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HAKKIMIZDA

Tekirdag Hayrabolu'da, tarim makineleri sektorine ileri teknolojiyi getirme dogrultusunda 1967'de kurulan
IRTEM’IN hedefi ilk giinden bu yana hi¢ degismedi:

Topragin ve ciftginin ylzinUG guldiren driinler ve hizmetler sunmak. Kurulusundan kisa slire sonra, sektoriintn
oncii kuruluslarindan biri olan irtem, diinya markasi olmanin temel kosulu olarak, kiiresel standartlarda (iretimi
hayata gecirmek amaciyla 1997’de Bilgisayar Destekli Tasarim (CAD) ve Bilgisayar Destekli Uretim (CAM)
tezgahlarini teknolojik altyapisina katt.

1996°da faaliyete gecirdigi sac isleme merkezi ve ERP sistemiyle Gretim verimini, hizini ve standardizasyonunu
artirdi. 2010’da robot teknolojisini devreye sokarak Uretim kalitesini ileri bir seviyeye tasidi.

2012'de ise, kapali Gretim alanini iki katina gikardi. Ug fabrika binasiyla, yil boyu Uretim yaparak misteri taleplerini
zamaninda karsilayabilir hale geldi.

2019 yili, irtem igin, kalite laboratuvarina yatirim yiliydi. Bu amagla ti¢ boyutlu hassas dl¢iim, kaynak analizi,
korozyon dayanimi, boya testi gibi islemleri yapan cihazlari binyesine katti.

2020’de glbre serpme makineleri, modern tarimin gereklerini karsilayabilecek 6zelliklerle donatilarak glincellendi.

Ayni yil icerisinde cekilir Universal Makineler 2.5 — 3 — 4 m is genisligi ile Tirk ve Diinya ciftcisinin begenisine
sunuldu. Ayrica, cekilir ve katlanir 6zelliklere sahip 6 ve 8 sirali Pnématik hassas ekim makinesinin tasarimi
tamamlanarak seri Uretime gegildi.

Tamburlu sulama makinelerine, daha kompakt modeller eklenerek musterilerin bu konudaki talepleri karsiland.
Uretimin gesitli asamalarinda kullanilan kaynak fiksttrleri, metal pres ve plastik enjeksiyon kaliplarinin tasarim ve
uretimine gegildi.

Bugiin icin alti ana driin ve onlarca alt Griin cesidinden olusan driin gamini siirekli genisleten IRTEM, tarim
makineleri deyince akla gelen ilk marka olma yolunda emin adimlarla yurutrken, Turkiye'deki ve diinyanin 50’yi
askin Ulkesindeki ciftgilere uzun dmdarll, problemsiz, yiksek performansli Griinler sunmanin gururunu yasiyor.
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Degerli Miisterimiz,

TRTEM markasu tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

Almus oldugunuz tarm makinesinden giivenli bir sekilde azami faydayt elde edebilmeniz igin hazurlamis
oldugumuz bu kullanum ve bakum kitapgigmt dikkatlice okumanizive muhafaza etmenizi snemle vica ederiz.
Makineniz ile ilgiﬁ her tiirlii soru ve gﬁri@[eﬁniz icin liitfen bizimle irtibat kurunuz.

Bu kitapgik, iiriiniin ayribmaz bir pargast olup sizin faydaniz icin hazerlannug gerekli bilgiler icermektedir.
Bu bilgiler, SADECE kitapetkta belirtilmis olan MODELLER icin gecerlidir. Bu kitapeugmn baska bir
iriniimiiz ile ilgili kullanummdan dogabilecek hata ve hasarlardan kullanict sorumlu olacaktur.

Kitapgtkta belirtilen kurallara ve bilgilere ayki kullanim sebebi ile olusacak hasarlardan firmamiz mesul
degildir ve bu hasarlar garanti kapsammda ele almmayacaktur.

SAYGILARIMIZI ILETIR, BEREKETLI HASATLAR DILERIZ,

IRTEM TARIM MAKINELERI

196 7’den beri sizlerle...
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_ MAKINENIN GENEL TANIMI
2. TANIMLAMALAR

Bu kilavuz pnomatik ekim makinesinin kullanim ve bakim kurallarini igerir. Bu kilavuz
makinenin ayrilmaz bir pargasidir ve makine kullanimi boyunca birlikte bulundurulmali ve guvenli bir
yerde saklanmalidir. MUsteri makineyi kullanacak operatdre gerekli guvenlik kurallarini anlatmali ve
ihtiyaci olacak kisisel ekipmanlari saglamalidir. Makine ancak kilavuzda yer alan tum teknik,
kullanim ve bakimi konusunda bilgilere hakim olan, tim emniyet tedbirlerini almig kisiler tarafindan
kullanilabilir. Makinenin insan, hayvan ve ¢evre sagligi agisindan en uygun durumda calistirilarak
herhangi bir kazaya sebebiyet vermemesini saglamak kullanicinin sorumlugundadir. Makine, 98/37
EC Makine Emniyet Direktifi Temel Saglik ve Emniyet kosullarina baglh olarak Uretilmistir. Makine
uretiminde asagidaki standartlar uygulanmistir:

-TS 5690, 2022

Tarim Makinalari-Siraya Ekim Makinalari Traktorle Kullanilan
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UNIVERSAL EKiM MAKINESI

3. MAKINE GENEL TANIMI

“Universal Ekim Makinesi”, Mekanik prensiplerle calisan iri ve ufak taneli muhtelif tohumlari
zedelemeden ¢imlenme kabiliyetini kaybetmeden ekebilme, esit sira araliklarina sahip birim alana
esit miktarda gubre ve tohum birakabilen ekilecek tohumun ve gubrenin istenilen derinlige
gOmebilme yetenegine sahip bir tarim makinesidir.

Universal Ekim Makinesinin temel islevi; EKiMi YAPILABILIR TOHUMLAR listesindeki tohumlari
teknik degerler tablosuna uygun sekilde topraga dagitmak ve ustinu ortmekten ibarettir. Makinemiz
diger islemlerden bagimsiz olarak belli bir hasat verimi saglamayi tek basina taahhut etmez.
Universal Ekim Makinesi, ANIZA ekim yapan bir makine degildir. Gérevini saglikh bir sekilde yerine
getirebilmesi igin ekim yapilacak tarlanin uygun sekilde ekime hazirlanmis olmasi ve toprak uygun
tavda iken ekim yapilmasi gerekmektedir.

Ugtan Yayli Universal Ekim Makinemizin gubreli ve gubresiz modelleri mevcuttur.

Gubre Atim Tertibati:

Glibre atim tertibati olanlara GUBRELI, olmayanlara ise GUBRESIZ tip adi verilmistir.

Gubreli tip ekim makinelerinde sandik kismi iki hazneden olugmaktadir. On kisim TOHUM,
arka kisim GUBRE icindir. Glbre haznesinin tst kisminda iri topag halindeki giibrelere karsi bir elek
bulunmaktadir. iki hazneyi birbirinden ayiran perde saci dedigimiz parcalar civatalarindan sékiiliip
cikartildigi takdirde sandigin tamami tohum doldurulabilir. Bu sekilde islem yapildigi takdirde glbre
kursak surgu kapaklarinin TAMAMEN KAPALI oldugundan emin olunuz.

Eger bu islemi yaptiktan sonra makineyi tekrar guibreli olarak kullanmaniz gerekirse gikartmig
oldugunuz ara perde saclarini tekrar yerlerine takiniz.

Universal Ekim Makinelerimiz genel olarak;

-Ispanak, ¢orek otu, kanola ve yonca gibi geniglikleri 0.5-2.5mm boyutlarindaki kiigik tohumlari
-Yem bitkileri grubundan fi§, korunga, Ug¢gdl, iri yonca gibi geniglikleri 2.5-4mm boyutlarindaki
tohumlari

-Tahil grubundan (bugday, arpa, yulaf, cavdar) ve baklagil grubundan (bezelye, nohut, fasulye,

bakla) gibi genislikleri 4-12mm boyutlarindaki tohumlari ekebilme kabiliyetine sahiptir.

NOT: Ekim igsleminde tohum sandigi i¢erisinde sandik gozlerinden kursaklara tohum akisi
esnasinda problem yasamasi muhtemel olan bezelye, nohut, bakla ve ince yulaf benzeri
tohumlarin ekimi i¢cin makinenin tohum karistiricisina sahip olmasi gerekmektedir. Klape
ayarinin ekilecek tohuma uygun olarak ayarlanmasi ve kombine olarak tohum karisgtiricisinin

calismasiyla bu tiir tohumlarda makinemiz verimli sekilde ekim islemini gergeklestirmektedir.
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@7 UNIVERSAL EKiM MAKINESI

Universal ekim makinemizin ekimini gergeklestiremedigi tohumlar ise sunlardir;
Aycicegi, misir, seker pancari, domates, yer fistigi, susam, pamuk, soya, salata, kavun ve karpuz

benzeri belli bir sira arasi ve sira Uzeri mesafelere ekim yapilmasi istenilen tohumlarin ekimini
gerceklestirmez!

Bu makine 3 nokta aski sistemi ile traktdorin hidrolik kollarina baglanarak

calismaktadir. Makinenin galismasi i¢in en az 60 Hp'lik bir traktor kullaniimahdir.
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4. GARANTI SARTLARI

-Makine teslimatinda ve tasima esnasinda bir zarar gorup gormedigi pargalarinin tam olup
olmadigini kontrol edilmelidir.

-Makinenin verilen siparis ile ayni olup olmadidi kontrol edilmelidir.

-Makinenin garanti sdresi, kullanilan malzeme veya iscilikten kaynakli hatalardan olusabilecek
hasarlara karsi 2 yil olarak belirlenmistir.

-Garanti nakliye ve galisma ile ilgili zararlari kapsamamaktadir. (Nakliye musteri sorumlulugunda
gerceklestirilir.

-Garanti kisilere veya nesnelere verebilecek zararlari kapsamaz.

-Garanti musterinin verecegi bilgiler dogrultusunda zarar géren pargalarin yenisi ile degisimini veya
tamir edilmesini kapsar.

-Masteri veya kullanici makinede olusabilecek zararlardan dolayi (iscilik kaybi, nakliye, kusurlu
iscilik, Gran kaybi, dogrudan ya da dolayli kazalar vs.) tazminat talep edemezler.

-Bu kitapgiktaki modeller DOGRUDAN EKIM (Aniza Ekim) makinesi degillerdir.

- Makinenin asli gorevi olan tohum ve gubrenin topraga aktarimi akis borular ve ekici uniteler
yardimi ile yapiimaktadir. Bu akis organlarina uygun olmayan yapida tohum ve gubre kullanimi
halinde ekimin dizglin olarak yapilamamasi halinde Urin garanti kapsaminda sayillmayacaktir.

Kitap¢idin bununla ilgili bélumlerdeki uyarilara dikkat ve riayet edilmesi gerekmektedir.
Makinenin Garanti Disi Kalma Sartlari:

-Teknik 6zellik tablolarinda verilen degerlerin disina ¢ikilarak islem yapilmasi,

-Kullanim kilavuzunda yer alan bilgilerin digina gikilarak makinenin ¢alistiriimasi,

-Bakim kisminda yer alan uygulamalarin yapilmamis olmasindan dolayi olusacak arizalar garanti
kapsaminda degildir.

-Makine Uzerinde yer alan aksamlarin ureticiye yazili olarak bilgi veriimeden ¢ikartiimasi veya
degisimi yapilmasi ve orijinal parcalarin kullanilmamasi,

-Topraga temas halinde ¢alisan parcalarda kaya pargasi, buyuk tag, sinir tasi vb. cisimlere carpma
sonucu meydana gelen kirilmalar garanti kapsaminda DEGILDIR.

- Topragin surllmis ve keseklerin uygun toprak isleme yéntemleri ile ufaltimis olmasi, tarla
tesviyesinin kabul edilebilir bir sekilde yapilmis olmasi beklenmektedir. Bunlar olmadan istenen ekim
hassasiyeti, derinlik hassasiyeti ve tohumun toprak ile kapatilmasi hassasiyeti yerine
getirilemeyecektir. Bu sebeple olusacak sonuclar makinenin kusuru sayillmayip garanti
kapsaminda DEGILDIR..

g WWW.irtem.com.tr ° 0 (850) 380 05 59



@7 UNIVERSAL EKiM MAKINESI

5. MAKINE UZERINDEKI UYARICI ISARETLER

Makine Uzerinde bulunan uyarici sari etiketleri kesinlikle ¢ikartmayiniz, Uzerinin temiz tutulmasina
gorunur kalmasina dikkat ediniz. E§er okunmuyorsa yeni ile degistiriniz. Asagida belirtilen isaretgiler

ve tanimlamalari son derece dnemli 6nemlidir bu isaretlerin anlamlarini 6greniniz ve uygulayiniz.

Acilma esnasinda ezilme tehlikesi: Kardan safta dolanma tehlikesi: Saft ve
Makineden uzakta, emniyetli bir mesafede karistirici tarzi dénen pargalardan uzak
durunuz. (Markér mekanizmasi) durunuz.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
dikkatle okuyunuz. Makineyi kullanmaya baglamadan

Once ve bakim tamirat yapilacagi zaman kullanim kitabini

dikkatlice okuyunuz.

Makine Aski Noktalari:

Garpma Tehlikesi: Makine askiyl alma esnasinda bu noktaya Sikisma Tehlikesi:
Calisma sirasinda traktor ve ekipman baglanmalidir. Bu noktalar giivenli Hareketli pargalardan uzak durunuz.
arasina girmeyiniz. boélgeleri isaret eder.
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6. MAKINE AKSAMLARI

r"“ & D Baltal Ekim
' " :fm ) 2_‘ S Ayag
!r'"'

Sekil 1.Baltah Tip Universal Ekim Makinesi
On Gériiniim

Ayagi

1-Tohum ve Gubre Deposu
2-Ekici Ayak
3-iz Cizici (Markor)

4-Tohum Kursag Tek Diskli Ekim
5-Kademesiz $anziman Ayag
6-Tirmik

7-Traktor 3 Nokta Baglanti Noktalari
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7. TEKNIK OZELLIKLER
Baltah Tip

Teknik Ozellikler Birim | UY2250 | UY2500 | UY2750 | UY3000 | UY3500 | UY4000
Ekici Ayak Sayisi Adet 18 20 22 24 28 32
Sira Arasi Mesafe cm 12,5
is Genigligi (W) cm 225 250 275 300 350 400
Tagima Genigligi cm 255 280 305 330 385 430
Tagima Yiksekligi (H) cm 160
Tagima Uzunlugu (Tirmik Toplu Halde) (L) cm 240
Giibresiz Makine Tohum Depo Hacmi It 580 640 700 760 880 1030
Giibreli Makine Tohum Depo Hacmi It 300 330 360 390 450 530
Giibreli Makine Giibre Depo Hacmi It 280 310 340 370 430 500
ilave Depolu Giibresiz Tohum Depo Hacmi It 810 890 980 1050 1230 1440
ilave Depolu Giibreli Tohum Depo Hacmi It 420 460 500 540 630 740
ilave Depolu Giibreli Giibre Depo Hacmi It 390 430 470 510 600 J00
Lastik Boyutu - 6.00 x 16 260/70%15.3
Caligma Hz km/sa 5-7arasinda
Bog Agirhk kg 820 330 940 980 1230 1340
Minimum Giig Gereksinimi Hp 60 70 70 80 100 110
q A
L S L 0
o e

R LRSS AN R IR Sekil 2. Baltah Tip

° Universal Ekim
" - -
HITH PR y Makinesi On ve Yan
’ W . Gorinim
Diskli Tip
Teknik Ozellikler Birim DD2500 DD2750 DD3000 DD3500 DD4000
Ekici Ayak Sayisi Adet 19 21 23 27 31
Sira Arasi Mesafe cm 13,0
is Genisligi (W) cm 247 273 299 351 403
Tasima Genisligi cm 275 305 335 385 435
Tagima Yiiksekligi (H) cm 160
Tasima Uzunlugu (Tirmik Toplu Halde) (L) cm 250
Glibresiz Makine Tohum Depo Hacmi It 640 700 760 B30 1030
Giibreli Makine Tohum Depo Hacmi It 330 360 390 450 530
Giibreli Makine Giibre Depo Hacmi It 310 340 370 430 500
ilave Depolu Giibresiz Tohum Depo Hacmi It 390 980 1050 1230 1440
ilave Depolu Giibreli Tohum Depo Hacmi It A60 500 540 630 740
ilave Depolu Giibreli Giibre Depo Hacmi It 430 470 510 600 700
Lastik Boyutu B 5.00x 16 260/70x15.3
Calisma Hizm km/h 5-7arasinda
Bos Agirhk kg 1140 1260 1380 1585 1790
Minimum Gii¢ Gereksinimi Hp 30 50 100 110 120

e - Sekil 3. Diskli Tip

i lp S — - oy H Universal Ekim

M st | Makinesi On ve Yan
v GOriunim
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UNIVERSAL EKiM MAKINESI

8. KULLANIM KURALLARI VE GUVENLI KULLANIM TALIMATLARI

8.1. Genel Guvenlik Kurallar

1- Calismaya baglamadan 6nce kullanim ve trafik emniyeti icin makine ve traktoru kontrol ediniz.
2- Bu kullanim kitabinda belirtilen noktalar haricinde mevcut genel saglik, emniyet ve kazalarin
onlenmesi ile ilgili kurallar hakkinda bilgi edininiz.

3- Trafige acgik yollarda mutlaka genel trafik kurallarina uyunuz. Traktorinizin arkasinda
tasiyacaginiz tarim makinesi icin misaade edilen maksimum geniglik 3.00 metredir. Almis
oldugunuz Grinimuaz bundan genis ise umum trafigine acgik yollarda yan tekerlekleri sokiniz. Bu da
yeterli olmadigi takdirde Urandn nakliyesi i¢in 6zel aparat temin ediniz.

4- Calismaya bagslamadan once size ilk calistirma hizmetini verecek yetkili servisimizden

makinenin pargalari, hareketli kisimlari ve fonksiyon tarzini iyice 6greniniz.

5- Saft vb. donen pargalara dolanma riski olusturacak bol kiyafetler ve aksesuarlar ile
calismayiniz.

6- Olasi bir yangin riskini dnlemek igin makineyi temizleyiniz.

7- Makineyi ¢alistirmadan 6nce gevresini kontrol ediniz. Cocuk, hayvan vb. varsa uzaklastiriniz.
8- Calisma ve nakil sirasinda makine Uzerinde insan olmamasina dikkat ediniz. Makineyi, uygun

aletler kullanarak traktore baglayiniz. 3 Nokta aski igin traktér ve donanimin baglanma kategorileri
mutlaka ayni olmalidir; farkli ise araya adaptor parga konarak baglanmalidir.

9- Makineyi U¢ nokta aski dizeni ile traktdre baglama esnasinda sikisma riski oldugunu
unutmayiniz. Ekipmanlar traktére 3-nokta aski sistemi ile baglamadan veya ¢ikarmadan o6nce,
hidrolik kontrol kolunu mutlaka uygun konuma getiriniz. Hidrolik kollar kazara kalkip inebilir.

Uc nokta aski sisteminin kol ayarlarini yaparken traktér ve makine arasina asla girilmemelidir.
Makine asili durumda trafige acgik yolda seyrederken, hidrolik aski kollarini kontrol eden sistem

mutlaka kilitlenmelidir.

10- Makinedeki ikaz ve 1sik aletlerini trafik kurallari yontinden kontrol ediniz.
11- Isik, uyari aletleri ve muhafazalarin yerinde ve ¢alisir durumda oldugundan emin olunuz.
12- Traktorin el freni gekili degil ve takoz konmamigsa, traktdér ve makine arasina birisinin

girmesine asla musaade etmeyiniz.

13- Musaade edilen dingil yukleri, agirlik ve nakil dlgtlerinin digina ¢gikmayiniz.
14- Nakliye sirasinda traktoru, asla galisir vaziyette terk etmeyiniz.
15- Makine traktore bagh iken traktorun ehliyetsiz kisiler, ¢cocuklar ve saglik durumu uygun

olmayanlar tarafindan kullaniimasina misaade etmeyiniz.

16- Makineyi traktore baglarken traktorun ontine uygun agirliklar baglayiniz.

17- Makine ve agirliklar traktore takili iken traktoriin direksiyon ve fren kapasitesi olumsuz
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etkilenir. Strug guvenligi azalacagindan traktort daha dikkatli ve yavas kullaniniz.
18- Donuslerde dikkatli olunuz; makinenin genisligi ve merkezkag kuvveti traktoru kontrolden

cikarabilir. Makinenin donds ve savrulma alani igerisinde kimse bulunmamalidir.

19- Calisma alani igerisinde insan olmamasina dikkat ediniz.

20- Calistirma esnasinda hidrolik agilip kapanan saseler ¢evresinde kimse bulunmamaldir.
21- Makine hareket halinde iken glbre deposuna elinizi sokmayiniz.

22- Pnématik sistemlerle ¢alisan makinelerde fanin ¢ikis agzina elinizi veya herhangi bir cismi

asla sokmayiniz.

23- Markor kollarini nakil esnasinda yukari kaldirip pim ile sabitleyiniz.

24- Makineyi U¢ nokta aski duzenine gore baglamadan dnce traktor arka kollari hidrolik vanasini
kapatiniz.

25- Makinenin nakliyesi sirasinda u¢ nokta baglantisi emniyet pimlerinin takili olmasina dikkat
ediniz.

26- Nakil sirasinda makine askida iken traktor hidrolik mekanizmasini kilitleyiniz. Hidrolik birimde

yuksek basing mevcuttur. Hidrolik silindir ve motorlari birbirine baglarken hidrolik hortumlarda kagak
olmamasina ¢ok dikkat ediniz. Hidrolik hortumlari traktor hidrolik sistemine baglarken her iki tarafta
da sistemin basin¢ altinda olmamasina dikkat ediniz. Eger baglantilar ters takilirsa fonksiyonlarin
da tersine donecegini unutmayiniz. (Kaza riski!) Hidrolik hortumlari sikga kontrol ediniz; asinma
veya yirtilma varsa mutlaka degistiriniz. Kesinlikle treticinin 6nerdigi 6zelliklerde hortum kullaniniz.
Yaralanma riski oldugundan, hidrolik sistem kacgaklarini kontrol ederken koruyucu donanim
kullaniniz (Maske, gozlik, koruyucu elbise vb.) Yuksek basingli sivilar (hidrolik yagi) deriye nufuz
edip ciddi yaralanmalara neden olur! Boyle bir durumda acilen tibbi yardim aliniz. Hidrolik birim
uzerinde bir iglem yapacaksaniz makineyi yere indiriniz. Birimdeki yagi bosaltip basinci dugtrinuz
ve traktoru stop ediniz.

27- Traktoru terk etmeden once, Makineyi indiriniz. Motoru stop ediniz. Kontak anahtarini
yuvasindan aliniz.

28-  Tekerleklerin montaji i¢in 6zel bilgi ve montaj aletleri gereklidir. Bu yuzden tekerlek tamir
islemlerinin uzman Kisiler tarafindan yapilmasi uygundur. Tekerlek hava basinglari periyodik olarak
kontrol edilmeli, gerekirse hava basiimalidir.

29-  Makine uzerinde yapilacak

-Orijinal tasarimindan farkh bir sekilde,

-Orijinal olmayan parcalari kullanarak,

-Yetkisiz kigilerle yaptirilan her turlt tadilat ve tamir iglemi makinenin garanti kapsamindan ¢ikmasina
sebep olacagi gibi bu tur iglemlerin ardindan meydana gelecek her turli maddi kayiptan Urun sahibi

mesul olacaktir.
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8.2. Makine Montaj Esnasinda Dikkat Edilmesi Gereken Giuivenlik Kurallari

-Makineyi birlikte kullanacaginiz traktor kapasitesinin yeterli oldugundan emin olunuz.

-Traktor alt hidrolik kollarinin baglanti noktalari makine badglanti noktasiyla uyumlu oldugundan emin
olunmalidir.

-Traktor ile makine arasinda yapilacak olan islemlerde dikkatli olunmalidir.

-Makineyi askiya alirken dikkat edilmeli traktdr makine arasina giriilmemesine 6zen gosterilmelidir.

-Traktor calisir durumda iken makine ile arasina girmek kesinlikle yasaktir.

8.3.Makine Tasinmasi Guvenlik Kurallari

-Makine traktore bagli durumdayken sehirlerarasi yola gikmayiniz.

-Yolda tagima esnasinda depo igerisinde tohum ve gubre olmamasina 6zen gdsteriniz.

-Makine traktor ile taginirken tagsima hizinin 20 km/h gegmemesine dikkat ediniz.

-Tasima esnasinda makinenin Uzerine kesinlikle gcikmayiniz.

-Makine tasinmasini mimkuin oldukga gunduz yapmaya dikkat ediniz. Gece yapildigi durumlarda
ise traktorin ve makinenin aydinlatma ve sinyalizasyon ¢alisip yolda fark edildigini kontrol ediniz.
8.4.Bakim Guvenligi

-Bakim iglemeleri yapilacagi zaman koruyucu ekipmanlar kullaniniz.

-Parga degisikligi yapilacagi zaman kesinlikle orijinal parcalar kullaniniz.

-Makine alt bdlgesinde herhangi bir islem yapilmasi gerektigi durumlarda makine kesinlikle traktére
bagli konumda kaldiriimali ve makine alt kisminin sabitlenmesi igin gerekli énlemler alinmis
olunmalidir.

-Bakim islemleri yapilma esnasinda kuyruk mili devre disi olmali, el freni ¢ekilmis vaziyette ve kontak
anahtar traktorden gikartilmis durumda olmalidir. Ayrica traktor tekerleginin altina destekleyici
takoz, tas vs. konulmaldir.

-Makine kullanima bagh zamanla Uzerinde yer alan civatalar gevseme yapma durumuna kargilik

gerekli sikma iglemini yapiniz. Eger eksik civata var ise de mutlaka tamamlayiniz.
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9. TASIMA VE DEPOLAMA

9.1. Tasima

-Uzun mesafeli tagimalarda makinenizi traktor romorkuna koyarak tasima gergeklestiriniz. Guvenli
bir tasima igin sikica baglayiniz. Makine tekerlekleri altina takoz koyarak ta sabitlenmesini
destekleyiniz.

-Makinenizi kamyon veya traktdr romorkuna yikleme esnasinda mutlaka kaldira¢ kullaniniz.
-Makinenizi makinenizin Ust kisminda yer alan kanca resminin oldugu kisimdan delige pim takarak
halat zincir vs. aparatlar yardimiyla gerceklestiriniz.

-Kaldirma esnasinda kesinlikle makine altina girmeyiniz. Ve makine ylkleme esnasinda guvenli
bdlgede olmaya dikkat ediniz.

-Kisa mesafeli tagsimalarda makine traktére monte edilebilir ve tasima esnasinda traktorin yan
kollar1 askilari gergin olmasina makinenin yolda saga sola sallanmamasina dikkat edilmelidir.
-Makinenize insan gucuyle gug¢ uygulamayiniz. Bu durum size ve makineye zarar verebilir.
-Tasima aninda tohum ve gubre depolari bos olmasina 6zen gdsteriniz.

-Makine baglanti noktalarinda gorevli pimlerin saglam ve eksiksiz olduguna emin olunmalidir.
-Tasima esnasinda kesinlikle makine tUzerine ¢ikmayiniz.

-Traktorle tagima yapan kisinin ehliyetli olmasina 6zen gdsteriniz.

-Traktor ile tagsima yapilirken guvenli mesafede olunulmasina dikkat edilmeli, makine etki alanini

kapsayan kisimlarda herhangi bir canlinin olmamasina dikkat edilmelidir.
9.2. Depolama

-Makine kullanimi tamamlandiktan sonra garaja ¢ekilmeden Once depo igerisinde kimyasal
maddelerin kalmamasina dikkat edilmeli ve su ile makine komple yikanmalidir. ilag kalintilari makine
uzerinde korozyona sebep verebilir. Makine Uzerinde yer alan yaglama noktalarindan makine
yaglanmalidir. Makine hidrolik sistemlerine toz girmeyecek sekilde muhafaza edilmelidir. Makine
tekerlekleri 6n ve arka kisimlarina takozlar koyularak makine sabitlenmelidir. E§er makine garaj deqil

de acikta bekletilecekse Uzeri branda ve/veya ¢adirla kapatiimahdir.

DIKKAT!

Depolama suresi boyunca c¢ocuklarin yaralanmasina kargi makine
etrafinda dolagsmasina izin vermeyiniz. Burada mumkinse makine g¢evresini en
az 1 metre olacak sekilde koruma alani olugmasini saglayiniz. Ve makinenizi
kapali Kilitli alanda muhafaza ediniz. Ayrica makine depolama esnasinda lGizerine

cikmayiniz.
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10. MAKINE TRAKTOR BAGLANTISI

10.1.HIDROLIK BAGLANTI

Universal Ekim makineniz 3 nokta aski metodu ile traktére baglanmaktadir. Bu iglemi yaparken
makinenin zemine paralel olmasini saglayiniz. Dogru ekim icin bu O6nemlidir. Makinenizi

traktorinuzun hidrolik kollari ile yerden kaldirdiginizda tepe baglanti kolu ile ince ayar yapiniz.

1.adim: Makine krank milini traktortin yan kollarina baglayiniz.

2.adim: Traktor ile makineye dogru geri geri yanasip krank
< milinin makineyi kavrayip kilitlenmesini saglayiniz.

3.adim: Traktor orta kolunu makine ¢ardak Ust baglanti noktasina
baglayiniz. Bu iglem sonucunda makine kullanima hazir olacaktir.

ilk defa kullanilacak makinenin tiim gresoérliiklerine gres yagi basiniz. Yeni
makinenin, yaklasik 8 saatlik galismadan sonra tiim civata, somun vb. baglanti
elemanlarinin kontrol edilmesi ve bosluklardan o6tiiriu yiik altinda gevseyenlerin

sikilastiriimalan tavsiye edilir.
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Ug nokta aski sistemi baglantilari tamamlandiktan sonra son olarak makineye ait 2 adet hidrolik hortum
traktorin es cikiglarina baglanir. Bu hidrolik hortumlar sonrasinda makinede yer alan markoér (iz gizici)

calismasinda kullanilacaktir. Asagida (sekil 4.) dogru baglanti gosterilmektedir.

Sekil 4. Makine Traktor Hidrolik Hortum Baglantisi

10.2.Sinyalizasyon Baglantisi

Makine Gzerinde glbre sandiklarinin arka kisminda konumlanmis 2 adet sinyal lambasi mevcuttur.
Bu lambalarin baglantisini baglanti kablosunu traktdriiniiziin 12V girisine takarak yapiniz. Ornek

baglanti asagida verilmistir.

/7 N /

Sekil 5. Makine Elektrik Hatti
Baglantisi
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11. MAKINE BOLUMLERI VE AYARLARI

11.1.Markor (iz Cizici)

Ekim esnasinda tarla baglarindan donus yapildiginda bir dnceki siraya gore traktorl en dogru
nereden suirmemiz gerektigini gosterir iz cgizgilerini ¢cizmeye yarayan tertibattir. Traktor hidrolik
pompasi ¢ikisindan baglanacak iki adet hidrolik hortumun alacagi basingh hidrolik komut ile
calismaktadir. Bu sistemin kumanda ettigi sagda ve solda iki adet markor kolu bulunmaktadir. Kollar
yere dusuruldigunde uglarinda bulunan diskler tarlada istenilen iz gizgilerini olusturur. Markor
kollarina nasil kumanda edilecegi ilk ¢alistirma esnasinda yetkili servisimizce size gosterilecektir.
Asagida ise kol boyunun nasil ayarlanacagi tarif edilmistir. Ekim makinesinin arkasina baglandigi
traktorin on tekerleklerinin mesafesine gore markor kolu boyunun hesaplanmasi gerekmektedir.
Markor kol boyu hesaplandiktan sonra kol Uzerindeki ayar sabitleme civatalari 6nce gevsetilip
istenen boy ayarlandiktan sonra tekrar sabitlenmesi ile kullanima hazir hale getirilir. EKim esnasinda
gidilen siranin sonunda hangi tarafa donilecekse o tarafin tersinde kalan kolun asagiya
indirilmesiyle iz ¢izmesi saglanmalidir. Her yeni sira ekilirken bir énce ¢izilmis iz Gzerine donus

yaptigimiz yakin taraftaki 6n tekerlegin merkezinin gegcmesi saglanir.

M= Makine orta noktasi ile gizici u¢ arasindaki mesafe

G= Makine is genisligi

T= Traktor 6n tekerler arasi mesafe

M= G — (T/2)
Traktorin lastiklerinin orta noktalari arasi mesafesi 160 cm
6lguldu.
Sekil 6. Markor Sistemi M= 300 (cm) — (160/2)
M= 300 - 80

M= 220 cm (Makine orta noktasindan, markorin topraga temas

ettigi mesafe uzunlugu)
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Markor Hiz Ayari

Hidrolik markdr tertibatinda hortum c¢ikislarinda traktorin hidrolik girisine baglanan kisimda hiz ayar
valfi adi verilen sistemsel bir parca mevcuttur.

Bu parga sayesinde markor pistonlarina iletilen hareketin duzenlenmesi kontrolli bir sekilde
saglanir.

Markor kolu sert hizli bir sekilde kalkma hareketi gosteriyorsa valfte yer alan bagliklar sikilarak
yumusak yavas sekilde kalkmasi saglanir. Eger tam tersi yavas sekilde markor yukari kalkar ise bu
ayar bagliklar1 gevsetilerek markor kalkma hizi uygun seviyeye getirilir.

Burada dikkat edilmesi gereken nokta; sistemde yer alan markor kollari kendi agirhgr asagi
inmektedir. Operatér burada markor kolunun kalkma hareketini kontrol etmeli ve ekim esnasinda

markorun tamamen kalktigindan emin olmalidir.

Basing¢ Duzenleyici Basliklar

Sekil 7. Basing Ayar Valfleri
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Markor Disk Acilar ve Cizi Hareketinin Degistirilmesi

Markor sistemi; her tarla bagina gelindiginde bir
tarafin inip diger tarafin kaldiriimasiyla ¢alismakta
olup, markorde yer alan disklerin agtigi gizinin
boyutunun degistiriimesi istendiginde birkag ufak

islem uygulanmaktadir.

Markor Diski ve Baglanti
Elemanlan

. Markor Kolu

. Pruvant

. Pruvant Takozu

. Yayh Mandal

. Pruvant Civatasi
. Disk Baglanti Mili
. Markor DisKki

~No o~ wWDNPRE

Markor diskinin yerini degistirmek igin asagidaki islem
adimlarini takip ediniz:

1. Adim: Pruvant civatalarini (5) gevsetiniz.

2. Adim: Pruvant kitagunu (3) kaydirarak iz konumu,
disk baglanti milinin (6) dondurerek disk agisini dilediginiz
sekilde degitiriniz.

3. Adim: Pruvant civatalarini (5) sikin.

Not: 45 dereceye kadar disk agisinin artmasi, birakilan
izin genigligini ve derinligini artirir. Bu agidan sonra disk
izi cok genigleyeceginden belirginligi azalir. Bu nedenle
diski, ilerleme yonline dogru 45 derecenin Uzerindeki
acllara ayarlamayiniz. Ayar sonrasi disk baglanti milinin
takili oldugu burcun dogru konumda oldugunu kontrol
ediniz. Ayrica disk geredinden fazla agilirsa disk Uzerine
Sekil 8. Markér Kolu fazla ylk bineceginden markor kolu zarar gorebilir.
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11.2. Makine Cardak Gruplan

Makine sasi Uzerinde Ug¢ nokta aski sistemiyle traktore baglantisinin yapildigi bolgeye ¢ardak adi
verilmektedir. Cardak grubunda yer alan krank miline makine yUku bindigi igin makine ebadina gore
dogru milin segilmesi gerekmektedir. is genisligi azami 3 metre olan makinelerde Kategori Il tipte
krank mili kullaniimaktadir. Eger makine is genisligi 3 metreden buyuk ise Kategori Il tipte krank mili

kullaniimaktadir.

Sekil 9. Baltah Tip Cardak Grubu

Sekil 10. Diskli Tip Cardak Grubu

www.irtem.com.tr 0 (850) 380 05 59




UNIVERSAL EKIM MAKINESI

11.3. Hareket Tekerlekleri, Zincir ve Disgli Gruplan

Tohum ve gubre atim ayarinda goreceginiz gibi, makine tekerlek disg ¢apinin tohum ve gubre
miktarlarina dogrudan etkisi vardir. Eskiyen ve asinan lastiklerin ylzeyleri asindik¢a tekerlekler
gorevlerini istendigi gibi yerine getiremeyeceginden lastik ylUzeyleri kontrol edilmelidir. Ayni
zamanda lastik basinglari da kontrol edilmelidir. Zincirler makinede hareket aktarim gorevinin yerine
getiriimesinde dnemli bir yere sahiptir. Zincirin galisma konumunda yer alan plastik gergi takozundan
zincir gerginliginin dogru ayarlanmasi makinenin ekim iglemini sorunsuz bir sekilde yerine
getirmesinde onemli bir husustur. Zincirlerin periyodik olarak bakiminin yapilmasini gerginligin
ayarlanmasini ve yaglama igleminin yapilmasi bu noktada énemlidir. Hareket aktarma isleminde
gOrev alan bir diger organ olan aktarma diglilerinin gorevi; makinenin hareket etmesiyle tekerlekten

¢clkan hareketin sanzimana ulasmasinda ara baglanti pozisyonunda hareketin verimli sekilde

iletiimesini saglamaktadir.

1.Tekerlek

2.Ust Zincir Muhafaza
3.Sanziman Aktarma Zinciri
4.Aktarma Diglisi
5.Tekerlek Ust Muhafaza
6.Tekerlek Zinciri
7.Tekerlek Arka Muhafaza

1.Tekerlek
2.Zincir Muhafaza
3.Tekerlek Zinciri
4.Aktarma Diglisi

5.Sanziman Aktarma Dislisi

Sekil 12. Diskli Makine Aktarma Organlan
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11.4.Tohum ve Giibre Atim Ayar $Sanzimanlan

Gulbresiz makinelerde sadece Tohum atim ayar sanzimani
bulunmaktadir.

Gubreli makinelerde ise iki ayar sanzimani vardir.

- Tohum atim ayar sanzimani (Makineye arkadan bakildiginda
SAG tarafta)

- Gubre atim ayar sanzimani (Makineye arkadan bakildiginda
SOL tarafta)

Bu iki sanziman distan bakildiginda ayni gibi gérinmekle birlikte,

ayar kollarinin yapisi sebebiyle birbirlerinin yerine kullanilamazlar.

Sanzimanlarinin gorevi hareket tekerinden zincir ve digli vasitasi ile gelen hareketin tur (devir)
degerini belli bir aralik iginde artirip azaltmak sureti ile tohum ve gubre dislilerinin donas hizlarini ve

buna baglh olarak da tohum ve gubre atim miktari ayarini saglamaktir.
Sanzimanin ayar kolu 0 — 100 arasi dedisen ayar saci Uzerinde kaydirilmak sureti ile bu islem yapilir.

Ayar kolu 0 Uzerine getirildiginde sanzimanin kumanda ettigi disli milinin ve dislilerin hareketi

DURUR. Durmuyor ise problem vardir. Yetkili servise basvurunuz.

Ayar kolu 100 Uzerine getirildiginde ise digli milleri ve disliler mimkin en yuksek hizda dénuyor

demektir.

Tohum Seviye Gostergesi:

Tohum haznesinde ne kadar tohum kaldigini traktér kabininden takip edilmesini saglayan bir
sistemdir. Sekil A. Tohum deposu DOLU iken ibrenin pozisyonunu Sekil B. ise tohum deposu BOS
iken ibrenin pozisyonunu gostermektedir. Burada dikkat edilmesi gereken husus, tohum sandidina
tohum dokullirken ibreye bagl seviye topunun tohumlarin altinda kalmamasidir. Seviye topu (Sekil

C)'deki gibi pozisyonlanmalidir.

Sekil C.

Sekil B.
Seviye Topu
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Tohum Atim Miktarinin Ayarlanmasi:

Bdlgeden bolgeye, markadan markaya ve zaman igerisinde tohumlarin yogunluklari ve akigkanliklari
degisebildigi igin sanziman ayar saci uzerindeki degerlerin dekara kag kilo tohum atilacagi anlamina
geldigini sdylemeyi dogru bulmuyoruz. Bunun yani sira bu urinimuz ile oldukg¢a genis yelpazede
tohum turlerinin ekimi yapilabilecegi ve atim miktarina etki eden, klape, surgu kapagi gibi diger ayar
mekanizmalarinin da olmasi sebebi ile en dogru yontem, her farkli sezon ve her farkli tohum igin
ekim ayarlarinin yeniden yapilmasidir. Ayni durum gubre ayari igin de gecerlidir. Edinilmis tecrubeler
bu islemi kolaylastirabilir ama atim miktarinin hassas ayari i¢in sadece tecrubeyi dikkate almamanizi
onemle belirtiriz.

J Tarif edilecek ayar isleminden 6nce bu kitapgigin Periyodik Bakim boéliumiinde yazan
kontrolleri mutlaka yapiniz.

o Tohum deposunu doldurunuz.

o Tohum dislisi, slirgu kapagi ve klape ayarlarini yapabilmek i¢in bu adlarn verdigimiz

parcalar asagidaki resimlerin yardimi ile taniyiniz.

Tohum Akis Agikhig

/Gubre Diglisi

Giibre Klapesi —
Glibre Kursagi
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1.Tohum cinsine gore disli pozisyonu belirleyip buna goére ayar yapiniz.
Tohum diglilerimiz iki par¢ali makaradan olugsmaktadir. Sol tarafta dar makara sag tarafta ise genis

makara diglileri birlesmesiyle meydana gelmektedir.

1.Pozisyon: 0.5- 2.5 mm arasinda boyuta
sahip ve birim alana atim miktari (ekim
normu) 0.2-2 kg/da olan kanola, ispanak,
kUguk yonca, ¢orek otu, susam gibi) ktuigik
taneli tohumlarin ekiminde, sol kenarda

bulunan “dar digli” tek basina c¢alisir.

Kilitleme pimi devre disi iken dar digli
tek bagina donmektedir.

2.Pozisyon: 2.5- 4 mm arasi ve 4mm’den
blylk boyuta sahip ekim normu 2kg dan
baslayip 10 kg kadar ve 10 kg’dan yuksek
olan (¢ok yillik mera karigimlari, iri yonca,
fig, arpa, bugday, yulaf bezelye, nohut gibi

tohumlarin) ekiminde iri digli ¢alisir.

Devrede Kilitteme pimi devrede iken her iki digli
birlikte donmektedir.
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2.Siirgii kapaklarinin seviyesini belirleyiniz.

3.Klape ayar kolu vasitasi ile klape — digli arasi agiklidi istenen seviyeye getirip sabitleyiniz.
Klape milini, klape skalasini ve klape ile digli arasinda mesafeyi ve tohum akigini gosterir kesit,
dislinin dénme yonu de iyi olur.

Atim ayar hatalarinin birgogu klape pozisyonunun tohuma uygun sec¢ilmesinden kaynakl olabiliyor.

Klape Ayar Cetveli

klape ayar cetveli

Sekil 13. Baltah Tip Kursak Klape Sekil 14. Diskli Tip Kursak Klape
Ayar Boélgesi Ayar Boélgesi
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Sekil 15. Baltah (SOL) ve Diskli (SAG)
Klape Kolu Ayar Cetveli Pozisyonu

Tohum Cinsi Klape Mumarasi
Fasulye a3
Bezaelye 3-4
Mohut 1
Balkla 3
Bugdaw 2
Arpa 2-3
Cawvdar 2-3
Yulaft 2-3
Ispanalk 1
Yonca 1
Kanaola 1
Turp 1
Sogan 1-2
Hawug 1
Kenewir 1
Ketan 1
Cimn 1

Tablo 1.Farkh Tipte Tohumlarin Ekim Klape Numaralan

Degisik tohum tipleri icin uygun klape pozisyonlarini bu tablodan goérebilirsiniz. Glibre igin
ise; ekim ile birlikte giibreleme igsleminin yapilmasi esnasinda makinemizle genel olarak
graniil halde bulunan giibrelerin topraga birakilmasi i¢cin klape numarasini 2 veya 3’e
getirerek bu islemi gercgeklestirebilirsiniz. Glibre kursaklar iginde siirgu kapaklarin

pozisyonunu da 2. seviyede olmasini onermekteyiz.
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4.Sanziman ayar kolunu ayar saci Uzerinden herhangi bir noktada sabitleyiniz.
5.Tekerlekleri 2-3 tur gevirmek sureti ile kursaklara ve digli aralarina tohum dolmasini saglayiniz.

-

6.Tohum-gubre borularini tutan mekanizmayi asagi indirerek test kabini huni altlarina gelecek

sekilde yerlestiriniz. Ve test islemi igcin uygun pozisyona getiriniz. Asagida test pozisyonu igin

asamalar yer almaktadir.

Ik olarak kaldirma mekanizmasinin her
iki tarafindaki kilit pimini yerinden
cikartiniz. Sonrasinda test kaplarini
sabitleyen pimleri yuvasindan cikartip
kaldirma kolunu yukari yonli hareket

veriniz.

Test Kabi

Kaldirma Kolu

Sonraki asamada tohum testi
yapabilmek i¢cin 2 adet test kabini 6n
tarafta yer alan tohum kursaklarinin
altina gelecek sekilde yerlestiriniz.

Boylece tohum testi icin pozisyonunuz

. Qhale gelmis olacaktir.
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7.Katsayi tablosundan size ait makineye uygun katsayiyi bulunuz.

11.1

9.8 -

8.8 -

8.0 -

14 7.0 (Opstyon)
6.3 6.0

5.5 32

Tablo 2.Katsayi1 Tablosu

8.Bir dekara atmak istenilen tohum miktarini bu katsayiya bolinuz. Test esnasinda yakalamak
isteyeceginiz DOGRULAMA DEGERINI elde ederiz.

ORNEK: 20 sirali (2.50metre) bir makine ile dekara 20 kg tohum atmak istedigimizi varsayalm.

20 sirali 6.00 / 16 ebatli lastigi olan makinemizin ayar katsayisi asagidaki tabloda 8,8 olarak
gosterilmektedir. 20 / 8,8 = 2,27 kg (iki kilo iki yuz yetmis gr.) Demek ki yapacagimiz 20 tur

denemelerinde ki kilo iki yiz yetmis grami yakalamamiz gerekmektedir.

9.Tohum tarafi hareket tekerlegini 20 tur geviriniz.

g A 10.Test kabina dokulen tohumlari toplayip hassas terazi

yardimi ile tartiniz.

11.Tarttiginiz agirhk DOGRULAMA DEGERININ altinda ise
sanziman kolunu artiriniz.

12.Tarttiginiz agirlk DOGRULAMA DEGERININ istiinde
ise sanziman kolunu azaltiniz.

13.Dogrulama degerini saglayana kadar bu islemlere
devam ediniz.

14.Elde edeceginiz sonu¢ % 5 yanilma pay ile dekar
basina dokiilecek tohum miktarini vermektedir.

Yukarida maddeler halinde anlatilan tohum atim ayarinda yapilan tim iglemleri glibre atim
miktari icinde uygulanabilir. Dekara atilacak giibre miktarinin belirlenmesinde de ayni tohum
atim miktarinda oldugu gibi ortak katsayi tablosundan yararlanilabilir.

ONEMLI HATIRLATMALAR

e Onceki bélimlerde belirtildigi gibi, makineniz Gzerindeki lastik 6lglleri atim ayari yaparken
kullanacaginiz dogru katsayi icin kontrol edilmeli. Tabloda bu lastik ile ilgili sUtun ve makinenizin
is genisligi ile ilgili satirin kesigtigi noktadaki katsayi kullaniimalidir.

e lyi temizlenmemis ve kirik tohumlar ekim diizeninin bozulmasina neden olacaktir, dikkat ediniz.

e Tarlaya ilk giriste tohum akigkanligi normalin Ustunde olabilir. Bu da yaptiginiz ayar testi ile
gerceklesen atim degeri arasinda fark yaratabilir. Fazla hassasiyet gerektiren durumlarda
yaklasik 2 dekar yer ektikten sonra atim ayar testinin tekrarlanmasini tavsiye ederiz.
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11.5.Ekici Ayaklar
11.5.1.U¢tan Yayl Balta Ayak

Tohum yatagini, baltanin 6n kisminda bulunan gelik dokim parcanin hazirladidi, darbelere karsi

mekanizmayi koruyan yay sisteminin bulundugu tip ayak seklidir.

Traktor arka teker izine gelecek ayaklarda derinlik ayar imkani bulunmaktadir. Ekim esnasinda

traktor izine gelen ayaklardaki ekim derinligi yeterli bulunmaz ise sag ve sol tarafta Gger adet olan

bu ayaklarin bir kademe daha derine batmasi saglanabilir. Balta tipteki ayaklar makine sase Uzerine

her bir balta ucu arasi mesafesi 12.5 cm olacak sekilde dizilmigtir. Bu tipteki ayaklarin diger farkh

tipteki diskli model ayaklara gore ekim kabiliyetleri oldukga yuksektir.

Sekil 16. Baltah Tip Ayak Yapisi ve Makine Uzerindeki Dizilimi

11.5.2.Cift Diskli Ayak
Cift diskli ayaklar arasinda belirli bir agi bulunan

iki duiz diskten olusur. Disklerin birbirine degdigi
nokta On tarafta ve c¢izi tabaninin biraz
yukarisindadir. Arkaya dogru genisleyen diskler
arasindaki bosluga tohum hunisi yerlestirilmigtir.
Diskli ayak olmalarina karsi, bu ayaklar balta
ayak gibi topragi iki yana iterek cizi acar; fakat
cizi genigligi daha fazladir. Tohumlarin ¢cogu
ayni derinlige ekilir ve Gzerleri kenara itilen nemli

toprakla ortuldr. Cift diskli ayaklar agilan ¢izinin

f N

~

Sekil 17. Cift Diskli Ayak

ortasinda bir sirt olugturur. Bu sirtin yuksekligi ¢izi genigledikge artar ve tohumlar birbirine gok yakin

ve siraya ekilmis gibi olur. Cift diskli ayaklar bu 6zelliklerinden dolay kuru iklim ve toprak kosullarinda

kullanilabilirler. Makine Gzerinde cift diskli ayaklar 13 cm her bir ayak ¢izi mesafesinde dizilmektedir.
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11.5.3.Tek Diskli Ayak
Tek disk ekici ayaklar tarlada anizin fazla oldugu durumlarda kullaniimalidir. Toprak igleme

seklinden ve nem durumundan az etkilenirler. Diskli ayak tipiyle derine ekim yapilmaz. Ufak
tohumlarin ekilmesinde kullanim alanlari sinirhdir. Ancak yayli baltali ayaklarla kiyaslandiginda bu
ayaklarla esit ekim derinligi elde etmek daha zordur. Bunun nedeni diskler bir engelle kargilastiginda
Uzerinden atlarken yayli baltali ayaklar engeli yana dogru iter. Bundan dolayi tek diskli ayaklarin
topacli agir ve tasli topraklarda kullaniimasi uygun olabilir. Ancak ekim derinligi uniform

olmayacaktir.

\ y

Sekil 18. Tek Diskli Ayak
Ayrica diskli tip ekim makinelerinde yardimci olarak traktor arka tekerleklerinin basip sikistirdigi
topragi kabartmakla gorevli kabartici ayaklar bulunur. Bu islemi gerceklestirerek ekim iglemine fayda

saglamaktadir.

s

Sekil 19. Kabartici Ayak
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11.6.Ekim Derinligi Ayarlanmasi

11.6.1.Baltali Tip Universal Ekim Makinesi Derinlik Ayari

Uctan yayli modellerde ise bunun yani sira EKIM DERINLIGINI saglamak iki tekerlek iizerinde
bulunan DERINLIK AYAR FiTiLi sayesinde olur. Ugtan yayli modellerde ayar fitilini saga veya sola
dondurmek sureti ile tekerleklerin balta uclari ile arasindaki yukseklik farki olusturulur. Tekerlekler
balta uglarina gore ne kadar yukari kaldirilirsa ekim derinligi artar. Bu yukseklik farki tarlanin toprak
yapisina gore degisen oOlgude derinlik olarak yansir. Dolayisiyla tekerlek ile balta uglar
arasinda beton zemin lizerinde goreceginiz farki kesin bir ekim derinligi olarak varsaymamali,

tarla basinda tohum derinligini kontrol ederek ayar fitili ile INCE AYAR yapmalisiniz.

Sekil 20. Baltali Universal Ekim Makinesi Derinlik Ayar Noktasi

DIKKAT!

Derinlik ayarinda bir diger énemli husus ta makine Uzerinde
traktor tekerlek izine denk gelen ekici ayaklarin ayarlanmasidir.
Toprak yapisi ve igsleme sekline bagli olarak toprak Uzerinde
traktor teker izine gelen kisimlarda esnemeler ve ¢Okmeler
meydana gelebilmektedir. Bunun sonucunda ekim derinliklerinde
farkhliklar g6ézikebilmektedir. Bu ekim derinligi farkhliklarini
ortadan kaldirmak adina makine Uzerinde traktor tekerlek izine
denk gelen uzun ayaklarin diger ayaklardan bagimsiz olarak

ayarlanabilme imkani saglamaktadir.
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11.6.2.Diskli Tip Universal Ekim Makinesi Derinlik Ayari

Diskli makinelerde makinenin ana sasisi ile sandik kismini birbirine baglayan ¢ardak isimli par¢anin
hemen arkasinda hidrolik bir piston bulunmaktadir. Bu piston, 6n ve arka sira ekici ayak baglanti
profillerini ddndurmek sureti ile ekici ayaklarin asagi veya yukari kalkmasina imkan verir. Bu sayede
ekim derinligi ayar1 yapabilir. Markor kollarina giden hidrolik hortumlarin haricinde bu pistona

kumanda eden iki hortumu da traktorinize baglamaniz gerekmektedir.

Pistona kumanda etmeden Once, sekilde gorulen derinlik ayar sabitleme civatasini gevsetip
cikartiniz. istenilen derinlik ayarini verdikten sonra ekim esnasinda bu ayarin muhafaza ediimesi

icin sabitleme civatasini tekrar sabitleyiniz.
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11.7.Kursak, Siirgii Kapagi, Disli ve Klape

-Kursak, iginde diglilerin, klapelerin ve surgu kapaklarinin yerlestirildigi,
tohum ve gubre akiminin i¢cinden saglandigi plastik parcalardir. Gubreli
makinelerde ayak sayisinin iki kati, gubresiz makinelerde ise ayak

sayisinca vardir.

-Surgu Kapagu, ister gubre, ister tohum tarafinda olsun her bir kursak
icinde atim boslugunu acip kapatmamiza imkan veren parcadir. ilgili
surgu kapagi tam kapali hale getirildiginde buradan tohum veya gubre
akisi kesilmis olur. Kullanilan tohum buyukligine goére surgu kapagi

kapatilip agilmak sureti ile kursaktaki gecis alani artirilip azaltilabilir.

-Gubre Diglisi, tohum diglisi ile ayni gorevi gubre tarafinda yapar.
Tek farki tek pargadan olusmasi ve farkli konum ayarlari

bulunmamasidir.

-Tohum ve Gubre Disli Klapeleri, kursak icinde digli ile
arasindaki mesafeyi agip azaltabilecegimiz bu sekilde hem gubre

tarafindan hem de tohum tarafindaki akis miktarina etki etmemizi

saglayan bir parcadir. Klape kolunun kademe pozisyonu
degistiriimek sureti ile bu ayar saglanir.

Her bir klapenin arka tarafinda bulunan baski yaylari ince ayar

D

yapmak igin bulunmaktadir. Klape ayar kolu 0 konumunda iken

L]

digliler ile arasinda bogluk kalan klape varsa bu yayi sikan

setuskur yardimi ile kalibrasyonunu yapmig oluruz. Zaman
icerisinde bunlarin periyodik kontrolu gerekmektedir. Klape ayari
yapilirken ekimi yapilacak tohnumun buyuklugu dikkate alinir. Hem
klape agikhgini cok az birakip tohumun ezilmesine yol agmamak
hem de bu acikhdi ¢ok fazla yapip tohumun digli dontsinden

bagimsiz, kendiliginden dokulmesine engel olmak gerekmektedir.
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11.8.Tirmik Tertibati

Makinede kullanilan yayli tirmik sistemi genel
olarak ekilen tohumun UGzerinin toprakla
kapatiimasinda ve toprak seviyesinin
dizenlenmesinde goérev almaktadir. Bu tipteki
tirmiklar anizli topraklar igin idealdir. Bu gbrevi en
iyi sekilde yerine getirebilmesi icin kapatici
yaylarinin eksiksiz ve gergi yaylarinin is gorur
halde olmasi gerekmektedir. Gergi yaylarini
kontrol ediniz, kopmus veya gevsemis olanlari
degistiriniz. Ekim vyapilacak tarladaki toprak
yapisina gore tirmigin uygulayacagi baski miktari

baski ayar kolu Uzerinden yapilabilir.

Fabrikamizdan kamyon ve tir ile sevk edebilmek
icin  tirmik  tertibatini  NAKLIYE pozisyonu
dedigimiz bir sekilde hazirlamaktayiz. Bayilerimiz
de bahgelerinde az yer kaplasin ve sonra arag ile
rahat sevk edilsin diye bu pozisyonda makineleri

muhafaza ederler.

Makinelerimiz mdasgterilerimize ulastiginda ilgili
satici personeli veya teknik servis gorevlileri
bunlari yol pozisyonuna alirlar. Evinizden
tarlaniza gider gelir iken veya bahgenizde -
garajinizda park ederken bu konumu kullanmaniz

uygundur.

Tarlada ise EKIM pozisyonuna alinir.

0 (850) 380 05 59
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11.9.Elektronik Kontrol ve iz Birakma Sistemi (OPSiYONEL)

Ekim makinelerinde yer alan elektronik sistemler birbirinden farkl fonksiyonlari birarada barindiran
tamamiyle kullanicinin ekim iglemi esnasinda bu fonksiyonlara ulasmasini saglayan teknolojik
yapilardir. Yenilenmis ve gelistiriimis elektronik kontrol sistemiyle operatore ekim iglemi esnasinda
birden fazla bilgi akisi saglanmaktadir. Bu bilgiler dahilinde kullanici, ekim isleminde birgok durumu

kontrol edebilmektedir. Bunlarin arasinda;

Anlik ekim hizi,

Ekilen alanin dekar(da) olarak bayuklugu,

Tohum seviyesi kontrold,

Gubre seviyesi kontrolt (Gubreli modeller igin)

Tohum mili hareket kontrolu

iz birakma bobinlerinin bagh oldugu kursaklarinin hareket kontroli

yer almaktadir.

Sistem Ana Bilegenleri
Sistemin ana bilesenleri; kontrol ekrani kutusu, kontrolcui (PLC) kutusu, sensoérler ve ara

baglanti kablolaridir.

Sekil 21. Elektronik Kontrol Sistem Bilesenleri

0 (850) 380 05 59
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Kontrol Ekrani Kutusu
Ekim esnasinda, operatore bilgi akigi saglayan 6 satirlik ekrandir. Ayrica Uzerinde yer alan siren ile

operatore sesli uyari saglamaktadir. Fonksiyon tuglari ekranlar arasinda gegis yapilmasi ve istenilen
ayarlari kolaylikla saglamak adina tasarlanmigtir. Kontrol ekrani yaninda yer alan baglanti parcalar

ile birlikte operatorun rahatlikla verileri gorebilecegi bir konuma monte edilmelidir.

SIEMENS

4 >

v

KONTROLCU GUC

Sekil 22. Kontrol Ekrani 2
BAGLANTISI

GUCGIRISi (12vDC)
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Kontrolcii (PLC) Kutusu
Makine Uzerinde yer alan Uzerinde sensor baglantilarinin bulundugu ekim iglemi ile birlikte bu
sensOrlerden gelen verileri kontrol ekranina aktaran ara parcadir. Kontrolcu ile birlikte ekim

esnasinda birgok veri igslenmekte buradan kontrol ekranina gelerek operatére ulagsmaktadir.

Sekil 23. Kontrolcii Kutusu

Sensorler

Makine Uzerinde 6 adet (gubresiz modellerde 5 adet) sensoér bulunmaktadir. Bu sensérler vasitasi
ile, tohum milinin hareket kontroll, iz birakma kursaklari hareket kontroll, glibre ve tohum sandiklari
iciresindeki Urlnlerin kritik seviye kontroll, sag markdr hareket kontroll ve tohum tekerlegi hareket

kontroll yapilmaktadir. Bu sensorlerden gelen veriler islenerek, operatore bilgi akisi saglanmaktadir.
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iz Birakma Sisteminin Galisma Prensibi

Izli ekim sisteminde, oparator istedigi sira arali§inda, traktor tekerlerine denk gelen ekim

kursaklarinin 4 Gnin hareketini keserek belirli alanlara tohum birakmamaktadir. EKim esnasinda,

sira bilgisini dogru takip edebilmek icin makinenin sag markorune sensor yerlegtirilmistir. Bu sensor
ile her sira baginda sayim yapilmaktadir. Sensor, markor hareketini algiladiginda bir saniyelik ses

sinyali ¢ikisi vermektedir ve sira bilgisini bir arttirmaktadir.

Sistemin devreye alinmasi ve kullanimi

Cihazin gerekli baglantilarini yaptiktan sonra c¢akmaklk fisi ile traktorden guc¢ alinir. Guig
baglantisinin yapilmasi ile birlikte sistem agilacaktir.

Ana cgalisma ekrani Uzerinde 3 temel bilgi bulunur. Ayrica ana ekranda Ug farkh renkte aydinlatma

bulunmaktadir. Bu renkler uyari ve hata durumlarinda sesle birlikte kullanilarak farkindalik

yaratmaktadir. (Beyaz, turuncu ve kirmizi)

Sekil 24. Ana Cahisma Ekrani

1. Hiz: Ekim aninda, anlik olarak ekim hizinizi kilometre / saat birimi ile gdsterilir.

2. Ekilen Alan: Sayacin en son sifirlandi§i andan sonra, ekilen alani dekar birimi olarak gosterilir.

Ornek olarak; saya¢ degeri 18,2 oldugunda, 18000 m2 alan ekilmistir.
3.Sira: EKim esnasinda kaginci sirada oldugunuzu buradan takip edebilirsiniz.

UYARI: EKim makinesinin tohum tekerlegi, veya sag markoérde 5 dakika boyunca hareket olmazsa,
kontrol ekranin aydinlatmasi sénecektir ancak sistem devrede olacaktir. Hareket geldigi anda ekran

aydinlatmasi beyaz renk olarak tekrar devreye girecektir.

Not: Cihazin galismasi igin traktdriin kontak anahtari park konumunda ve 12V ¢gakmak girisi kullanilir

durumda olmalidir.
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Fonksiyon tuslar ve ayarlar menusu

Kontrol ekranin altinda, sirasi ile manuel sira eksiltme arttirma, ayarlar ve ekilen alan sifirlama

fonksiyon tuslari yer almaktadir.

Manuel sira arttirma; Sistem agik iken |=| tusu ile, ekim sirasini arttirabilirsiniz. Bu tusa

basildiginda ekran aydinlatmasi turuncu renk olacaktir ve kaginci siraya gectiginiz bilgisi ekranda
goruntulenecektir.

Ayarlar; [X] Bu tusa basildiginda, ekranda asagidaki menuler agilacaktir. Agilan menuden
istediginiz ayarlari degistirebilirsiniz. Menude yer alan teker ¢api ve is genigligi bilgileri, Uretici
tarafindan girilen degerlerdir. Bu degerlerin degistiriimesi, anlik ekim hizi ve ekilen alan bilgilerinde

sapmalara neden olacaktir. Bu nedenle, ilgili degerlerin degistiriimemesi gerekir.

PIRAEKNH
B KONTROL

ESC (CIKISTUSU) ENTER (ONAY TUSU)

Menlde yer alan iz birakma kontroll, tohum kontroli, glibre kontroli ve izli ekim fonksiyonlari,

kullanici tarafindan ihtiyaca uygun sekilde secilebilmektedir.

Bu degerlerin herhangi birisinde degisiklik . yapabilmek icin ESC tusuna 3 saniye
basili tutmak gerekir. Bu islemin ardindan ekranda degistirilecek deger siyah renk olarak
isaretlenecektir. Ok tuglar ile degistiriimek istenilen parametre Uzerine gelinerek Enter tusu isi

degisiklik yapilabilir.
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Meniide yer alan iZ BIRAKMA satirinin kargisindaki deger kag ise, sistem o degere ulastiginda iz
birakacaktir.
Ornek olarak, 3 Metrelik ekim makinesi ile yapilan ekimde;

9 m ig genisliginde ilag - gubre makineleri igin 3. tur
12 m is genigliginde ilag - gibre makineleri i¢in 4. tur
15 m is genigliginde ilag - gibre makineleri i¢in 5. tur

18 m is genigliginde ilag - gubre makineleri i¢in 6. Tur’da iz birakilmasi gerekmektedir

Onemli Not: Bazi traktér modellerinde, hidrolik valflerde yag kagaklari yasandiginda, makine ekim

pozisyonunda ilerlerken sag markor kontrolsuz olarak asagi yonde hareket ederek, ekilen sira

bilgisini arttirmaktadir. Boyle bir durumda, operatériin |4®| fonksiyon tusunu kullanarak, tekrar

dogru sira bilgisine gelmesi gerekir.
Calisma Alan Bilgisinin Sifirlanmasi; IG tusuna 3 saniye basili tutularak ekilen alan bilgisi

sifirlanmaktadir.
Mendler arasi giris [E] cikiglarda tusu ile kisayollu gegisler saglanabilmektedir.

Not: Sistemin ¢alismasi esnasinda gu¢ kaybi yasanmasi durumunda, enerji tekrar gelene kadar

sistemde kayitli olan tim bilgiler son haliyle saklanacaktir.
Bakimi ve Onarimi

° Cihazi, cihaz parcalari ve aksesuarlarini kiigtik gcocuklarin erisemeyecegi yerlerde tutunuz.

° Cihazi dusurmekten, boyamaktan, islatmaktan Gstline vurmaktan ya da sallamaktan kaginin. Cihazin
sert kullanimi, i¢ devre kartlarina zarar verebilir.

° Cihazi silmek icin kuvvetli kimyasallar, temizleme maddeleri ya da kuvvetli deterjanlar kullanmayiniz.

(Hafif nemli bir bezle temizleyebilirsiniz.)

Not: Ekim islemi tamamlandiginda kontrol kutusuna herhangi
bir yabanci cisim temas etmemesi adina haberlesme baglanti

girisindeki kablo sékllmeli ve giris kapagdi kapatiimalidir.
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12. BAKIM ONARIM VE ARIZA TESPITI

12.1.Periyodik Bakim ve Onarim
Satin aldiginiz bu uriinih uzun yillar kullanabilmeniz i¢in her ekim sezonu Oncesi ve
sonrasinda gerekli bakim iglemlerini eksiksiz yerine getirmeniz 6nerilir.

Bakim Esnasinda Alinacak ve Dikkat Edilecek Emniyet Tedbirleri
Bakim, tamirat ve temizlik yapmaya baslamadan 6nce ekim makinesinin traktor ile baglantisini
mutlaka ortadan kaldiriniz.
Makine kalkik vaziyette bakim yapilacaksa makinenin altina agirhgi tasiyabilecek emniyet destekleri
yerlestiriniz.
Kesici ylzey ve kenarlari olan pargalar degistirilirken mutlaka uygun eldiven ve donanim kullaniniz.
Makine Uzerinde elektrik veya gaz alti kaynagdi ile tamirat yapilacaksa yagl kisimlari temizleyiniz
veya temizlenmesi mumkun olmayan kisimlarda kaynak islemi yapmayiniz.
Ureticiye 6zel parcalari orijinal olarak temin ediniz. Ticari yedek parcalarda da (civata, somun, zincir

vb. TSE belgesi olan marka ve urunleri tercih ediniz.)

Her 3000 dekar (300 Hektar) ¢calisgmanin ardindan MUTLAK SURETLE makinenizin hareketli
parcalarinizin gevseyip gevsemedigini aginip aginmadigini kontrol ediniz. Gevsek pargay!
sabitlemeden, asinmis pargayi degistirmeden ¢alismaya devam ETMEYINIZ.

Ekim Sezonu BiTIMINDE Yapilmasi Gereken Faaliyetler
Makinenizin tohum ve gubre sandiklarini bosaltip su ile (var ise basingh hava tavsiye edilir)

temizledikten sonra suyun sitzilmesini saglayiniz.

Yag ile galismayan kisimlara bulagmis olan yaglari yuzeyleri temiz bir bez veya Ustupu yardimi ile
temizleyiniz.

Yaglanmasi gereken gresorluklere yag basiniz.

Zincirleri ince yag ile yaglayiniz.

Camur bulasmis yerlerdeki camurlari temizleyiniz.

Mamkin ise makinenizi kapali bir alanda muhafaza ediniz. Bu imkaniniz yok ise bir branda ile

olumsuz hava kosullarindan koruyunuz.
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Ekim Sezonu ONCESINDE Yapilmasi Gereken Faaliyetler
Tohum ve Gubre atim ayar sanzimanlarinin yag seviyelerini kontrol ediniz. Gozetleme cami
seviyesinin altinda yag var ise 140 numara sanziman yagi ile eksigi tamamlayiniz.
Hidrolik hortumlarda, baglanti noktalarinda, hidrolik pistonlarda kagak olup olmadigini makineyi
traktore baglamak ve sisteme yag verip denemek sureti ile kontrol ediniz. Yag kacgiran noktalar var
ise onarimini yapiniz.
Hareketli parcalarin, rulman ile ¢alisan kisimlarin rahatga hareket edip etmedigini kontrol ediniz.
Gresorliklere ince gres yagini tasana kadar basmak sureti ile eksilen yagi tamamlayiniz.
Hareket aktarma zincirlerinin gerginligini kontrol ediniz. Gevsemis olanlari gergi ayar duzenegi
vasitasi ile tekrar gergin halde sabitleyiniz.
Kopuk, gevsek, asinmis civata, somun, yay, pim vb. pargalar olup olmadigini gozle ve elle muayene
ediniz. Asinmis, kirlimis veya gatlamis olanlari yenisi ile degistiriniz.
Hareket teker lastik hava basincini ve lastik ylzeyini kontrol ediniz. Lastik basinci 2,5 bar (36 PSI)
Olacak sekilde tamamlanmalidir.

Tohum ve gubre disli klapelerinde gevseme olup olmadigini klape 1 konumunda iken kontrol ediniz.
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12.2.Arniza ve Olasi Sebeplerin Tespiti

Bu bolimde bir sorun ile kargilastiginiz takdirde sebebini bulmaniza ve gerektiginde size teknik
destek saglayacak personelin hazirlikh bir sekilde gelmesine olanak verebilecek bilgiler ve
basit arniza giderme onerileri bulunmaktadir. Kullanim esnasinda garanti kapsaminda veya
kapsam diginda bu listede olmayan tiirden de arnizalarla karsilagilabilir. Boyle bir durumda
Teknik Destek Hattimizi aramaniz veya en yakin yetkili servisimiz ile irtibata gegmeniz tavsiye
edilir.

Yetkili servislerimizin GUNCEL listesine www.irtem.com.tr web sayfamizin SERVISLER bashgi

altinda bulabilirsiniz.

ARIZA OLASI NEDENI GIDERILMESI
Makine galismadigi | Klape ayar kolu yanlislikla Klape ayar kolunu ekim
halde tohum veya bosaltma konumuna ¢ekilmig pozisyonuna getiriniz.
glibre dokiillyor. olabilir.

Hareket tekerlekleri | Aktarma organinda (sanziman, Aktarma organlarini elle ve
dondugu halde tohum ve gubre mili,digli, zincir vb. | gbzle kontrol ediniz. Arizall
digliler donmiuyor. ) ariza olabilir. par¢caya mudahale ediniz.
Disliler donmesine 1- Hortumlari tikanmistir. 1- Glbre hortumlarini
ragmen, tohum veya temizleyiniz.

glibre topraga 2- Ekici ayaklarda camur v.b. 2- Tikanmaya sebep olan
diismemektedir. Maddeler tikanmaya yol agmistir. | cisimleri temizleyiniz.

3- Makine ekim pozisyonunda
iken geri kacirmayiniz.

Ekici ayaklar Klape ayari bozulmus olabilir. Her bir ekici ayaga ait klape

arasinda atim miktari acikliklarinin esit olup

acgisindan olmadiklarini kontrol ediniz.

dengesizlik var. Gevsemis olanlari
setuskurdan sikiniz.

Atim ayan Tohum veya gubre sanzimaninda | YetKkili servise bagvurunuz.

yapmaniza ragmen ariza meydana gelmis olabilir.

tarlada atim

miktarinda sapma
goriinmektedir.
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13.YEDEK PARCA KATALOGU

117.241.020
24 SIRALI GUBRE GRUBU KOMPLE

No |Parga Numarasi Parca Adi Adet No |Parga Numarasi Parca Adi Adet
1 [122.231.040 03-24 SIRALI KAPAK MOMTAJ KOMPLE 1 17 [138.001.112 BALTALI GUBRELI SOL DESTEK SACI 1
2 [099.003.017 GAZLI PISTON 250N BOY 300 MM OYNAR BASLIKLI 3 18 |110.241.036 TOHUM ANA MILI AA1T 245 2
3 [122.231.030 03-24 S GUBRE ELEGI KOMPLE 2016 4 19 |110.241.035 IAYAR KLAPE MILi-24S {@18x2970 mm) 2
4 148.003.070 RADYUSLO SANDIK GUERE SAMANDIRASI KOMPLE 1 20 (130.010.015 KLAPE KOLU TIRNAK SACI 2
5 [148.003.060 RADYUSLO SANDIK TOHUM SAMANDIRASI KOMPLE 1 21 [130.010.085 KLAPE AYAR KOLU TOHUM KOMPLE 1
6 [118.242.360 04 SIRALI CAPRAZ PIMLI KARISTIRICI MILi KOMPLE 1 22 [131.010.085 GERGI YATAGI MONTAJ KOMPLE AA17 4
7 [121.231.028 235 GUBRELI SANDIK SURGU SACI 2 23 070.003.002 PLASTIK TUTAMAK 2013 2
g [130.300.030 KARISTIRICI DISLI YATAGI KOMPLE 1 24 [070.001518 [SEPERATOR RADYUSLU SANDIK GUBRELI 24
9 [130.300.010 KARISTIRICI DISLI Z:34 KOMPLE 1 25 [130.200.550 PLASTIK KURSAK GUBRE KOMPLE 2010 AA1T 24
10 [070.001.522 PLASTIK GUBRELI ZINGIR MUHAFAZASI 1 26 (130.200.540 PLASTIK KURSAK TOHUM KOMPLE 2010 24
11 [070.001.006 PLASTIK TUTAMAK M10x30 2 27 |099.100.601 [STOP LAMBASIMF YENI TiP) 2
12 |138.010.100 GUBRE SANZIMANI 2013 SIFIRLAMA AYARLI KOMPLE 1 28 [210.003.111 STOP LAMBA SAGI-GUBRELI(070.001.081) 2
13 |138.010.058 SANZIMAN KADRANI 2 29 [130.010.097 KLAPE AYAR KOLU GUBRE KOMPLE 1
14 |138.010.059 SIFIRLAMALI SKALA SACI KUGUK 2 30 [138.001.111 BALTALI GUBRELI SAG DESTEK SACI 1
15 |130.200.105 PLASTIK UCGEN YATAK ©18 2 31 [138.010.000 TOHUM SANZIMANI 2018 SIFIRLAMA KOLLU KOMPLE 1
16 [130.200.139 PLASTIK OVAL ZINCIR GERGISI 1 32 j070.001.521 PLASTIK GUBRELI GUBRESIZ SAG ZINGIR MUHAFAZASI 1
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&)
138.010.000
TOHUM SANZIMANI 2018 KOMPLE

No |Parga Numaras: Parca Adi Adet No |Parca Numarasi Parca Adi Adet
1 [050.080.041 RULMAN 8004 2RS 1 17 [130.010.019 KAM MiLI PULU 2016 2
2 052.008.025 ICIVATA MOEX25 KAPLAMALI (DIN933 8.3) 1 18 [130.010.11 KAVRAMA ARA PULU(KAMA YATAKLI)-205 SMM 2
3 053.001.010 FIBERALI SOMUN M10 (DIM 935) 4 19 [130.010.112 KAVRAMA ARA PULU(KAMA YATAKLI)-205 2ZMM 2
4 053.009.008 DUZ SOMUN ME-KAPLAMALI (DIN 934) 1 20 [130.200.102 PLASTIK KAM 3
5 [054.001.008 PUL M0 (DIN125 6.8) 11 21 [130.300.020 SANZUMAN GIRIS DISLISI Z:15, Z:20 KOMPLE 1
6 [054.001.020 PUL M20 2 22 [131.010.002 KAVRAMA MIL 2012 1
7 [054.010.038 PUL 38" 4 23 [131.010.003 FKAM MILI 2012 1
& [057.006.030 ARIKLI PiM 6x30 1 24 [131.010.004 MESAFE PULU 2012 3
9 [057.0086.036 WARIKLI PIM 6x36 2 25 [131.010.007 SANZUMAN DISIALTIKOSE MESAFE PULU 2018 1
10 (061.001.001 0-RING 2,80XBOY 1 26 [131.010.010 PLASTIK SANZUMAN ON KAPAK-KOMPLE 1
11 [061.010.010 KECE YAG E20x@30%7(KANALLL) 3 27 [131.010020 PLASTIK SANZUMAN ARKA KAPAGI-KOMPLE 1
12 62.002.111 TAPA 1/4" O-RING YATAKLI 2 28 [131.010.030 BIVEL KOLU-KOMPLE 2012 3
13 069.100.001 BIYEL YAY] 3 29 [131.010 040 [AYAR KAYITI-KOMPLE 2012 1
14 099.001.018 KAMA, 8xTx55 1 30 [138.010.050 SIFIRLAMALI SANZIMAN AYAR KOLU KOMPLE 1
15 (099.060.081 GAMZUMAN YA SEVIYE GOSTERGESI 1/2" PLASTIK 1 31 [140.101.002 DiSK MESAFE BURCU 1
16  [130.010.006 CIKIS ADAPTOR( @26X@17,8X60 MM 1
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GUBRE ;;:lozolll'fﬁlﬂolol(o MPLE
No |Parga Numaras: Parca Adi Adet No |Parca Numarasi Parca Adi Adet
1 [050.080.041 RULMAN 6004 2RS 1 17 [130.010.019 KAM MILI PULU 2016 2
2 [052.008.025 CIVATA M08X25 KAPLAMALI (DINS33 5.8) 1 18 [130.010.050 SANZUMAN GIRIS DISLISI-KOMPLE 1
3 [053.001.010 FIBERLI SOMUN M10 (DIN 935) 4 19 [130.010.111 KAVRAMA ARA PULU(KAMA YATAKLIJ-205 5MM 2
4 {053.009.008 DUZ SOMUN MS-KAPLAMALI (DIM 934) 1 20 [130.010.112 KAVRAMA ARA PULU(KAMA YATAKLI}-205 2MM 2
5 [054.001.008 PUL M0 (DIN125 6.8) 1 21 [130.200.102 PLASTIK KAM 3
6 [054.001.020 PUL M20 2 22 [131.010.002 KAVRAMA MILI 2012 1
7 054010038 PUL 3/8" 4 23 [131.010.003 KAM MiLi 2012 1
§ [057.006.026 ARIKLI PIM 6226 1 24 [131.010.004 MESAFE PULU 2012 1
9 [057.006.036 ARIKLI PIM 6236 2 25 [131.010.007 SANZUMAN DISI ALTIKGSE MESAFE PULU 2018 1
10 [061.001.001 0-RING 2,80XBOY 1 26 [131.010.010 PLASTIK SANZUMAN ON KAPAK-KOMPLE 1
11 j061.010.010 KEGE YAG @20x@30x7(KANALLI) 3 27 [131.010.020 PLASTIK SANZUMAN ARKA KAPAGI-KOMPLE 1
12 062.002.111 TAPA 1/4" O-RING YATAKLI 2 28 [131.010.030 BIYEL KOLU-KOMPLE 2012 3
13 069.100.001 BIYEL YAYI 3 29 [131.010.040 [AVAR KAYITI-KOMPLE 2012 1
14 {099.001.018 KAMA Bx7x55 1 30 [1383.010.050 SIFIRLAMALI SANZIMAN AYAR KOLU KOMPLE 1
15 [099.080.030 SANZUMAN YA SEVIYE GOSTERGESI 1/2" 1 31 [140.101.002 DISK MESAFE BURCU 1
16 [130.010.006 CIKIS ADAPTORU @26X@17,8X60 MM 1
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130.200.540
TOHUM KURSAK KOMPLE

No |Parga Numarasi Parga Adi Adet
1 |130.200.300 PLASTIK KURSAK KABI KOMPLE 1
2 |130.200.504 PLASTIK TOZ KaPAGI 1
3 |130.200.503 PLASTIK SURGD KaPad 1
4 |130.200.530 PLASTIK TOHUM DISLISI KOMPLE AA1T 1
5 |130.200.520 PLASTIK KLAPE KOMPLE 1

_ 130.200.550
GUBRE KURSAK KOMPLE

No [Parga Numarasi Parca Adi Adet
1 [130.200.500 PLASTIK KURSAK KOMPLE 1
2 |130.200.503 PLASTIK SURGU KAPAGI 1
3 [130.200.505 FLASTIK GUBRE DigLisi AA17 1
4 |130.200.520 PLASTIK KLAFE KOMFLE 1
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117.241.000

24 SIRALI GUBRELi ALT AKSAM KOMPLE

No [Parga Numarasi Parga Adi Adet No |[Parga Numaras Parca Adi Adet
1 [131.000.110 ICARDAK KOMPLE 2013" 1 13 [052.111.012 AYAR FITILI KISA TR 30x5 2
2 [121.000.021 UST GEKI FiMi 1 14 [070.001.520 PLASTIK DERINLIK AYAR CETVELI 2
3 [131.000.118 SIPSAK BAGLANTI SACI SAG 1 15 [130.012.060 IAYAR FiTiL KOLU-KOMPLE 2
4 [131.000.150 ICARDAK SASE BAGLANTI KOMPLE 2013 1 16 [141.001.580 PLATFORM 24 SIRALI KOMPLE" 1
5 [131.000.050 KRANK KOMPLE @40 (16-24) 2013 1 17 [118.242.100 KURMALI TIRMIK 24 UYK KOMPLE 2018 1
6 [131.000.060 KRANK KILITLEME KOMPLE @40 (16-24) 2013 1 18 [131.003.130 TIRMIK ASKI KOLU GUBRELI KOMPLE 2013 2
7 [130.200.120 PLASTIK TOPUZ (Kiire 37) 1 19 [069.100.035 |600-16 TEKERLEK GERGI YAYI 2
8 [069.100.001 BIYEL YAY! 2 20 [138.011.500 TEKERLEK KOLU SAG KOMPLE 2015 1
9 [138.030.420 UCTAN YAYLI GUBRE AYAGI UZUN KOMPLE (50x90) 24 21 [131.001.020 TEKERLEK GEVIRME KOLU 12 BIJON KOMPLE 1
10 [138.030.400 UY GUBRELI AYAK KOMPLE (50x90) 24 22 [071.002.030 JANT 500-16 2
11 |089.030.058 ZINCIR (08A-1) 113 BAKLA - UY 2 23 [071.001.031 C LASTIK 600-16 1
12 138.011.400 TOHUM TEKERLEK KOLU SOL KOMFLE 1 24 [071.001.030 DIS LASTIK 600-16 2
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131.004.500

UCTAN YAYLI MARKOR SET KOMPLE (16-24)

No |Parga Numarasi Parca Adi Adet
1 [(131.004.510 KISA MARKOR SISTEMI 45 SAG KOMPLE 1
2 131.004.520 KISA MARKOR SISTEMI SOL 45 KOMPLE 1
3 [131.004.035 F:‘IAFEPEE}R KELEPCESI SAG KOMPLE 1
4 131.004.045 MARKOR KELEPCESI SOL KOMPLE 1
5 [200.004.050 KELEPCE KAPAGI-KOMPLE 90 LIK 2
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_ 131.004.510
KISA MARKOR SIiSTEMi 45 SAC KOMPLE

No |Parga Numaras: Parga Adi Adet
1 [202.003.250 MARKOR DISKi KELEPCELI MONTAJ KOMPLE 1
2 |070.001.030 PLASTIK PROFIL KAPAGI 50X50 1
3 [131.004.515 KISA MARKOR GOVDE PROFILI SAG KOMPLE 1
4 |069.100.053 MARKOR YAY 1
5 [131.004.009 MARKOR BAGLANTI KILIDI 1
6 |099.002.100 'YAYLI PIM KILIDI (5'LIK) a
7 [131.004.501 MARKOR KOLU YATAK BURCU DERLIN 2
& [099.033.041 PMK MARKOR OYMAK MAFSAL MESAFE BURCU 2
9 [203.011.780 MARKOR SASE BAGLANTI GOVDESI KOMPLE SAG 1

10 |099.033.018 PMK MARKOR YAY VE PROFIL BAGLANTI PiMi (65) 2
11 |099.033.019 PMK MARKOR FiSTON BAGLANTI PiMi (65) 1

12 |099.003.049 45-65 HAZIR SETIN TEKLI PISTONU 1
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_ 131.004.520
KISA MARKOR SiSTEMi 4S5 SOL KOMPLE

No [Parga Numarasi Parca Adi Adet
1 [202.003.250 MARKOR DISKI KELEPCELI MONTAJ KOMPLE 1
2 |070.001.030 FLASTIK PROFIL KAPAGI 50X50 1
3 [121.004.525 PMK MARKOR GOVDE PROFILI SOL KOMPLE 1
4 |069.100.053 MARKOR YAYI 1
5  |099.003.049 45-65 HAZIR SETIN TEKLI PISTONU 1
§ |099.002.100 IYAYLE PIM KILIDI (6'LIK) 4
7 [131.004 501 MARKOR KOLU YATAK BURCU DERLIN 2
8 [131.004.502 MARKOR OYNAK MAFSAL ARA BURCU 2
9 [203.011.790 MARKOR SASE BAGLANTI GOVDESI KOMPLE SOL 1

10 [131.004.009 MARKOR BAGLANTI KILIDI 1
1 [203.011.701 PMK MARKOR YAY VE PROFIL BAGLANTI Pili @25X105 2

12 [203.011.702 PMK MARKOR PISTON BAGLANTI PiMi @20X105 1
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062.001.134 .
24S UCTAN YAYLI MiBZER HiDROLIK
HORTUM SETi KOMPLE 3250MM

3-203.012.990

No |Parca Numarasi |Parga Adi Adet
1 HIDROLIK HORTUM-1 1
2 HIDROLIK HORTUM-2 1
3 [203.012.990 MARKOR HIZ AYAR VALFi SET 2
N
u\8 )
©)
¢
77N\ ".
&) H o
A
M) ]
4 )
4, é‘ 0

(v)

\

.. . 202.003.250
MARKOR DiSKi KELEPCELi MONTAJ KOMPLE

No |Parca Numarasi Parca Adi Adet
1 [202.003.240 MARKOR DISKI MONTAJ KOMPLE 1
2 [052.110.149 PIRUVANT M10 { MARKOR DISK BAGLANTISIIGIN ) 2
3 [p02.003.247 MARKOR DISK MiLI EORUSU 1
4 |o99.002.114 USTTEN YAYLI MANDAL (@8x58 CAPA PiMI ) 1
5 [o31.001.079 MARKOR YATAK SABITLEME DOKUMU 1
6 [202.003.248 MARKOR DISK MiLi BAGLANTI KELEPCESI 2
7 |os4.001.010 FUL M10 (DIN125 6.8) 4
& [os3.001.010 FIEERLI SOMUN M10 (DIM 935) 4
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202.003.240
MARKOR DiSKi MONTAJ

No [Pargca Numarasi Parca Adi Adet
1 |050.062.055 RULMAMN 5205 2
2 |o51.472.052 SEGMAN YUVA 472-52 1
3 |052.052.032 HAVSA ALTI KOSE BASLI CIVATA M8x20 (DINT991 10.9) 4
4 |053.002.018 FIBERLI SOMUN M18x1,5 DIS (DIN985) 1
5 |os1.010027 KEGE YAG @47Tx@30x7 1
& [099.010.011 DISK @325x4 DELIK KAPALI GOBEK 1
7 |099.025.082 GRESORLUK M3 1
& [200.003.301 MARKOR DISKI DOKUOM YATAK 1
9 [202.003.245 MARKOR DISK MiLI KOMPLE 1
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. . 118.242.330 _
24 SIRALI GUBRELIi HUNi TAVASI MEKANIiZMASI KOMPLE

No |Pargca Numarasi Parca Adi Adet
1 [111.242.310 TOHUM AKIS GRUBU KOMPLE 245 1
2 [110.242.301 TOHUM AKIS SACI-245 1
3 [131.000.359 HUMI TAVASI DESTEK SACI SOL 1
4 [131.000.349 HUNI TAVASI DESTEK SACI SAG 1
5  [131.000.389 TEST KABI YERLESTIRME SACI a
& |070.001.003 PLASTIK TEKLI HUNI 1
7 [131.000.387 TEST KABI SABITLEME SACI SAG 1
& [131.000.388 TEST KABI SABITLEME SACI SOL 1
9 [099.002.111 OSTTEN YAYLI MANDAL (8°LIK) 2

10 [131.000.340 HUMI TAVAS] KALDIRMA SISTEMI SAG KOMPLE 2013 1
11 |131.000.350 HUMI TAVAS] KALDIRMA SISTEMI SOL KOMPLE 2013 1

12 [138.000.380 HUMi TUTAMAK BORUSU KOMPLE 980 MM ({16-18-24) 1

13 [110.242 320 TEST KABIHKOMPLE-245 2
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118.242.100

24 SIRALI TIRMIK KOMPLE

No (Parga Numarasi Parca Adi Adet
1 [130.003.010 TIRMIK ASKI KOLU U SACI 2
2 |130.003.110 TIRMIK OST KOLU-KOMPLE 2
3 |130.003.120 TIRMIK ALT KOLU-KOMPLE-SOL 2
4 [130.003.021 TIRMIK SABITLEYICI SACI 1
5 |130.003.071 TIRMIK ASK| KOLU SABITLEME LAMASI 2
& |069.100.022 UMITE ASKI KOLU &Y 2
7 |130.003.060 TIRMIK ASKI TUTUCU-KOMPLE 2
& |141.001.560 ST BASAMAK KOMPLE " 1
9 |118.242.110 TIRMIK GOVDESI KOMPLE 245 1

10 [141.001.570 IALT BASAMAK KOMPLE " 1
11 [138.003.020 TIRMIK $i$ GRUBU KISA KOMPLE 10

12 [138.003.030 TIRMIK $i$ GRUBU UZUN KOMPLE 1

13 [069.100.010 TIRMIK KURMA vAYI 12
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@)

.138.003.020
TIRMIK SIS GRUBU KISA KOMPLE

No |Parca Numarasi Parca Adi Adet
1 [052.008.055 CIVATA MO8x55 KAPLAMALI (DIM 933 8.8) 2
2 |052.008.060 CIVATA MOSxE0 KAPLAMALI 1
3 [|052.110.143 PIROVANT M10(TIRMIK KELEPGESI IGIN) 1
4 |053.001.008 FIEERLI SOMUN M08 (DIN 985) 3
5 |053.001.010 FIEERLI SOMUN M10 (DIN 935) 2
6 |069.100.012 KALIN KIRLANGIC YAY TIRMIK I¢ SOL 1
7 |069.100.013 INCE KIRLANGIC YAY TIRMIK SAG 1
& |130.003.001 [TIRMIK KELEPCESI 1
9 [130.003.030 [TIRMIK MENTESESI-KOMPLE 1
10 [130.003.034 [TIRMIK KELEPGE I¢; BURCU @16X@8,5 KALIBRE 1
1 130.003.072 [TIRMIK YAY KELEPGESI 2
o (Y
(8)
@ 138.003.030

TIRMIK $SiS$ GRUBU UZUN KOMPLE

No |Parca Numarasi Parca Adi Adet
1 |052.008.055 CIVATA MO3x55 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 2
¢ 2 |052.008.080 CIVATA MO3x60 KAPLAMALI 1
3 [052.110.143 PIROVANT M10(TIRMIK KELEPGESI iCIN) 1
4 |053.001.008 FIEERLI SOMUN MO8 (DIN 985) 3
5 [053.001.010 FIEERLI SOMUN M10 (DIN 935) 2
6 |069.100.011 KALIN KIRLANGIG YAY TIRMIK I SAG 1
7 |069.100.012 KALIN KIRLANGIC YAY TIRMIK ¢ SOL 1
& |130.003.001 [TIRMIK KELEPGESI 1
9 |130.003.030 [TIRMIK MENTESESI-KOMPLE 1
10 [130.003.034 [TIRMIK KELEPGE i¢ BURCU @16X@8,5 KALIBRE 1
11 [130.003.072 [TIRMIK YAY KELEPCESI 2
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138.011.500Q
TEKERLEK KOLU SAG KOMPLE
No |Parga Numarasi Parca Adi Adet No [Parga Numaras: Parca Adi Adet
1 [050.062.070 RULMAN 6207 ZRS 1 18 99.025.082 GRESORLUK M3 2
2 |D50.063.085 RULMAN 6308 1 19 99.030.077 ZINCIR 2050 43 BAKLA - UY 28-32 1
3 [051.471.024 ISEGMAN MIL 471-24 1 20 [130.011.101 TOZ PULU 3x@36x870 1
4 [052.008.015 [CIVATA MO8x15 KAPLAMALI (DIN 933 5.8) 2 21 [130.011.103 AKTARMA MILI PULU 6x@18,5x860 1
5 [052.010.035 [CIVATA M10x35 KAPLAMALI (DINS33 8.8) 2 22 [130.011.104 AKTARMA MILI SEGMAN PULU 3x825xE37 1
& [052.010.040 [CIVATA M10x40 KAPLAMALI 1 23 [130.011.10% AKS RULMAN PULU 5x@18 5x@42 2
7 |052.012.030 [CIVATA M12x30 KAPLAMALI (DINS33 8.8) 3 24 |130.011 430 POYRA(G00-16)-KOMPLE-28/32 1
& [052.012.035 [CIVATA M12x35 KAPLAMALI (DIN933 8.8) 2 25 [130.011.441 KAZIYACAK LAMASI-28/32 1
9 |052.051.008 [CIVATA KELEBEK M3 3 26 70.001.523 PLASTIK ZINCIR MUHAFAZAS| KOMPLE 1C-SOL 1
10 [053.001.010 FIBERLI SOMUN M10 (DIN 985) 3 27 [070.001.525 PLASTIK ZINCIR MUHAFAZASI KOMPLE DIS-SAG 1
11 [053.001.012 FIEERLI SOMUMN M12 (DIN 985) 5 28 [130.011.700 ZINCIR GERGISI KOMPLE 1
12 [053.021.013 [TACLI SOMUN M18x1,5 2 29 |130.200.106 PLASTIK KONIK POLIAMID YATAK 2
13 [054.001.0058 PUL MO3 (DIN125 6.8) 3 30 [131.011.770 MKTARMA Di$Li5|Z 33 2050- KOMPLE 2013 1
14 [054.010.035 PUL 3/8" 1 31 [138.011.520 TEKERLEK KOLU KOMPLE SAG 2013 1
15 [054.011.010 PUL 3/8 INCE-GENIS 2 32 [200.004.010 AKS PULU (5x@10,5x335) 1
16 [056.300.405 KOPILYA @i4x32 2 33 [138.011.401 UNIVERSAL TEKERLEK YATAK EURCU 2
17 [070.001.0038 PLASTIK POYRA KAPAGI 1
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138.011.400
TEKERLEK KOLU SOL KOMPLE
No |Parga Numarasi Parca Adi Adet
1  [070.001.008 PLASTIK POYRA KAPAGI 1
2 053.021.018 ITACLI SOMUN M18x1,5 2
3 130.011.105 IAKS RULMAN PULU 5x(&13,5x&42 2
4 050.063.065 RULMAN 6306 1
5 |130.011.430 POYRA(B00-16)-KOMPLE-28/32 1
& 050.062.070 RULMAN 6207 2RS 1
7 130.011.101 ITOZ PULU 3x@36x&70 1
& 052.012.035 CIVATA M12x35 KAPLAMALI (DIN933 8.8) 3
9  W53.001.012 FIBERLI SOMUN M12 (DIN 985) 1
10 [131.011.770 IAKTARMA DISLISI Z:38 2050- KOMPLE 2013 1
1 [135.011.401 UNIVERSAL TEKERLEK YATAK BURCU 2
12 [051.471.024 SEGMAN ML 471-24 1
13 [130.011.104 IAKTARMA MILI SEGMAN PULU 3x@25x337 1
14 [070.001.524 PLASTIK ZINCIR MUHAFAZ AS] KOMPLE DIS-S0L 1
15 [130.011.700 ZINCIR GERGISI KOMPLE 1
16 [099.030.077 ZINCIR 2050 43 BAKLA - UY 25-32 1
17 [070.001.523 PLASTIK ZINCIR MUHAFAZAS] KOMPLE IG-50L 1
18 [135.011.420 ITEKERLEK KOLU SOL KOMPLE 1
19 [052.010.035 CIVATA M10x35 KAPLAMALI (DIN933 8.8) 2
20 |130.011.441 KAZIVACAK LAMASI-28/32 1
21 [053.001.010 FIBERLI SOMUN M10 (DIN 985) 2
22 |130.200.1086 PLASTIK KONIK POLIAMID YATAK 2
23 |130.011.103 IAKTARMA MILI PULU 6x@18,5x@60 1
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N 138.030.400
UY BALTALI GUBRELI AYAK KOMPLE
No |Parga Numarasi Parca Adi Adet
1 031001112 U_Y. AYAK KELEPCESI 1
2 031.001.113 KELEPCE KAPAGI @14,5 1
3 [052.010.025 CIVATA M10x25 KAPLAMALI (DIN933 3.8) 1
4 [052.010.050 CIVATA M10x50 KAPLAMALI (DIN931 3.8) 1
5 [052.012.045 (CIVATA M12x45 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 1
6  [052.012.050 (CIVATA M12x50 KAPLAMALI 1
;5\/ 7 [052.014.080 (CIVATA M14x30 KAPLAMALI (DIN 931 8.8) 2
& [053.001.010 FIBERLI SOMUN M10 (DIN 985) 2
9 [053.001.012 FIBERLI SOMUN M12 (DIN 985) 2
10 [053.001.014 FIBERLI SOMUN M14 (DIN 955) 2
11 |069.100.004 UCTAN YAYLI BALTA YAYI 1
12 [070.002.113 PLASTIK SPIRAL HORTUM 1 1/4" ADAPTORU 2
13 |089.002.102 [YAYLI PiM KILIDI (10°LUK) 1
14 |138.030.401 |AYAK YAY SACI 2018 1
15 |138.030.410 UY AYAK GOVDESI 1
16 [210.001.120 UCTAN YAYLI BALTA KOMPLE-GUBRELI 1
17 [210.001.152 UCTAN YALI AYAK iC BURCU 1
- § 18 031.001.111 UCTAN YAYLI AYAK BALTASI 1
6,
2
O
A\
£
UV BALTALI GUBRELI AVAGI UZUN KOMPLE
No |Parca Numarasi Parca Adi Adet
1 j031.001.112 U.Y. AYAK KELEPCESI 1
2 031.001.113 KELEPCE KAPAGI @145 1
3 [052.010.025 CIVATA M10x25 KAPLAMALI (DIN933 8.8) 1
4 052.012.045 CIVATA M12x45 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 1
5 [052.012.050 CIVATA M12x50 KAPLAMALI 2
6 [052.014.080 CIVATA M14x30 KAPLAMALI (DIN 931 8.8) 2
7 [053.001.010 FIBERLI SOMUN M10 (DIN 985) 2
5 [053.001.012 FIBERLI SOMUN M12 (DIN 985) 2
9 [053.001.014 FIBERLI SOMUN M14 (DIN 935) 2
10 [069.100.004 UGTAN YAYLI BALTA YAYI 1
11 [070.002.113 PLASTIK SPIRAL HORTUM 1 1/4" ADAPTORU 2
12 |099.002.102 WAY LI PiM KILIDI (10°LUK) 1
13 [135.030.401 IAYAK YAY SACI 2018 1
14 [135.030.460 UY UZUN AYAK GOVDESI 1
15 [210.001.120 UCTAN YAYLI BALTA KOMPLE-GUBRELI 1
16 [210.001.152 UCTAN YALI AYAK iC BURCU 1
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] ) 070.002.114 _
PLASTiK SPIiRAL HORTUM 1 %°* (GUBRE HORTUMU)

) www.irtem.com.tr

No [Parga Numaras: Parca Adi Adet
1 070.002.114 PLASTIK SPIRAL HORTUM 1 %" 1imetre
AYDINLATMA SISTEM ELEMANLARI
No |Parga Numarasi Parga Adi Adet
1 [130.020.050 STOP LAMBA KABLO SETI 1
2 |070.001.061 STOP LAMBA SAGI(PLASTIK) 2
3 [099.100.620 STOP LAMEASI 2
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) . 131.200.320
SIEMENS ELEKTRONIK iZ BIRAKMA UCTAN YAYLI KOMPLE

No |[Parga Numarasi Parga Adi Adet
1 [099.100.670 KOMNEKTORLU DATA KABLOSU 4M 1
2 [099.100.708 M19 KONNEKTOR 4 PiN DISI UGLU 4 METRE GUC KABLOSU 1
3 130020510 TOHUM KONTROL EKRAM KOMPLE 1
4 |130.020.509 TOHUM KONTROL MODUL BILESEN KOMPLE IZ BIRAKMA 1
5 [131.200.312 MARKOR SEMSOR BAGLANTI SACI SABIT BUYUK DELIKLI 1
6 [131.200.189 MARKOR SENSOR BAGLANTI MUHAFAZA SACI 1
7 130020516 ENDUKTIF SENSOR 5 METRE MARKOR 1
3 [131.200.180 UGTAN YALI TEKERLEK SENSOR BAGLANTI SACI 2023 1
9  [130.020.517 IZ BIRAKMA ENDUKTIF SENSOR S METRE (TEKERLEK ) 1
10 [131.200.340 PLASTIK KURSAK YUVARLAK YATAKLI KOMPLE 4
11 [131.200.350 iZ BIRAKMA OKUTUCU BAGLANTI BURCU KOMPLE 2

12 h31200311 MANYETIK KAVRAMA SENSOR BAGLANTI SACI BUYUK

DELIKLI
13 [131.200.362 MANYETIK KAVRAMA ALIMONYUM BORUSU 2
14 loes 100 852 lélgllu\fsE(_I;!:LJ_jLL EKIM MAKINASI BOBIN HAREKET KONTROL 3
15 |[131.200.380 MANYETIK KAVRAMA KOMPLE 2
16 |099.100.683 230,75 mm 1,7 M TURUNCU BOBIN BESLEME KABLOSU 2
17 |099.100.651 KAPASITIF SENSOR GUBRE TOHUM MIKTARI KONTROL 2
18 [214.814.158 GUEBRE SAMDIGI SENSOR BAGLANTI SACH 2
19 [131.200.313 MANYETIK KAVRAMA SENSOR BAGLANTI SACI TEKLI TiP 1
20 [131.200.385 MANYETIK KAVRAMA DIS YAKAT BURCU 2
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@
i 131.200.340
PLASTIK KURSAK YUVARLAK YATAKLI KOMPLE
No IPan;a Numarasi Parga Adi Adet
1 |130.200.503 PLASTIK SURGU KAPAGI 1
2 [131.200.345 IZ BIRAKMA YUVARLAK GOBEK GOBEK DISLISI KOMPLE 1
3 |130.200.520 PLASTIK KLAPE KOMPLE 1
4 |130.200.500 PLASTIK KURSAK KOMPLE 1
5 |130.200.504 PLASTIK TOZ KAPAGI 1
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23 SIRALI DiSKLI ALT AKSAM KOMPLE

No |Parca Numaras: |Parca Adi Adet
1 |071.001.061 260/70X15,3 /12 UN3 TL PET DIS LASTIK 2
2 fo71.002.061 WANT 900X-15.3 5 DELIK 2
3 070.001.008 PLASTIK POYRA KAPAGI 2

141.000 460 POYRA KOMPLE (27-31) 2
5 |141.000.470 260_70_15,3 TEKER AKS KOMPLE 2
6 [148.001.345 27-31 DISKLI ZINCIR MUHAFAZA SOL KOMPLE 1
7 |099.030.097 ZIMCIR DISKLI ALT AKTARMA 08A-1 91 BAKLA (15-23) 2
a8 [121.000.680 AKTARMA DISLISI KOMPLE 2
9 [099.030.093 DISKLI MIBZER UST AKTARMA ZINCIRI 79 BAKL TOHUM 2

10 [050.060.041 RULMAN 6004 2RS 4
11 {21.000.608 AKTARMA MiL 2
12 |148.001.302 27-315 TEKERLEK SIYIRICI SACI SOL 2
13 [143.200.200 CIFT DISKLI DOKUM AYAK KOMPLE 2023 23
14 [141.001.575 PLATFORM 23 SIRALI KOMPLE" 1
15 |48.001.340 27-31 DISKLI ZINGIR MUHAFAZA SAG KOMPLE 1
16 |050.031.206 PFL 206 RULMAN 2
17 [141.001.260 235 DERIMLIK AYAR KOMPLE 1
18 |062.003.020 CABUK CIKARTICI R 1727 (ERKEK) 2
19 [200.002.525 HID.HORTUM 1500MM RA/2"(M) M16x1.5(F) 90 DONER 2

20 |062.002.010 NIPEL M16x1.5(M}-R 1/4"(M) 2

21 [099.003.026 HIDROLIK PISTON DISKLI GARDAK BASKI 1
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. . . 143.,200.200
CiFT DiSKLi DOKUM AYAK KOMPLE 2023

No |Parga Numarasi |Parca Adi Adet
1 [143.200.250 CIFT DISKLI DOKOM AYAK ON GRUP KOMPLE 2023 1
2 [143.200.260 CIFT DISKLI BASKI TEKERI KOMPLE 2023 1

. i . . .143.200.250
CIFT DISKLI DOKUM AYAK ON GRUP KOMPLE 2023

No |Pargca Numarasi |Parca Adi Adet
® 4 |143.200.253 g:él;ar DISKLI DISK BAGLANTI DOKUM KELEPCESI ON P
S a‘ 2 [052.010.072 GOZLO CIVATA M10XT70 10,9 SiYAH 1
) N 3 [069.100.101 ORTAK AYAK CEKME YAY| 1
4 43200 252 ;;‘;;r DISKLI DISK BAGLANTI DOKUM KELEPCEST ARKA 1
5 [099.001.043 KELEPGE 38x58 1
& [070.001.507 PLASTIK BUYUK KORUK 1
7 [052.014.090 CIVATA M14x90 KAPLAMALI YARIM Dig 1
- 8 [143.200.255 CIFT DISKLI DiSK BAGLANTI GOBEK DIS BURCU 2023 1
« 9 [143.200.254 CIFT DISKLI DiSK BAGLANTI GOBEK IC BURCU 2023 1
ﬂ \ 10 [143.200.251 GiFT DISKLI DOKUM AYAK 2023 1
@ 1 [054.001.014 PULM14 (DIN125 6.8) 1
h 12 [053.001.014 FIBERLI SOMUN M14 {DIN 985) 1
‘. 13 [141.200.250 GIiFT DISKLI GUBRE AYAK DiSKI KOMPLE 2023 1
14 [141.200.202 DISK KAZIYACAK SACI SOL 1
3@_ 15 [141.200.215 BASKI TEKER BAGLANTI SOL KOMPLE 1
16 [141.200.201 BASKI TEKER ARA BURCU 2018 40 MM 1
- 17 [141.200.334 BASKI TEKER DAYAMA TAKOZU DEMIR 1
: e 18 [141.200.210 BASKI TEKER BAGLANTI SAG KOMPLE 1
) pY 19 [140.000.077 ARKADESTEK KILIT PIMI HAVALI &N DESTEK KILIT PiM 1
20 [141.200.203 DISK KAZIYACAK SACI SAG 1
) 21 [141200307 KAZIYACAK UST SACI 1
‘ 22 [141.200.305 CIFT DISKLI DISK ALT TOHUM KORUMA SACI 1
23 [141.200.308 GIFT DISKLI PLASTIK KAZIYACAK 1
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. . . . 141.200.280 .
CIFT DISKLI GUBRE AYAK DISKI KOMPLE 2023

No |Parga Numarasi |Parga Adi Adet

1 |050.032.040 RULMAN 3204 2RS 1

2 |051.472.047 SEGMAN YUVA 472-47 2

3 |052.052.520 HAVSA ALTI KOSE BASLI CIVATA MEx20 (DINT991 10.9) 6

4 |053.001.008 FIBERLI SOMUN MOE (DIN 985) 6

5 |061.001.040 0-RING 40x3 1

& |061.003.055 KECE YAG @35X@24X4 1

7 [099.010.010 DiSK ©325x6 DELIK CIFT DISK GOBEK @57 1

8 [141.200.281 CIFT DISKLI GUBRE AYAK DiSK GOBEK 2023 1

9 [204.010.804 DisK GOBEK O-RINGLI TAPA 1

|:§\|

. . . 143.200.260
CiFT DiSKLi BASKI TEKERI KOMPLE 2023

Q

™

3 g

\

3

No |Parga Numaras:  [Parca Adi Adet
1 [141.200.355 \IWRA BURC @25 1

2 143200 261 IGIFT DISKLI BASKI TEKERI BAGLANTI DOKUM KOLU q

2023

3 053.001.016 FIEERLI SOMUN M16 (DIN 985) 1

4 1054.001.016 PUL M15 (DIN125 6.8) 1

5 [141.200.380 ICIFT DISKLI BASKI TEKERI KOMPLE 1

6 |143.200.262 ICIFT DISKLI BASK] TEKERI KAZIVACAK SACI 2023 1

%‘,53 www.irtem.com.tr 0 (850) 380 05 59




@7 UNIVERSAL EKiM MAKINESI

) ) 141.200.380
CiFT DiSKLi BASKI TEKERIi KOMPLE

-
-~
L ]
L]
O »
(7)
(1 3
5 ,
[
g 4)
3) %
'
\ L]
L]
L
*
]
No IPan;a Numarasi |Parga Adi Adet
1 |050.062.050 RULMAM 6205 2R3 2
2 052.005.030 ICIVATA MOGx30 KAPLAMALI (DINS33 8.8) L]
3 |053.001.008 FIEERLI SOMUMN MOE (DIM 985) g
4 061.003.012 TOZ KECESI KASTAS KO6-25 25x33X7/5 2
5 |070.001.321 CIFT DISKLI BASKI TEKER LASTIGH (UNIVERSAL) 1
6 |141.200.381 CIFT DISKLI BASK]I TEKER JANTI 2
7 |141.200.382 CIFT DISKLI BASKI TEKER PiMi 1
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. 141.200.40Q
TEK DISKLI AYAK SAG KOMPLE
Mo |Parga Numaras: |Parga Adi Adet
1 [140.100.000 EKICI DISK 1
2 |140.101.004 DiSK YATAK KAPATICI KAPAK 1
3 [052.006.020 ICIVATA M06x20 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 2
4 |054.010.114 PUL 1/4 2
5 [141.200.405 AYAK SIRT KAZIVACAK SACI 1
6 [053.001.014 FIBERLI SOMUMN M14 (DIN 885) 1
7 |141.200.406 SIKMA PULU 1
& 140.101.002 DiSK MESAFE BURCU 1
9 [141.200.410 WYAK GOVDE KOMPLE SAG 1
10 [121.001.001 TEK DISKLI DISK CIVATASI 1
11 [141.200.403 AYAK ON KAZIVACAK SACI SAG 1
12 1141.200.411 DISKLI ARKA KAZIYACAK SACI SAG 1
13 [141.200.415 ON AYAK KUREK SACI KOMPLE 1
14 [052.039.121 ICIVATA BB DIN 603 DIBI 4 KOSE M12x80 KAPLAMALI 1
15 |141.200.024 KELEPGE KARE PUL 1
16 052110147 PIRUVANT M10X92 DISKLI AYAK BALANTI 1
17 |089.100.101 IORTAK AYAK CEKME YAYI 1
18 [052.010.072 GOZLU CIVATA M10X70 10,9 SIYAH 1
19 [030.002.021 IGLUDUR G (GFM -1618-12) BURG 2
20 [141.200.318 WYAK BAGLANTI BURCU 50 MM 1
21 [141.200.010 DiSKLI AYAK UST KELEPCE KOMPLE 1
22 |054.002.012 ROMDELA M12 1
23 |053.001.012 FIEERLI SOMUN M12 (DIN 985) 1
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. . 141.200.430
TEK DiSKLi ARKA SAG AYAK KOMPLE

No |Parga Numaras:i [Parca Adi Adet
1 [140.100.000 EKICI DISK 1
2 [140.101.004 DISK YATAK KAPATICI KAPAK 1
3 [141.200.405 MYAK SIRT KAZIVACAK SACI 1
4 [141.200.010 DISKLI AvAK UST KELEPGE KOMPLE 1
5 |052.110.147 PIRUVANT M10X92 DISKLI AYAK BALANTI 1
6 [069.100.101 IORTAK AYAK CEKME YAYI 1
7 [052.010.072 GOZLU CIVATA M10X70 10,9 SIVAH 1
8 [053.001.012 FIBERLI SOMUN M12 (DIN 985) 1
9 [054.002.012 ROMDELA M12 1
10 [141.200.410 mVAK GOVDE KOMPLE SAG 1
11 [030.002.021 IGLUDUR G (GFM -1518-12) BURC 2
12 [141.200.316 AVAK BAGLANTI BURCU 50 MM 1
13 [141.200.024 KELEPGE KARE PUL 1
14 |052.039.121 CIVATA BB DIN 603 DIBIi 4 KOSE M12x80 KAPLAMALI 1
15 [141.200.406 SIKMA PULU 1
16 [121.001.001 TEK DiSKLi DISK CIVATASI 1
17 [141.200.403 MVAK ON KAZIYACAK SACI SAG 1
18 [141.200.411 DISKLI ARKA KAZIYACAK SACI SAG 1
19 [141.200.435 ARKA SAG KOMPLE 1
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141.200.440

TEK DiSKLi ARKA SOL AYAK KOMPLE

No |Pargca Numaras: |Parga Adi Adet
1 [052.039.121 ICIVATA BB DIN 603 DIBI 4 KOSE M12x80 KAPLAMALI 1
2 [41.200.024 KELEPCE KARE PUL 1
3 [141.200.010 DiSKLI Avak UST KELEPCE KOMPLE 1
4 [030.002.021 IGLUDUR G (GFM -1618-12) BURC 2
5 [141.200.316 SYAK BAGLANTI BURCU 50 MM 1
6 [054.002.012 ROMNDELA M12 1
7 |ps3.001.012 FIBERLI SOMUN M12 (DIN 985) 1
3 |ps2.110.147 PIRUVANT M10X92 DiSKLI AYAK BALANTI 1
9 [069.100.101 IORTAK AYAK CEKME YAYI 1
10 [052.010.072 GOZLO CIVATA M10X70 10,9 SivAH 1
11 [141.200.405 IMYAK SIRT KAZIVACAK SACI 1
12 [053.001.014 FIBERLI SOMUN M14 (DIN 935) 1
13 [141.200.406 ISIKMA PULU 1
14 |140.100.000 EKICI DISK 1
15 [140.101.002 DiSK MESAFE BURCU 1
16 [140.101.004 DiSK YATAK KAPATICI KAPAK 1
17 |[141.200.420 mYAK GOVDE KOMPLE SOL 1
18 [121.001.001 TEK DiSKLi DISK CIVATASI 1
19 [141.200.426 DISKLI ARKA KAZIYACAK SACI SOL 1
20 [141.200.445 MRKA SOL KOMPLE 1
21 [141.200.453 AYAK ON KAZIYACAK SACI SOL 1
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. 141.200.450
TEK DiSKLIi AYAK SOL KOMPLE

No [Parga Numarasi |Parga Adi Adet
1 |141.200.453 WYAK ON KAZIYACAK SACI SOL 1
2 |141.200.425 IARKA AYAK KUREK SACI KOMPLE 1
3 |141.200.428 DISKLI ARKA KAZIYACAK SACI SOL 1
4 |141.200.420 WYAK GOVDE KOMPLE SOL 1
5 |121.001.001 TEK DISKLI DISK CIVATASI 1
& [140.101.004 DiSK YATAK KAPATICI KAPAK 1
7 140.101.002 DiSK MESAFE BURCU 1
& |141.200.406 ISIKMA PULU 1
9 [140.100.000 EKICi DISK 1
10 |053.001.014 FIBERLI SOMUMN M14 (DIM 955) 1
11 |141.200.405 IWYAK SIRT KAZIVACAK SACI 1
12 [069.100.101 IORTAK AYAK CEKME YAYI 1
13 052.010.072 BOZLO CIVATA M10X70 10,9 SIYAH 1
14 [052.110.147 PIRUVANT M10X92 DISKLI AYAK BALANTI 1
15 |141.200.010 DISKLI AYAK UST KELEPCE KOMPLE 1
16 [030.002.021 IGLUDUR G (GFM -1618-12) BURC 2
17 [141.200.316 AYAK BAGLANTI BURCU 50 MM 1
18 |141.200.024 KELEPCE KARE PUL 1
19 [052.038.121 ICIVATA BB DIN 603 DIBI 4 KOSE M12x80 KAPLAMALI 1
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.140.100.000
EKiCi DISK KOMPLE

. @)
@ =
No |Parca Numarasi |Parga Adi Adet

1 [050.032.040 RULMAN 3204 1

2 [052.052.021 HAVSA ALTI KOSE BASLI CIVATA M6x15 (DIN 7991 10.9) 6

3 [053.001.006 FIBERLI SOMUN M08 (DIN 985) 6

4 [099.010.002 DISK ©325x6 DELIK 1

5 [140.100.001 RULMAN KAPAGI 3204 1

_ _ 128.231.230 _
23S DiSKLi HUNi BAGLANTI SiSTEMi KOMPLE

No |Parca Numaras: |Parca Adi Adet
1 [145.001.440 HUMI MEKANIZMA KALDIRMA KOLU KUCUK KOMPLE 1
2 [141.001.410 DISKLI MEKANIZMA KALDIRMA SAG KOMPLE 1
3 [141.001.420 DiSKLI MEKANIZMA KALDIRMA SOL KOMPLE 1
4 [121.231.240 235 TEST KABI UZUN KOMPLE 1
5 [121.231.250 235 TEST KABI KISA KOMPLE 1
6 (070.001.508 PLASTIK KOCUK KORUK 1
7 [070.001.501 PLASTIK ACILI HUNI 1
& [070.001.502 PLASTIK HUNI DUZ 1
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