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Irfem

@ AMONYUM SULFAT (AS%21)
B (INCETOZ) HIZLI AYARLAR

Yikseklik Ayart

-Gibre diski hizasindan zemine 85

cm mesafede olmalidir. Yada kalibre

zinciri tekerlege montqj edildiginde

85 CM

zemine degdigi noktada

ayarlanmalidir.

Disme Noktast Ayart

-Skala izerinde A-G arasi degerlere sahiptir.

Skala G'ye yaklastikca gibre dagilim

Atum Ayarlart

AS %21(ince toz)

mesafesi artar. Bu skala atilacak gibre

tablosunda secilen is genisliginin altinda yer

is Genisligi
10 metre (12 metre |15 metre |18 metre |24 metre
D2-8 F1-8 - -

alan deger izerine getirilir.

Egim Ayart

-Makinenin éne arka ve sag sol

egim ayarinin dizgin olmasi icin
makine késesinde yer alan
sakullerden faydalanilir. ideal

paralellik ayari igin oklar percin

merkezini isaret etmelidir.

Kanat Ayarlart

-1-4 arasi kisa kanat ayari yapilir. 5-8 arasi uzun kanat ayar yapilr.
-Kisa kanat traktér arkasing, uzun kanat ise traktér sag sol cevresine
gibreleme yapar. Ideal kanat ayari atilacak giibre secildikten sonra

uygun is genisligi altinda yazan digsme noktasi yanindaki degerlere

getirilerek yapilir,

i§ Gen

-Atilacak gibre tiri ile ilgili tablo Gzerinden uygulanacak

isligi Belirlenmesi

is genisligi isaretlenir.

10m-12m-15m-18m-24m
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~Atilacak gibreye ait tabloda is genisligi altinda yer alan gibreleme esnasinda

Norm Ayart

gidilecek (km/h) hiz degeri isaretlenir. Bu degerin altinda dekara atilacak

gibre miktar bulunur. Bulunan giibre miktarina yatay satirda karsilik gelen skala

degeri, ideal norm ayari icin ayar cetveli izerinde ayarlanacak degerdir.

i -Yukarida verilen degerler gibre yapisina gére degiskenlik gésterebilir.

-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

-Olusabilecek hatali gibrelemeden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler




Irfem

@ AMONYUM SULFAT (AS%21)
B (KRISTAL) HIZLI AYARLAR

Yikseklik Ayart (I
(s 7z
~-Gibre diski hizasindan zemine 85 Nz

cm mesafede olmalidir. Yada kalibre

zinciri tekerlege montqj edildiginde

85 CM

zemine degdigi noktada

ayarlanmalidir.

Disme Noktast Ayart

-Skala izerinde A-G arasi degerlere sahiptir.

Skala G'ye yaklastikca gibre dagilim

Atum Ayarlart

AS %21(Kristal)

mesafesi artar. Bu skala atilacak gibre is Genisligi
tab|os nda S | q i |'V'n'n |t nd - 10 metre |12 metre |15 metre |18 metre (24 metre
U ecllen 1g genigliginin altinda ye Co6 Cog £1.8 F1.8 _

alan deger izerine getirilir.

Egim Ayart

-Makinenin éne arka ve sag sol

egim ayarinin dizgin olmasi icin
makine késesinde yer alan
sakullerden faydalanilir. ideal

paralellik ayari igin oklar percin

merkezini isaret etmelidir.

Kanat Ayarlart

-1-4 arasi kisa kanat ayari yapilir. 5-8 arasi uzun kanat ayar yapilr.
-Kisa kanat traktér arkasing, uzun kanat ise traktér sag sol cevresine
gibreleme yapar. Ideal kanat ayari atilacak giibre secildikten sonra

uygun is genisligi altinda yazan digsme noktasi yanindaki degerlere

getirilerek yapilir,

Is Genisligi Belirlenmesi

-Atilacak gibre tiri ile ilgili tablo Gzerinden uygulanacak

is genisligi isaretlenir.

10m-12m-15m-18m-24m
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~Atilacak gibreye ait tabloda is genisligi altinda yer alan gibreleme esnasinda

Norm Ayart
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gidilecek (km/h) hiz degeri isaretlenir. Bu degerin altinda dekara atilacak

degeri, ideal norm ayari icin ayar cetveli izerinde ayarlanacak degerdir.

giibre miktari bulunur. Bulunan gilbre miktarina yatay satirda karsilik gelen skala| & |

-Yukarida verilen degerler gibre yapisina gére degiskenlik gésterebilir.
-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

-Olusabilecek hatali gibrelemeden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler




(A irTem

@ AMONYUM SULFAT (AS%21)

Yikseklik Ayart T

-Gibre diski hizasindan zemine 85

cm mesafede olmalidir. Yada kalibre

zinciri tekerlege montqj edildiginde

85 CM

zemine degdigi noktada

ayarlanmalidir.

(GRANUL) HIZLI AYARLAR E
Disme Noktast Ayart .

-Skala izerinde A-G arasi degerlere sahiptir.

Atum Ayarlart

Skala G'ye yaklastikca gibre dagilim

AS %21(Granil)
Is Genisligi
10 metre |12 metre (15 metre |18 metre |24 metre
Al-5 A2-6 C2-6 E2-6 E4-7

mesafesi artar. Bu skala atilacak gUbre

alan deger izerine getirilir.

Egim Ayart

-Makinenin éne arka ve sag sol

egim ayarinin dizgin olmasi igin
makine késesinde yer alan
sakullerden faydalanilir. ideal

paralellik ayari icin oklar pergin

merkezini isaret etmelidir.

Kanat Ayarlart

-1-4 arasi kisa kanat ayari yapilir. 5-8 arasi uzun kanat ayar yapilr.
-Kisa kanat traktér arkasing, uzun kanat ise traktér sag sol cevresine
gibreleme yapar. Ideal kanat ayari atilacak giibre secildikten sonra

uygun is genisligi altinda yazan digsme noktasi yanindaki degerlere

getirilerek yapilir,

Is Genisligi Belirlenmesi

-Atilacak gibre tiri ile ilgili tablo Gzerinden uygulanacak

is genisligi isaretlenir.

10m-12m-15m-18m-24m

Norm Ayart /@ ?]
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-Atilacak gibreye ait tabloda is genisligi altinda yer alan gubreleme esnasinda

gidilecek (km/h) hiz degeri isaretlenir. Bu degerin altinda dekara atilacak

gibre miktar bulunur. Bulunan giibre miktarina yatay satirda karsilik gelen skala

i -Yukarida verilen degerler gibre yapisina gére degiskenlik gésterebilir.

-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

-Olusabilecek hatali gibrelemeden kullanici sorumludur.

degeri, ideal norm ayari icin ayar cetveli izerinde ayarlanacak degerdir.

Satis Sonrasi Hizmetler



A IrTem

39 NiTRAT CAN (%26)
o HIZLI AYARLAR

Yikseklik Ayart

-Gibre diski hizasindan zemine 85

cm mesafede olmalidir. Yada kalibre

zinciri tekerlege montqj edildiginde

85 CM

zemine degdigi noktada

ayarlanmalidir.

Disme Noktast Ayart

-Skala izerinde A-G arasi degerlere sahiptir.

Skala G'ye yaklastikca gibre dagilim

Atum Ayarlart

Nitrat CAN (%26)

mesafesi artar. Bu skala atilacak gibre

\ Is Genisligi
tablosunda secilen is genisliginin altinda ver \ 10 metre |12 metre |15 metre |18 metre |24 metre
¢ 2 Jenizlig Y / A1-6 C2-6 G2-7 E3-7 FA-8

alan deger izerine getirilir.

Egim Ayart

-Makinenin éne arka ve sag sol
egim ayarinin dizgin olmasi igin
makine késesinde yer alan
sakullerden faydalanilir. ideal

paralellik ayari icin oklar pergin

merkezini isaret etmelidir.

Kanat Ayarlart

-1-4 arasi kisa kanat ayari yapilir. 5-8 arasi uzun kanat ayar yapilr.
-Kisa kanat traktér arkasing, uzun kanat ise traktér sag sol cevresine
gibreleme yapar. Ideal kanat ayari atilacak giibre secildikten sonra

uygun is genisligi altinda yazan digsme noktasi yanindaki degerlere

getirilerek yapilir,

Is Genisligi Belirlenmesi

-Atilacak gibre tiri ile ilgili tablo Gzerinden uygulanacak

is genisligi isaretlenir.

10m-12m-15m-18m-24m

Norm Ayart
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-Atilacak gibreye ait tabloda is genisligi altinda yer alan gibreleme esnasinda
gidilecek (km/h) hiz degeri isaretlenir. Bu degerin altinda dekara atilacak

gibre miktar bulunur. Bulunan giibre miktarina yatay satirda karsilik gelen skala

degeri, ideal norm ayari icin ayar cetveli izerinde ayarlanacak degerdir.

-Yukarida verilen degerler gibre yapisina gére degiskenlik gésterebilir.
-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

-Olusabilecek hatali gibrelemeden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler



Irfem

@ GRANUL URE (%46)
B HIZLI AYARLAR

Yikseklik Ayart

-Gibre diski hizasindan zemine 85

cm mesafede olmalidir. Yada kalibre

zinciri tekerlege montqj edildiginde

85 CM

zemine degdigi noktada

ayarlanmalidir.

Disme Noktast Ayart

-Skala izerinde A-G arasi degerlere sahiptir.

Skala G'ye yaklastikca gibre dagilim

Atum Ayarlart

mesafesi artar. Bu skala atilacak gibre

Graniil Ure (%46)

tablosunda secilen is genisliginin altinda yer

Is Genisligi
10 metre (12 metre (1% metre |18 metre |24 metre
A 2-5 C2-8 E3-7 E 4-6 F4-8

alan deger izerine getirilir.

Egim Ayart

-Makinenin éne arka ve sag sol

egim ayarinin dizgin olmasi icin
makine késesinde yer alan
sakullerden faydalanilir. ideal

paralellik ayari igin oklar percin

merkezini isaret etmelidir.

Kanat Ayarlart

-1-4 arasi kisa kanat ayari yapilir. 5-8 arasi uzun kanat ayar yapilr.
-Kisa kanat traktér arkasing, uzun kanat ise traktér sag sol cevresine
gibreleme yapar. Ideal kanat ayari atilacak giibre secildikten sonra

uygun is genisligi altinda yazan digsme noktasi yanindaki degerlere

getirilerek yapilir,

i§ Gen

-Atilacak gibre tiri ile ilgili tablo Gzerinden uygulanacak

isligi Belirlenmesi

is genisligi isaretlenir.

10m-12m-15m-18m-24m
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~Atilacak gibreye ait tabloda is genisligi altinda yer alan gibreleme esnasinda

Norm Ayart

gidilecek (km/h) hiz degeri isaretlenir. Bu degerin altinda dekara atilacak

gibre miktar bulunur. Bulunan giibre miktarina yatay satirda karsilik gelen skala

degeri, ideal norm ayari icin ayar cetveli izerinde ayarlanacak degerdir.

-Yukarida verilen degerler gibre yapisina gére degiskenlik gésterebilir.
-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

-Olusabilecek hatali gibrelemeden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler
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@ INCE URE (%46)
B HIZLI AYARLAR

Yikseklik Ayart

-Gibre diski hizasindan zemine 85

cm mesafede olmalidir. Yada kalibre

zinciri tekerlege montqj edildiginde

85 CM

zemine degdigi noktada

ayarlanmalidir.

Disme Noktast Ayart

-Skala izerinde A-G arasi degerlere sahiptir.

Skala G'ye yaklastikca gibre dagilim

mesafesi artar. Bu skala atilacak gibre

o\

Atum Ayarlart

ince Ure (%446)

tablosunda secilen is genisliginin altinda yer /

Is Genisligi
10 metre (12 metre (15 metre |18 metre |24 metre
A 2-6 C 2-6 F2-6 F2-7

alan deger izerine getirilir.

Egim Ayart

-Makinenin éne arka ve sag sol

egim ayarinin dizgin olmasi igin
makine késesinde yer alan
sakullerden faydalanilir. ideal

paralellik ayari icin oklar pergin

merkezini isaret etmelidir.

Kanat Ayarlart

-1-4 arasi kisa kanat ayari yapilir. 5-8 arasi uzun kanat ayar yapilr.
-Kisa kanat traktér arkasing, uzun kanat ise traktér sag sol cevresine
gibreleme yapar. Ideal kanat ayari atilacak giibre secildikten sonra

uygun is genisligi altinda yazan digsme noktasi yanindaki degerlere

getirilerek yapilir.

Is Genisligi Belirlenmesi

-Atilacak gibre tiri ile ilgili tablo Gzerinden uygulanacak

is genisligi isaretlenir.

10m-12m-15m-18m-24m

Norm Ayart
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-Atilacak gibreye ait tabloda is genisligi altinda yer alan gUk;e—le)me esnasinda
gidilecek (km/h) hiz degeri isaretlenir. Bu degerin altinda dekara atilacak

gibre miktar bulunur. Bulunan giibre miktarina yatay satirda karsilik gelen skala

degeri, ideal norm ayari icin ayar cetveli izerinde ayarlanacak degerdir.

-Yukarida verilen degerler gibre yapisina gére degiskenlik gasterebilir.
-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

-Olusabilecek hatali gibrelemeden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler




- . irTem i@ DAP (%18-46)

HIZLI AYARLAR
Yiikseklik Ayart [ 1] ||Ipisme Noktast Ayart -ﬁ?——-

-Gibre diski hizasindan zemine 85

-Skala izerinde A-G arasi degerlere sahiptir.

Atum Ayarlart

cm mesafede olmalidir. Yada kalibre Skala G'ye yaklastikca gibre dagilim

s DAP (%18-46)

zinciri tekerlege montqj edildiginde 8 mesafesi artar. Bu skala atilacak gibre is Genisligi

zemine deddigi noktada © tablosunda secilen is genisliginin altinda yer 10 metre |12 metre |15 metre |18 metre |24 metre
A15 | a27 | E25 | E27 | €37

ayarlanmalidir. alan deger izerine getirilir.

Egim Ayart

Kanat Ayarlart
-Makinenin éne arka ve sag sol

-1-4 arasi kisa kanat ayari yapilir. 5-8 arasi uzun kanat ayar yapilr.

egim ayarinin dizgin olmasi igin -Kisa kanat traktér arkasing, uzun kanat ise traktér sag sol cevresine

makine késesinde yer alan gibreleme yapar. Ideal kanat ayar atilacak gibre secildikten sonra

sakullerden faydalanir. Ideal uygun is genisligi altinda yazan disme noktasi yanindaki degerlere

paralellik ayari igin oklar percin getirilerek yapilir.

merkezini isaret etmelidir.

Is Genisligi Belirlenmesi Norm Ayart % VN
-Atilacak gibre tiri ile ilgili tablo tzerinden uygulanacak ‘s% \“:_%,H/@

. . e\ e e . J‘{E\feg%:"::a:m—; '“:_gg/“ﬁ/@ﬁ
is genisligi isaretlenir. ) . ' o T e
3 geniligh iy -Atilacak gibreye ait tabloda is genisligi altinda yer alan gibreleme esnasinda

gidilecek (km/h) hiz degeri isaretlenir. Bu degerin altinda dekara atilacak
10m-12m-15m-18m-24m

gibre miktar bulunur. Bulunan giibre miktarina yatay satirda karsilik gelen skala

degeri, ideal norm ayari icin ayar cetveli izerinde ayarlanacak degerdir. N S
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i -Yukarida verilen degerler gibre yapisina gére degiskenlik gésterebilir.

-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

¥ 4 -Olusabilecek hatali gibrelemeden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler



A IrTem

@ 20-20 Taban GUbresti
B HIZLI AYARLAR

Yikseklik Ayart

-Gibre diski hizasindan zemine 85

cm mesafede olmalidir. Yada kalibre

zinciri tekerlege montqj edildiginde

85 CM

zemine degdigi noktada

ayarlanmalidir.

Disme Noktast Ayart

-Skala izerinde A-G arasi degerlere sahiptir.

Skala G'ye yaklastikca gibre dagilim

Atum Ayarlart

20-20 Taban Giibresi (%20-20-0)

mesafesi artar. Bu skala atilacak gibre

o\

tablosunda secilen is genisliginin altinda yer /

is Genisligi
10 metre |12 metre (15 metre |18 metre |24 metre
A 1-5 A 2-6 E2-5 E2-7 Z3-7

alan deger izerine getirilir.

Egim Ayart

-Makinenin éne arka ve sag sol

egim ayarinin dizgin olmasi igin
makine késesinde yer alan
sakullerden faydalanilir. ideal

paralellik ayari icin oklar pergin

merkezini isaret etmelidir.

Kanat Ayarlart

-1-4 arasi kisa kanat ayari yapilir. 5-8 arasi uzun kanat ayar yapilr.
-Kisa kanat traktér arkasing, uzun kanat ise traktér sag sol cevresine
gibreleme yapar. Ideal kanat ayari atilacak giibre secildikten sonra

uygun is genisligi altinda yazan digsme noktasi yanindaki degerlere

getirilerek yapilir,

Is Genisligi Belirlenmesi

-Atilacak gibre tiri ile ilgili tablo Gzerinden uygulanacak

is genisligi isaretlenir.

10m-12m-15m-18m-24m

Norm Ayart

gidilecek (km/h) hiz degeri isaretlenir. Bu degerin altinda dekara atilacak

degeri, ideal norm ayari icin ayar cetveli izerinde ayarlanacak degerdir.

gibre miktar bulunur. Bulunan gibre miktarina yatay satirda karsilik gelen skala| |

-Yukarida verilen degerler gibre yapisina gére degiskenlik gésterebilir.
-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

-Olusabilecek hatali gibrelemeden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler



A IrTem

@ 15-15-15 Taban GUbrest
o HIZLI AYARLAR

Yikseklik Ayart

-Gibre diski hizasindan zemine 85

cm mesafede olmalidir. Yada kalibre

zinciri tekerlege montqj edildiginde

85 CM

zemine degdigi noktada

ayarlanmalidir.

Disme Noktast Ayart

-Skala izerinde A-G arasi degerlere sahiptir.

Skala G'ye yaklastikca gibre dagilim

Atum Ayarlart

15-15-15 Taban Giibresi (%15-15-15)

mesafesi artar. Bu skala atilacak gibre

\\ is Genisligi
tablosunda secilen is genisliginin altinda yer — 10 metre |12 metre |15 metre |18 metre 24 metre
A15 | A25 | E25 | E26 | E3-7

alan deger izerine getirilir.

Egim Ayart

-Makinenin éne arka ve sag sol

egim ayarinin dizgin olmasi igin
makine késesinde yer alan
sakullerden faydalanilir. ideal

paralellik ayari icin oklar pergin

merkezini isaret etmelidir.

Kanat Ayarlart

-1-4 arasi kisa kanat ayari yapilir. 5-8 arasi uzun kanat ayar yapilr.
-Kisa kanat traktér arkasing, uzun kanat ise traktér sag sol cevresine
gibreleme yapar. Ideal kanat ayari atilacak giibre secildikten sonra

uygun is genisligi altinda yazan digsme noktasi yanindaki degerlere

getirilerek yapilir,

i§ Gen

-Atilacak gibre tiri ile ilgili tablo Gzerinden uygulanacak

isligi Belirlenmesi

is genisligi isaretlenir.

10m-12m-15m-18m-24m

Norm Ayart

gidilecek (km/h) hiz degeri isaretlenir. Bu degerin altinda dekara atilacak

gibre miktar bulunur. Bulunan giibre miktarina yatay satirda karsilik gelen skala

degeri, ideal norm ayari icin ayar cetveli izerinde ayarlanacak degerdir.

-Yukarida verilen degerler gibre yapisina gére degiskenlik gésterebilir.
-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

-Olusabilecek hatali gibrelemeden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler
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