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TOHUM HIZLI AYAR KILAVUZU

IRTEM TARIM
MAKINALARI

Satis Sonrasi Hizmetler
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HIZLI AYARLAR

) YAGLIK AYCICEGI TOHUMU

EKIiCi DiISK

FAN(VAKUM SAATI) AYARI

~-@3mm Delikli
-Tercihen 22 veya 26 Delikli

-Yesil alan (50-70) arasi ideal

basing ayaridir.

EKIM BALTASI

-Aycicegi ekimi icin yiksek ekim

baltasi takiniz.

9cm

TOHUM HUCRESIiI PERDE SKALASI

PLASTIK FIRCA

-ldeal perde ayari tohum hicresi
icerisinde yer alan tohumlarin
hacminin tohum disk merkezi
seviyesinde oldugu zamanda

yakalanir.

-Firca takili olmaldir.

TOHUM HUCRESI TEKLEME AYARI

-Tekleme ayar kolunu asagi yukari
hareket ettiriniz. Deneme esnasinda
ekim diski izerinde her bir delikte 1
tohum tutununca ideal tekleme ayari

yapilmis olur.

FAN KLAPE AYARI

ol

il

-Klape konumu ¢apraz
pozisyonda olmali. Tam kapali
(dik) veya tam acik (yatay)

/2 pozisyonda olmamalidir,

EKIiM DERINLIGI

-Derinlik ayar skala Gzerindeki

ayar kolu yardimiyla yapilir. Cift

kademeli olarak 16  delik}

bulunmakta olup Tem-8cm arasi|

farkli  ekim  derinligi

saglar. Diz durusta lem capraz

durusta  0,5cm  derilik  eldej

edilir. Ideal derinlik ayarini

tarlada iken yapiniz.

1

-Yukarida verilen degerler tohum yapisina gére degiskenlik gésterebilir.

-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

-Olusabilecek hatali ekimlerden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler
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-6)MISIR TOHUMU HIZLI
AYARLAR

EKICi DiSK
LA 4.5 mm Delikli
L Tercihen 26 Delikli

FAN(VAKUM SAATI) AYARI
-Sari alan (70-100) arasi ideal

basing ayaridir.

EKIM BALTASI

-Misir ekimi icin yiksek ekim baltasi

takiniz.

9cm

TOHUM HUCRESI PERDE AYARI

-ldeal perde ayari tohum hicresi
icerisinde yer alan tohumlarin
hacminin tohum disk merkezi
seviyesinde oldugu zamanda

yakalanir.

PLASTIK FIRCA

-Firca takili olmahdr.

TOHUM HUCRESI TEKLEME AYARI

-Tekleme ayar kolunu asagi yukari
hareket ettiriniz. Deneme esnasinda
ekim diski izerinde her bir delikte 1
tohum tutununca ideal tekleme ayari

yapilmis olur.
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FAN KLAPE AYARI

|1 -Tohum tanesi iri oldugundan

dolayi klape yariya kadar

acilhr.

j

EKIiM DERINLIGI

-Derinlik ayan skala tzerindeki

ayar kolu yardimiyla yapilir. Cift
delik}
bulunmakta olup Tem-8cm arasi|
farkl |
saglar. Diz durusta lem caprazii
durusta  0,5cm  derilik  eldej

edilir. Ideal derinlik ayarini

tarlada iken yapiniz.

kademeli olarak 16

ekim  derinligi

i -Yukarida verilen degerler tohum yapisina gére degiskenlik gésterebilir.

-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

2 -Olusabilecek hatali ekimlerden kullanici sorumludur.

Satis Sonrasi Hizmetler



-6) KAPLAMALI PANCAR
TOHUMU HIZLI AYARLAR

FAN(VAKUM SAATI) AYARI EKiM BALTASI
-Yesil alan (50-70) arasi ideal 7 |
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EKICi DiSK
-@1,8mm Delikli
~Tercihen 60 Delikli

-Pancar ekimi icin alcak ekim baltasi

basing ayardir. takiniz.

EKIiM DERINLIGI

-Derinlik ayan skala Gzerindeki

TOHUM HUCRESiI PERDE AYARI PLASTIK FIRCA

-Firca takili olmahdr.

-ldeal perde ayari tohum hicresi
ayar kolu yardimiyla yapilir. Cift

icerisinde yer alan tohumlarin ;
kademeli  olarak 16  deli

hacminin tohum disk merkezi
bulunmakta olup Tem-8cm arasi|

seviyesinde oldugu zamanda

farkli  ekim  derinligi

yakalanir. saglar. Diz durusta lem capraz

durusta  0,5cm  derilik  eldej

edilir. Ideal derinlik ayarini

TOHUM HUCRESI TEKLEME AYARI FAN KLAPE AYARI

-Tekleme ayar kolunu asagi yukari

|1 -Pancar gibi kigik tohumlarda

hareket ettiriniz. Deneme esnasinda tarlada iken yapiniz.

ekim diski Uzerinde her bir delikte 1

klape dik konumda kapaliya

ol

> i

yakin pozisyonda olmalidir.

tohum tutununca ideal tekleme ayari

yapilmis olur.

i -Yukarida verilen degerler tohum yapisina gére degiskenlik gésterebilir.

-Belirtilen ayarlari uyguladiktan sonra mutlaka deneme yapiniz.

3 -Olusabilecek hatali ekimlerden kullanici sorumludur. .
Satis Sonrasi Hizmetler
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