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1’1) KONTROL EKRANI

Uygulama esnasinda, bilgi ve alarmlarin gésterildigi, uygulama ayarlarin yapildigi ekrandir.

12) KONTROLCU VE MOTOR SURUCU KUTUSU

Sensdrlerin ve aktuatdrlerin baglandigi, uygulama esnasinda sensdrlerden ve operatérden gelen verilerin islendigi, aktiatérle-
rin dogru konumlara yoénlerildigi ve aktiatdér konumlarinin takip edildigi, tim verilerin operator paneline aktarildigi birimdir.

1°3) GPS SENSORU

Gubre uygulamasi yapilirken, traktériin hareket hizini tespit eden sensdérdur. Ayrica bu sensérden gelen veri ile glibre uygu-
lamasi yapilan alanin biyukligide hesaplanir. Bu sensor, ¢ok kisa araliklar ile uydular tGizerinden konum bilgisi alir, aldigi
konum bilgilerine gére yerdegistirme miktarini élcer. Bu veriler Gizerinden traktor hareket hizi tespit edilir.



2’1) SISTEMIN GALISMA PRENSIBI ;

Hiza duyarli norm kontrol sisteminin amaci; glibre uygulamasi yapilirken anhk degisen traktér hizlari ile giibre
akis miktarini senkronize ederek tarlaya sirekli olarak uygulanmak istenilen miktarda gibre birakiimasini saglamaktir.

Bu dogrultuda ilk olarak asagidaki veriler toplanir;

+ Uygulanacak giibre miktar

+ Uygulama yapilan genislik (is genigligi)

+ Uygulama anindaki traktér hizi

Toplanilan veriler dogrultusunda akis sklasinin olmasi gereken konumu tespit edilir. Aktatérler ile akis skalasi dogru konu-
muna getirilir ve bu sekilde dogru miktarda gtibre uygulmasi yapilir.

2’2) SISTEMIN DEVREYE ALINMASI VE KULLANIMI;

Sistemin tim bilesenlerinin baglantilari yapildiktan sonra traktérden glg alinir. Sistemin enerjilendiriimesi ile birlikte karsini-
za asagidaki ana bilgi ekrani gelecektir.

Bu ekrandaki bilgiler asagida resimde gérulmektedir. Ayrica ana ekranda (¢ farkli renkte aydinlatma bulunmaktadir. Bu
renkler uyari ve hata durumlarinda farkindalik yaratmaktadir. (Beyaz, turuncu ve kirmizi)

1.Miktar: Tarlaya uygulanmasi istenilen gubre miktarini gésterir.
2.Anlk hiz bilgisi: EKim aninda, anlik olarak ekim hizinizi kilometre/saat birimi ile gosterilir.
3.Alan: Sayacin en son sifirlandigi andan sonra, gtbrelenen alani dekar birimi olarak gdsterilir.

4.GPS 0-1: Traktdrin hareket hizinin tespitinin yapilabilmesi icin GPS sensdrinin yeterli sayida uyduya erismesi gerek
mektedir. Eger yeterli sayida uyduya ulasiimigsa ekranda GPS <1> olacaktir.

5.is genigligi: Glbre uygulamasinin yapildigi is genisligini gdsterir. Norm kontrol sistemi 12-15-18 ve 24 metre uygulamalar
icin calisabilmektedir.

6.Aktlator calisma bilgisi: Makine Gzerinde bulunan her iki aktiatérinde ¢calisma bilgisi ana ekranda gdérulebilmektedir.

7.AktGatér konum bilgisi: Anlik olarak aktiatérlerin hangi konumda oldugunu gdsteren kisimdir.

UYARI: Gubre serpme makinesi ile glbre uygulamasi yapiimiyorsa 15 dakika sonra ekran aydinlat-
masi kapanacak, ancak sistem devrede olacaktir. Glbre uygulanmaya basladigi anda ekran aydinlat-
masi beyaz renk olarak tekrar devreye girecektir.
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3’1 FONKSIiYON TUSLARININ TANIMLANMASI ;

Kontrol ekranda bulunan tuglarin fonksiyonu sirasi ile asagidaki gibidir.
» Glibre miktarini azaltma,

+ Gubre miktarini arttirma

* Ayarlar

+ Gubrelemeyi baglatma/durdurma

+ Onay ve kaydetme

*Glibre miktarini azaltma; Bilgi ekraninda ve kalibrasyon menisinde glibre miktarini azaltmak i¢in bu tus kullanilir.

Sistem calisirken - fonksiyon tusuna basarak uygulanan glibre miktari azaltilabilir.
Bu tusa 3 saniye basili tutulursa ikinci fonksiyon devreye girer ve sadece sol giubre haznesi acilip/kapatilir

*Glibre miktarini arttirma; Bilgi ekraninda ve kalibrasyon mentisunde gibre miktarini arttirmak igin bu tus kullanilir.

Sistem calisirken + fonksiyon tusuna basarak uygulanan giibre miktar arttirilabilir.
Bu tusa 3 saniye basili tutulursa ikinci fonksiyon devreye girer ve sadece sag gubre hazenesi acilip/kapatilabilir.

*Kalibrasyon ve ayarlar; tusa 3 saniye basili tutularak kalibrasyon menusune giris yapilr.

*Glibrelemeyi baslatma/durdurma; Tusa basildiginda glbreleme islemi baslatilir Ayni tusa tekrar basildiginda islem dur-
durulur. 5 saniye basili tutularak glibrelenmis alan bilgisi sifirlanir.

*Onay ve kaydetme; Sayfa gecisleri, ayarlanan degerlerin kaydedilmesi islemleri igin tusu kullanilir.

*Giibre kalibrasyonunun yapilmasi

Farkl gubre cesitleri ve farkl miktarlarda uygulamalar yapmadan énce, giibrenin 6zkitlesi, akis dinamigi ve partukil boyut-
larina gére uygun ayarlarin yapilmasi gerekir. Bu ayarlar yapildiktan sonra dogru miktarda glibre uygulamasi gerceklestirile-
bilir.

UYARI: Elektronik norm kontrol sisteminde kalibrasyona baglamadan 6nce, makine Uzerindeki disme noktasi ve kanat
ayarlarinin yapilmasi gerekir. Bu ayarlari yapmak i¢in, makinenin kullanim kitabini kontrol ediniz.

1. Uygulama yapilacak is genisligini secilmesi

Kalibrasyona baglamak i¢in tusuna 3 saniye basih tutulurak asagidaki menu agilir.
Acilan sayfada uygulama yapilacak is genigligi 12,15,18 ve 24 metre olarak segilir.

Sayfa agildiginda son yapilan uygulamanin is genisligi segilmis olarak gelecektir.
Bu degeri tusu ile degistirerek uygulama yapilacak is genisligi segilir.

Uygun genislik secildikten sonra tusu ile bir sonraki sayfaya gegilir .

Not: 24 metre is genigliginde uygulama yapabilmek icin, glbrenin fiziksel 6zelliklerinin elverigli olmasi gerekir.
Yalnizca granul formda olan gubreler 24 metre uygulama igin uygundur.



is genisligi icin adimlari takip ederek karsiniza gikacak meni agagidaki gorsel de verilmistir.

2.Uygulama yapilacak giibre miktarinin secilmesi Bu sayfada 1000 m2 ye uygulanacak gtibre miktari = ve +

tuslar ile ayarlanir. Secim yapildiktan sonra tusu ile bir sonraki menuye gecilir.

UYARI: Elektronik norm kontrol sistemi ile, 5-50 kg arasi glbre uygulamasi yapilabilmektedir.

3. Akis diizeltme degerini degistiriimesi ve kalibrasyonun baslatiimasi

Bu ekranda her iki akis noktasi icin degistirebilen bir “akis diizeltme degeri” mevcuttur.
Goriilen deger ilk kullanimda 90 olarak ayarlanmistir.



Kalibrasyon baslatiimadan 6nce;
* Her iki glibre tepsisi sokullrek akis hunilerinin montaji yapilir ve akis hunilerinin altina giibreyi toplamak igin
uygun bir malzeme konulur (guval, kova gibi).

* Traktérin PTO sanzumani ¢alistirilarak, tarlada giibre uygulamasi yapilirken kullanilan devire yikseltilir.
* Makinenin hidrolik kontrolli bosaltma aksami agilir.

* tusuna basilarak kalibrasyon baglatilir.

* Elektronik norm kontrol sistemi, yapilan ayarlara gére bosaltma aksamini agar ve 1000 m2 alana guibre uygulamasi
similasyonunu gerceklesgtirir.

Gubre bosaltimi esnasinda asagidaki ekran gorllecektir.

TURUNCU EKRAN

islem tamamlandiginda elektronik sistem bosaltma aksamini kapatir ve kalibrosyonun baslatildigi ekrana déner.
Olgiilen glibre miktari istenilen degerin altinda ise akis diizeltme degeri yiikseltilir.

Olgiilen glibre miktari, istenilen degerin tizerinde ise akis diizeltme degeri diisiiriiliir ve kalibrasyon yeniden baslatilir.

Dogru miktarlarda guibre akisi saglanana kadar bu islem tekrar edilir. Her iki akis noktasi icin dékulen giibre miktari 8l¢u-
[ar.
istenilen miktarda giibre akigi olmus ise tusu ile ana ekrana déndildr.

NOT: Her iki akis bolgesi icin farkh akis duzeltme degeri ayarlanabilir.



Tim iglemler tamamlandiktan sonra tusu ile her iki akis bélgesi icin sistem “ACIK” konuma getirilir.

Traktdr hizi 4 km/h hiza ulastiktiktan sonra, akis klepeleri agilarak gubre uygulamasi baglayacaktir.

Gubre akigini durdurmak icin tusuna tekrar basiimasi gerekir.



ELEKTRONIK SISTEMDE OLASI ARIZALAR VE COZUMLERI

1.Ekran calismiyor

Sisteme 12 VDC besleme gerilimi verildiginde, sistem calismaya baslayacaktir. Ekrana enerji verildigi halde, ekran
calismiyor ise 6ncelikle traktdrin gug cikisi kontrol edilmelidir. (cakmaklik soketi)
Sonrasinda cakmaklik fisi icerisinde yer alan sigorta kontrol edilir.

2.Ekranda makineye ait bilgileri gériinmiiyor.

Bu hatanin sebepleri;

- Ekran ile makine Uzerindeki kontrolct arasinda baglanti yapan iki kablonun takili olmamasi veya sikisma, gerilme,
kopma gibi dis etkilerden dolay! calismamasidir.

- Kontrol sistemine ters polaritede enerji verilmesidir.

Cozim:
Her iki soketin baglantilari kontrol edilir.

Makine Uzerinde bulunan plastik kutu icerisindeki kontrolcuiniin her iki 1s1gininda yandigi kontrol
edilir

Eger tim baglantilar yapildigi halde, makine Gizerinde bulunan kontrol kutusunda enerji yoksa, ilk
olarak enerji beslemesi kontrol edilmelidir.

Ekran ters polaritede calisirken (+/-), kontrolcu test polaritede ¢alismayacaktir.

Sistemin ekran tzerindeki enerji baglantisi kontrol edilerek kahverengi kablodan + mavi kablodan
— besleme yapilir. Sistemin dogru ¢alismasi igin kontrolcu isiklar resimdeki gibi olmalidir ve her iki
ISIginda aktif olmasi gerekir. (Ustteki yesil yanarken, alttaki truncu ve yesil blink yapacak)

RUN/STOP 1s1g1 kirmizi yaniyor ise sisteme gelen gic¢ +8VDC nin altina diglyor olabilir. Bagka bir
kaynaktan gug verilerek system test edilmelidir.



3.Ekran ile kontrolci birbiri ile haberlesmiyor

Ekran ile kontrolcl birbirleri ile Ethernet protokoll izerinden ve standart bir Ethernet kablosu (cat5,cat6,cat7

gibi) ile haberlesirler. Haberlesme kablosu ile ilgili yasanabilen sorunlarda, operator genellikle fiziki olarak kablo kont-
roli yapmak yerine ekran mensinine girerek bazi parametleri degistir ve sorunu daha biyik bir hale getirir.

Ekran ile kontrolcu arasindaki haberlesmenin dogru olmasi icin parametre ayarlarinin asagidaki gibi olmasi gerekir.

Selection LOGO! menusuiinde segili IP asagidaki gibi olacaktir.

TDE settings --> TDE Network sekmesindeki ayarlar asagidaki gibi olacaktir.



