irfem

farim Makinalars

Gubre Serpme Makinesi
Kullanim Kilavuzu
DFS 800 - DFS1000 - DFS1200 - DFS 1400
DFS 1400 - DFSi600 - DFS 2000

Bu kilavuz, satin almis oldugunuz Grinu guvenli ve verimli sekilde kullanmanizi saglamak igin
hazirlanmistir.

Ekim makinenizi kullanmaya baglamadan 6nce, bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz ve
ilerideki kullanimlar icin givenli bir yerde saklayiniz.




Degerli Miisterimiz,
Tiirk Traktsr markasmu tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

Bu kitapgik, makinenizin ayrilmaz bir parast olup tiriinin kullanmu ile ilgili onemli bilgiler

icermektedir. Bu bilgiler, yalnizca kitapgikta belirtilmis olan makine ve model igin gegerlidir.

Almus oldugunuz tarmm makinesinden maksimum giivenlik ve azami fayda elde edebilmeniz igin
hazirlamig oldugumuz bu kullanum ve bakum kitapgigme dikkatlice okumanizi ve muhafaza

etmenizi 6nemle rica ediyomz.

Almus oldugunuz tiriin 2 yil siivesince frmamizin gavantisi altindadw. Garanti hizmetinden
faydalanabilmeniz icin formamuz yetkili servislerinden ilk calistoma hizmetimizi almaniz ve bu
kitapgigt teslim aldigiza dair servis formumuzu imzalamak sureti ile beyan etmeniz

gevekmektedir.

Uriiniiniizde meydana gelebilecek sorunlarm garanti kapsammnda degerlendivilebilmesi igin, bu

kitapgikta belirtilen yonerge ve kullanim talimatlarna uyulmasi gerekmektedir.

Kullanmm kitabnda belirtilen yonerge ve talimatlara uyulmamast durumunda ortaya gikabilecek

olumsuz sonuglardan kullanict sorumlu olacaktuw.

Giizel gll'mlerde kullanmaniz di[egi ile.




A. Genel Bilgiler

A.2. Kullanici Bilgileri
A.1.1. Teslimat Formu
Ad Soyad
Adres
Telefon
Makine Modeli
Teslimat Tarihi
Teslim Eden Yetkili

Urin Son KontrolG Yapildi mi?

Evet Hayir

ik kullanim ayarlari yapildi mi?

Evet Hayir

ilk kullanim egitimi verildi mi?

Evet Hayir

Servis imza Musteri imza




A.2. GiUvenlik Uyarilari

A.2.1. Uyari Isaretleri

>

KULLANIM KILAVUZUNU OKUYUNUZ
Calistirmaya baslamadan 6nce kullanim
kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.

MOTORU STOP EDIN ve
KONTAK ANAHTARINI CIKARIN

Bakim / onarim Oncesi traktori stop ediniz
ve kontak anahtarini ¢ikartiniz.

CARPMA TEHLIKESI

Traktor arkasinda durmayiniz.




DUSME TEHLIKESI

Calisma sirasinda makine Uzerine
ctkmayiniz.

EL SIKISMA TEHLIKESI

Calisma sirasinda hareketli aksamlara
elinizi sokmayniz.

MARKOR CARPMA TEHLIKESI

Calisma sirasinda markarlerin inis, kalkis

ve ilerleme guzergahinda durmayiniz.
Hareket halindeki makinaya

%k- yaklasmayiniz.

BASAMAK /PLATFORM CARPMA
TEHLIKESI

Platform ve basamaklarin altinda
durmayiniz.




A

\

(AR
DIKKAT
DONJCU ALETLER

ocoxl

ASKI NOKTASI

Makinenin yUklenmesi sirasinda, yalnizca
isaretli noktalardan baglanti yapiniz.

DONUCU ALETLER

Makine Uzerinde, talimatlara uyulmamasi
halinde kaza ve yaralanmalara neden
olabilecek donen mekanizmalar
bulunmaktadir.

CARPMA TEHLIKESI

Calisma sirasinda traktor ve ekipmana
yaklasmayin. Ekipman ile traktor arasina
girmeyin.

MAKSIMUM Hiz
Calisma ve nakliye sirasinda, belirtilen 20
kilometre / saat hizi asmayiniz




A.2.1.1 Girig

Meydana gelen her 100 6lUmlU is kazasindan 37 tanesi, tarim sektérinde meydana
gelmektedir. Bu oran, diger is kollari ile kiyaslandiginda, ¢iftciligi gnomuizdeki en tehlikeli is
kolu haline getirmektedir.

Tarim sektorinde yasanan kazalarin énemli kismi, kullanicilarin uymasi gereken “givenlik
kural ve talimatlari"ni ihlal etmesinden kaynaklanmaktadir.

Tarim ekipmanlari, traktorler ile birlikte calisan makinelerdir. Bu bakimdan, s6z konusu iki
makinenin birbirinden ayri disunilmesi s6z konusu olamaz. Bu nedenle traktor kullanimina
ait temel kural ve talimatlarin bilinmesi, tarim ekipmanlarin kullanimina ait givenlik kural ve
talimatlarinin bilinmesi kadar 6nemlidir.

Bu biling ile her iki Urine ait kullanim talimatlarinin bilinmesi, olasi kazalarin
engellenmesi agisindan 6nem tasimaktadir.




A.2.2. Traktor Kullanimina Dair Guvenlik Kurallar

1. Traktor yalniz siricu belgeli ve egitim gérmis sirici tarafindan kullaniimalidir.

2. Traktor kullanilmadan énce bakim ve kullanma kitapgigi dikkatlice okunmalidir.

3. Traktorde mutlaka devrilmeye karsi koruyucu cati sistemi (DKKC) takili olmalidir.

Devrilmeye karsi koruyucu catiyla (DKKC) donanimina sahip olmayan traktor kullanmayiniz.
DKKC olmayan traktorler ile yasanan kaza ve devrilmelerin 6lumle sonuglanma orani,
kullanilan traktorlere kiyasla ylksek dnemli seviyede yiksektir. Bu nedenle ilkemizde 2001
yilindan itibaren kabinsiz traktdrlerde DKKC kullanimi zorunlu olmustur. Eger bir traktdr DKKC
olmadan kullaniliyorsa bu ¢ok tehlikelidir ve DKKC taktiriimasi siddetle onerilir.

4. Traktor Uzerinde bulunan DKKC Unitesinin devrilme durumunda etkili olabilmesi igin
emniyet kemeriile birlikte kullanilmasi gerekir. Bu sayede kaza ve devrilme aninda emniyet
kemeri sizi givenli bolgede tutacaktir.

Bu nedenle kabinli/kabinsiz tim traktorlerin kullanimi sirasinda emniyet kemeri tedbirinin
alinmasi gereklidir. Bu tedbir, olasi bir kazada pencere veya kabinden savrulmanizi 6nler.

5. DKKC donanimini zaman, zaman kontrol edilerek catlak ve kirik olmadigindan emin
olunuz.

6. Makinelerle ¢calisma esnasinda olusan girilty seviyesi konusarak anlasmayi giglestirir. Bu
nedenle calisanlar arasinda ortak bir isaret dili kullanilmasi énem tasir. Ortak bir isaret dilinin
gelistirilmesinin mUmkUn olmadigi durumlarda, en azindan acil durumlar i¢in gerekli *motoru

stop et”, “yavasla”, “ekipman kaldir’, “ekipman indir” gibi ifadelerin el isareti ile anlatiminin
cahisanlarin tarafindan 6grenilmesi, bu konuda birlik saglanmasi agisindan zorunludur.

7. Traktor kesinlikle Uretim amaci disinda kullaniimamaldir.

8. Traktorile birlikte verilen kullanim kilavuzu ve el kitabinda belirtilen esaslara gore traktorin
bakimi ve gerekli tim ayarlari zamaninda ve eksiksiz bir sekilde yapilmalidir.

9. Traktorde bol giysilerle calisiimamalidir. Bol kiyafetler, calisma sirasinda traktorin agik
mafsallari ile kayis kasnak gibi hareketli aksamlari tarafindan yakalanarak 61im ve yaralanma
ile sonuclanan ciddi kazalara neden olabilir.

10. Traktorin ceki tertibati, oturak, kavrama tertibati, tekerlekler, frenler, kontrol levyeleri,
dimenleme tertibati gibi onemli mekanizmalari, ise ¢tkmadan 6nce kontrol edilmeli ve givenli
hale getirilmelidir.

11. Kuyruk milinden hareket alan alet — ekipman ile calisirken, saft korumasi ve koruma
zincirleri mutlaka takili olmalidir. Saftin takilma yonine dikkat edilmelidir. Traktore inip
binerken basamaklar kullaniimalidir. Mafsalli saft, mafsallari da icine alacak sekilde koruyucu
muhafazasi takilarak koruma altina alinmali daha sonra da koruyucu muhafazanin dénmemesi
icin zinciri takilarak sabitlenmelidir. Traktor kuyruk mili koruyucu muhafazasi takili olmali ve
kuyruk mili koruyucu sagi mafsalli saft mafsalini en az ortasina kadar kapatmalidir.




Saft takilirken Uzerinde traktoér resmi bulunan taraf kuyruk miline takilmahdir. Saft araligi
ortme payi genel olarak 1 m saft boyu icin en az 10 — 15 cm olmalidir. Mafsalli saftin periyodik
yaglanmasi unutulmamalidir.

Dakikada 540 devirle dénen bir saft “saniyede g devir” yapar ve bu esnada kaptidi bir seyi
1,5m dolayabilir. Bu nedenle saftlarin muhafazali olmasina 6zel bir dikkat gosterin. Saftin
muhafazali olmasi yetmedigi gibi, muhafazanin zincirle uygun bir yere tespit edilmesi de
gereklidir.

12. Traktor arkasina ekipman takarken “traktorle ile ekipman arasinda” kesinlikle
durulmamalidir.

13. Is dénisu traktorin arkasina takili alet — ekipmanin yanindan ayrilmadan énce yere
tamamen indirilmis oldugundan emin olunmalidir.

14. Debriyaj yumusak kavratilarak traktore hareket verilmelidir. Ani ve sert kalkislar, 6zellikle
yokus yukari giderken veya yik cekerken tehlikeli firlama ve sahlanmalara neden olabilir.

15. Hareket halindeki traktore kesinlikle inilip binilmemelidir.

16. Is bitiminde fren pedallarinin birbirine bagl oldugundan emin olunmaldir. Aksi halde
frenleme durumunda traktor tek yone tehlikeli olarak savrulur.

17. Traktor ile kullanilacak ekipmanin ihtiya¢c duymasi halinde, gerekli 6n ve/veya arka
agrrliklar takilmalidir. Ayrica (Uretici firma tarafindan izin verildigi durumlarda) lastikler suile
doldurulabilir.

18. Agdir yUk cekerken yavas ve dikkatli davranilmali, ceki isleminde sadece ceki kancasi
kullanilmalidir. Uygun bir baglama dizeni yoksa orta aski ve yan ¢eki kollarini kullanarak ¢ekme
islemi yapilmamalidir. Aksi davranis traktorin agirlik merkezini bozacagindan traktorin
sahlanmasina / 6n kaldirmasina neden olabilir.

19. Traktére dnden yUkleyici bir alet takildigi zaman, arka tekerleklere ve ceki kollarina ek
agirhk takilmalidir.

20. SUrici koltugunu terk etmeden 6nce vites bosa alinmali, kuyruk mili ve kasnak kumanda
kolu ayrilmali, el freni ¢ekilerek motor durdurulmalidir. Ayrica eger traktor bir yerde gegici
olarak birakilacak olsa bile kontak anahtari Uzerinden alinmalidir.

21. Cok sicak havalarda gines altinda calisirken yakit deposu tam olarak doldurulmamalidir.
Sicakla hacmi genisleyen yakit tasabilir. Meydana gelen bir tasmada, sizinti yakit en kisa sirede
temizlenmelidir.

22. Traktoryakiti tehlikeli olabilir. Traktor hareket halinde iken, yakinda agik ates veya kivilcim
varken ve sigara icerken yakit ikmali (doldurma - bosaltma) yapilmamalidir. Kolayca
erisilebilecek bir yerde yangin séndiric bulundurulmalidir.

23. Hidrolik borulari sékmeden 6nce devrenin basing altinda olmadigindan emin olunmalidir.
Basing altindaki yag yUksek sicaklik ve kinetik enerjiye sahip olabilir. Ciddi yaralanmalara engel
olmak icin kagaklar ararken siper, koruma g6zligu ve eldiven kullanilmalidir.




24. SUrbcU koltuguna oturmadan traktdr calistinlmaya ve / veya manevra yapmaya
kalkisiilmamalidir.

25. SUrlcd traktor ile birlikte calistirdigi tarim alet ve makinesi Gzerinde ise baglamadan 6nce
koruyucu dizenlerin yerinde ve givenli bir durumda bulunup bulunmadigini kontrol etmelidir.

26. Traktor frenlerinin ayarlari sik, sik kontrol edilmelidir.
27. Kullanilan traktorin gig ve agirligina uygun tarim alet ve makineleri kullaniimalidir.

28. Traktor ile calisma sirasinda sahlanma ve 6n kaldirma durumlarinin yasanmaya baslamasi
halinde surici derhal kavramaya basarak kavramayi ayirmalidir. Sorunun kaynadi bulunarak
giderilmelidir.

29. Traktor meyilli arazide daha biyuk bir dikkatle kullanilmali ve bu kosullarda calisma
yapilirken 6n ve arka tekerlek agirliklarr amaca uygun olarak takilmis olmasi saglanmalidir.

30. Meyilli arazide yanlamasina calisirken traktor iz genisligi buyutilmeli, calisma hizi
azaltilmali ve devrilmeyi 6nlemek igin cukur, hendek ve arazi engebelerine dikkat edilmelidir.

31. Motoru ¢alistirmadan 6nce emniyetli mars anahtari traktére monte edilmis olsa bile vites
ve kuyruk mili kollarinin bosta olmasina dikkat edilmelidir.

32. Dik bir yokustan asagiya inerken uygun vites kullanmak suretiyle motor freni kullaniimali,
hicbir zaman debriyaj kullanarak ve/veya vites bosa alinarak yokus inilmemelidir.

33. Kara yolunda trafige ¢ikildiginda trafik isaretlerine dikkat edilmeli ve trafik kurallarina
uyulmaldir.

34. Traktorin elektrik sistemi Uzerinde calisilacagi zaman akinin negatif ( - ) kutbu
sokulmelidir.

35. (Asili tip ekipmanlar ile) yokus cikar ya da inerken, hidrolik kollari uygun seviyede
indirilmeli, bu sayede arka ve 6n tekerleklere binen yik dengelenmelidir.

36. Traktor Uzerinde takili hidrolik ekipman kalkik durumda iken "asla" altinda
calisiimamaldir.

37. Traktorile calisma sirasinda ayaklar fren ve debriyaj Uzerinde tutulmamalidir.
38. Uzgun, sinirli, yogun stresli ve yorgun durumda traktér kullaniimamalidir.

39. Meyilli arazilerde calisirken, tirmanma islemi bitene kadar vites degisikligi yapilmamali,
¢tkis icin gerekli gig ve hiza uygun vites "tirmanmaya baslamadan 6nce" secilmelidir. Cikis
sirasinda ani fren yapmaktan mimkin oldugunca kaginilmahdir.




4o. Traktor e§ime yonine dik pozisyona getirilerek park edilmeli ve el freni ¢ekilmelidir. Park
sonrasi stop edilen traktor, hareket yonine gore asagi dogru meyillerde en kigUk geri vitese,
yokus yukari durumlarda ise en kiigik ileri vitese takilarak birakilmalidir.

41. Savrulmayi 6nlemek icin donis ve tek fren uygulamadan dnce hareket hizi azaltilmalidir.

42. Traktor amaca uygun hareket hizinda ¢alistilmalidir. (traktor hizinin bir kat artmasi,
kaza olasiligini dort kat arttirmaktadir).

43. Cekilir tip tarim alet ve makineleri traktérin geki tertibatina geki oku ve ¢eki pimi ile
baglanmali. Baglanti amaci ile halat zinciri, uygun olmayan kalinlik ve uzunlukta pimler gibi
baglanti elemanlari kullaniimalidir.

44. Traktore tanm alet, makine ve ekipmanlar kolaylikla baglanabilmeli, tarm alet ve
makinesini traktorden ayirtmadan 6nce kuyruk milinin hareketi, ilgili kumanda tertibati ile
kesilmeli ve doniUsin durmasi beklenmelidir.

45. Yar asilir tip tarim alet ve makinelerinin ¢eki demiri yardimiyla ¢ekildigi durumlarda ug
nokta aski dizenine ait alt baglanti kollari ve sinirlayicilar (gergi zincirleri) uygun olarak sikilmis
olmalidir.

46. Arkasina tarim alet ve makinesi bagli bulunan traktor ani olarak durdurulmamalidir.

47. Traktor hareket halinde iken ceki tertibati veya cekilen tarim alet ve makinesi Uzerine
binilmemeli, traktorle makine arasina girilmemeli ve traktor ve/veya bagli ekipman Uzerinde
ayar yapmaya kalkisilmamalidir.

48. Calismaya baglamadan 6nce, yapilacak is igin ihtiya¢ duyulacak miktarda akit traktdre
konulmalidir. Depodaki yakitin 1/4 seviyesinin altina dismemesi saglanmalidir.

49. Traktor radyator petekleri tarlada sartlarinda mevcut olan toz, sap ve saman gibi unsurlar
nedeni ile kirlenir. Sogutma sisteminin performans kaybina ugramamasi icin, her is gini
sonunca petekler kontrol edilmeli, gerekiyorsa Uretici firma talimatlarina uygun bi¢imde
temizlenmelidir.

50. Traktorin ilk calistinlmasi ot, sap, saman vb. yanabilir maddelerin yakininda
yapilmamalidir.

51. Traktor, egzoz gazlarinin tahliye edilemedigi kapali ve yeterli havalandirma bulunmayan
yerlerde calistinilmamahdir.

52. Traktorin ginluk bakim kurallari kesinlikle her gin yapilmalidir. YApilmasi gerekenlerin
unutulmamasi igin asagidaki sistem kullanilabilir:

(H.A.Y.R.E.T) H (Hava), A (Akaryakit), Y (Yag), R (Radyator), E (Elektrik donanimi), T (Tedbir)

53. Traktore bagl olantarim alet ve makinelerinde, trafige ¢ikmakicin gerekli elektrik tertibati
(park lambasi, fren lambasi vb.) bulunmali ve calisiyor olmalidir. Aksi taktirde trafige
cikilmamalidir. (Ulkemizde traktorler sebebiyle olusan trafik kazalannin biyik ¢ogunlugu (%
65) bu ihmal nedeni ile gerceklesmektedir.




A.2.3. Tarim Ekipmani Kullanimina Yonelik Givenlik Kurallari

1. Satin almis oldugunuz tarim ekipmaninin, traktériniz ile uyumlu olup olmadigini kontrol
ediniz. Traktor ile uyumlu olmayan ekipman kullanimi, ciddi kaza ve ariza riski yaratir.

2. Tarim ekipmani ile calismaya baslamadan 6nce cevreyi kontrol ediniz. Cocuk ve hayvan gibi
unsurlari varsa uzaklastiriniz. Yakininizda bulunan kimseleri uyariniz. Calisma alani igerisinde
insan olmamasina dikkat ediniz.

3. Bu kullanim kitabinda belirtilen noktalar haricinde mevcut genel saglik ve emniyet kurallari
hakkinda bilgi edininiz.

4. Makinedeki ikaz ve 1sik aletlerini trafik kurallar yéninden kontrol ediniz. Isik, uyari aletleri
ve muhafazalarin kurallara uygun ve calisir durumda oldugundan emin olunuz.

5. Tarim makine ve ekipmanlarinin galismasi ve nakli esnasinda ¢eki dizenedi, hidrolik kollar
ya da makine Uzerine binilmemelidir.

6. 3 nokta aski sisteminin kol ayarlarini yaparken traktor ve makine arasina asla
girilmemelidir. Makine asili durumda trafige agik yolda seyrederken, hidrolik aski kollarin
kontrol eden sistem mutlaka kilitlenmelidir.

7. Tarim alet ve makineleri, traktor ¢alisir durumda birakilarak sirici tarafindan traktore
baglanmamali, bu amacla olanaklar 6l¢isinde yardimci bulundurulmalidir. Yardimci personel
yoksa baglanti pimlerinin takilmasi esnasinda traktor stop ettirilip el freni ¢ekilerek montaj
yapiimalidir.

8. Tarim makinelerinin tas firlatma olasiliklari vardir. Bu tehlike nedeni ile ekipman ve traktor
hareketi tamamen durmadan yanina yaklasiimamaldir.

9. Calismaya baslamadan once size ilk calistirma hizmetini verecek yetkili servisimizden
makinenin pargalari, hareketli kisimlari ve fonksiyon &greniniz.

10. Tarim makine ve ekipmanlari ile is donUslerinde veya ise baslamadan 6nce guvenlik
talimatlan basta olmak Uzere genel kontrol yapilmalidir, Katlanma ve/veya yol konumuna
getirme secenedi soz konusu ise, gerekli islemler yapiimalidir.

11. Trafige acik yollarda genel trafik kurallarina uyulmasi gerekmektedir. Traktorinizin
arkasinda tagiyacaginiz tarim makinesi icin misaade edilen maksimum genislik karayollar igin
3.00 metredir. Kullanmakta oldugunuz ekipman bundan genis ise ve katlanarak yol
pozisyonuna getirilebilme ozelligi mevcut degilse trafige acik yollarda kullanmayiniz.
Makinenin nakli esnasinda genel trafik kurallarina uygun sekilde nakil ettiriniz.

12. Ekipmanin baglantisi sirasinda, traktor ve ekipmana uygun baglanti elemanlar kullaniniz.
3 Nokta aski ile kullanilan ekipmanlarigin traktor ve donanimin baglanma kategorileri mutlaka
ayni olmalidir, farkli ise araya adaptor parca konarak baglanmalidir.

13. Makineyi U¢ nokta aski dizeni ile traktore baglama esnasinda sikisma riski oldugunu
unutmayiniz. Ekipmanlari traktore 3-nokta aski sistemi ile baglamadan veya ¢ikarmadan




once, hidrolik kontrol kolunu mutlaka uygun konuma getiriniz. Hidrolik kollar kazara kalkip
inebilir.

14. Traktorin stop edilmemis, el freni ¢ekilmemis ve tekerlek takozu konmamis hallerde,
traktor ve makine arasina girmeyiniz, girilmesine asla misaade etmeyiniz.

15. Nakliye ve calisma sirasinda traktorl terk etmeniz gerektiginde, asla ¢alisir vaziyette terk
etmeyiniz.

16. Traktor ve ekipmanin, ehliyetsiz kisiler, cocuklar, ekipman hakkinda egitim almamis
kimseler ve saglik durumu uygun olmayan kisiler tarafindan kullanilmasina muisaade
etmeyiniz.

17. Makineyi traktore baglamadan 6nce, ekipmanin ihtiya¢ duydugu miktarda agirhgr uygun
konumlara baglayiniz.

18. Makine ve traktore eklenen ekstra adirliklar, traktorin manevra ve fren kabiliyetlerini
olumsuz etkiler. Bu durum sirus givenligini azaltacagindan traktori daha dikkatli ve yavas
kullaniniz.

19. Donuslerde dikkatli olunuz. Traktore takili olan ekipmanin agirligi, genisligi ve merkezkag
kuvveti traktori kontrolden ¢ikarabilir. Makinenin donis ve savrulma alani igerisinde kimse
bulunmamalidir.

20. Calistirma esnasinda hidrolik acilip kapanan saseler ¢evresinde kimse bulunmamalidir.

21. Makine hareket halinde iken, anlik midahaleler igin dahi olsa, hareketli aksamlar ile temas
etmeyiniz. Tohum ve gibre deposuna elinizi sokmayiniz.

22. Hidrolik hortumlari sik¢a kontrol ediniz; asinma veya yirtilma varsa mutlaka degistiriniz.
Kesinlikle Ureticinin onerdigi 6zelliklerde hortum kullaniniz. Yaralanma riski oldugundan,
hidrolik sistem kacaklarini kontrol ederken koruyucu donanim kullaniniz (Maske, gozIUk,
koruyucu elbise vb.) Yiiksek basingh sivilar (hidrolik yagi) deriye nifuz edip ciddi
yaralanmalara neden olur! Boyle bir durumda acilen tibbi yardim aliniz.

23. Hidrolik baglantilarin ters takilma durumunda, ¢alisma fonksiyonlarin da tersine
donecegini unutmayiniz. (Kaza riski!) Hidrolik birim Uzerinde bir islem yapacaksaniz
makineyi yere indiriniz. Birimdeki yagi bosaltip basinci disiriniz ve traktori stop ediniz.

24. Traktor Uzerindeki hidrolik sistemde yUksek basing mevcuttur. Hidrolik hortumlari traktor
hidrolik sistemine baglarken her iki yondeki sistemin de basing altinda olmamasina dikkat
ediniz.

25. Nakliye ve calisma sonrasi traktori terk etmeden 6nce makineyi ve ayaklari indiriniz.
Motoru stop ediniz. Kontak anahtarini yuvasindan aliniz.

26. Tekerleklerin montaji icin ozel bilgi ve donanim gereklidir. Bu yUzden tekerlek tamir
islemlerinin uzman kisiler tarafindan yapilmasi uygundur. Tekerlek hava basinglari periyodik
olarak kontrol edilmeli, gerekirse hava basilmalidir.




27. Cift Diskli ekim makineleri, calisma sirasinda diz bir hat dogrultusunda ve “yalnizca ileri”
giderek calisacak sekilde tasarlanmiglardir. Bu nedenle ayaklarizemin ile temas halinde iken
geri gidilmez ya da sada sola donis yapilmaz. Yastiklama islemi sirasinda yapilacak
donuslerde, ekim ayaklari yerden kaldirilarak donis islemi yapilir. Buna imkan yok ise,
mUmkin olan en genis kavis kullanilarak dondlir.

28. Makine Uzerinde yetkisiz kisilerce yaptirilan herhangi bir tadilat ve tamir islemi,makinenin
garanti kapsamindan ¢ikmasina sebep olur. Aynizamanda s6z konusu islemden kaynaklanacak
tUm maddi kayip ve mesuliyetler Urin sahibine aittir.




A. Ozellikler

A.3. Nitelik ve Teknik Ozellikler

A.3.1. Ekim Makinenizin Nitelikleri
Ekim makineniz;
- 10,12, 15, 18 ve 24 metre is genigliklerine
- 800-2000 litreye kadar 200 litrelik basamaklar yukseltilebilen depo hacmine,
- Manvuel kullanimda 6, 8, 10, 12 ve 15 km/h ilerleme hizlarinda
- 2-10 mm arasi ¢capave

- o derece ve Ustu egimlerde alkiciga sahip materyallerin dagitiminda kullanilmak
Uzere tasarlanmigtir.







A.3.2 Teknik Ozellikler

DFS DFS DFS DFS DFS DFS

800 1000 1200 1400 1600 2000
ilave Konfigirasyonu - 200 400 £4,00+200 £4,00+400 1200
Depo Kapasitesi ( litre) 800 1000 1200 1400 1600 2000
(A) Geniglik (mm) 2150 2150 2150 2150 2150 2590
(B) Yukseklik (mm) 1095 1205 1315 1425 1535 1600
(C) Uzunluk 1187 1187 1187 1187 1187 1187
(D) Depo Uzunlugu 1022 1022 1022 1022 1022 1022
(E) Depo Genigligi 2030 2030 2030 2030 2030 2030
(F)Brandali Yukseklik 1305 1415 1525 1635 1745 1810
Adirlik - Brandali (kg ) 481 505 519 544 557

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Depo Tipi Katlanir/Sokulor | Katlanir/Sokilur Katlanir/Sokulir Katlanir/Sokulor | Katlanir/Sokalir Katlanir/Sokulor
Aydinlatma Sag.";/So“I .Sa§ /.Sol : .Sa§ /.Sol " .Sag"; /.Sol " .Sa§ /.Sol " .Sa§| /.SoI :
Projektor Cift Projektor Cift Projektor Cift Projektor Cift Projektor Cift Projektor
Min Gig Gereksinimi (hp) 45 50 80 100 110 130
Min. — Max. Atim Miktari 5-100 kg /da 5-100kg/da 5—100kg /da 5—100kg/da 5—100kg/da 5-100kg/da

is Hizi Segenekleri (km/h)

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

Kanstirci Tioi Yildiz Tip Yildiz Tip Yildiz Tip Yildiz Tip Yildiz Tip Yildiz Tip
g P Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik
Cift aktarmali Cift aktarmal Cift aktarmal Cift aktarmal Cift aktarmali Cift aktarmali

Karistirici Tahrik Tipi

Otomatik gergili
Paslamaz zincir

Otomatik gergili
Paslamaz zincir

Otomatik gergili
Paslamaz zincir

Otomatik gergili
Paslamaz zincir

Otomatik gergili
Paslamaz zincir

Otomatik gergili
Paslamaz zincir

Karistirici Devri 0,215 0,215 0,215 0,215 0,215 0,215
Depo agisi (derece - ©) 51 51 51 51 51 51
Kisa/Uzun Kanat Konumu 4—4 L—4 L—4 4—4 4—4 4—4
Yon Valfi Standart Standart Standart Standart Standart Standart
Kristal - Piril Kristal - Piril Kristal - Piril Kristal - Piril Kristal - Piril Kristal - Piril

Atilabilen GUbre Tipleri

Granul - Pellet

Granul - Pellet

Granul - Pellet

Granul - Pellet

Granul - Pellet

Granul - Pellet

Elek G6z Boyutu (mm)

14 %38

14 X 38

14 X 38

14 X 38

14 X 38

14 X 38

is Genisligikleri (metre)

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

Galisma Hizi (km/h)

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

6-8-10-12-15

Branda Standart Standart Standart Standart Standart Standart

Branda Tipi Tek hareketli Tek hareketli Tek hareketli Tek hareketli Tek hareketli Tek hareketli
P Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik

Kalibrasyon Sistemi Opsiyonel Opsiyonel Opsiyonel Opsiyonel Opsiyonel Opsiyonel

Agma [ Kapama

Kanat Tipi

toplam 4 adet
paslanmaz celik

toplam 4 adet
paslanmaz celik

toplam 4 adet
paslanmaz gelik

toplam 4 adet
paslanmaz gelik

toplam 4 adet
paslanmaz gelik

toplam 4 adet
paslanmaz gelik

Tepsi Tipi

Konik Yapili
Paslanmaz Celik

Konik Yapili
Paslanmaz Celik

Konik Yapili
Paslanmaz Celik

Konik Yapili
Paslanmaz Celik

Konik Yapili
Paslanmaz Celik

Konik Yapili
Paslanmaz Celik

Disme Noktasi

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Depo Kontrol Cami Standart Standart Standart Standart Standart Standart
P (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet

Sinirlandirici Opsiyonel

Gamurluk Paslanmaz Celik - Standart

Ceki Arabasi Opsiyonel

GPS Kontroll{ Bilgisayar

(hiz, dekar élger, tomatik Opsiyonel

norm ayari )




A.4. Makine Bolumleri

GUbre serpme makineniz iglevleri
birbirilerinden farli ve gerekli durumda
sokuUlebilir 6 ana kisimdan olusmaktadir.
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2. Depo
3. Bosaltim Aksami
4. Sanziman ve Dagitma Aksami
5. Karnstirici Aktarma
6. Branda Mekanizmasi
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1. SasiAksami

2. Depo

Sasi aksami, makinenizin iskeletini olusturan kisimdir.
Depo, sanziman, karistirici aktarma, bogaltim aksami
gibidiger tim onemli bélumler sasi aksami Uzerine
konuslandirlmistir.

Sasi aksami ana bolumlere ek olarak, makinenizin
saglikli cahsmasi icin 6nemli rol oynayan olan tepsi
muhafazasi, camurluk ve tasiyici tekerlekler gibi
parcalarin baglanmasini da saglamaktadir.

Sasi

Tepsi Muhafazasi
Camurluk

Tasiyici Tekerlekler
Depo Kilitleme Pimi
Sanziman Platformu

o U s wWwN PP

Mekine Uzerinde dagitimi yapilacak gibrenin kondugu
bolimdur. Ust kisminda, depo hacmini artirmak igin
kullanilan ilave ve branda mekanizmasi montaji yapilir.
Ayni zamanda gibre tekeglerinin tutuldugu elekler,
sinyalizasyon, gece calismalariicin sag/ sol spot
lambalar ve givenlik bari da depo Uzerinde
bulunmaktadir.

(ilaveleler hakkinda detayli bilgi icin bkz: ilaveler )

Depo

Elekler

Kontrol Penceresi
Sakaul

Spot Lamba
Park / Sinyal Lambasi

No vk wbhpeE

Guvenlik Barlari




3. Bosaltim Aksami

Makinenizde dekara atilacak giibre miktari ve disme
noktasinin konumunun ayarlandigi aksam “Norm Ayar
Aksami”dir. Bu bakimdan depo igerisinde bulunan
gibrenin tepsi Uzerinde hangi noktaya ve hangi
miktarda atilacagini belirleme gérevini Ustlenir.

Norm ayar aksami Uzerinde, 1 birim kademelere
bolinmis 100’lik norm skalasi, norm ayar kolu,
gubrenin disecedi noktay belirleyen yonlendirme
olugu, atimi kesip baglatma gérevini yerine getiren
hidrolik agma/kapama silindirleri, karnstirici mili,
karistirici, sag / sol bosaltma mekanizmalari, taban savi
ve (opsiyonel) GPS kontrollU lineer aktuator bulunur.

Yukarida bahsedilen aksam ve gorevlerden de
anlasilacadi Uzere makine Uzerinde gUbre atim normu
ve hassasiyeti ile ilgili en 6nemli b6lumdur.
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Hidrolik Agma/Kapama Silidirleri
Lineer Aktuator

Sag/ Sol Bosaltma Mekanizmalari
Taban Saci

Norm Skalalari

|
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Karistirict Mili
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Norm Ayar Kolu
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Karistirici




4. Sanziman Aksami Dagitma Aksami

Gubre serpme makinenizin dagitim islemi, sanziman
aksami ve dagitim aksami olmak Uzere 2 bélim
tarafindan gergeklestirir.

Sanziman Aksami: Traké&tir kuyruk milinden alinan
tahriki dagitim tepsilerine ileten bolumdur. 1 adet T ve 2
adet L sanzimandan olusur. T sanziman, PTO’dan gelen
tahrigi 2"te bolerek saginda ve solunda bulunan L
sanzminlara iletir. Ayni zamanda sag tarafinda bulunan
L sanzimana yapilan aktarma sirasinda, karistirici
mekanizmasina gig iletimi saglanir.

Dagitim Aksami: Sag ve sol dagitici tepsiler ve bu
tepsilerin Uzerine monte edilen kisa ve uzun
kanatlardan ulusur. Gibre serpme makinenizin tasidig
gubre, bu tepsi ve kanatlar vasitasi ile arazi yizeyine
dagrtilir.

1. TSanziman

2. LSanziman

3. Sol Dagitici Tepsi
4. Sag Dagitici Tepsi
5. Kisa Saft Mili

6. Uzun Saft Mili

7.

Karistirict Tahrik Dislisi




5.

Karistirici Aktarma

Gubre serpme makinenizde, bosaltma noktasinda yer
alan sikismalaran énlenmesi, yine bu bolgedeki gibre
tekeglerilerinin kirlmasi ve depo icerisindeki giibrenin
dizenli akisa sahip olmasi icin karistirict mekanizmasi
bulunmaktadir.

Karistirici tahrigi, T sanziman tUzerinde bulunan
karistircu tahrik dislisininden saglanir. Ancak ¢alisma
sirasinda 540 D/D hiz ile donen pto’dan alinan devir
sayisl, kanistiricr igin oldukca yUksektir. Karistiricinin
yuksek hizla donmesi, depo icerisindeki gibrenin
0gUtilerek tozlasmasi ve keklesmesi gibi istenmeyen
durumlara neden olmaktadir.

Bahsedilen olumsuz durumlarin olusmamasi icin, giibre
serpme makinenizin karistirici aktarma
mekanizmasininda ¢ift aktarma kullanilimis, bu sayede
T sanzimandan alinan devir 5 kat disirilerek
karistiricrya iletilmistir.

Karistirici Aktarma Sasisi
Z15-736 Grup Aktarma Dislisi
Z29 Kanistirici Ust Tahrik Disli
Ust Otomatik Gergi Yayi

Alt Otomatik Gergi Yayi

Ust Otomatik Gergi

Alt Otomatik Gergi

No vk wbNpeE




A.4. Traktor ile Baglanti ve Pozisyon Ayarlari

Yikseklik Ayar Zinciri

Gubre serpme makineniz, farkli yOkseklik ve baglanti tiplerine
sahip traktler ile kullanilabilmesini saglayan 2 ana, 1 yardimci
baglanti noktasina sahiptir. Bu baglantilar, bahge tipi traktorler
gibi alcak 3 nokta aski sistemine sahip traktdlerlerde ya da gibre
atilacak mahsulUn atima etki edebilecek kadar buyidigi
durumlarda kullanilmaktadir.

Gubre serpme makinenizin dizenli giibre dagimini elde
edebilmeniz igin, kullanmaya baslamadan énce egim ve
yUkseklik ayari olmak Gzere 2 6n ayarlarin yapilmasi
gerekmektedir.

Yikseklik ayart:
Yikseklik ayari icin asagidaki islem adimlarini takip ediniz

1. Sasinini¢ kisminda bulunan avadanhgi agarak icerisinde
bulunan yikseklik ayar zincirini ¢ikartiniz.

1. Avadanlik
2. Avadanlik Kapagi

Not: Avadanlik kapagini saat yoninin
tersine ceyrek tur dondirdikten sonra
bulundugu konumdan yukari dogru
cekerek cikartiniz.

Not: YUkseklik ayar zinciri, bir ucunda yayli mandal bulunan
basit bir zincirdir.




2. Yukseklik ayar zincirininde bulunan yayli pimi, makinenin
sag arka tekerlegini taktigimiz milde bulunan pim deligine
takiniz.

3. Zincirin zemine degme konumunu kontrol ederek makine
yuksekligini ayarlayiniz. Zincirin en altta bulunan son baklasi
zemine temas etmeli, diger baklalar zemine degmemelidir.

Not: Bir sonraki asamada egim ayari yapilir. Ancak egim
ayari, yapilmis olan makine yiksekliginde az da olsa
degisimler meydana getirecektir. Bu nedenle egim ayar
tamamlandiktan sonra yUksekligin tekrardan gézden
gegirilmesi dnemle tavsiye edilir.

Yukseklik Ayar Zinciri Montaji

4. Egim ayari sonrasi zincir pozisyonunu tekrar kontrol ediniz.
Gerekli durumlarda makine yUksekligini degistirerek ayari
ginceleyiniz ve traktor kontrol panelinde bulunan
kumandalari kullanarak hidrolik kol yiksekliginizi
sabitleyeniniz.

I

‘ 5. Egim ve yUkseklik ayarlari tamamlandiktan sonra, yikseklik

ayar zincirini gikartarak sonraki kullanimlar igin tekrar
avadanliga koyunuz.

Egim Ayart:

Makinenizin dizgin dagilim yapmasi icin gerekli diger ayar,
edim ayandir. E§im ayari, hem 6n / arka dizleminde, hem de sag
| sol dizleminde yapilmaktadir. Diger bir degis ile makineniz
zemine tam paralel olarak ayarlanmalidir.

Ayar islemi, sag-sol ve on arka dizlemde olmak Uzere iki

Dogru Yapilmis YUkseklik Ayari asamada gerceklestirilir.

N 1. On-arkaegim ayar sakilu
2. Sag-sol egim ayar sakili

A
A
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Dogru Yapilmig On-Arka E§im Ayari
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Dogru Yapilmis Sag-Sol Egim Ayari

On-Arka Egim Ayar:
Asagidakiislem adimlarini takip ediniz.

DIKKAT!

Egim ayarina baslamadan once yikseklik ayarinin yapilmasi
gerekmektedir. YUkseklik ayarinin tamamlanmadan yapilacak
egim ayarlari, yuksekligin ayan sirasinda bozularak gecerliligini
yitirecektir.

b7

1. GUbre deposunun “sag” tarafinda bulunan sakili kontrol
ediniz. Sakilun ucu, hemen altinda bulunan perginin
merkezini gostermelidir.

2. Sakilin ucu bu konumu géstermiyorsa, tepe kolunu
kullanarak gerekli degisikligi yapiniz. Sakilion ucy, ilerleme
yonine gore arkada kaliyorsa tepe kolunu kisaltarak, 6nde
kaliyorsa tepe kolunu uzatarak sakilin pergin merkezini
gostermesini saglayiniz.

3. Sakilisttenilen konuma geldiginde 6n/arka egim ayar islemi
tamamlanmistir.

Sag-Sol Egim Ayart:
Asagidakiislem adimlarini takip ediniz.

1. Gibre deposunun “6n” tarafinda bulunan sakili kontrol
ediniz. Sakilin ucu, hemen altinda bulunan perginin
merkezini gostermelidir.

2. Sakilin ucu bu konumu géstermiyorsa, sag hirdolik aski
kolunun yuksekligini degistiriniz. Sakilin ucy, ilerleme
yonine gore sadda kaliyorsa kolu kisaltarak, solda kaliyorsa
uzatarak sakilun percin merkezini géstermesini saglayiniz.

3. Sakilistenilen konuma geldiginde sag-sol egim ayar islemi
tamamlanmistir.




Atim Ayarlan

Gubre serpme makinenizin atim ayarn, is genisligi ve norm
ayari olmak Uzere iki agamali olarak yapilir. Ayarlar sirasinda
kilavuzun sonunda verilmis olan tablolar kullanilir.

is genisligi ve norm ayarini gerceklestirmek igin asagidaki
islem adimlarini takip ediniz. Anlatim sirasinda asagida
belirtilen 6rnek ayari gergeklestirecegiz.

Ornek: Gubre Serpme Makinemiz ile dekara 22 kg normal
Ure (pril formda) ure gUbresi atmak isteyelim. 15 metre is
genisligi ve 10 km/saat ilerleme hizina gore yapilacak
ayarlama drnegi asagidadir.

1. ADIM: Tablolar icerisinden kullanacaginiz giibre tirine
ait olani bulunuz.

Not: GUbre tiry, tablolarin 3. Satirinda biyik harfler ile
yazili olan kisimdir. Gorselde 1 numarali balon ile
gosterilmis.

1. Girbre TUro

Tepsi Yoksekligi (Yerden): 85¢cm
Kayruk Mifi Devri swo0 :
inois: URE %46
:;en.: 10 mis genigligi 12 m is genigligi 15 m i genisligi 18 mis genigligi I 24 m ig genigligi
s A2-6 C2-6 F 2-6 F2-7
Wiz 6 a3 10 12 15 3 8 10 12 15 3 8 10 12 15 € 8 10 12 15 & 8 10 12 15
/b | ken/h | im/t L /s Lo /0 | low/m | bom/h | tom/h Llom /6 oo /0 |t/ | e/ | bon/b e 7 Lion /h | lew/h Lien/h | Tom/b Liew /b Ll /| /b | kev/h | len/h | im /b {lew /h
Skala
0 00 |00 |00 |00 |00 | 0o |00 | oo|oo|oo|oo|oo|oo|oo|oo|oo|oo|oo|ool|oo
5 0202|0101 010201010101 |02 010101010101 |01|o01]o01
10 12 |09 |07 |06|05|10|08|06| 05|04 |08|06|05|0a|03|07|05]|04a]|03]03
15 44 |33 |26 | 22 |17 |36 |27 22| 18| 28|29 |22 |27 24| 12|26 |28]|24(122]10
20 91 (68 |54 |45 |36 | 25|56 |as|38|30|60| 45 |36)|30|2s|50)]38(30]|25]20
25 157 (107 93 | 28 | 62 [130 | 98 [ 28 [ 65 [ 52 |ww0a| 78 [ 62 [ 52|42 |87 |65 |52|a3]3s
30 253 189 151 [ 126 [ 101 [ 211 [ 158 [ 126 [ 105 | 84 [ 169 [ 126 (101 | 84 | 67 | 141|105 | 84 | 70 | 56
35 370 | 227 | 222 | 185 | 148 | 309 | 231 | 184 | 154 | 123 | 247 | 185 | 148 | 123 | 99 | 206 [ 154 [ 123 | 103 | 82
40 548 | 410 | 327 [ 27,3 | 219 | 457 [ 342 | 223 | 228 | 182 | 365 | 22,3 | 218 | 182 | 146 | 305 | 228 | 182 | 152 | 122
a5 704 | 526 | 420 | 351 | 281 [ 586 [ 438 [ 350 [ 202 | 234 | 469 [ 351 [ 280 | 234 [ 187 | 391 | 202 233 | 195 | 156
50 900 | 67.3 | 53,7 | 489 | 359 | 750 | 561 | 48,8 | 37.4 | 299 | 60,0 | 449 | 358 | 29,9 | 239 | 50,0 | 37.4 | 299 | 249 | 200
55 1184 855 | 683 | 57.0 [ 456 | 953 | 703 | 569 | 47.5 | 380 | 763 | 570 [ 455 | 380 | 304 | 635 | 475 | 379 [ 307 | 254
60 1430 (1063 | 854 | 703 | 57,1 1192 891 | 71,2 | 594 | 476 | 953 | 703 | 569 | 475 | 380 | 795 | 594 | 474 [ 396 | 307
65 1614 [ 120,7 | 96,4 | 805 | 64,4 [1345|100,6 | 80,3 | 67.1 | 537 1076 | 805 | 64,3 | 53,7 | 429 | 89,7 | 67,1 | 536 | 447 | 358
70 1813 | 135,6 | 108.3 | 90.4 | 724 1511|1130 902 | 753 | 603 [ 1209 | 904 [ 722 | 603 | 482 | 100.7 | 753 | 602 | 50.2 | 402
75 2049 | 153.2 | 1224 | 102.1 | 81,8 [ 1708 | 127.7 [ 1020 | 85.1 | 68,1 | 1366|1021 | 816 | 681 | 545 | 113.8| 85.1 | 680 [ 567 | 454
80 2221 | 166,1 | 1326 | 110,7 | 88,6 [ 1851|1384 (1105 | 923 | 739 | 1481|1107 | 884 | 73,8 | 591 | 1234 923 | 737 [ 615 | 492
85 2314 1730 | 1382 | 1153 | 92.3 [ 1928|1482 (1151 | 96,1 | 769 1542|1253 | 921 | 769 | 615 | 1285 961 | 768 | 641 | 513
90 238.2|178.1 | 1423 | 1188 | 951 [198.5 (1485 | 118.6 | 99.0 | 792 (1588|1288 | 948 | 79.2 | 63,4 | 1324 990 | 790 | 660 | 528
95 2620 (1953 | 1565 | 130.6 | 1046 | 2183 | 163.3 [ 130,4 | 1088 | 87,1 | 1747 | 1306 [ 104,3 | 87,1 | 69,7 | 145.6 [ 1088 | 869 | 72,6 | 581
100 2756 | 206,1 | 1646 | 132,4 | 120,0 [ 2207 | 17,7 [ 137,1 | 1145 | 916 | 183,7 | 13741097 | 916 | 733 |153,1 | 1245 | 914 | 763 | 611
UYARILAR
Yukandaki degerler, irtem olarak saha i ve sonucu olup tavsiye niteli§indedir.

Gibretesin bigim ve 62g0! agirlkian Uretici firmaya gore degigkenlik gésterdi§inden net atm degerierinin belirienebiimesi igin
kOguk bir parselde kalibrasyon yapiimasini Oneririz.




2. ADIM: s genisligini seginiz.

Atilacak gUbre tirinU bulduktan sonra belirlememiz
gereken 2. nokta, gibrenin dagrtilacadi is genisligidir. izli
ekim yapilmig arazilerde, ya da otomotik dimenlemeli
uygulamalarda is genisligi tarlanin her yerinde ayni
oldugundan homojen bir giibre dagilimi gegreklestirilir.
Ancak izli ekim yapilmamis olan arazilerde, atim genisligi
goz karari olarak manuel gergeklestirildiginden sira arasi
mesafelerde sapma yasanmakta, bu de atim normunda
sapmalara neden olmaktadir.

Bu nedenle homojen gibre dagilimi ve dogru norm ayarini
saglanabilmesi igin, izli ekim ve / veya otomatik
dimenlemeli uygulmalar kullanilmasi 6nemle tavsiye edilir.

Not: is genigligi, tablonun 4. Satirinda bulunan kisimdir.
Gorselde 2 numarali balon ile gosterilmis.

2. s Geniligi

Tepsi Yiksekligi (Yerden): 85¢m
Kuyruk Mifi Devri 540 D/0
o URE %46
:.;,_, 10 m is genisligi 12 m i genigligi 15 m i genisligi 18 m is genigligi | 24 mig genisligi
pe A2-6 C2-6 F2-6 F2-7
Wiz 3 3 10 12 15 3 e 10 12 15 3 8 10 12 15 € 8 10 12 15 € 8 10 12 15
om/h | kon/h { bom/s Jdom /s fbom /4 | o/ | l/n { b/ fom /0 f o /2 St | b/ | o Lo /e Lo / 0 | S/t | o/ | o e /e s /0 /s § b/ | o/ [ /1 e /1
Skala
0 00 |00 | 00| 00|00 |00 00|00 0o 0o 0o 00|00 00| o0o|oo|o00|o00]|o00]o0
5 02 02|01 |01 |01 |02 |01t 01|01 01|02 |01 0101|0101 |01]01]01]01
10 12 (09 |07 |06 |05 | 10|08 |06 |05|0s|os8|os |05 o0s|o03|07|05|o0afo3]|o3
15 a4 (33 |26 |22 |17 |36 |27 |22 |18 |18 |29 |22 |27 | 24| 22|28 18| 2a]122]10
20 91 | 68 | 54| a5 | 36| 75| 56| as | 38| 30|60 | as|36|30]|24)|50]|38]|30]|25]|20
2 157 (107 | 93 | 728 | 62 (130 98 | 728 | 65 | 52 (104 | 728 | 62 | 52 | a2 | 87 [ 65 | 52 | 43 | 35
30 253|189 | 151 | 126 [ 101 [ 211 [ 158 | 126 | 105 | 84 [ 169 (126 [ 101 | 84 | 67 | 141 105 | 84 | 70 | 56
35 371 277 | 221 | 185 | 148 [ 309 | 231 | 184 | 154 | 123 | 247 [ 185 | 148 | 123 | 99 | 206 | 154 | 123 | 103 | 82
40 548 | 410 [ 327 | 273 | 219 | 457 | 342 | 223 | 228 | 182 | 365 | 223 | 218 | 182 | 146 | 305 | 228 | 182 [ 152 | 122
a5 704 | 526 | 420 | 351 | 281 [ 586 | 438 | 350 | 202 | 234 [ 469 | 351 | 280 | 234 | 187 | 391 | 202 | 233 | 195 | 156
50 900 | 67.3 [ 537 | 885 | 359 | 750 | 561 | 448 | 374 | 299 | 60,0 | 429 | 358 | 299 | 239 | 500 | 37.4 | 299 [ 249 | 200
55 1144 855 | 683 | 570 | 456 | 953 | 713 | 569 | 475 | 380 | 763 | 57,0 | 455 | 380 | 304 | 635 | 475 | 379 | 317 | 254
60 143,0| 1069 | 854 | 703 | 52,1 |119.2| 891 | 70,2 | 594 | 476 | 953 | 703 | 569 | 47,5 | 380 | 795 | 59.4 | 474 | 30.6 | 307
65 1614 | 120,7 | 964 | 80,5 | 64,4 |134,5|100,6 | 80,3 | 67.1 | 53.7 | 1076 | 80,5 | 643 | 53.7 | 429 | 89,7 | 67,1 | 53.6 | 447 | 358
70 1813 | 135,6 | 108.3 | 90.4 | 724 | 1511|1130 | 90,2 | 753 | 60.3 |120.9| 90.4 | 72.2 | 60,3 | 48.2 | 1007 | 753 | 60.2 | 50.2 | 40.2
75 2049 [ 153.2 | 1224 | 1021 | 818 1708 | 127.7 | 1020 | 851 | 68,1 [ 1366|1021 | 816 | 681 | 545 [113.8] 851 | 68,0 | 567 | 454
80 222,1|166,1 | 1326 | 1107 | 88,6 |185,1 | 1384 | 110,5| 923 | 739 | 1481|1107 | 884 | 73.8 | 591 | 1234 923 | 737 | 615 | @92
85 231417301382 | 1153 | 923 [1928(144,2 | 1151 | 96,1 | 769 |154,2 1153 | 921 | 769 | 615 |1285| 96,1 | 768 | 64,1 | 503
90 238.2|178.1 | 1423 | 1188 | 951 | 1985 | 1485|1186 | 99.0 | 79.2 |158.8 | 118.8 | 948 | 79.2 | 634 |1324| 990 | 79.0 | 660 | 528
95 2620 [ 195,9 | 1565 | 130.6 | 104.6 | 218.3 | 163.3 [ 130,4 [ 108.8 | 87,1 | 1747 [ 130,6 [ 1043 | 871 | 69,7 | 1456 [ 108.8 | 869 | 726 | 581
100 |2756| 2061 | 164,6 | 132,4 | 110,0 | 229,7 | 17,7 | 137,1 | 1145 | 916 |183,7 [137,4| 109,7 | 916 | 733 |153,1 | 1145 | 914 | 763 | 611
UYARILAR
Yukandaki deferier, irem olarak saha 1 ve g sonucu olup tavsiye niteli§indedir

bigim ve 620! ad

Uretici firmaya gore degiskenlik gosterdiginden net aum degerlerinin belirienebiimesi igin

kuguk bir parseide kalibrasyon yapiimasini Oneririz,




Uyari: Ure ve Amonyum Silfat gubrelerine ait ayar
tablolarda, 24 metre is genisligine ait kisimlarin bos
birakildigi gorGlir. Bu durum, “o gibre formu ile s6z konusu
is genisliginde atim yapilmaz” anlamina gelmektedir. Bunun
nedeni, s6z konusu gibrelerin fiziki boyut ve partikil
agirhklarinin, bu is genisligi icin yetersiz olmasidir.

S6z konusu gibreler ile 24 metre atim genisligine ulasiimak
istenildiginde, bu gibrelerin “grandl” formlu iri taneli
tUrevleri kullanilmalidir. Bu gibrelerin 24 metrelik atim
degerleri, kendi tablolarinda verilmistir.

S6z konusu durum asagidaki gérselde biyuk “X" ile
belirtiimis alanda gorilebilir.

mvﬂuuuﬁv;m ) T *I:V(Tm] [Giibre Yogunlugu £ 0,81 dm3/kg
Kuyruk Mill Devei : i s0p/0 |
Glre: URE %46
:“_, 10 m iy genighigi 12 m iy genighgi 15 m iy genigligi 18 m iy genigligi | 24 m iy genigligi

o A 2-6 C2-6 F 2-6 F 2-7

Hiz . " [} L] 10 " 10y . L] n . L] " . ks 10 1 "
wan/i | g | e/ won /o [/ | o/ | wenm | wenm | won /o /o | g | /i f wenm | fuem o | won | g | wen/m [ w2 | g | wonn | senn | e/ e /o] wn gy

Sain

0 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00

5 02 | 0.2 | 04 | 03 | 04 | 02 | 08 | 04 | 03 | 03 | 02 | 01 | 04 | 01 | 04 | 04 | 04 | 04 | 01 | 04

0 2 | 09 | 07 | 06 | 09 | 10 | 08 | 06 | 05 | 04 | 08 | 06 | 05 | 04 | 03 | 07 | 05 | 04 | 03 | 03

| A | 39 | 26 | 22 | 07 | 36 | a7 | 22 | aw | va | 29 |22 | 47 | 1A | 12 | 24 | o |4 | 32 | 10

2 01 | 68 | 54 | 45 | 36 | 25 | 56 | 45 | 38 | 20 | 60 | a5 | %6 | 30 | 24 | 50 | 38 | 30 | 25 | 20

3 | 457 | 167 | 99 | 78 | 62 | 100 | 98 | 74 | 65 | 52 | 104 | 78 | 62 | 52 | 42 | &7 | 65 | 52 | 43 | 48

0 | 259 | w0 | 150 | 126 | 104 | 200 | 1o | 126 [ 105 | w4 | 169 | 126 | 208 | wa | 67 | 141 | 105 | na | 70 | 56

3 | 374 | 200 | 200 | 15 | AAS | 309 | 250 | 84 | 154 | 124 | 247 | 485 | 048 | 129 | 99 | 2006 | 154 | 124 | 104 | 82 =
A0 | A8 | 440 | 327 | 270 | 209 | %7 | 32 | 273 | 228 | 182 | 365 | 223 | 208 | 182 | 146 | 305 | 228 | 182 | 452 | 122

4 | 204 | 520 | 420 | 353 | 201 | w6 | 430 | 350 | 20,2 | 254 | 469 | 351 | 200 | 234 | 7 | 93 | 202 | 233 | 104 | a6

S0 | 900 | 673 | 557 | 44 | 559 | 75,0 | 561 | ALK | 574 | 209 | 60,0 | 449 | S58 | 209 | 259 | 500 | 324 | 209 | 249 | 200

55 (aaaa| 855 [ 683 | 570 | ase [ 953 | 709 [ 569 [ ans | ss0 | 763 [ 570 [ ass [ sso | 504 | 6as [azs [ a9 [ w2 | 254
60 1430 (1069 [ BSA | 7L | 520 | 1102 | MO0 | 702 | S04 | AT | 953 | 700 | S60 | 425 | IR0 | 795 | S04 | 424 | 206 | 012
65 | 1604|1207 964 | 05 | 644 | 1345 | 1006| 803 | 671 | 537 [107.6] sos [ 643 | 537 [ a2n | 897 [ 620 | va6 [ e | 358
70 |18 1956 1083 s0a | 724 |15 | 10| ena | 750 | 6aa [ 1200 | 90 | 722 | 60y | ak2 1007 | 750 | 602 | 502 | 402
" 200.0 | 1582 | 1224 [ 1021 | MLA [ 1700 | 127,7 (1020 | N5 | GR1 [ 1366 | 1020 [ KL | G | SAS | 1XAN | RS [ OO | %07 [ ABA
80 | 22na [ 106 [ 1320 | 1107 | sse |85 | 1oma | 1005 | o2 | 739 [ e {1007 | mwa | 2as | sen [a2sa| 928 | 27 | 61 | an2
85 |2a[1720] 1982 [ 53| 923 | 1928 | 1aa2 | visa | 96 | 769 [asa2 | nama | w2 | 769 | eas | 2ms | 961 | 768 [ e | 510
L I3 | ITMA | TALS [ IMM | 951 [0S | TANS | LING | 900 | 79.2 | 1SN | JINN | DA | 79.2 | 634 [ 1324 990 | 790 | 660 | 528
95 | 2620 (1959 1965 [ 1306 | 1046 | 2183 | 1633 | 1304 | 1088 | 87.0 {1707 | 13506 [ 1043 | 824 | 697 | 1456 | 1008 | 869 | 226 | 581
100 275,6 | 2060 | 1646 [ 107,4 | 1100 [ 2297 | 1707 [ 1370 | 1IAS | 906 | ARNY | 1074 [ 1097 | 906 | A L ASHL | 1045 [ 004 | 760 | 610
UYARILAR

Yuknnignki degerier, inam cinrak 8 sahn w RONUCY Olup tavsiye nitelifindedir

Qobreletin Bigim ve o2g0) afirlikian Oteticl firmays gore defijentin gosterdifinden net atim degerierinin belirdenebiimesi igin
KOGUK Bir parseios KaliDrasyon yapiimasin oneriris

X: Gubre tUrine uygun olmayan atim
genisligi




3. ADIM: s genisligini ayarlayiniz.

Makinenizi, segmis oldugunuz is genisligine uygun bigimde
ayarlayiniz. Bunun i¢in disme noktasi ve kanat ayarlari
adinda 2 ayarin tamamlanmasi gerekmektedir.

Disme noktasi ve kanatlar icin uygulanacak degerler, is
genisliginin hemen altinda, tablonun 5. satinnda bulunur.
Asagidaki gorselde “3"” numarali baloniile (1 harf ve 2
rakamdan olusurular) belirtilmislerdir.

haoea URE %46
:.., 10 m Iy gunighis 12 m iy gkl A8 m by genighgl [ 24 m by ganiyligi
et : ~ -
oo A 2-6 C2-6 B
- AT RTOTIT W T YT wIOTw HTw
A Loewh s Lo/t Lomt /e | tma/t | s Lot Love o Lm0 Mnihlomin
0 o a
" LA
" 1
" "
n M
- LR IARIPRRITRRTIRRISHRIY DRt gR LN ) LAY i "
" ard [ oo | ooms Lovan | o | [ | o | oo foear o [ e o D oww e[ e o [ | W
o sad | ane | war | ees | ane | any | sar ] era | ees | was ) sas | 2o ni | we
“ o | oane | o o | van | o] o | s | e s | ma W | e
A SO0 | AED | ST D OMAE OO | PR MR MR A e e | M M| e
" LR AR SRR R R SRR L AR AR VAR SRR | e
2 v [ vonn | o Lo [ oma | o D we | os b | g |
- AR 2 oo A AR A S AR AL AR S LD .M .
“ ot | s | s o | ann | wnr s | s " | e
B 2| O | e e | e | e Dums | we wi| e
—— ofomnt vt e A bl R N LA R D R s T W — =
L) ann | o] e oman | wnn | ean Lo e |
. A [ awnt | e fawnr | oomn [ | anke f s o | e Dases [y ay | .
" ava fornn | ome | oens | onn | onna | vans | oo | e | e | s [ M| 3: Se(;”en i§ geni§li§i igin
o (amnd|m aana ] usan ] wn | oes | s rann ] wne | s Dosas | s | aa | e
" aeam | i fines | s | asen | ooy | aans ] vaee | woma | s [ oaes | 108 | 1000 A | kullanilmasi gereken ayar
1004 oo | vwa | nn fuame [ eamr | vy Fann e | e fonn [ onr | woa §oens [ s [ oas ) wa | | e dederleri
—TVRRAR 9
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Makinenizin is genisligi ayar, digme noktasi ve kanat
ayarlari seklinde 2 asamali olarak gergeklestirilir.

3. Adimda bulmus oldugumuz deger 1 adet harf ve 2 adet
tek haneli rakamdan olusmaktadir. Bu degerlerden;

Harf: kullanilacak dUsme noktasini ayarini,

Rakamlar: Dagitim diskleri (tepsi) Uzerindeki kanatlarinin
konumlarini

ifade etmektedir.
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2-6

Diisme Noktasi Degeri

Kanat Degeri

@

3.a Disme noktasi ayarlanmasi

GUbre serpme makinenizde degistirilebilir dusme
noktasi bulunmaktadir. Bu 6zellik, gibrenin dagrtim
disklerine (tepsiye) birakildigi noktanin ihtiyag duyulan
durumlarda degistirililebilmesine imkan verir. Ek olarak
gubre normunda yapilacak degisiklik, gibre dagilimi ve
is genigliginde degisime neden olmaz.

Disme noktasi ayari, makinenin sag ve sol bosaltma
mekanizmalarinin yaninda bulunan disme noktasi ayar
kolu ve A-G arasi harflerden olusan gosterge gizelgesi
kullanilarak yapilir.

Disme noktasinin degisimi icin asagidaki islem
adimlarini takip ediniz:

I. Sag disme noktasini sabitleyen kelebek somunu (1),
saat yonunin tersine dondirerek gevsetiniz. Kelebek
somunun (1) gevsemesi ile sabitlenmis halde olan
disma noktasi ayar kolu (3) serbest hareket edebilir
hale gelecektir.
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1. Kelebek somun
2. Disme noktasi ayar skalasi
3. DUsme noktasi ayar kolu

Il: Disme noktasi ayar kolununun (3) ortasinda bulunan
yarik seklindeki ¢iziyi, alsme noktasi ayar skalasi (2)
Uzerinde bulunan harflerden uygun olana getiriniz.

Ill. Kelebek somunu (1) sikarak disme noktasi ayar
kolunu sabitleyiniz.

IV. Yukaridaki 3 islemi sol disme noktasi icin de
uygulayiniz.

Not: Disme noktasi degeri A harfine yaklastik¢a, gibre
dagilimi azalir. Tersi olarak G harfine yaklastik¢a
dagilim genigler. Rizgar gibi acil durumlarda gibre
dagilimini daraltilmasi ya da genigletilmesi
gerektiginde, sadece disme noktasi degistirilerek
hizlica ayar yapilabilir. Ancak islem sonrasi dagilim
kalirasyonu yapilmasi siddetle onerilir.




3.b Kanatlarin ayarlanmasi

Makinenizde bulunan her dagitim diski (tepsi) Uzerinde
1 adet kisa ve 1 adet uzun olacak sekilde 2 adet dagitim
kanat bulunur. Kanatlarin temel olarak tepsi Uzerine
birakilan giibrenin tarla yizeyine dagitimindan
sorumludurlar.

Kisa kanat: Gubre dagiliminin i¢ kismindan sormulu
olan kanattir. Traktorin izi ve buna yakin alanara disen
gubrelerin dagrtimini yapar. Tepsi Uzerinde 1-2-3-4
numaralari ile belirtilmis 4 farkli ¢alisma konumunda
ayarlanabilir.

Uzun Kanat: GUbre dagilimmin dis kismindan sormulu
olan kanattir. Traktorun izine en uzak alanara disen
gubrelerin dagitimini yapar. Tepsi Uzerinde 5-6-7-8
numaralari ile belirtilmis 4 farkl ¢alisma konumuna
sahiptir.

1. Dagitim diski (tepsi)
2. Uzun Kanat

3. Kisa Kanat

4. Kisa kanat konum skalasi
5. Uzun kanat konum skalasi
6. Konum sabitleme civatalari
7. Mentege civatalar
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DIKKAT: Kanat ayarlari sirasinda 1-4 arasi deger her
zaman kisa kanat, 5-8 arasi degerler her zaman uzun
kanat konumarini gosterir. Kanatlarin ters takilmasi
durumunda atim normunda énemli sapmalar yasanir.
Kanatlarin ters takilmamis olmasina 6zen gosteriniz.

1. Kisa kanatlar tarafindan atilan gibrelerin dagilim alani
2. Uzun kanatlar tarafindan atilan giibrelerin dagilim alani

ONEMLI: Kanatlarin konum degerleri arttik¢a, gibre
dagiimi ve is genisligi artar. Tersi olarak degerler
kuculdUkce gibre dagilim ve is genisligi diser. Buradan
hareketle gibre serpme makinenizde ulasabilecedinz en
disuk is genisligine:

A 1-5

Ulasabilecegdiniz en buyUk is genisligine:

G 4-8

Degerleriile ulasabilirsiniz.




DIKKAT: Kanat ayarlari sirasinda traktériin stop edilmis
oldugundan emin olun. Tepsi Uzerindeki civatalarin
sokilmesi ve gevsetilmesi sirasinda tepsilerde donme
hareketi gérilebilir. Bunun engellemensi igin mimkin
ise kuyruk milinin traktor Uzerinden kilitlenmesi,
mUmkin degil ise islem yapilmayan bostaki kanada
takoz yerlestirerek donme hareketinin fiziki olarak
engellenmesi gerekmektedir. Aksi halde kaza ve
yaralanmalar ile karilasilabilir.

Kanat ayarlarini asagidaki islem sirasina goére
gerceklestiriniz.

I. Tepsi (1) Uzerindeki konum sabitleme civatalarini (6)
sokiniz.

Il. Tepsi (1) Uzerindeki mentese ciatalarini (7) gevsetiniz.

lll. Her iki kanadi da kaydirarak istenilen yeni
konumlarina getiriniz.

Not: Konum degeri, konum sabitleme civatasini hemen
yanindak bulunan yuvarlak kertigin icerisinde olmalidir.

Dogru ayarlanmis kisa (2. konumda) ve uzun (6. konumda) kanatlar

IV. Konum sabitleme civatalari (6) ve mentese
civatalarini (7) sikiniz.

V. Yukaridaki 4 islemi diger dagitim diski (tepsi)
Uzerinde de gerceklestirerek kanat ayar islemini
tamamlaniyiz.
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18 m iy genigligi

Not: Disme noktasi ve kanat konumlarinin ayarlanmasi
ile is genigligi ayari tamamlanmis olur. Bu noktadan
sonra “pto devri, glbrenin tiri ve makinenin ¢alisma
yerden yiksekligi degistirilmedigi sirece isgenisliginiz
degismez.

4. ADIM: Kullanacaginiz is hizinin seginiz.

GUbre serpme makineniz 6, 8, 10, 12 ve 15 km/h olmak
Uzere 5 farkliilerleme hizinda kullanilabilir. ilerleme
hizlari, tablonun 6. satirinda, asagidaki gorselde 4
numarali balon ile isaretlenmis olan alanda yer alir.

4. llerleme hiz secenekleri
(20 km/h) icin
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DIKKAT: ilerleme hizinizi secerken, ¢calisma
sirasindaki kuyruk mili (PTO) devrinizin 540 D/D
olacagini unutmayiniz. Otomatik kuyruk mili devri
ozelligi bulunmatan traktorlerde, motor devriile PTO
devri birbirleri ile baglantili calismaktdadir. Bu durum
belirli vites ve buna bagli olarak belirli hizlarin
kullanimini zorunlu kilar.

('5rne§in 540 D/D kuyruk mili devrine 1600 D/D motor
devrinde ulasan bir traktor. TUm uygulama boyunca
bu devirde ¢alisacaginda kullanilacak vites 6nceden
secilmeli ve calisma boyunca ayni hiz/vites
kombinasyonu korunmalidir.




Gubre dagitiminda kullanilan 60-110 hp gi¢ araligindaki
traktorler, sanziman ve motor devirleri bakimindan
birbirlerine yakin karakterler sergilerler. Kesin olmamak
ve traktore gore degismekle birlikte yaklasik olarak:

1. vites / 1500 devir / 540E PTO segenediile 6 - 6,5 km/h
2. vites | 1500 devir / 540E PTO se¢enegiile 8 - g km/h
3. Vites [ 1500 devir [ 540E PTO secenediile 10 - 12 km/h

Ortalama hizlarzlarda yol alinmaktadir.

Kesin hizlarin tesbiti igin traktoriniz kullanim
kilavuzunda bulunan Vites-Devir [ Hiz tablosuna
bakiniz.

DIKKAT: ilerleme hiziniz, dekara atilacak giibre
miktarn agisindan biyUk 6neme sahiptir. Hizinizi ve
motor devrinizi uygulama boyunca sabit tutumaya
6zen gosteriniz.

6 km/h hizla yapilan bir gibreleme uygulamasi ile ayni
ayarlara sahip 8 km/h hizla yapilan bir uygulama
kiyaslandiginda, dekara disen gibre miktarinda net
%33'lUk sapma gerceklesir.

Ozellikle egimli arazilerde yapilan uygulamlarda, inig ve
tirmanma hizlarinda (patinaj ve motora binen yikin
degismesinden ortaya ¢ikan) hiz farkhliklari sikca
gorilmektedir.

Bu tip arazilerde yapilacan uygulamalarda, genel
kullanilan vitesten 1 kademe disuk bir vitesin tercih
edilmesi s6z konusu sapmayi azaltacaktir.

Bu sapmalarin yaganmamasi icin, calisma oncesi
ileleme hiziniz iyi belirlenmesi ve ¢alisma boyunca ayni
devir ve hizin korunmasi gerekmektedir.

ilerleme hizinin yiksek olmasi, kanatlar tarafindan
firlatilan gUbrelerin ilerleme hizindan kaynakli olarak
olusan rizgardan etkilenmelerine neden olur.

15 km/h hizla yapilan bir uygulama, meteorolojik agidan
hic rizgarla karsilasiimasa dahi, gibre tanelerinin
ilerleme hisindan kaynakli olarak olugan 15 km/h hizinda
bir rlzgara maruz kalmalarinda, dolayisi ile dagilim
homojendliginde tespit edilmesi gi¢ sapmalara neden
olacaktir.




5. ADIM: Gibre normunu (dekara atilacak giibre
miktarini) seginiz.

Bir dnceki adimda se¢mis oldugunuz ilerleme hizinin
altindaki sGtun Uzerinden, dekara atmak istediginiz
gubre miktarini bulunuz.

Sutunda verilen miktarlar kilogram cinsinden dekara
atilacak gibre miktarini ifade etmektedir.

Yine situn Uzerinde, 6rnegimizde hedefledigimiz (22
kg/da) atim miktarina en yakin degdere sahip kutuyu
seginiz.

Not: Asagidaki gorselde bu deger, 21,8 kg/da atim
normunu icerek kutucuk olup 5 numarali balon ile
gosterilmistir.

{Tepsi Yoksekigi (Yerden): 85¢m ggyyfug_!g_qﬂgggg 0,81 dm3/kg
{Kuyruk Mili Devri : 540 D/D
URE %46
10 m i genisgligi 12 mis genisligi 15 mis genisgligi 18 m is genigligi | 24 m is genisligi

A 2-6 C2-6 F 2-6 F2-7

sn/h | kg | ko fiem /0 Jsomi zn | kmgm | kg | omgn [km 26 dkm /n | kmgh | kmn | kmgn [ gm /s | kmzn | kmgn | kmgn | kmgn | km zh | km gn | smzn | kmgn | g | gmn | km e

00 | 00 (00 | 00|00 | 00O (00|00 )| 00|00 |00 |O00)| 00| 00| 00| 00| 00| 00(O00) 00

02 |02 |01|01 |01 02|01 (01]01)|0L |02 61|01 (01| 01

12 (09 |07 |06 | 05| 10|08 |06 (|05) 04| 08| 0 05 | 04 | 03 | 03
44 | 33 | 26 | 22 | L7 | 36 | 27 | 22 18 | 14 | 29

91 | 68 | 54 | 45 | 36 | 25 | 56 | 45 | 38 | 3.0 | 60 38 [ 30 | 25 | 20

157 |17 | 93 | 78 | 62 | 130 98 ( 7.8 | 65 | 52 | 104 65 | 52 | 43 35

253 | 189 | 151 | 126 | 101 | 21,1 | 158 | 126 | 105 | 84 | 169 105 | 84 | 70 | 56

371 (277 | 221 | 185 | 148 | 309 | 23,1 | 184 | 154 | 123 | 247 154 [ 123 | 103 | 82

548 | 410 | 327 | 27,3 | 219 | 457 | 34,2 | 27.3 | 228 | 182 | 365 228 | 182 | 152 | 122

704 | 526 | 420 | 351 | 281 | 586 | 438 | 350 | 29,2 | 23,4 | 469 292 | 233 | 195 | 156

900 | 67.3 | 53,7 | 44,9 | 359 | 750 | 56,1 | 448 | 374 | 299 | 60,0 | 449 | 358 | 29,9 | 23,9 | 50.0 | 374 | 299 | 249 | 200

1144 | 855 | 683 | 57.0 | 456 | 953 | 713 | 569 | 47,5 | 380 | 763 | 57.0 | 455 | 38.0 | 304 | 635 | 475 | 379 | 317 | 254

1430 (1069 | 854 | 703 | 571 |119.2 | 891 | 702 | 59.4 | 476 | 953 | 713 | 569 | 475 | 380 | 795 | 594 | 474 | 396 | 307

1614|1207 | 964 | 805 | 64,4 | 134,5 | 1006 | 80,3 | 67,1 | 53,7 | 1076 | 805 | 64,3 | 53,7 | 429 | 89,7 | 67.1 | 53,6 | 44,7 | 358

181.3 | 1356 (1083 | 90,4 | 72,4 [ 1511 (113,0| 90.2 | 75,3 | 60,3 | 1209 | 90.4 | 72.2 | 60,3 | 48.2 | 100,7 | 75,3 | 60,2 | 50.2 | 40,2

2049 (153,2 | 1224|1021 | 81,8 | 170,8 | 127.7 | 102,0 | 851 | 681 | 1366|1021 816 | 681 | 545 | 1138 | 851 | 680 | 567 | 454

222,1|166,1 | 1326 | 110,7 | 836 | 1851 | 1384 | 110,5| 923 | 739 | 1481|1107 | 884 | 73,8 | 59,1 | 1234 923 | 73,7 | 6L5 | 49,2

2314 (173,0(1382 | 1153 | 923 | 1928|1442 | 1151 | 96,1 | 769 |154,2 (1153 ( 921 | 769 | 615 | 1285 961 | 768 | 64.1 | 513

238.2 (1781 | 1423 | 118.8| 95,1 | 1985 | 148,5| 118,6 | 99.0 | 79.2 |158.8 (1188 ( 948 | 79.2 | 634 | 1324 | 990 | 79.0 | 66,0 | 528

262.0 | 1959 | 156,5 | 130.6 | 104.6 | 218.3 | 163,3 | 130.4 | 108.8 | 87,1 | 174.7 | 130,6 ( 104.3 | 87.1 | 69,7 | 1456 | 1088 | 869 | 7.6 | 58.1

2756 | 206,1 | 164,6 | 137,4 | 110,0 | 229,7 | 170,7 [ 137.1 | 1145 | 91,6 | 183,7 | 1374 [ 109,7 | 916 | 73,3 | 153,1 (1145 914 | 763 | 611

UYARILAR
Yukanoakl deferler, irtem olarak yapugimiz saha denemeteri ve goziemierinin sonucy olup tavsiye nitelifindedir.

Gubrelerin bigim ve 62g0! agirlikian Gretici firmaya gore defiskenlik gosterdi§inden net atim degerlerinin belirlenebiimesi igin
KkOguk bir ali i N1 ONEerirz.




85¢m

6. ADIM: Norm ayari icin skala ayar dederini bulunuz.

5. Adimda se¢mis oldugunuz norm degerinin bulundugu
satirin en solunda (satir basinda), ayar icin
kullanacagimiz deger bulunur.

Skala degeri, asagidaki gérselde 6 numarali balon ile
gosterilmistir.

Ornegimizde kullanmamiz gereken norm skalasi degeri
“40" olarak bulunmustur.

{Tepsi Yuksekligi (Yerden): eYogunlugui 0,81 dm3/kg
{Kuyruk Mili Devri : 540 D/D
e URE %46
:m 10 m is genisligi 12 mig genisligi 15 m ig genisligi 18 m is genisligi 24 m is genisligi
s A 2-6 C2-6 F 2-6 F2-7
& 8 10 12 15 & -] 10 12 15 13 8 10 12 15 € 8 10 12 15 3 a 10 12 15
o /h | ket [ km /Ll /n | km/h | ki | g [km 2 | km /0| kmgh | kg | kmyn | km /b km 2| knyh | sm/n | kmgn [ km /b km /] dem/h | kmgh | kemgh [ km /| km /b
Skala
00 [ 00 | 00 | 00 |00 |00 |00 [ 00| 0o oo oo oo|o0o[o0|oo|[o0o|oo[o0o]o0]o0
01 01 01| 01| 01| 01
06 08 [ 06 | 05 05 | 04 | 03 | 03
22 27 | 22 | 18 18 | 14 | 12| 10
45 56 38 38 | 30 | 25 | 20
78 98 | 718 | 65 65 [ 52| a3 | 35
158 | 125 | 105 105 84 [ 720 | 58
231 | 184 99 | 206 | 154 | 123 | 103 | 8.2
156 | 305 | 228 | 182 | 152 | 122
586 | 43,8 | 350 234 | 187 | 391 | 292 | 233 | 195 | 156
50 900 | 673 | 537 | 449 | 359 | 750 [ 56,1 | 448 | 374 | 299 | 60,0 | 449 | 358 | 299 [ 239 | 50,0 | 37.4 | 299 | 249 | 200
55 1144 855 | 683 | 570 | 456 | 953 | 713 | 569 | 47.5 | 380 | 763 | 57.0 | 455 | 380 | 304 | 635 | 475 | 379 | 307 | 254
60 1430 (1069 | 854 | 71,3 | 571 |119.2| 891 | 70,2 | 594 | 476 | 953 | 703 | 56,9 | 475 | 380 | 795 | 59.4 | 47,4 | 396 | 307
65 1614 [120,7 | 96,4 | 80,5 | 644 | 134,5 [ 1006 | 80,3 | 67,1 | 537 | 1076 | 805 | 643 | 53,7 | 429 | 897 | 67.1 | 536 | 447 | 358
70 181,3 [ 135,6 | 108,3 | 90,4 | 724 | 1511 (1130 90.2 | 753 | 60,3 [ 1209 | 90.4 | 72.2 | 60,3 | 482 | 1007 | 753 | 60.2 | 502 | 402
75 2049 153.2 | 1224 | 1021 | 81,8 | 170,8 | 1277 | 1020 | 85,1 | 68,1 |136.6|1021| 81,6 | 681 | 545 | 1138 851 | 680 | 567 | 454
80 2221|1661 | 1326 | 1107 | 886 | 1851 | 138,4 [ 110,5 | 923 | 739 1481|1107 | 884 | 73.8 | So.1 | 1234 923 | 737 | 615 | 492
85 2314 (1730|1382 | 1153 | 923 | 1928 [ 149,2 | 115,1| 96,1 | 769 |154,21153 | 92.1 | 769 | 615 | 1285 961 | 768 | 641 | 513
90 238.2 (1781 [ 1423 | 1188 | 95,1 | 198.5 1485 1186 | 99,0 | 79.2 | 1588 [ 1188 | 948 | 79.2 | 634 | 1324 | 99,0 | 790 | 660 | 528
95 2620 | 195.9 | 156.5 | 130,6 | 104.6 | 2183 | 163,3 | 130.4 | 1088 | 87,1 | 174.7 | 130.6 | 1043 | 87.1 | 69,7 | 145.6 [ 108.8 | 869 | 726 | 581
100 | 2756|2061 | 1646 | 137,4 | 110,0 [ 229,7 | 170,7 | 137,1 | 114,5 | 91,6 | 1837 [137,4 [ 1097 | 916 | 733 [ 1531|1145 | 014 | 763 | 611
UYARILAR

Yukandaki degerler, irtem olarak yaptifima saha denemeler| ve goziemierinin sonucy olup tavsiye nitell§indedir.

Gibrelerin bigim ve 62gG1 agirlikian dretici firmaya gore degiskeniik gésterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
kuglk bir parseide kalibrasyon yaptimasini Sneririz.
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“40" degerine ayarlanmis 6rnek norm
skalasi gorintisi

7. ADIM: Norm skalasini ayarlayiniz.

1. Norm Skalasi
2. Norm Ayar Kolu Sabitleme Civatasi
3. Norm Ayar Kolu

Norm skalasisinin ayari icin asagidaki islem sirasini takip
ediniz:

I. Norm ayar kolu sabitleme civatasini(2) saat yoninin
tersine gevirerek gevsetiniz.

II. Skala ayar kolununu (3) uygun yonde hareket
ettirerek, norm sakalasi (1) Uzerindeki uygun degere
getiriniz. Kolun Uzerinde bulunan yarik seklindeki
cizginin degerin UstinU gostermesi gerekmektedir.

IIl. Norm ayar kolu sabitleme kelebegini (2) saat tonine
dondurerek sakala ayar kolunun (3) sabitlenmesini
saglaymiz.

Yukaridaki 3 islemi diger norm skalasi Uzerinde
uygulayarak ayar islemini tamamlayiniz.




Kalibrasyon Kutusu ve Kullanimi

Makineniz ile birlikte standart olarak sunulan
akseuarlardan biri de kalibrasyon kutusudur. Kutu
icererisinde A-B-C-D adlarinda 4 adet bolim bulunur.
Bolumlerin aralarinda farkli gézenek biyUkliklerine
sahip elekler vardir. GUbrelerin siniflandiriimasi
sirasinda bu eleklerden faydalanihir.

Eleklerin Gzerinde bulunan kare formunda delikler
bulunmaktadir. S6z konusu deliklerin boyutlari ve
eleklerin kutu icerisindeki yerlesimi agsagidaki tabloda

verilmistir:
Elegin Bulundugu Elek Gozenek
Konum Boyutu
A-B 2x2mm
B-C 3,3X3,3mm
C-D 4,75 X 4,75 mm

Not: Elekler, kutu icerisindeki gibrenin bosaltilasi ve
temizlik sirasinda bulunduklari konumlarindandan
¢tkabilirler. Eleklerin yerlerine konmasi sirasinda,

tablodaki sira ile yerlestirildiginden emin olunuz.

Kalibrasyon Kutusu

Dikkat !

Eleklerin yanlis sira ile yerlestirilmesi, kalibrasyon
sonucun yanlis ¢tkmasina, dolayisi ile hatali is genisligi
ayari yapmamiza neden olacaktir. Bu nedenle eleklerin
dogru sira ile yerlistirilmis olmasina dikkat ediniz.




Kalibrasyon Kutusu Kullanimi ve Yeni
Guibreler icin is Genisliginin Belirlenmesi

ilk kez karsilastiginiz yeni bir gibre kullanmaniz
gerektiginde, asagidaki islem adimlarini takip ederek
gubreye uygun is genisligini tespit edebilirsiniz.

1. Adim: Mekineniz ile birlikte gelen kalibrasyon
kutusundaki “*D*” bolimUnU gibre ile doldurunuz ve
kalibrasyon kutusunun kapagini kapatiniz.

2. Adim: Kalibrasyon kutusunu (D bolimi yukarida
kalacak sekilde) 9go°® dondiriniz.

3. Adim: Kalibrasyon kutusunu 2. adimdaki pozisyonda
30 saniye boyunca saga sola sallayiniz. Bu islem ile D
bolumindeki gibre sirali eleklerden gecerek partikil
bUyiklGgune uygun sekilde siniflandirilacaktir.

Not: Sallama igleminin minimum 30 saniye yapilmasi
onemlidir.

4. Adim: GUbrenin eleme islemi bittiginde, kalibrasyon
kutusunu tekrar diz hale getiriniz ve meydana gelen
gubre dagilimini not aliniz. Her boélim, dikey olarak 10
birime bolinmistUr. Gibre miktarlarini not alirken bu
skaladan faydalanabilirsiniz.

Gubrenin A, B, Cve D bélimlerinde meydana getirdigi
dagilim oranlarini, asagidaki tabloda verilmis oranlariile
kiyaslayiniz. Bu degerlerden elinizdekine en yakin
dederi tesbit ettikten sonra, karsisinda verilmis is
genislgi ayarlarini makinenize uygulayabilirsiniz.




Periyot

Her is giinii sonu
8 saat ya da 150
dekar
calisma sonunda

Her is haftasi
sonu

40 saatlik ya da 750
dekar calisma

Her sezon sonu
160 saat ya da 3000
dekar calisma
sonunda

Her 4 yilda bir
Calisma saati ve alam
gozetmeksizin

Bakim sonunda

Kanstinc Zincir ve Dislileri K/7Y D
Kanstincit Otomatik Gergi K K D
PTO Tahrik Saft1 K

Pistonlar K

Karistirici Mil yatag K D
Dagitim kanatlarn K K/D
Tekerlekler K/D D
Elek Takozlan K D
T / L Sanziman Yaglan K K/ D D
Kaucuk Takozlar K D
Yayli Mandallar K D
Branda Mekanizmasi K/7Y D
Branda K

Baglant1 Pimleri K D
Akis Yonlendirme Olugu K K/D

K: (kontrol) Parca ya da unsurun el ve goz ile kontrolii yapilir. Parga temizlenir. Gevseme veya bosluklar alinir. Gerekli ise yaglama,
tamamlama ve degisim gerceklestirilir.
Y: (yaglama) Belirtilen bolgeyi (gres yagi, makine yagi vs.) uygun yag ile yaglayimz.
K/ D: (kontrol/degisim) Ilgili parca, aksam ya da mekanizmay1 kontrol ediniz. Yipranma, yorulma ya da hasarhlari degistiriniz.

Eksik olanlar1 tamamlayiniz.

D: (degisim) Belirtilen parca ya da unsuru, hasar gézetmeksizin yenisi ile degistiriniz.




D.3. Ariza ve Sorun Giderme Tablosu

Sorun/ Ariza

Olas1 Nenden

Coziim

Hidrolik piston agilmyor.
Makine giibre atmiyor.

Hidrolik piston a¢ilmiyor

Agma kapama pistonlarimi aym tahrik grubuna
dogru sekilde baglayiniz.

Yanlis hidrolik kontrollerin
kullanilmasi

Traktor tizerinde dogru hidrolik koltroller
kullandigimz kontrol ediniz.

Cift tahrikli ¢ikligin tek tahrikli
moda almmasi

Baazi traktorlerin hidrolik ¢ikislarinda, o ¢ikisin
tek ya da cift tahrikli kullanimina imkan verekn
bir adet mandal ya da kii¢iik yonlendirme vanasi
bulunur. Ozellikle Kubota marka traktorlerde yer
alan bu 6zellik, hidrolik pistonun tek jak
lizerinden basma ve emme yapmasini saglar. Bu
vana aktif edilmis ise, ikinci tahrik grubundan
geri doniis olmayacagi igin giibre serpme
makinesinin agma kapama pistonlari dogru
calismaz. Daha dogru bir tabir ile agilir ise
kapanmaz, kananir ise agilmaz.

Bu sorunun yasanmamasi igin giibre doldurma
oncesi her doldurmada agma kapama denemesi
yapilmalidir.

Hasarli hidrolik jak ya da kaplin
(diger bir tabir ile sipsak girisi)

Hidrolik jaklarin, traktérden basilan yagin
makineye saglikli bir sekilde ulastirabilmesi i¢in,
u¢ kisminda bulunan yayli mekanizmanin
saglikli sekilde ¢alismasi gerekmektedir.
Standart dis1 kaplinler ya da darbe sonucu ezilen
jak uglar, saglikli yag iletimini engelleyebilirler.
Bu nedenle hatali jak ya da kaplini degistiriniz.

Giibre kesik kesik atiliyor

Kesekli / tagh giibre

Saglikl1 bir attimin gergeklesmesi i¢in kullanilan
giibrenin kuru, akiskan ve bir 6rnek tanelere
sahip olmasi gerekmektedir. Bu ozelliklere sahip
olmayan giibreleri, tedarik ettiginiz satici
tizerinden degistirebilirsiniz.

Ulkemizde maalesef uygun olmayan depolama
kosullar1 nedeni ile bu sorun ile sik¢a
karsilasilmaktadir. Ozellikle yer darligim nedeni
ile olmasi gerekenden yiiksek gergeklestirilen
istifler, basing nedeni ile alt siralarda kalan
giibrelerin taslasmasina neden olmaktadir. Bu
sorunun asilmasi i¢in taglasmis, kotii kalitede
giibreleri almayarak saticilarin uygun depolama
sartlarma uymasini saglayiniz.

Nemli giibre

Bir giibre serpme makinesinesinin dogru atim
yapabilmesi i¢in ilk sart, kuru ve akiskan giibre
kullanimidir. Ozellikle seker giibresi diye bilinen
kristal formlu %21°lik AS giibresi nemli ortamda
bekletildigi ya da hasarli ambalaj nedeni ile hava
ile temas kurdugu durumlarda bu sorun
yasanmaktadir. Liitfen giibrenizin teknik
standartlara uygun oldugunu kontrol ediniz.




- Grasorliik Aksam Toplam
Grasorliik Bulunduran Aksam Adeti S Grasirliik
0 0 0=
Toplam

* PTO saft1 disinda makinenin iizerinde grasorliilk bulunmamaktadir. Saft lizerinde, 2 adet 1stavroz lizerinde

2 adet grasor bulunmaktadir.




SKALA KALIBRASYON AYARI

Uzun kullanim sonrasinda sag ve sol tepsinin atmis oldugu gibre miktarinda tutarsizlik tespit
edildiginde yapilmasi gerekmektedir.

Resim 1 kalibrasyon kontrol

AYAR KOLU

@20lik mili resimde gosterildigi sekilde Bogaza dik gelecek agiyla yerlestiriniz. Ayar kolunu sonuna kadar
kapatiniz.

Kapatma sonrasi norm ayar kolu, skala Uzerinde tam olarak 20 rakamini géstermelidir.
Eger norm ayar kolu 20'nin disinda bir degeri gosteriyorsa, kalibrasyonun bozuldugunu séyleyebiliriz.



Resim 2 kalibrasyon ayari

1 adim topuzu gevsetiniz.

2 adim civatalan
gevsetiniz.

1 adimda gosterildigi sekilde skala sablonundaki topuzu gevsetiniz ve 20 rakaminin Gzerine getiriniz. Eger
gelmiyorise 2 adim da gosterilen civatalari gevsetiniz ve 20 rakaminin Uzerine getirip pense yardimiyla
sabitleyiniz.

Gevsetmis oldugunuz
civatalin tutugu ve resimde
koyu mavi renkile
belirtilmis olan parcanin
bogaz kismina @20 mili
sikistiracak sekilde el
yardimi ile ittiriniz.

siyah halka icerisinde belirtilmis
olan civatan gevsetiniz
koyu mavi ile belirtilmis olan
parcayl @20 mili sikistiracak
sekilde sag ve sola hareket
ettiriniz

Gevsetmis oldugunuz civatalari tekrar sikarak @20 mili yerinde ¢ikartiniz ayni islemi diger bosaltma aksamina
da yaparak kalibrasyon ayarini tamamlamis oluyoruz.



OPSIYONLAR

1- Tarla Kenarn Sinirlandirici ( Sinir Kesici )

2- Tasima Tekerleri

3- Katlanir Basamak




Tepsi ve Firlatma Agisi
ile Uyumlu

Sinir Kesici Aktif

Sinir Kesici
Devre Digi




Yol sirasinda makine
genigligini artirmayan
kompakt tasarim




Farkh Agilara Sahip
Yonlendirici Kanatlar

orunum
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Makine Uzerine salt 2 civata ile baglanir.
Kesme / bigme, kaynak gerektirmez.

Nakliye sirasinda sokulerek depo
icerisinde konulabilen kilavuz aksami.
Bu sayede hacim ihtiyaci yaratmaz.

Aci ve konum ayari ile hem kendi ekseni etrafinda, hem de
tepsi etrafinda kademesiz olarak ayarlanabilir.

Hidrolik ve manuel
kontrol secenekleri




Tagima Tekerlekleri (Opsiyonel Donanim)

Cikartilabilir tagsima tekerlekleri, makinanin G¢ nokta aski dizeniyle kolay baglanma ve makinanin agik alan ve
depo gibi yerlerde kolayca hareket ettirilmesine olanak saglar.

Sadece GUbre kazani Bos iken hareket ettire bilir aksi halde gibrenin agirligindan dolayi hareket ettirme
esnasinda devrile bilir ya da tekerler kirila bilir.

DIKKAT : Sandik arkaya dogru yatik iken hareket ettirmeyiniz ve sandigi arakaya dogru yatirma islemi yapar
iken dikkatli olunuz aksi halde tekerler kayip devrile bilir.

Tagima Tekerleklerinin Montaji-De montaji

1. Makinayi traktore baglayiniz ve traktor hidrolik kollarrile kaldiriniz.
2. Makinanin istem disi ¢alismamasi igin gerekli dnlemleri aliniz.
3. 2 numarali tekerin montaji icin sanziman muhafaza kapagini sokiniz

4. En dista olan 2 adet M10 x140 olan civatali sokerek M1o x 150 civatalari takiniz ve resimde
gosterildigi gibi 2 numarali tekerin montajini yapiniz sanziman muhafaza kapagini tekrar yerine
takiniz.

5.3 numarali emniyet sacini resimdeki gibi yerine takiniz.

6. 1 numarali tekerin montaji igin 6n tekerleri ¢ikartiniz resimde gosterildigi gibi 6n tekerlegi yerine
takiniz.



Katlanir Basamak (Opsiyonel Donanim)

Makinenin igerisine daha rahat bir sekilde miidahale ede bilmek yada baka bilmek i¢in

ideal bir opsiyondur.




Gubrenin Kullanilacak Norm . R
. Is Genisligi
Dagilimi* Tablosu
Dagilim Grafigi G . b T .. 10 12 15 18 24
ubre Iuru
A B C D metre metre metre metre metre
o 9 1 o URE (ince) A 2-6 C2-6 F2-6 F2-7 -
) 5 5 ) URE (Grandl) - Oem A2-5 C2-8 E3-7 E 4-8 F 4-8
o 3,5 6 0,5 URE (Granili) - GUbretas A2-5 C2-7 E3-6 E 4-7 F 4-8
o | 18| 8 | o5 igsas Ure - (Granil) A1-g A2-7 C2-7 E2-7 E3-8
0,5 8 1 0,5 %26 CAN (normal) Gubretas A1-6 C2-6 G2-7 E3-7 F 4-8
() 3,5 6 0,5 %26 CAN (iri) - Bagfas A1-6 C1-6 G 2-6 E3-7 D 4-8
7 3 0-1 ) %21 Amonyum Siilfat (ince-toz) C2-6 D 2-8 Fa1-8 - -
6 2 0,5 () %21 Amonyum Silfat (kristal) C2-6 C2-8 E1-8 Fai-8 -
%21 Amonyum Silfat (iri kristal-
6 2 0,5 0 i6sAS) C2-6 C2-8 Ei1-7 F1-8 -
0 2,5 7 0,5 %21 Amonyum Sulfat (Granil-iri) A1-g A2-6 C2-6 E 2-6 E 4-7
o 1 4 5 GUbretag 20-20 Standart A1-g B 2-6 C2-6 E2-5 Es-7
0 20720 Az A2 E2 E2 C
o - - - - -
15 4 5 15 20-20+0+ME [ 20-20-0+Zn [ 20-20-0+S 5 7 5 7 37
o 4 5 1 15-15-15 A1-g A2-5 E2-5 E2-7 F3-7
6 1645 DAP A A E2 E2 C
° | 35 05 Di Amonyum Fosfat 5 27 5 7 377
o 2 8 ) 0-46-0 (TSP) Triple Superphosohat Ai1-g A2-7 C2-8 E2-7 E3-8




Veod Wihaeldgl Verdent #5cm] ot vobunktu: | 1,13 dm3/kg
Kuyruk Mill Devr} ! 5% D/0
— 15-15-15
M 10 m is genishigi 12 m Is genighigl 15 m is genishig) Bmiggenishfi | 2amis genish@l
s A 1-5 A 2-5 E 2-5 E 2-6 E 3-7
i . [ 10| 12| 1 . . w | 12| 18 “ ] 1 | 12 | 18 . " w | 12 | 18 “ . 10 | 12 | 18
Segh LSenfh Lheah Lim /b LG L os/h | bou/h | o/ Jee mmmgmmz&g&.mmmmm Sendh by Lo/ h Ll /2
Seals
0 00 (00 |00 | 00 | 00 | QO | 00 |00 |00 | 00 | 00 |00 | OO0 |00 |00 | 00 |00 |00 | 00|00 |02 | 00| 00| 00| Q0
3 01 (01 (@1 |01 |00 |01 | 61|01 |00 |00 |01 |01 |00 |00 |00 | Q1|00 |00 )| 00| 00|00 | 00| 00) 00| 00
1 L0 |07 |o8 (o5 |0k |as | o6 | OS5 | 04 | O3 05 |3 (03 |03 | o5 (04 (03 |03 (02|08 03| 02|02
15 43 |32 | 26| 22 | L2 | A8 | 27 | 21 L8| L8 | 29 | 22 | L7 | L4 | L3 | 24 | A8 | 14| L2 | LO | 1R | L3 | L1 | 09 | o7
0 90 | 67 | 5S4 ) 45 | 36 | 25 | 506 | A5 | 57 | A0 | 60 | A5 | 36 | 30 | 24 | 50 | 37 | S0 | 25 | 20 | 582 | 28 | 22 | 15 | 15
£ 164 | 123 | 98 | 82 | 65 | 137 | 102 | 82 | 68 | 55 |09 | B2 | &5 | 55 | 44 | %1 | 68 | 54 | 45 | 36 | 62 | 51 | 41 | 34 | 27
£ 69 | 202 | 161 | 134 | 108 | 225 | 16K | 334 | 112 | %0 | IR0 | 134 | 107 | 90 | 72 [ 150 | M2 | R9 | 25 | RO | 102 | &4 | &7 45
» AQT | 304 | 243 | 203 (362 | 339 | 254 | 203 | 168 | 108 | 270 | 209 | 162 | 108 | 108 | 226 | 065 | 108 | 103 | 90 | 170 | 17 | 100 | AS | 48
@0 537 | 402 | 321 | 268 | 214 | 948 | 335 | 267 | 223 | 179 | 358 | 268 | 2048 (175 | 143 | 299 | 223 (178 | 149 | 115 | 224 | 167 | 134 | 112 | 83
5 F05 | 547 | 4LL | 350 [ 281 | 587 | 439 | 351 | 293 | 234 | 470 | 30 | M [ 234 | IR8 | 392 | 293 | 234 | 195 | 155 | 294 | 220 | 125 | 145 | 147
% S | 705 | 563 | 420 | 376 | 7E6 | S4B | 469 | 382 | 314 | 625 | 420 | 525 | 313 | 253 | 524 | 392 | SL3 | 261 | 209 | 353 | M4 | 235 | 196 | 157
53 1197|893 | 712 | 598 (476 | 994 | 743 | 593 | 435 | 396 | 795 | 534 | 475 | 3986 | 317 | 662 | 495 | 395 | 33,0 | 264 | A87 | 30,1 | 297 | 243 | 198
0 1559|1166 | 931 | 77,7 | 622 |1299| 97,1 | 776 | B4& | SLR |103%| 777 | 621 | 518 | 415 | 656 | 648 | 517 | 432 | 346 | 649 | &6 | 388 | 324 | 159
s 1731 | 1264 (1033 | 863 | 690 | 1642 1078 | 860 | 709 | 57.6 | 2154 | B&S | 689 | 525 | 460 | $62 | LS | 574 | 420 | 384 | P21 | 539 | 431 | 559 | a8
by 2206|2657 | 1323 1105 | 884 [18547| 1381 | 1103 | 801 | 73,7 (147211105 | 83,2 | 737 | S50 | 1231 | 921 | 735 | 614 | 491 | 923 | €91 | 551 | 460 | 369
75 2415 | 1806 | 1842 | 1204 | 964 | 2002 | 1505 | 1202 | 1003 | S03 | 3610 | 1204 | 96,1 | 802 | 642 | 1342 | 3003 | 8O% | €69 | 535 |1006| 752 | 60.1 | 502 | 401
" 643 | 1976 [ 1578 | 1308 | 1055 | 2203 | 164,7 | 1515 | 1098 | §2.9 | 476.2 | LSLA | 1052 | A28 | A0 | 1468 | 1098 | 7.7 | 742 | SHA [ 1100 | KLS | 658 | 549 | 449
L) 2674|2000 | 155.7 | 1393 | 206.7 | 2225 | 166,6 | 1331 | 1111 | 289 | X783 | 1309 1065 | BAS | FLI | 1486 | 1101 | BK7 | 741 | 553 |1114| 513 | 865 | 555 | 48
€ 3824|2112 | 1686 | 1408 | 1127 | 2353 | 176,0 ( 2405 | 1173 | 93,9 | I8R3 | 1808 | 1924 | 639 | 751 [ 1569|1173 | 937 | 742 | 626 |117.7] 85,0 | 70,3 | 587 | 470
% 2953 | 2238 | 1787 | 149,2 | 1195 | 2455 | 1865 | 149.0 | 1244 | 99.5 | 1905 | 1492 | 119.2 | 995 | 796 | 1665 | 1244 | 993 | BLO | 664 | 1247 933 | 745 | 622 | 4598
100 16,2 | 2564 | 1838 | 1576 | 5262 | 2655 | 157.0 [ 1579 | 1509 | 1051 | 210.8 | 1576 | 1259 | 1053 | B&1 | 1757 | 1903 | 1049 | 876 | 701 | 1307 a5 | 787 | 657 | 526
UYARILAR
Yukaridar: dederier, item olarak yapbme saha erl ve g 1IN 30NUCY P tavsiye niteligindedr
GUnrelenn Ligien ve BG4 afiniion Gretici firmaye give dedisk b s HEingen net atim ced INIn Delirlenebiimesi igin
SUGUK b p v onesiriz.
e Yukseklig (Verdenk: " ¥5em iGibre Yogunlugu 1 1,02 Gm3g
P ; e — I — T T
= 18 - 46
B 10 mis genighigi 12 m Is genisligi 15 m is genighgi Bmisgenighil | 2 mis genisiii
b A1-5 A 2-7 E2-5 E 2-7 C3-7
"z % . W] s & [] 1w | 2] s G [} 1w | 12| s & s 10| 12| 15 ® [] 10| 12| 15
e | bem/h | by Ll S| b | bmih | e | kg /b e 0| b/ | kb | e | e S e ] e | b | b e e bm b | bemdh | ey | et e h e
Skata
0 00 | 00 |00 | 00 | 00 (00 | Q0 (00 | 00 | Q0 | OO0 | 00 | 00 | 80 | 00 |00 | 00 | 00 | G0 | 00 | 00 | OO | &0 | 00 | OO
5 22 |02 |03 | D1 | D2 Nz o1 |01 |01 jafe2 |00 o101 or) ol 01 | a1 | o1 01 | ox| o1 |00 | 0D
10 09 | 07 (05 |05 | 04 |OF% | 06 | 05 |04 |03 (06|05 |04 |03 |02 05|04 |03 |03 | 02|04 a3 |02)|02)02
15 45 | 34 | 27 | 23 | 18 | 38 | 2% | 23 | LS | L5 | 30 | 23 | 18 | 85 | L2 | 25 [ 19 | LS | 13 | 10 | 19 | 1A | L1 | 09 | €2
20 00| 75 | 60 | 50 | 40 | 88 | &3 50 | a2 33 | 67 | S0 | 80 | 33 | 27 | 56 | 42 33 28 | 22 | a2 a 25 | 21 pir )
B 188 | 341 | 132 ] %4 | 75 [ 157 [ 1.7 | 94 | 78 | 63 | 125 | 94 | 75 | &3 | 50 (105 | 7R | 62 | 52 | 42 | 7B | 59 | 47 | 39 | 22
» .7 103 1144 | 106 | 200 | JAL | 344 | 120 ] 56 [ 193 | 1a4 | 1085 | 96 | 27 161 | 220 | 9% | AD | 64 | 121 72| 60 | A8
35 221 | 315 (253 | 210 | 268 (353 | 262 (200 (175 | 140 | 281 (210 | 168 | 340 [ 107 | 234 | 1725 (140 (107 | 93 |25 {1aX | 105 | 87 | 70
20 57,7 | 43.2 | 345 | 788 | 230 | 4R W7 | 240 | 192 | 385 | BE | 230 | 192 | 154 | 31 | 240 | 190 | 160 | 12.8°| 240 | IR0 | 144 | 120 | 05
“ T | 569 [ a54 | 379 | 304 | 654 | 474 | 309 | 516 | 253 | SO | 375 | 303 | 253 | 202 | Ax3 | L6 | 252 | 23 | 169 | 317 | 257 | 189 | 158 | 127
50 851 | 711 | 568 | §74 | 178 §92 | 473 | 395 | 316 | 534 | 478 | 379 | 356 | 253 | 528 | 395 | 315 | 264 | 201 | 396 | 296 | 217 | 197 | 158
55 AT | 888 | 709 | 592 [ 4746 | 9R9 | 740 | 501 [ 403 | 395 | 792 | 902 | 473 | 395 | 316 | 660 | 493 | 394 | 329 | 3653 | 495 | 370 | 195 | 247 | 1%2
o0 1507 | 1134 | 006 | 756 | 605 | 1264 ] 945 | 755 | 650 | 504 | 2001 | 754 | 04 | S04 | 403 | Bay | 630 | 508 356 | 632 | W2 | 327 | 305 | 82
65 1682 | 1258 | 1004 | B39 | 67,1 |14802 [ 1048 | 817 | 699 | 559 (1121 | 839 | 67,0 | 559 | 448 | 935 | €99 | 5528 | @56 | 37.3 | 701 | 524 | 419 | W= | 280
" 196,1 | 3483 | 1IR3 | 088 | 79,0 | #6501 [ 1234 98,6 | 23 | 650 1321 | 9RR | TRO | 658 | SA7 (1101 | 82,3 | 657 | 540 | 439 | 825 | 61,7 | 423 | 410 | 229
4] 25,7 | 1688 | 1544 11125 90,1 | 1881 | 140.7 | 1125 | 958 | PS4 [ 1505 | 1125 899 | 750 | 601 | 1254 S35 | 749 | 625 | 500 | Y41 | M | 352 | 465 | 35
‘80 2505 | 187.5 | 1836 | 1245 | 1000 | 2083 | 156,1 | 124.7 | 1042 | B3Y | 1670 | 5249 | 997 | 833 | 665 (1352|1041 | B31 | 634 | 555 | 1044 | 781 | 823 | 520 | 417
85 2929|2190 | 1749 1 186,0 | 1369 | 2440 | IRLS5 | 1458 [ 3217 | 97,4 | 1953 | 1460 | 1166 | 97,3 | 77.9 | 1627 | 1207 | 072 | BLY | 849 | 1220 91,3 | 729 | 608 | 4R7
2 3422125592043 1 1J0,6 | 1366 | 2852 1 215.2 | 170.3 [ 1422 | 113.8 | 2281 | 1206 | 1362 | 115.7 | 910 {1901 | 1422 | 1155 | 948 | 759 | 1426 | 1066 | 85,1 | L1 | 569
95 3427|2607 | 2082 | 173,8 | 1391 | 2906 | 217,3 | 1735 | 3448 | 1159 | 232,4 | 1738 | 1388 | 1359 | 928 |193,7 | 1848 | 1157 | 966 | 77,3 | 1453 | 1086 86,7 | 724 | 580
100 3496 | 2614 | J0RS | 1745 | 1305 | 2913 | 2178 | 1740 | 1452 | 1163 | 2331 | 1743 | 139.2 | 136,72 | 930 | 1942 | 1457 | 1160 | 968 | 77.5 | 1457 | 1689 | #2.0 | 725 | 51
UYARILAR
Yukandakl geferinr, inem olarak 8 Saha der | v glsiem) MONUEY U TRvEEpe el indedir

Sobreterin bigim ve ScgOt agiriiklan Uretsc) firmaya gore degizeenlik gosterdifinden net sum degerierinin beliriensbilmes) iin
kUL bir parsaios talibrasyon papiimasin Soeririe




[ e Yukoeni (versent: ‘Gabre Yogunlugu & 1,1dmaskg
e ras : ICODID ............................... ’ I"rem
?:...,. 10 m ig genighgi 12 m ig genigligi 15 m ig genigligi 18 m is genigligi | 24 m ig genigligi
s A1-6 C2-6 G 2-7 E 3-7 F 4-8
z 3 L] 0 R0 n 3 L J 0 12 n & " 0 3 s L3 » e 12 pAY L3 n 1% 2 s
—— e L ey A O R O A e L M e e Ll e L T O o T O T et I O I el o L LT R A
0 |oo|eo| 0o a0 00|00 o0| 00|00 00|00 |ao|00 0o a0 0o |oan|oo|oo]|oo|oe|as| 00|00 00
5 03 |82 | 0202|0103 )e2|oz|ar|or|e|a2|or|arat|oz|ar|or]|or)ar]|or]or|a]or]as
w |13 10|05 05|05 |11 08| 06|05 | 0405|0605 |08 03|07 |@5| 04|04 0305|048 03| 03] 02
15 |60 |45 |36 |30 2a|s0|37|30| 25| 20| a8 | 20| 24|20 36|33 |25]|20|27)13|25|19|15]|12]20
20 [wxa| 98 |78 |65 |52 [wo| &1 (65|54 |43 |87 | &5 [52|a3 |35 |23 54|43 |36 2058233270
2 240 | 180 (143 | 120 [ 96 | 200 | 150 | 120 [ 100 | %0 | 160 | 120 | 96 | 80 | &4 (133 | 100 | %0 | 67 | 535 | w0 | 725 | 60 | 50 | 40
30 3830 | 234 | 227 | 189 | 152 | 307 | 237 | IA3 | 158 | 126 | 259 | 189 | 151 | 126 | 1001 | 2011 | 188 | 126 | 105 | B84 | 158 35 | 72 | &
35 S68 | 425 | 339 | 2R3 | 227 | 473 | 354 | 283 | 236 | 189 | 379 | 23 | 226 | RS | 151 | 315 | 236 | 188 | 157 237|177 | 41 | 118 | 34
40 783 | 586 | 465 | 390 | 313 | 653 300 | 325 | 260 | 522 | 390 | 3.2 | 260 | 208 | 435 | 325 | 260 | 207 | 17.4 | 326 | 244 | 195 | 163 | 130
a J0BSE 795 | 653 | 53O | 420 | BEA | 062 | 529 | 462 | 393 | P05 | SL0 | 423 | 383 | A3 | 590 | 442 | 183 | 294 443 | 351 | 264 | 221 | 17
50 134411005 |.803 | 670 | 536 (1120 837 | 669 | 558 | 4.7 | 895 | 670 | 535 | 447 | 35H | 747 | 558 | 46 | 72 560 | 419 | 338 | 275 | 222
55 166311243 993 | RL9 | 65,3 (1386 | 1036 | #27 | 691 | 553 | 1108 | B2O | 662 | 553 | 442 | 924 | 691 | 552 | 460 | 369 | 693 | S1LA | 414 | 345 | 6
“0 2086} 1523 | 1216 | 1005 | 213 | 1687 | 126.9 | 2003 | 846 | 62.7 | 9357 | 1005 | 810 | 627 | S4.2 | 1150 | 846 | 625 | 564 | 451 | 848 | 634 | 507 | a2s | 330
85 2309} 180.2 | 1439 | 1201 | 96,1 | 2008 | 150,1 | 13995 | 1001 | 501 [I606 (1201 959 | 808 | 64,1 [ 135811001 79.9 | 667 | 534 | 1004 | 751 | 599 | 500 | el
7 287,0 | 2047 | 1715 | 1431 | 1046 | 2393 | 1789 | 2429 | 1193 | 955 | 1914|1431 | 1143 | 054 | 764 | 1595|1193 | 953 | 795 | €37 |n96| 8as | 714 | 596 | @07
75 329.3 | 16,2 | 1966 | 164.2 | 1904 | 2784 | 205.2 | 1639 | 1368 | 100.5 | 2195 | 1642 | 1341 | 10%4 | 2.6 | 1830 {1368 [ 100.2 | 912 | 730 [ 1372 [ 1006 | w19 | 684 | 548
a0 3672 | 2748 | 2192 | 18,0 | 1465 | 3060 | 2288 | 1827 | 1525 | 1221 | 2068 | 183.0 | 1062 | 1220 | 97,7 | 2040 | 18525 | 1208 {2007 | 8L [ 1530 (1144 | s13 | 263 | 6r0
85 A078 ) 3039|2435 | 2033 162,7 (3398 | 2541 | 2029 | 1654 | 1356 | 2718 | 203,3 | 162.3 | 1355 | 1085 | 2265 { 1694 | 1353 | 1129 904 | 1683 | 1270 1015 | 347 | 673
) 4347 | 2251 | 2596 | 2167 1735 [ 3623 | 2700 [ 216,3 | 1806 | 1446 [ 289.8 | 2157 [ 1731 [ 1485 | 1357 [ 2915 | 1806 | 1442 | 1204 | 964 [ 1811 | 1354 | 1082 | 003 | 23
95 4419 | 3305 [ 2638 | 220.3 | 176.3 | 3683 | 2754 | 2108 | 1636 | 147.0 | 2006 | 220,3 | 175.9 | 1469 | 1276 | 2455 | 1836 | 146,6 | 1224 | 980 | 1841 1377 | 120,0 [ 018 | 735
300 |4ss2|ssas| 2008 | 2299 1808 | 3rry | 2828 | 2295 | 1883 | 130,7 | 3021 | 2259 | 1504 | 1500 | 1206 | 2508 | 1883 | 1503 | 1255 | 1005 | 1888 | 1412 | 1228 | 843 | 75
UYARILAR
Yukandukl ceferier, imam olask ' sahad g Inin sonued alug trekive nitetigindadi
Ghbenbarin bigim ye G20l agiriian Gretici firmaye gooe sedighaniik gésterdigindun net aten degeriatinin balirlenabitmesi iga
EOTUR b pa i ¥ W Oneririz
e T B ‘Gllbre Yogunlugu: 058 dm3g
Nuyrv 1461 Devri | swom . ’h‘!b
e 20-20 | e
- 10 m ig genigligi 12 m is genighgi 15 m iy genighgl 1Bmiggenisghifl | 24 miz genighi
e A 15 A2-6 E 2-5 E27 C3-7
T3 - " 10 ” 15 L L) 19 n " & » 1w m 15 & n % n 15 L] L 1 u 15
L A N R A ey R e ol LD o A o o Ly Y
Skals
¢ |00 00 | D0 |00 00 |00 |00 Q0 |00 |00 | 0D |00 |04 |00 00|00 |00 | G0 |00 |00 | Q0| 00| 0D )| B0 | D0
5 |os|o2|oz o2 |ar|[o3)|0r o2 ot |or]|a2|o2|or|ar|or]|or ot o ]|er|oer|or]arfer|o
10 [1e|or|es|o0s|oa|os|os|os|ea o3 |os|es|[o0e|os| o3 |os|0a|as|os|o2]|0a|os]|nz]|ez]|o2
15 a3 32 6 21 0 16 27 21 18 15 2% | 21 A% ) 14 1 24 13 14 L2 05 18 L3 11 09 07
I 08 | 70 | 56 | a7 | 8| 29 |59 | a7 | 390 | %2 | &3 | 47 | s | 2|25 |52 | 39| 40| 26| 2| 02923 2016
3 |7 125 | 00 | AY | &7 | 159 | 104 | &3 | 69 | SH | 108 | A3 | 66 | 59 | A4 | 93 | 69 | 35 | a6 | 37 | 0 | S2 | a2 | 35 | 28
30 262 | 156 | 157 | 133 | 105 | 219 | 164 | 131 | 309 | 87 | 175 | 131 | 108 | 87 70 | 145 | 129 | &7 7.3 S8 | 109 | 82 35 44
35 309 | 28 | 238|199 | 159 332 | 248 | 198 | 166 | 133 | 266 | 199 | 159 | 133 | 106 | 222 | 166 | 132 | 110 166|124 | 99 | &3 | &6
a0 536 | 801 | 320 | 2607 | 224 | MAT | 354 | 267 | 225 |10 | 558 | 267 | 114|128 | 143 | 295 | 223|178 | 143 | 119 | 223 | 167 | 183 | 111 | 89
s 747 | 558 [ 446 [ 372 | 298 | e22 [a6s | 374 | 300 [ 208 | 298 | 372 [ 297 | 248 | 190 | aus | 310 | 248 [ 207 | 166 | 311 | 233 | 185 | 155 | 124
50 040 | 703 [ 562 [ 469 | 375 | 784 [ SRS | &6 | 300 | 313 | 627 | 460 [ 374 | 303 | 250 | 522 | swa | 32 | 260 | M8 | 392 | 203 | 234 | 195 | 156
[T 1184 | 885 | 707 | 595 | 4n2 | 586 | 758 | sao | 452 | sa4 | 786 | 590 | ara | s | sis | eas | en2 | sss | 528 @3 | 369 | 224 | 20 | 197
80 JA1011055) 842 | 703 | S63 |1175| B79 | 702 | 586 | 463 | 940 | 70,3 | 561 | 469 | 37.5 | 784 | 586 | 468 | 39,1 | 313 | S48 | 438 | 351 | 293 | 235
5 1732 |1295] 1034 | 963 | 691 | 1443 | 1029 | 862 | 709 | 578 | 1155| 863 | 689 | 576 | 461 | 062 | 719 | 575 | 480 | 304 | 722 | 540 | €31 | 360 | 288
0 2024 1507 | 1201 | 2001 | 809 | 1690 | 1264 [ 1000 | 848 | 674 [ 1352|1001 | 807 | 604 | 340 | 1127 | a3 | 625 | 562 | 450 | s | 652 | sas | a1 | 387
s 230117211374 | 1147 | 318 | 1918 | 1434 | 1145 556 | 765 |1534| 1147 | 916 | 765 | 612 |1278| 956 | 76,3 | 637 | 510 | 955 | 717 | 573 | 478 | 383
50 2615 | 19656 | 1562 | 1304 | 1094 | 2179 | 1630 | 130.1 | 1086 | 870 | 1744 | 1304 | 5043 | 869 | 69.6 1453 | 1086 | %68 | 724 | 580 [ 1090 | 815 | 650 | 343 | 435
25 2822 | 2110 | 1685 | 1607 | 1126 | 2352 | 1754 | 1000 | 1372 | 3% |1mat| 1407 | 1123 | 958 | 751 | 1562 | 117,2| 336 | 781 | 626 [ 1306 | 829 | re2 | 386 | 469
%0 3187|2345 | 1873 | 4564 | 1252 | 2614 | 1954 | 1561 | 130,3 | 1043 | 2091 | 1564 | 1249 | 1042 | 534 | 17431383 | 1041 | 869 | 695 | 1307 | 97.7 | 780 | &1 | 522
9% 3230 | 2415 1929 | 1600 | 1289 | 769.2 | 2003 | 1607 | 134.2 | 007.4 | 2154 | 161,0 | 1286 | 107.4 | 5.9 | 1795 | 1242 | 107.2 | 05 | 706 | 1346 | 1005 | mad | 82 | 537
100 | 3268 | 2457 | 1962 | 1634 | 1301 | 2758 | 2007 | 1635 | 1365 | 2083 | 219,0 | 1638 | 1308 | 1052 | #24 | 1825 | 1365 | 100.0 | 910 | 728 | 1369 | 1024 | 817 | 682 | 548
UYARILAR

2 %

2 goce

KUglk bir parselde knlibrasyon yeprimasine dneririe

Yukandaki degerier, irtem oiaak yaptigms sana denemerer ve goniemierinin sonucy olup TS iye niteligindedir
Gibreierin DiCim ve O2gl) afriikian Gretici N

nes atm degerferinin beliriznedlimes: ¢in




Yukaridaei dederiar, ferem siarak yaptdiong sans denemletl v gSlamiarinin seruty olug teesiye niteligindedit
Gutrelsen bagim ve degll sfabkian (retici firmave gore degigheni ik gisterdifinden net atm defertennin velirensbiimesi ifin

Kuyruk WS Dewri !

s AS % 21 ( Amonyum Siilfat )
N 10 m is genigligi 12 m iy genigligi 15 m is genighgi 18 m i genisligi | 24 m s genigligi
o C2-6 Cc2-8 E1-8 F1-8

iz [ 3 " 10 12 15 . L ] m n b L . L ] 30 12 s . ] 10 12 15 . 1] 19 2 1%

e il i B B e G e L L T S

o oo 00 o0 0.0 e o0 o0 oo a0 oa oe (113 00 o0 20 00 o0 o0 oe a0

S 02 | 0y | A 01|01 er | 01| 0 a1 | 01| 0 o1 01 | a3 | o0 | 02 ol 01 | 00 | 00

10 11 14 1.4 11 0 . L3 1] a9 | o2 11 ON | 02 | 06 | 12 07 | 06 | 05

15 13 55 L) 16 25 | &L a5 s 10 24 a3 16 25 24 19 qQ 30 | 24 20 10

2 346 | 109 | 87 73 58 12| 91 73 | &1 49 | 93 73 58 | 49 39 Bl 61 49 41 32

5 R0 | 210 [ IRR | 340 | 102 | 234 | 195 (140 | 07 | 03 | IR7 | 140 | L2 | 93 | 7S5 |54 117 | 93 | 78 | A2

» 448 | 332 I eS| 22|10 0| 2 185 | 348 | 296 | 222 | 107 | 148 | 1L | 247 | 185 | 147 | 123 | 89

5 612 | 458 | %56 | 305 | 244 | 510 | 382 | 305 | 254 | 204 | S | 305 | 244 | 204 | 163 | 340 | 254 | 203 | 170 | 136

-« 836 (625 | 459 | 417 | 333 | 806 | 521 | 415 | 347 | 278 | 557 | 407 | 333 | 278 | .2 | 464 | AT | 27 | 231 | 145

S ANLN | 836 | 668 | S5.7 | 446 | 932 | 69,7 | 556 | 455 | 322 | 745 | 557 | A5 | 372 | 297 | 621 | 465 | 37 | 310 | M8

% 346,77 (2097 | B76 | 731 | SBS 1223|914 | 130 | 610 | 488 | 978 | 731 | SHA | 423 | 150 | 815 | 610 | 4587 | 406 | 325

s 1897 (341911133 | 5456 | 757 1581 | 1IR2 | 944 | 758 | 631 [1265| M6 | 755 | 631 | 505 | 1054 | 7AS | €29 | 525 | €11

0 W77 | 1553 11240 | 1035 | 829 | 1731 | 1294 | 1034 | 865 | 600 | 13RS5 | 1035 | R27 | 69.0 | 353 | 1154 | BA3 | 880 | 575 | 460

(53 2297 | 1718 | 1572 | 1345 9L7 | 1904 | 2453 | B143 | 5.4 | Y64 | 15321 1345 | 915 | 263 | 611 | 1276 954 | 762 | 658 | 09

T 2674 (1939 1557|1333 | 1067 | 2228|3666 | 1331 1151 | 8389 |1753/133.3/130654 | BE9 | 7JL1 | 1485 | 11L1| €37 | 741 | 553

s 2933|2193 11751 [ 1462 | 1170 | 2444 | 1828 | 1459 | 1200 | 925 [ 1955 | 1462 | 116E | 97,5 | 740 [ 1629 | 1208 | 923 | RL2 | K50

»n 3165 | 2567 | 1R9.0 | 3578 [ 1263 | 2638 | 1972 | 1575 ] 1305 | 1059 | 2100 | 1578 | 1260 | 1052 | #A.2 | 1759 | 1505 1050 | #20 | M2

3 3386 | 2552 | 202.2 | 1688 | 1551 | 2521 | 2110 | L6RS | 1406 | 11246 | 229.7 | 1688 | 134F | 1125 | 50,1 | 1BS1 | 1406 1123 | 933 | 751

0 3508|2623 | NG5 | 1749 | £400 | 292.3 | 2186 | 1745 1457 | 1166 [ 2338/ 1749 (1396 1 1166 33,3 | 19451457 | 1164 | 97.1 | 778

» 3529 (2713 | 16T | 18009 | 1448 | 300.4 | 2261 | 1806 | 150,7 | 120.7 | 2419 | 150,09 | 1444 | 1206 | 965 | 2016 | 150.7 [ 1208 | 100.5 | B0

100 AD24 | 3009 | 260,53 | 2006 | 1606 | 5355 | 2508 | 2002 | 167,2 | 1355 | 2683 | 2000 | 1602 | 1387 | 107,01 | 2256 | 167,2 | 1355 | 1114 | 852

UYARILAR

Yukgridak: oegecier, inem o1arak ypUEenic sans denemelsri ve gatiemiennn Sonuty 01D Thse nitekgingedin
Gibrelerin Digim e 82gUl afetiian Ureticl firmaya gore degizkentik gostergiginden net aum deger|eninin belltienetiimes: Igm
dneririe

kuglik b p

ysp

KOQOk bir p, o “kllii By oneririz
Topsi Viksekligi {Yerdes): B | P— 1,10 om3neg =
Krgraa Ml Derl : se0/m | ’ Irfem
= Graniil AS % 21 ( Amonyum Siilfat ) i
:m 10 m is genigligi 12 m iz genigligi 15 m i5 genighgi 18 m is genighigi [ 24 m ig genighigi
= A1l-5 A 2-6 C2-6 E 2-6 E 4-7
wr 1 1] 10 17 1% . ] 10 12 15 1 3 n 10 1n 1 b ! 1 2 1% . a8 10 12 18
Afh | ben/h e/ Jiuae /0 | hm/h L bow/h L Lhuse £ Llore 0 L drmfh Ao | o/ Loen /0 Lben /| Ay | S/ | bov/h Lm0 L /0 St L /4 L /b
Skova
0 20 o0 o0 00 oo oo 0.0 oo 00 o0 o0 08 o0 o0 00 08 a0 00 00 00 0 0.0 oL oo o0
5 01 | @1 | 04 |03 | 00| @1 |0t |00 | 00| 00| 01|01 | 00| 00|00 01| a0 00 00| 00| ao|00| 0o 00|00
0 |05 |@4| 03|03 |02|@0d |03 |03 02|02 00|03 02|02|01|03 02 02|01]01) 62|02 01 01|61
15 a7 i5 18 24 19 19 30 24 0 16 32 P 19 16 13 25 0 16 13 11 0 5 12 o | 08
20 |99 | 74 |59 |50 | an | #3 | 62 | 49 | a1 | 33 | 66 a0 |33 |26 |55 | an a3 [ 28 [ 22| aa |32 |25 | 21| w2
5 182 | 136 | 109 | 91 73 152|113 | 9a 16 &0 | 121 | 81 12 &0 48 | 103 6 6.0 50 a0 6 57 as 35 30
30 304 | 27 | 181|153 | 123 | 753 | A9 | 158 | 128 | 1040 | 207 | 150 ) 121 | 1040 | A1 [ 169 | 126 | 101 | B4 &7 | 17| 95 5 63 5.0
35 | 7| 34 | 267 | 223 | 14 | 303 | 229 | 220 | 16 | 149 | 208 | 229 | 124 | 149 | 108 | 248 | 186 | JAN | 124 | 99 | 186 | 435 | 111 | 83 | 74
%0 007 | €54 | 362 | 302 [ 242 | 506 | 378 | 302 | 252 | 202 | 0.8 | 302 | 242 | 202 | 16 | 337 | 252 | 201 | 165 | 104 | 293 | 189 | 151 | 126 | 101
45 | 900 | 598 | 478 | 309 | 319 | 667 | 49.3 | 308 | 332 | 286 | 53.4 | 399 | 339 | 366 | 2.3 | 445 | 332 | 265 | 222 | 17.7 | 323 | 249 | 199 | 166 | 133
50 | 1065 ] 786 | 636 | 551 | 425 | K7 | 664 | 530 | 442 | 35,4 | 70 | 551 | 424 | 354 | 283 | 582 | &0z | 953 | 295 | 286 | e | 332 | 265 | 221 | 107
55 1313 982 | 784 | 655 | 524 | 1094 318 | 653 | 545 | 437 | 375 | 655 | SE3 | 436 | 349 | 729 | 45 | 436 | 364 | 291 | M7 |09 | 27 (3| s
60 1687 11261 [ 100,7 | 541 | 673 | 1405|2051 | R39 | 701 | 561 | NE24 | RA1 | 671 | 560 | 449 | 937 | 701 | 359 | 467 | 374 | 703 | 52,5 | 420 | 350 | X0
B5 | 2060 1500 | 1230 | 1027 | 522 | 1757 | 1284 | 1025 | 856 | 8.5 | 1323 | 1027 | 820 | 685 | S48 | 1044 | 6.6 | 6.3 | 574 | 47 | £5.8 | 642 | 513 | 428 | 443
70 2377|1778 | 1420 (1185 | 349 [ 1931|1483 (1183 | 988 | 79,1 (21585 (1185 946 | 750 | 632 [1321| 388 | 789 | 658 | 527 | 391 | 741 | 591 | 434 | 3195
75 | 2720| 03,4 | 1624 | 1356 | 1085 | 2267 | 3695 | 1353 | 1130 | 90,5 | 1813 [ 1355 | 1emz | s0 | 724 | 1500 | 133.0| 0z | 753 | 603 | 1323 ] wa7 | 627 | 565 | 452
80 | 2872 2148 | 1705 | 145.2 | 1186 | 2995 | 1790 | 1429 | 119,3| 5.5 | 1918 | 1452 | 114,35 954 | 764 | 1596 | 118,35 | 95.5 | 295 | 687 | 1297 | 89,8 | 715 | 87 | 478
85 3137 2346 3187,3 | 1564 | 1252 | 2614 | 1955 | 1561 | 1303 | 1043 | 2091 | 1564 | 1249 | 104,3 | B35 | 17431303 | 104.1 | 865 | &3S | 1307 | 577 | 780 | 652 | 522
00 | 3318 2481 | 198.1 | 1654 | 1324 | 276.5 | 206.8 | 1653 | 137.8 | 1103 | 2202 | 1654 | 132.1 | 130.3 | 883 | 1843 | 137.6| 110.1 | 9L9 | 726 | 1383 | 1034 | 26 | 68 | 35.2
k1) 35590 266,01 | 2125 | 3774 | 1620 | 296,06 | 2207 | 77,2 | 1478 P 1285 | 2372 | L1774 (1657 | 1385 | 94,7 11977 11478 | 1181 | 986 | JBO | 1445 1X09 | 8RS | 739 | 592
100 3574 267,3 | 2134 (1782 | 1426 | 2979 | 222.7 | 4779 | 1885|1189 2383 | 1782 | 1423 | 1188 951 (1986 1485|1186 | 990 | 792 [ 1439|1118 | B89 | 742 | 554
UYARILAR




kUgLk Dir parseide ralibras

YOO gapimasiti Snenitiz

[vepsi Vuksewigi (Yesden): 5 cm ! Gobre Yogurtugu- | 0,96 dmakg |
e T P ’ irtem
(Gabee: Triple Superfosfat (TSP) i
?:w 10 m is genisligi 12 m is genigligi 15 m i genishigi 18 m i5 genigligi [ 24 m is genigligi
e A1-5 A2-7 c2-8 E2-7 E3-8
iz . . 10 | 12| 18 . ] 10 | 11 | 18 v H 10 | 12 | a8 [} 8 1 | 12| 15| & " 10 | 12 |
L e N R R T O T T S T O T O Y L T N O )
Skala
00 (o0 (00 |00 | Q0 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | 00 | Q0 | 00 | 00 | QD | 00 | 0O | OO0 | B0 | 00 | 0O | B0 | 00
5 0o |00 (DD | 0@ |00 | OO0 | 0O | QD | QO | D0 | 00 | OO Oc |00 [ OQ | G0 | OO (OO0 | Q0 | Q0 | 00 | 0D | B0 | DO
10 02 | 02 | a1 01 | ar 02 | 02 | ax ot 01 a | o1 01 o1 | ol 01 | a1 | o1 01 o) o1 01 o1 o1 0.0
15 24 | 19 | 15 | 12 | w0 | 20 L2 | 20 |08 | 16 | 52 | 20 | 08 | 06 | L3 | 20 | 08 (0 |05 | L0 ) OB | 06 | OS5 | 04
0 50 | 37 30 | 25 | 20 | 42 | 32 25 | 21 7 i3 25 w 13 | 28 | 21 7 14 11 1 e 12 10 | 0B
B 1o | B2 | &6 | 55 | &4 | 92 | 69 | 55 | A6 | 37 | 73 | 55 | A4 | 37 | 29 | 61 | A5 | 37 | 33 | 2A | 46 | 34 | 27 | 23 | 18
n 204 154 | 125 | 103 | B2 | 172 [ 129 (103 | A6 | 63 | 137 | 303 | A2 | A9 | S5 | LLS | RS | 68 | ST | 46 | 86 | 68 | 81 | 43 | 34
b 231 | 183 154 | 123 | 257 (192 | 153 | 128 | 103 | 206 | 154 | 123 (193 | &2 | 1731 | 128 | 102 | 85 | 68 | 129 | 96 | 77 | &4 | 51
40 4R.7 | 364 | 29,1 | 243 | 194 | 406 | 303 | 242 | 202 (162 | 325 | M43 | 194 | 162 | 130 | 270 | 202 | 162 | 135 | 108 | 03 | 152 | 124 | 101 | 82
s 629 | Q70 | 30,6 | 304 | 250 ) S24 | 392 | 513 | 261 | 205 | ALY | 314 | 250 | 209 | 16,7 | 350 | 2&1 | 209 | 174 | 159 | 262 | 198 | 157 | 130 | HOS
50 775 | 580 | 463 | 386 | 309 | 646 | 483 | 386 | 322 | 253 | 517 | 386 | 309 | 258 | 206 | 433 | 322 | 257 | 215 | 172 | 32,3 | 232 | 1583 | 161 | 129
35 970 | 725|579 | 483 | 387 | %GR | 604 | 4R3I | 40,3 | 323 | 647 | 333 | 36 | 322 | ISR | 539 | 43 | 302 | 269 | 25| 404 | 302 | M40 | 201 | 161
0 1257 940 | 750 [ 627 | 02 | 1048 | 7R3 | 625 | S22 | ALS | 838 | 427 | S00 | QLS | 334 | 608 | SL2 | ALY | 348 | 209 | S2A | 392 | 503 | 21 | 209
&5 1519 1136 | 507 | 757 | 60,6 | 1266 | 947 | 756 | €31 | 505 |10L3| 757 | 605 | 505 | 404 | 844 | 631 | S04 | 421 | 337 | 83,3 | 473 | 373 | 316 | 253
70 193511392 (1096 | 9L5 | 732 [ 1529 | 1184 | 913 | 762 | 610 |1224| 915 | 733 | 640 | 448 | 1020 | 762 | 609 | 508 | 807 | 76,5 | 57.2 | 457 | 381 | 305
] 225311685 | 1345 (1123 | #5.9 | 1578 | 1804 | 1121 | 956 | 748 1502 | 1028 | 897 | M9 | 559 | 1252 | 956 | 2.7 | 624 | 499 | 939 | 702 | S61 | 468 | 325
a0 2460 | 1835 | 1465 | 1226 982 | 2050 | 1533 | 1224|1022 | BLS | 1640|1226 | 975 | B17 | 654 | 1367 |102.2| BL6 | 681 | 545 | 1025 766 | 612 | 511 | 405
85 2819 | 2108 | 168.4 | 1405 { 112,5 | 2349 | 1757 | 1403 | 1371 | 938 | IRRO | 1405 | 2120 | 037 | 75,0 (1566 | 17,1 | %35 | FR1 | 625 | 117.5| @78 | 704 | 386 | 469
%0 3024 | 2261 | 190.6 | 1509 | 120,7 | 2520 | 1884 | 1565 | 125.6 | 1006 | 2006 | 150.8 | 1204 | 1005 | 80,5 | 1680 | 1256 | 1005 | #3.5 | 670 | 1260 | 942 | 752 | 628 | 503
95 3113 12327 (1859 (1552 1 124.2 | 259.4 | 1939 | 1549 | 129.3 | 1035 | 207,5 | 155.2 | 1239 | 1034 | 528 | 1729 /1293|1033 | 862 | 650 | 1297 970 | 774 | 846 | 5L7
100 3217 | 2405 | 1921 | 1604 | 1284 | 2681 | 2005 | 160.1 | 1336 | 207.0 | 2145 | 1608 | 1281 | 1059 | #5.6 [ 17R7 | 1336 | 1067 | 891 | 713 | 1340 | 1002 | a0 | 668 | 535
UYARIlAR
Yukandaki gegorier, lnem otamk yaptdimeg sana denemelen we AZIaMISrININ SONULL 01U T iye niteligindedir
Gubewlarin Digim w Sapiil afirikian Sratic fumaya gore dedijken ik gistediginden nay aten degecieninia deliclenetiimes: igin
Lo e
Tegst Vissekligi (Yerden): Bm ‘Glibre Yogunugu: 1,03 om3/kg ’ ’ rTem
Gunee: Graniil Ure % 46 i
:e__. 10 m i5 genisligi 12 m i5 genighgi 15 m is genighigi 18 m is genisligi 24 m is genigligi
o A2-5 Cc2-8 E3-7 E 4-6 F 4-8
e & ] | 11| s & E] w| |5 & 3 10| 2| 5 3 g w| 2| s & ] | 11| s
el Iy L R N R R R R L L L L A L R VL L)
Skata
0 00 [ 00 | 00 | 00 | 00 | Q0 | 00 |00 | G0 (00 | Q0 |00 |00 | G0 |00 Q0| 00|00 |80 |00 00|00 |00 00| 00
5 00 | 00 |00 | 00 (00 |00 |00 | QO | 00 | 00 |00 | 00 | 00| 00|00 |00 |00 | 00| 00|00 |00 | 00|00 | 00| 00
10 o7 |05 |04 |04 |03 |06 (0S5 |04 |03 | 0Z | 0S| 04|03 | 02|02 |04 )03 |02 |02 (02|03 |02 0202|012
15 35 | A6 | 2% | A7 | L8| 29 | 22 | 47| AS | 12 | 23 | 47 | 1A | L2 |09 | 19 | A5 | 12 | 10 | OR | LS | L1 | 09 | 07 | 06
20 17 | 57 | 48 | 38 | 50 | 64 | AN | 58 | 32 | 25 | 50 | A8 | 50 ) 25 | 20 | 43 | %2 | 25 | a1 | LY | S| 24| 19| 16 | LS
2 144 | 105 | 85 | 22 58 | 120 | S0 T2 | 80 | a8 | S8 | 72 S7 | 48 | 38 | BD | 60 | &% | &40 | 32 | &0 | 45 | 35 | 10 | 24
30 136|176 | 14 | 147 | 94 | 196 | M7 | 117 | 98 | 7B [ 157 | 17 | 94 78 | &3 | 131 | 98 | 78 | &5 | 52 | 98 | 73 | 59 | 49 | 39
35 343 |57 | 205 | 170 | 137 | 786 | 204 | 120 | 145 | 1014 | 229 | 370 | 137 | 1A | 90 [ 1% | 343 | 114 ) 95 | 76 | 143 | W07 | RS | 70 | 57
a0 ol | 32| 23| 2. 351|285 | 228 | 1850 | 152 | 05 | 228 | 182 | 152 | 122 I M4 | 190 | 152 | 127 | 103 | 1591 | 143 | 114 | 55 | 76
as 617 | 461 | 368 | 308 | 245 | S14 | 384 | 307 | 256 | 205 | 411 | 308 | 245 | 205 | 164 | 343 | 256 (205 | 171 | 137 | 257 | 19.2 | 153 | 1R | 03
50 B7 | 603 | 4R2 | 402 | 322 | 622 [ 503 | 402 | 335 | 26% | SAA | 402 | 321 | X5E | 205 | 448 | 335 | 268 | N3 | 175 | 336 | 251 | 201 | 18R | 134
55 1004 803 | 681 | S35 | 428 | B55 | 66,9 | S84 | 406 | 357 | TL6 | 58S | ALY | 357 | 286 | 557 | 446 | 356 | 297 | 258 | M7 | 335 | 267 | 5 | s
&0 1240| 927 | 741 | 61.B | 435 | 103,3| 77.3 | 6L7 | 515 | 4L2 | B2,7 | 61.8 | 494 | 402 | 330 | 659 | SL5 | 4L | 343 | 275 | 5.7 | 386 | 309 | 2S.B | 206
65 153.0 (1144 | 913 | 763 | 610 [127.5| 953 | 761 | 635 | 509 | 10| 763 | 609 | SOB | 40,7 | K50 | 635 | 507 | 424 | 339 | 63,7 | 47,7 | 381 | 3LR | 254
n 5.7 | 1514 [ 1049 | 57,6 | 700 | 1464 [ 1005 | 824 | 730 | SEA 1000 | A28 | 699 | SA4 | 460 | 906 | 7A0 | SKI | ARG | IB9 | T2 | 547 | 437 | 385 | 202
" 2015 | 1522 | 1215 | 1014 | 812 | 1696 | 1265 (10LS | 545 | 677 | 1357 | 1004 | BLO | 2.6 | 541 | 1100) 345 | 675 | 564 | 451 | B43 | 634 | 5006 | 423 | 353
80 2146|1605 (1281 | 107.0 | 856 | 1788 | 1337 (1063 | 89,1 | 714 (1431|2070 | 854 | 70,3 | 573 (1152 | 891 | 712 | 594 | 476 | 894 | 669 | 534 | 446 | 357
85 2206 | 3657 | 1523 | 1105 | SRA | 1847 | 1380 | 1103 | SL1 | 737 [ 1427 | 1405 | BRI | 736 | 590 [ 1201 | 921 | 735 | 604 | 403 | 923 | 690 | S50 | 460 | 368
S0 2369 | 1972 (1615 | 138,1 | 945 11904 (2476 (1179 ] S84 | 8 11579 1081 | 949 | A7 | 6350 | 1506| 984 | PES | 656 | 528 | 987 | 738 | 589 | 452 | 384
35 256,0 (1914 [ 152,8 | 127,6 | 1021 | 2233 | 1595 | 1274 | 1063 | B5.1 | 1706 | 1276 | 1019 | 851 | 681 | 1422|2063 | 845 | 709 | 567 |1066| 797 | 637 | 532 | 428
100 261.6 | 1956 | 1562 | 1304 | 1044 | 218.0 | 1638 | 1301 | 1087 | §7.0 l}ﬂ_&lm 1081 | 859 | 606 | 1453 | 1087 | 864 | 724 | S8R0 | 109.0 | L5 | 651 | 543 | 435
UYARILAR
Yuisnoakl degerier, irtem oinrak e saha ve§ inin Sonoto olup tavsiye niteligincedar
Goorelernn bigim ve 02g0l afehikian Crezici ) FOr= degizk k gosseraig net anm geferiennin befiriensbilmes: icin




St URE %46
:”_ 10 m Ig genigligi 12 m g genighgl 15 m g genighffl 18 m is genighgi I 24 m ig genighgi
s A 2-6 C2-6 F 2-6 F2-7

nT 6 B 10 b4 15 € 3 0 12 15 & 8 10 12 15 & 8 w 2 15 b & 10 12

rrven o/ | heh | tarh faen /b faee /0] b/ | bor/h | /i e /b Ll /0 ] dn/h Lo/ | /s Lo /0 L /1 b/ 1 R | e/ o /0 Sl /0 | e/ ] Vo ] b/ o /0 o /0

0 |oo a0 oo oo oo a0 |0 |00 oo oo |no |00 as |00 |00 0o |00 00(oe|o0

5 |02|ez|0t |01 |01 02|01 |01 08 |01|0z|0r|as|or|or|ar|ar|ol|0r|ay

0 [ 12]es (o706 05| 1o os |06 05| oa|on|o6|as|oa|os|oaras|os|os| o

15 | a8 | 33| 25| 22|17 27 |22 | 18| 18|29 |22 | 17| 24| 12|28 |28 |2a]|22]| w0

20 |01 |68 |54 |45 | 38| 25|56[as5| 38| 30|60 as|3e|30|24(|50)|38[30]|25]20

25 157 |17 | 93 [ 728 [ 62 |10 |98 [ 78 | 65 | 52 [m0e| 28 | 62 | 52 | az [ 87 | &S | 52 | a3 | 58

30 253 | 189 151 | 126 (101 | 201 (158|126 | 105 | 24 (169 | 128 | 101 | 84 [ 67 |181 105 | 84 [ 70 | 58

15 20 | 22220 | 1R5 | 148 | 309 | 230 | 14 | 154 | 123 [ 247 | s | 1am 128 | 90 | 208 ] 154 [ 123 | 103 | K2

a0 5a2 | avo 327 (273 | 219 | &5 | 342 (279 | 228 | 182 | 368 | 279 | s | as2 | rae | 308 | 28 | a2 | 12 | 122

45 704 | 526 | 420 | 353 | 283 | 586 | 438 | 350 | 292 | ;ma | 459 | 352 | mo | 34| 17 |34 | 22| 33| 195 | 158

50 900 | 673 [ 59.7 [ 449 | 359 | 750 [ 561 | 4a% | 574 | 299 | 60,0 | 449 | 358 | 299 | 232 | 500 | 34 | 299 | 249 | 20

55 1144 | 855 | 633 | 570 | 4S6 | 953 | 703 | 569 | 475 | 380 | 763 | 570 | 455 | 330 | 304 | 635 | 475 | 379 | 3.7 | 54

50 1430 | 1060 | 858 | 703 | 5740 | 1192 | #9 | 702 | 4 | 26 | 953 | 703 | 569 | 475 | 380 | 25 | 594 | 474 | 396 | 317

[0 1604 | 1207 | 56.4 | 805 | 6ad | 1345 | 2006 | 803 | 670 | 83,7 [ 1076 | 803 | 643 | 537 | 423 | 92 | 621 | su6 [ ey | 388

70 1813 1356|1082 | 904 | 724 | 1511|1130 902 | 753 | 03 | 1209 | 904 | 722 | 03 | 482 [1007] 753 | 502 | 5027 | W2

75 2049 | 153.2 | 1224 | 5021 | BLE | 170.8 | 1227 | 1020 | 852 | 680 | 1366 | 1028 | BLA | 681 | 545 | 113% | 650 | 68,0 | 567 | 454

80 22211661 [ 1326 | 1107 | 886 | 1551 | 1384 | 1105 | 921 | 739 | 2481 (1107 | 884 | 7.8 | 591 [1284] 923 | 737 | 61s | 492

5 234 1173.0 | 1382 | 1153 | 923 | 1928 | 1442 | 1151 | 961 | 769 | 1542 | 1153 | 924 | 769 | 615 [ 1285 | 961 | 76K | 643 | 513

%0 2982 | 1781 | 1423 | 1188 | 950 | 1985 | 2483 | 1186 | 990 | 79.2 | 1588 | 1188 | SaM | 792 | 654 [ 1824 950 | 290 | 660 | 528

95 262.0 | 1959 | 1565 | 1306 | 1046 | 2183 | 163,23 | 1304 | 1088 | 87,1 | 1747|1306 [ 104,3| 87,1 | 69,7 [ 1456 1088 3659 | 726 | 581

00 | 2756 | 206 | 1646 | 1374 | 1100 | 2207 | 1707 | 1373 | 1345 | 916 | 1857 | 1574 | 1097 | SL6 | 733 | 1534|145 | 984 | 763 | 611

UYARILAR
Yukardak! deferiar, irt=m ofarak oz saha o 1 ve g TN SORUEY olup tavsiye nitelifindedir:

Glbrelenn pigim ve azgll afeniian Greticl firmaye gore defigsenlik gosterdafinden net snm deferieninin belirlensbiimes) ign
KOk bir parseide sallbrasynn yapiimasim Bneririe




