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HAKKIMIZDA

Tekirdag Hayrabolu'da, tarim makineleri sektorine ileri teknolojiyi getirme dogrultusunda 1967'de kurulan
IRTEM’IN hedefi ilk giinden bu yana hi¢ degismedi:

Topragin ve ciftginin ylzinUG guldiren driinler ve hizmetler sunmak. Kurulusundan kisa slire sonra, sektoriintn
oncii kuruluslarindan biri olan irtem, diinya markasi olmanin temel kosulu olarak, kiiresel standartlarda (iretimi
hayata gecirmek amaciyla 1997’de Bilgisayar Destekli Tasarim (CAD) ve Bilgisayar Destekli Uretim (CAM)
tezgahlarini teknolojik altyapisina katt.

1996°da faaliyete gecirdigi sac isleme merkezi ve ERP sistemiyle Gretim verimini, hizini ve standardizasyonunu
artirdi. 2010’da robot teknolojisini devreye sokarak Uretim kalitesini ileri bir seviyeye tasidi.

2012'de ise, kapali Gretim alanini iki katina gikardi. Ug fabrika binasiyla, yil boyu Uretim yaparak misteri taleplerini
zamaninda karsilayabilir hale geldi.

2019 yili, irtem igin, kalite laboratuvarina yatirim yiliydi. Bu amagla ti¢ boyutlu hassas dl¢iim, kaynak analizi,
korozyon dayanimi, boya testi gibi islemleri yapan cihazlari binyesine katti.

2020’de glbre serpme makineleri, modern tarimin gereklerini karsilayabilecek 6zelliklerle donatilarak glincellendi.

Ayni yil icerisinde cekilir Universal Makineler 2.5 — 3 — 4 m is genisligi ile Tirk ve Diinya ciftcisinin begenisine
sunuldu. Ayrica, cekilir ve katlanir 6zelliklere sahip 6 ve 8 sirali Pnématik hassas ekim makinesinin tasarimi
tamamlanarak seri Uretime gegildi.

Tamburlu sulama makinelerine, daha kompakt modeller eklenerek musterilerin bu konudaki talepleri karsiland.
Uretimin gesitli asamalarinda kullanilan kaynak fiksttrleri, metal pres ve plastik enjeksiyon kaliplarinin tasarim ve
uretimine gegildi.

Bugiin igin alti ana Uriin ve onlarca alt Griin gesidinden olusan {riin gamini siirekli genisleten irtem, tarim
makineleri deyince akla gelen ilk marka olma yolunda emin adimlarla yurutrken, Turkiye'deki ve diinyanin 50’yi
askin Ulkesindeki ciftgilere uzun dmdarll, problemsiz, yiksek performansli Griinler sunmanin gururunu yasiyor.
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GiRIiS

Degerli Miisterimiz,

TRTEM markasu tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

Almus oldugunuz tarm makinesinden giivenli bir sekilde azami faydayt elde edebilmeniz igin hazurlamis
oldugumuz bu kullanum ve bakum kitapgigmt dikkatlice okumanizive muhafaza etmenizi snemle vica ederiz.
Makineniz ile ilgiﬁ her tiirlii soru ve gﬁri@[eﬁniz icin liitfen bizimle irtibat kurunuz.

Bu kitapgik, iiriiniin ayribmaz bir pargast olup sizin faydaniz icin hazerlannug gerekli bilgiler icermektedir.
Bu bilgiler, SADECE kitapetkta belirtilmis olan MODELLER icin gecerlidir. Bu kitapeugmn baska bir
iriniimiiz ile ilgili kullanummdan dogabilecek hata ve hasarlardan kullanict sorumlu olacaktur.

Kitapgtkta belirtilen kurallara ve bilgilere ayki kullanim sebebi ile olusacak hasarlardan firmamiz mesul
degildir ve bu hasarlar garanti kapsammda ele almmayacaktur.

SAYGILARIMIZI ILETIR, BEREKETLI HASATLAR DILERIZ,

IRTEM TARIM MAKINELERI

196 7’den beri sizlerle...
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MAKINENIN GENEL TANIMI

2. TANIMLAMALAR

Bu kilavuz pnomatik ekim makinesinin kullanim ve bakim kurallarini igerir. Bu kilavuz
makinenin ayrilmaz bir pargasidir ve makine kullanimi boyunca birlikte bulundurulmali ve guvenli bir
yerde saklanmalidir. MUsteri makineyi kullanacak operatdre gerekli guvenlik kurallarini anlatmali ve
ihtiyaci olacak kisisel ekipmanlari saglamalidir. Makine ancak kilavuzda yer alan tum teknik,
kullanim ve bakimi konusunda bilgilere hakim olan, tim emniyet tedbirlerini almig kisiler tarafindan
kullanilabilir. Makinenin insan, hayvan ve gevre sagligi agisindan en uygun durumda c¢aligtirilarak
herhangi bir kazaya sebebiyet vermemesini saglamak kullanicinin sorumlugundadir. Makine, 98/37
EC Makine Emniyet Direktifi Temel Saglhk ve Emniyet kosullarina bagli olarak uretilmigtir. Makine
uretiminde asagidaki standartlar uygulanmistir:

-TS 5690, 2022

Tarim Makinalari-Siraya Ekim Makinalar1 Traktorle Kullanilan

Www.irtem.com.tr 0 (850) 380 05 59




PNOMATIK EKiM MAKINESI

3. MAKINE GENEL TANIMI

Pnomatik Ekim Makinesi farkli tur ve cinsten tohumlarin istenilen sira araligi ve sira uzeri
mesafelerde hassas bir sekilde ekim yapmak icin tasarlanmis ekim makinesidir. Calisma prensibi;
genel olarak traktor kuyruk milinden alinan hareketi saft ile makine Gzerinde yer alan kayis kasnak
aktarimiyla birlikte fanin ¢alismasi saglanir. Fanin yarattigi vakum etkisiyle tohumlar ekici disk
Uzerinde tutunmaya baslar ve disk disme noktasina geldiginde tohumu topraga birakir. Bu sekilde
makine gorevini tamamlamig olur.

Makine traktore 3 nokta aski sistemi ile baglanir. Makinenin ¢alismasi i¢in en az 60 Hp glce sahip
traktore ihtiyag duyulmaktadir. Makine Uzerinde 2 adet hareket tekerlek grubu yer almakta, bunlar
tohum ve gubrenin atimini digli zincir yardimiyla gerceklestirmesinde rol oynar. Ayrica makine
Uzerinde baltali ve diskli olmak Uzere 2 gesit ekim Unitesi imalati yapilabilmektedir. Tarla baslarinda
donuslerde dogru izde olmasini saglayan iz gizici markor de makine Uzerinde yer alir ve saga sola

inerek ¢izme islemini gergeklestirir.

Bu makine 3 nokta aski sistemi ile traktorun hidrolik kollarina baglanarak

calismaktadir. Makinenin ¢calismasi i¢in en az 60 Hp’lik bir traktor kullaniimahidir.
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PNOMATIK EKIM MAKINESI

4. GARANTI SARTLARI

-Makine teslimatinda ve tasima esnasinda bir zarar gorup gormedigi pargalarinin tam olup
olmadigini kontrol edilmelidir.

-Makinenin verilen siparig ile ayni olup olmadigi kontrol edilmelidir.

-Makinenin garanti sdresi, kullanilan malzeme veya iscilikten kaynakli hatalardan olusabilecek
hasarlara karsi 2 yil olarak belirlenmistir.

-Garanti nakliye ve galisma ile ilgili zararlari kapsamamaktadir. (Nakliye musteri sorumlulugunda
gerceklestirilir.

-Garanti kisilere veya nesnelere verebilecek zararlari kapsamaz.

-Garanti musterinin verecegi bilgiler dogrultusunda zarar géren pargalarin yenisi ile degisimini veya
tamir edilmesini kapsar.

-Masteri veya kullanici makinede olusabilecek zararlardan dolayi (iscilik kaybi, nakliye, kusurlu
iscilik, Gran kaybi, dogrudan ya da dolayli kazalar vs.) tazminat talep edemezler.

-Bu kitapgiktaki modeller DOGRUDAN EKIM (Aniza Ekim) makinesi degillerdir.

- Makinenin asli gorevi olan tohum ve gubrenin topraga aktarimi akis borulari ve ekici uUniteler
yardimi ile yapiimaktadir. Bu akis organlarina uygun olmayan yapida tohum ve gubre kullanimi
halinde ekimin dizgun olarak yapilamamasi halinde Urin garanti kapsaminda sayilmayacaktir.

Kitap¢idin bununla ilgili bélumlerdeki uyarilara dikkat ve riayet edilmesi gerekmektedir.
Makinenin Garanti Disi Kalma Sartlari:

-Teknik 6zellik tablolarinda verilen degerlerin disina ¢ikilarak islem yapilmasi,

-Kullanim kilavuzunda yer alan bilgilerin digina gikilarak makinenin ¢alistiriimasi,

-Bakim kisminda yer alan uygulamalarin yapilmamis olmasindan dolayi olusacak arizalar garanti
kapsaminda degildir.

-Makine Uzerinde yer alan aksamlarin ureticiye yazili olarak bilgi veriimeden ¢ikartiimasi veya
degisimi yapilmasi ve orijinal parcalarin kullanilmamasi,

-Topraga temas halinde ¢alisan parcalarda kaya pargasi, buyuk tag, sinir tasi vb. cisimlere carpma
sonucu meydana gelen kirilmalar garanti kapsaminda DEGILDIR.

- Topragin surllmis ve keseklerin uygun toprak isleme yéntemleri ile ufaltimis olmasi, tarla
tesviyesinin kabul edilebilir bir sekilde yapilmis olmasi beklenmektedir. Bunlar olmadan istenen ekim
hassasiyeti, derinlik hassasiyeti ve tohumun toprak ile kapatilmasi hassasiyeti yerine
getirilemeyecektir. Bu sebeple olusacak sonuclar makinenin kusuru sayillmayip garanti
kapsaminda DEGILDIR..
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PNOMATIK EKIM MAKINESI
5. MAKINE UZERINDEKI UYARICI ISARETLER

Makine Uzerinde bulunan uyarici sari etiketleri kesinlikle ¢ikartmayiniz, Gzerinin temiz tutulmasina

gorunur kalmasina dikkat ediniz. E§er okunmuyorsa yeni ile degistiriniz. Asagida belirtilen isaretgiler

ve tanimlamalari son derece dnemli 6nemlidir bu isaretlerin anlamlarini 6greniniz ve uygulayiniz.

Acilma esnasinda ezilme tehlikesi: Kardan safta dolanma tehlikesi: Saft ve
Makineden uzakta, emniyetli bir mesafede karistirici tarzi dénen pargalardan uzak
durunuz. (Markér mekanizmasi) durunuz.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu Devir Hiz:
dikkatle okuyunuz. Makineyi kullanmaya baglamadan Kuyruk milini maksimum 540 devir/dak ile
Once ve bakim tamirat yapilacagr zaman kullanim kitabini calistiriniz.

dikkatlice okuyunuz.

Makine Aski Noktalari:

Garpma Tehlikesi: Makine askiyl alma esnasinda bu noktaya Sikisma Tehlikesi:
Caligma sirasinda traktor ve ekipman baglanmalidir. Bu noktalar giivenli Hareketli pargalardan uzak durunuz.
arasina girmeyiniz. boélgeleri isaret eder.
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6. MAKINE AKSAMLARI

Sekil 1.Baltah Tip Pnomatik Ekim Makinesi
On Gériiniim % &

Sekil 2.Baltali Tip Pnomatik Ekim Makinesi PANCAR UNITESI

Arka Goruniim

1-Giibre Deposu 9-Toprak Agici

2-Fan 10-Ekim Baltasi
3-iz Cizici (Markor) 11-Kapatici Gapa
4-Gubre Ayagi 12-Tohum Deposu
5-Park (Destek) Ayag 13-Baski Tekerlegi
6-Saft Baglanti Noktasi 14-Sinyalizasyon
7-Traktor Hidrolik Kol Baglant Noktas! 15-Hava Dagrtic

8-Glibre Kursag! 16-Vakum Saati
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PNOMATIK EKiM MAKINESI

7. TEKNIK OZELLIKLER

Baltah Tip

Teknik Degerler Birim 4 Sira 5 Sira 6 Sira
Glbresiz | Gubreli |Glbresiz| Glbreli |Glbresiz | Glbreli
Unite Sayisi adet 4 5 6
Hareket Teker Tipi - 5.00 x 15 ebatlannda iki adet
Calisma Hizi km [ sa 5-7
Sira Arasi Mesafe cm 60-75 45 veya 60 60 - 70
Tohum Depo Kapasitesi It 4% 40=160 3x%40=200 6 x40 =240
Glbre Depo Kapasitesi It - 400 - 400 - 600
Bos Agirhk kg 700 1.030 800 1.050 950 1.300
Minimum Gig Gereksinimi Hp 70 80 70 80 80 100
Nakliye Genigligi (W) cm 300 340 395
MNakliye Yuksekligi (H) cm 175 175 260
MNakliye Uzunlugu (L) cm 215

Diskli Tip

Teknik Degerler Birim 4 Sira 5 Sira 6 Sira
Glbresiz| Glbreli |Gibresiz| Glbreli |Glbresiz| Gubreli
Unite Sayisi adet 4 5 6
Hareket Teker Tipi - 5.00 x 15 ebatlannda iki adet
Calisma Hizi km [ sa 5-7 ' W
Sira Arasi Mesafe cm 60-75 45 veya 60 60 - 70
Tohum Depo Kapasitesi It 4% 40=160 2% 40=200 6 x 40 =240
Gubre Depo Kapasitesi It - 400 - 400 - 600
Bos Agirhk kg 750 1.150 850 1.290 1.000 1.500
Minimum Giig Gereksinimi Hp 80 90 80 100 90 110
MNakliye Genisligi (W) cm 295 295 395
Nakliye Yiiksekligi (H) cm 175 175 260
Makliye Uzunlugu (L) cm 215

Sekil 4.
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PNOMATIK EKiM MAKINESI

8. KULLANIM KURALLARI VE GUVENLI KULLANIM TALIMATLARI

8.1. Genel Guvenlik Kurallar

1- Calismaya baglamadan 6nce kullanim ve trafik emniyeti icin makine ve traktoru kontrol ediniz.
2- Bu kullanim kitabinda belirtilen noktalar haricinde mevcut genel saglik, emniyet ve kazalarin
onlenmesi ile ilgili kurallar hakkinda bilgi edininiz.

3- Trafige acgik yollarda mutlaka genel trafik kurallarina uyunuz. Traktorinizin arkasinda
tasiyacaginiz tarim makinesi icin misaade edilen maksimum geniglik 3.00 metredir. Almis
oldugunuz Grinimuaz bundan genis ise umum trafigine acgik yollarda yan tekerlekleri sokiniz. Bu da
yeterli olmadigi takdirde Urandn nakliyesi i¢in 6zel aparat temin ediniz.

4- Calismaya bagslamadan once size ilk calistirma hizmetini verecek yetkili servisimizden

makinenin pargalari, hareketli kisimlari ve fonksiyon tarzini iyice 6greniniz.

5- Saft vb. donen pargalara dolanma riski olusturacak bol kiyafetler ve aksesuarlar ile
calismayiniz.

6- Olasi bir yangin riskini dnlemek igin makineyi temizleyiniz.

7- Makineyi ¢alistirmadan 6nce gevresini kontrol ediniz. Cocuk, hayvan vb. varsa uzaklastiriniz.
8- Calisma ve nakil sirasinda makine Uzerinde insan olmamasina dikkat ediniz. Makineyi, uygun

aletler kullanarak traktore baglayiniz. 3 Nokta aski igin traktér ve donanimin baglanma kategorileri
mutlaka ayni olmalidir; farkli ise araya adaptor parga konarak baglanmalidir.

9- Makineyi U¢ nokta aski dizeni ile traktdre baglama esnasinda sikisma riski oldugunu
unutmayiniz. Ekipmanlar traktére 3-nokta aski sistemi ile baglamadan veya ¢ikarmadan o6nce,
hidrolik kontrol kolunu mutlaka uygun konuma getiriniz. Hidrolik kollar kazara kalkip inebilir.

Uc nokta aski sisteminin kol ayarlarini yaparken traktér ve makine arasina asla girilmemelidir.
Makine asili durumda trafige acgik yolda seyrederken, hidrolik aski kollarini kontrol eden sistem

mutlaka kilitlenmelidir.

10- Makinedeki ikaz ve 1sik aletlerini trafik kurallari yontinden kontrol ediniz.
11- Isik, uyari aletleri ve muhafazalarin yerinde ve ¢alisir durumda oldugundan emin olunuz.
12- Traktorin el freni gekili degil ve takoz konmamigsa, traktdér ve makine arasina birisinin

girmesine asla musaade etmeyiniz.

13- Musaade edilen dingil yukleri, agirlik ve nakil dlgtlerinin digina ¢gikmayiniz.
14- Nakliye sirasinda traktoru, asla galisir vaziyette terk etmeyiniz.
15- Makine traktore bagh iken traktorun ehliyetsiz kisiler, ¢cocuklar ve saglik durumu uygun

olmayanlar tarafindan kullaniimasina misaade etmeyiniz.

16- Makineyi traktore baglarken traktorun ontine uygun agirliklar baglayiniz.

17- Makine ve agirliklar traktore takili iken traktoriin direksiyon ve fren kapasitesi olumsuz
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PNOMATIK EKiM MAKINESI

etkilenir. Strug guvenligi azalacagindan traktort daha dikkatli ve yavas kullaniniz.
18- Donuslerde dikkatli olunuz; makinenin genisligi ve merkezkag kuvveti traktoru kontrolden

cikarabilir. Makinenin donds ve savrulma alani igerisinde kimse bulunmamalidir.

19- Calisma alani igerisinde insan olmamasina dikkat ediniz.

20- Calistirma esnasinda hidrolik agilip kapanan saseler ¢evresinde kimse bulunmamaldir.
21- Makine hareket halinde iken glbre deposuna elinizi sokmayiniz.

22- Pnématik sistemlerle ¢alisan makinelerde fanin ¢ikis agzina elinizi veya herhangi bir cismi

asla sokmayiniz.

23- Markor kollarini nakil esnasinda yukari kaldirip pim ile sabitleyiniz.

24- Makineyi U¢ nokta aski duzenine gore baglamadan dnce traktor arka kollari hidrolik vanasini
kapatiniz.

25- Makinenin nakliyesi sirasinda u¢ nokta baglantisi emniyet pimlerinin takili olmasina dikkat
ediniz.

26- Nakil sirasinda makine askida iken traktor hidrolik mekanizmasini kilitleyiniz. Hidrolik birimde

yuksek basing mevcuttur. Hidrolik silindir ve motorlari birbirine baglarken hidrolik hortumlarda kagak
olmamasina ¢ok dikkat ediniz. Hidrolik hortumlari traktor hidrolik sistemine baglarken her iki tarafta
da sistemin basin¢ altinda olmamasina dikkat ediniz. Eger baglantilar ters takilirsa fonksiyonlarin
da tersine donecegini unutmayiniz. (Kaza riski!) Hidrolik hortumlari sikga kontrol ediniz; asinma
veya yirtilma varsa mutlaka degistiriniz. Kesinlikle treticinin 6nerdigi 6zelliklerde hortum kullaniniz.
Yaralanma riski oldugundan, hidrolik sistem kacgaklarini kontrol ederken koruyucu donanim
kullaniniz (Maske, gozlik, koruyucu elbise vb.) Yuksek basingli sivilar (hidrolik yagi) deriye nufuz
edip ciddi yaralanmalara neden olur! Boyle bir durumda acilen tibbi yardim aliniz. Hidrolik birim
uzerinde bir iglem yapacaksaniz makineyi yere indiriniz. Birimdeki yagi bosaltip basinci dugtrinuz
ve traktoru stop ediniz.

27- Traktoru terk etmeden once, Makineyi indiriniz. Motoru stop ediniz. Kontak anahtarini
yuvasindan aliniz.

28-  Tekerleklerin montaji i¢in 6zel bilgi ve montaj aletleri gereklidir. Bu yuzden tekerlek tamir
islemlerinin uzman Kisiler tarafindan yapilmasi uygundur. Tekerlek hava basinglari periyodik olarak
kontrol edilmeli, gerekirse hava basiimalidir.

29-  Makine uzerinde yapilacak

-Orijinal tasarimindan farkh bir sekilde,

-Orijinal olmayan parcalari kullanarak,

-Yetkisiz kigilerle yaptirilan her turlt tadilat ve tamir iglemi makinenin garanti kapsamindan ¢ikmasina
sebep olacagi gibi bu tur iglemlerin ardindan meydana gelecek her turli maddi kayiptan Urun sahibi

mesul olacaktir.
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8.2. Makine Montaj Esnasinda Dikkat Edilmesi Gereken Giivenlik Kurallari

-Makineyi birlikte kullanacaginiz traktor kapasitesinin yeterli oldugundan emin olunuz.

-Traktor alt hidrolik kollarinin baglanti noktalari makine baglanti noktasiyla uyumlu oldugundan emin
olunmalidir.

-Traktor ile makine arasinda yapilacak olan islemlerde dikkatli olunmalidir.

-Makineyi askiya alirken dikkat edilmeli traktdr makine arasina giriilmemesine 6zen gosterilmelidir.

-Traktor calisir durumda iken makine ile arasina girmek kesinlikle yasaktir.

8.3. Kuyruk Mili ve Saft Montaj Guvenlik Kurallar

-Circirh tip saft kullanmayi tercih ediniz.

-Muhafazasi olmayan saftlarin kullanimindan kagininiz.

-Kuyruk mili saft baglantisini yaparken herhangi bir aparat kullanimindan kagininiz.

-Muhafazalarin dénmesini engellemek igin zincir muhafaza zinciri kullaniniz.

-Saft montajini dogru ve guvenli bir sekilde yapmak icin dikkatli olunuz.

-Saft muhafazasinin konumundan ve saglamhigin emin olunuz.

-Kuyruk milini galistirmadan énce etrafta herhangi bir canlinin olmadigindan emin olunuz. Kuyruk milini
Onerilen devir sayisinda kullanmaya 6zen gdsteriniz.

-Kuyruk mili saft baglantisi yaparken ikisi arasinda10 dereceden fazla a¢i olmamasina yani birbiriyle ayni
eksen Uzerinde monte edilmesine dikkat ediniz.

-Saft gresorliklerine yag takviyesi yapilmasi ve bakim iglemlerinde kuyruk mili kesinlikle devre disi, motor

kapall, el freni gekili vaziyette ve kontak anahtari traktér Gzerinden alinmis durumda olmasina 6zen gdsteriniz.

Max 10°

Sekil 6. Saft Pozisyonu

Sekil 5. Makine Kasnak Mili
Konumu
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8.4.Makine Tasinmasi Giivenlik Kurallari

-Makine traktore bagli durumdayken sehirlerarasi yola gikmayiniz.

-Yolda tagima esnasinda depo igerisinde tohum ve gubre olmamasina 6zen gdsteriniz.

-Makine traktor ile tasinirken tasima hizinin 20 km/h gegmemesine dikkat ediniz.

-Tasima esnasinda makinenin Uzerine kesinlikle gcikmayiniz.

-Makine taginmasini mumkuin oldukga gunduz yapmaya dikkat ediniz. Gece yapildigi durumlarda
ise traktorin ve makinenin aydinlatma ve sinyalizasyon ¢alisip yolda fark edildigini kontrol ediniz.
8.5.Bakim Guvenligi

-Bakim islemeleri yapilacagi zaman koruyucu ekipmanlar kullaniniz.

-Parca degisikligi yapilacagi zaman kesinlikle orijinal parcalar kullaniniz.

-Makine alt bolgesinde herhangi bir islem yapilmasi gerektigi durumlarda makine kesinlikle traktore
bagli konumda kaldiriimali ve makine alt kisminin sabitlenmesi igin gerekli dnlemler alinmis
olunmalidir.

-Bakim islemleri yapilma esnasinda kuyruk mili devre disi olmali, el freni ¢ekilmis vaziyette ve kontak
anahtan traktérden gikartiimis durumda olmalidir. Ayrica traktor tekerleginin altina destekleyici
takoz, tas vs. konulmalidir.

-Makine kullanima bagli zamanla Uzerinde yer alan civatalar gevseme yapma durumuna karsilik

gerekli sikma iglemini yapiniz. Eger eksik civata var ise de mutlaka tamamlayiniz.
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9. TASIMA VE DEPOLAMA

9.1. Tasima

-Uzun mesafeli tagimalarda makinenizi traktor romorkuna koyarak tasima gercgeklestiriniz. Guvenli
bir tasima igin sikica baglayiniz. Makine tekerlekleri altina takoz koyarak ta sabitlenmesini
destekleyiniz.

-Makinenizi kamyon veya traktor romorkuna ylkleme esnasinda mutlaka kaldirag kullaniniz.
-Makinenizi makinenizin Ust kisminda yer alan kanca resminin oldugu kisimdan delige pim takarak
halat zincir vs. aparatlar yardimiyla gerceklestiriniz.

-Kaldirma esnasinda kesinlikle makine altina girmeyiniz. Ve makine ylkleme esnasinda guvenli
bdlgede olmaya dikkat ediniz.

-Kisa mesafeli tagsimalarda makine traktére monte edilebilir ve tasima esnasinda traktorin yan
kollar1 askilari gergin olmasina makinenin yolda saga sola sallanmamasina dikkat edilmelidir.
-Makinenize insan gucuyle gug¢ uygulamayiniz. Bu durum size ve makineye zarar verebilir.
-Tasima aninda tohum ve gubre depolari bos olmasina 6zen gdsteriniz.

-Makine baglanti noktalarinda gorevli pimlerin saglam ve eksiksiz olduguna emin olunmalidir.
-Tasima esnasinda kesinlikle makine tUzerine ¢ikmayiniz.

-Traktorle tagima yapan kisinin ehliyetli olmasina 6zen gdsteriniz.

-Traktor ile tagsima yapilirken guvenli mesafede olunulmasina dikkat edilmeli, makine etki alanini

kapsayan kisimlarda herhangi bir canlinin olmamasina dikkat edilmelidir.
9.2. Depolama

-Makine kullanimi tamamlandiktan sonra garaja ¢ekilmeden Once depo igerisinde kimyasal
maddelerin kalmamasina dikkat edilmeli ve su ile makine komple yikanmalidir. ilag kalintilari makine
uzerinde korozyona sebep verebilir. Makine Uzerinde yer alan yaglama noktalarindan makine
yaglanmalidir. Makine hidrolik sistemlerine toz girmeyecek sekilde muhafaza edilmelidir. Makine
tekerlekleri 6n ve arka kisimlarina takozlar koyularak makine sabitlenmelidir. E§er makine garaj deqil

de acikta bekletilecekse Uzeri branda ve/veya ¢adirla kapatiimahdir.

DIKKAT!

Depolama suresi boyunca c¢ocuklarin yaralanmasina kargi makine
etrafinda dolasmasina izin vermeyiniz. Burada mimkiinse makine gevresini en
az 1 metre olacak sekilde koruma alani olugmasini saglayiniz. Ve makinenizi
kapal Kilitli alanda muhafaza ediniz. Ayrica makine depolama esnasinda lzerine

cikmayiniz.
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10. MAKINE TRAKTOR BAGLANTISI

10.1.HiDROLIK BAGLANTI

Pnoématik Ekim Makinesi traktdre baglantisi G¢ nokta aski sistemiyle gerceklestirilir. Makinenizi
yeterli glce sahip traktore baglayiniz. Makinenizin U¢ nokta aski sistemi baglanti kollari
kullanacaginiz traktorun hidrolik kollari ile ayni kategoride olmaldir. (Kategori-2) Baglanti iglemi
yapilirken makine zemine her zaman paralel olmalidir. Dogru ekim igin bu ayar ONEMLIDIR. Asagida

yer alan gekillerde de goruldugu gibi traktorintzun hidrolik kollarindan baglantiyi yaptiktan sonra son olarak

tepe kolu yardimiyla baglanti islemini yapiniz. Tepe kolunu ince ayar yaparak paralel olmasini saglayiniz.

Makine Yanls Baglanti (One EJik) Makine Yanhs Baglanti (Arkaya Egik)

Sekil 8.
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Ug nokta aski sistemi baglantilari tamamlandiktan sonra son olarak makineye ait 2 adet hidrolik hortum
traktorin es cikiglarina baglanir. Bu hidrolik hortumlar sonrasinda makinede yer alan markoér (iz gizici)
calismasinda kullanilacaktir. Asagida (sekil 9.) dogru baglanti gdsteriimektedir.

Sekil 9. Makine Traktor Hidrolik Hortum Baglantisi
10.2.Saft Baglantisi ve Ayani

Makineni yaninda verilen saft circirli tipte olup standartlara uygundur. Circirli saft kullanmaya 6zen

gosteriniz. Saftin circirh kismi makineye diger tarafini ise traktére monte ediniz.

Max 10°

Sekil 10.

Not: Saftiniz uzunlugunu makineyi traktére
baglarken uygun pozisyonda ayarlayiniz.
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-Saft Uzerinde mutlaka koruyucu plastik muhafaza olmalidir. Muhafazasi olmayan saftlar
kullaniimamalidir.

-Saft takilirken veya cikartilirken traktor kesinlikle galigir durumda olmamalidir.

-Saft ile ilgili bir igslem yapilirken etrafta kimse olmamalidir.

-Traktor kuyruk mili durdugu andan itibaren saft bir sire hareket edecektir bu durumda safta
kesinlikle temas etmeyiniz.

-Calistirmadan o6nce saftin uzunlugunu kontrol ediniz. Eger saft uzunsa, her iki pargasindan ve
koruyucu kilifindan esit miktarda kisaltiimahdir (Sekil 11.) Safti makineye uyarlarken makine kalkik
ve inik durumdayken olusan uzunluk degisimlerini dikkate aliniz. En az 5 cm uzama ve kisalma payi
olmaldir. Saftin her iki ucunda kilitteme sistemi vardir. Saft takilirken kilitteme piminin yerine
oturdugundan emin olunuz. Tum IRTEM Urinlerinde CIRCIRLI tip saftlar kullaniimaktadir. Saftin
circirli kismi makineye takilir. Asla traktor kuyruk miline takmayiniz! Saftinizi yenilemeniz gerektigi
takdirde de CIRCIRLI tip saft isteyiniz.

Sekil 11.Saft Kesme

10.3.Sinyalizasyon Baglantisi
Makine Gzerinde glbre sandiklarinin arka kisminda konumlanmig 2 adet sinyal lambasi mevcuttur.
Bu lambalarin baglantisini baglanti kablosunu traktdriiniiziin 12V girisine takarak yapiniz. Ornek

baglanti agagida verilmistir.

Sekil 12.
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11. MAKINE BOLUMLERI VE AYARLARI

11.1.Markor (iz Cizici)

Ekim esnasinda tarla baglarindan donus yapildiginda bir dnceki siraya gore traktorl en dogru
nereden suirmemiz gerektigini gosterir iz cizgilerini gizmeye yarayan tertibattir. Traktor hidrolik
pompasi ¢ikisindan baglanacak iki adet hidrolik hortumun alacagi basingh hidrolik komut ile
calismaktadir. Bu sistemin kumanda ettigi sagda ve solda iki adet markor kolu bulunmaktadir. Kollar
yere dusuruldigunde uglarinda bulunan diskler tarlada istenilen iz gizgilerini olusturur. Markor
kollarina nasil kumanda edilecegi ilk ¢alistirma esnasinda yetkili servisimizce size gosterilecektir.
Asagida ise kol boyunun nasil ayarlanacagi tarif edilmistir. Ekim makinesinin arkasina baglandigi
traktorin on tekerleklerinin mesafesine gore markor kolu boyunun hesaplanmasi gerekmektedir.
Markor kol boyu hesaplandiktan sonra kol Uzerindeki ayar sabitleme civatalari 6nce gevsetilip
istenen boy ayarlandiktan sonra tekrar sabitlenmesi ile kullanima hazir hale getirilir. Ekim esnasinda
gidilen siranin sonunda hangi tarafa donulecekse o tarafin tersinde kalan kolun asagiya
indiriimesiyle iz gizmesi sadlanmalidir. Her yeni sira ekilirken bir 6nce ¢izilmis iz Uzerine donus

yaptigimiz yakin taraftaki 6n tekerlegin merkezinin gegcmesi saglanir.

Bdylece her gidis geliste sira arasi mesafeler korunarak dizgin
bir ekim yapmak mumkuin olur. Markdr kollarinin uzunluk ayari,
makinenin is genisligi ve traktoér 6n tekerlekler arasi mesafe esas
alinarak bulunur.
M= Makine orta noktasi ile gizici u¢ arasindaki mesafe
Sekil 13. G= Makinenin is genisligi (ayak sayisi x sira arasi mesafe)
T=Traktor on tekerlekler arasi mesafe

M=G-(T/2)
Ornek: 4 sirali makine ile ekim yaptigimizi ve sira arasi
mesafenin 70 cm oldugunu varsayalim. Traktdr 6n tekerlekler
arasi mesafe 150 cm olsun.
M= (4x70) — (150/2)
M=280—-75=205cm
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Markor Hiz Ayari

Hidrolik markdr tertibatinda hortum c¢ikislarinda traktorin hidrolik girisine baglanan kisimda hiz ayar
valfi adi verilen sistemsel bir par¢ga mevcuttur.

Bu parga sayesinde markor pistonlarina iletilen hareketin duzenlenmesi kontrolli bir sekilde
saglanir.

Markor kolu sert hizli bir sekilde kalkma hareketi gosteriyorsa valfte yer alan bagliklar sikilarak
yumusak yavas sekilde kalkmasi saglanir. Eger tam tersi yavas sekilde markor yukari kalkar ise bu
ayar bagliklar1 gevsetilerek markor kalkma hizi uygun seviyeye getirilir.

Burada dikkat edilmesi gereken nokta; sistemde yer alan markor kollari kendi agirhgr asagi
inmektedir. Operatér burada markor kolunun kalkma hareketini kontrol etmeli ve ekim esnasinda

markorun tamamen kalktigindan emin olmalidir.

Basing¢ Duzenleyici Basliklar

Sekil 14. Basing Ayar Valfleri
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Markor Disk Acilari ve Cizi Hareketinin Degistirilmesi

Markor sistemi; her tarla bagina gelindiginde bir
tarafin inip diger tarafin kaldiriimasiyla ¢alismakta
olup, markorde yer alan disklerin agtigi gizinin
boyutunun degistiriimesi istendiginde birkag ufak

islem uygulanmaktadir.

Markor Diski ve Baglanti
Elemanlan

. Markor Kolu

. Pruvant

. Pruvant Takozu

. Yayh Mandal

. Pruvant Civatasi
. Disk Baglanti Mili
. Markor DisKki

~No o~ wWDNPRE

Markor diskinin yerini degistirmek igin asagidaki islem
adimlarini takip ediniz:

1. Adim: Pruvant civatalarini (5) gevsetiniz.

2. Adim: Pruvant kitagunu (3) kaydirarak iz konumu,
disk baglanti milinin (6) dondurerek disk agisini dilediginiz
sekilde degitiriniz.

3. Adim: Pruvant civatalarini (5) sikin.

Not: 45 dereceye kadar disk agisinin artmasi, birakilan
izin genigligini ve derinligini artirir. Bu agidan sonra disk
izi cok genigleyeceginden belirginligi azalir. Bu nedenle
diski, ilerleme yonune dogru 45 derecenin Uzerindeki
acllara ayarlamayiniz. Ayar sonrasi disk baglanti milinin
takili oldugu burcun dogru konumda oldugunu kontrol
ediniz. Ayrica disk geredinden fazla agilirsa disk Uzerine
Sekil 15. Markér Kolu fazla ylk bineceginden markor kolu zarar gorebilir.
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11.2.Hareket Tekerlekleri, Tohum ve Giibre Atim Ayar $Sanzimanlan

Ekici Unitelere ve gubre tesisatina gerekli hareketi saglayan tekerleklerdir. 2, 4 ve 6 sirall
makinelerde 2 adet 8 ve 10 sirali makinelerde ise 4 adet hareket tekeri bulunur.

Makineye arkadan baktiginizda SOL tarafta bulunan hareket tekeri ekici Unitelere giden hareketi
saglar ve uzerinde TOHUM ATIM AYAR SANZIMANI bulunur.

Makineye arkadan baktiginizda SAG tarafta bulunan hareket tekeri glibre tesisatina hareket saglar
ve lizerinde GUBRE ATIM AYAR SANZIMANI bulunur.

Eger makineniz Gubresiz tip ise her iki taraftaki tekerlekte Tohum Atim Ayar Sanzimani bulunur.
Sol tekerlekteki sanziman sol taraftaki ekici Unitelere, sag tekerlekteki ise sag taraftaki ekici Unitelere
hareket saglar. Bu sebepten oturt gubresiz tip makine kullanicilari sira Usti ekim mesafesini
ayarlarken her iki sanzimani da ayni sekilde ayarlamalidirlar.

Glibresiz tip bir makine tizerine glibre tesisati taktirilmak istenirse arka SAG tekerlekteki sanzimanin
ve ekici unite ana millerinin degistiriimesi gerekecektir. Bu islemi yetkili bir teknik servis destegi
almadan yapmamanizi éneririz.

Markor Kolu Gubre Hareket Tekerlegi
Tohum Hareket Tekerlegi

Sekil 16.
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Hareket Tekeri Ust Dayama Noktasi:

Yanda resimde daire icerisine alinan parga hareket
tekerlegini dayama goérevi gormektedir. Somunun pozisyonu \ ‘
sikilarak veya gevsetilerek hareket tekerleginin asagi yukar e, B
yonde pozisyonunun toprak kosullarina gore ideal :

Hareket Tekeri Gergi Yayi:

Yandaki gorselde gerginlik ayar yayi yer almaktadir. Bu yay,
tarla kosullarinda hareket tekerinin bosluga veya engebeye
geldigi noktalarda zemine olan baskisini ayarlamakta '
gorevlidir.

Sekil 18. Gergi Yayi
Hareket Tekeri Sanziman Gergi Kolu:
Bu parga tohum ve glbre ayarlari yapilirken kullaniimaktadir. '-
Sanziman zinciri bu kol ile bosa alinarak ayar yapilir. Ayar
yapildiktan sonra tekrar kol ilk konumuna alinarak zincir

gergisi saglanir.

Sekil 19. Gergi Kolu
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Tohum ve Giibre Atim Miktarinin Ayarlanmasi

Tohum atim miktarinin ayar1 “Aymi sira iistiindeki tohumlar arasi mesafenin tespiti” ile yapilmaktadir.

Ekim esnasinda makinede kullanacaginiz ekici diskin se¢iminde; ekim yapacaginiz tohum cinsine ve ebatina
gore disk delik ¢api sira iistii mesafeye gore de delik sayisinin belirlenip dogru diski se¢gmenizi Oneririz. Ayrica
ekim yapacaginiz tohum cinsine gore sira iistii mesafe ayarlarinizi makine tizerindeki tablodan bulamadiginiz
durumda kitapgik igerisindeki teknik degerler tablolarindan bulabilirsiniz.

Tohum atim ayar sanzimaninin kapaginin icinde ayar tablomuz bulunmaktadir.

J Yapmamiz gereken ilk islem kullanacagimiz tohum diskinin delik sayisini atim tablosu {izerinde
bulmaktir.

J Bu siitunda, istediginiz sira iistii mesafeyi bulup o SATIRI isaretleyiniz.

J Satirin baginda hareket tekeri lizerinde ve disli kutusunda olmasi gereken dizilis gosterilmektedir.

J Oncelikle hareket tekeri iizerindeki dislilerin buna uygun olup olmadigia bakimiz.

. Eger uygun ise sira sanziman igindeki disli dizilisi ayarina gelmistir.

. Sanziman gergi kolunu gevsetmek sureti ile zinciri bosa alip Z3 grubundaki ve Z4 grubundaki dislileri
isaretlediginiz satira uygun olarak eslestirin ve tekrar zincir gergi kolunu ilk pozisyona aliniz.

. Eger Hareket teker tizerindeki disliler uygun degilse bunlar1 sokiip yerlerini degistiriniz.

. Hareket teker dislilerinin yerini degistirmek istemiyorsaniz tabloda buna en uygun delik sayisini bulup
TOHUM DISKI siparisi vermeniz gerekmektedir.

. Semada bulunmayan delik sayili bir tohum diski kullanmaniz s6z konusu ise liitfen yardim i¢in teknik

destek hattimizi arayiniz.

Sanzimman
Gergi Kolu

72:22 DisLisi  Z1:15 DiSLisi

Sekil 20.Tohum Hareket Tekerlegi
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Ornek: Ciftgimiz 31cm sira (izeri mesafe ile aygigegi ekimi yapmak istiyor.
Makinesinde 22 delikli disklerin oldugunu varsayalim.

1.ADIM

22 delik sutununda 31 degeri bulunur.

(Veya en yakin deger 30,8)

2.ADIM

31 degerinin oldugu satirda sol tarafa disli degerlerinin oldugu yer isaretlenir.

3.ADIM

Resimden de goruldigu tzere 22 delikli disk ile 31 cm sira Usti mesafe igin
Z21.15

Z2..22

Z3..15

Z4..17 olmahdir.

oot ol P ey
DISLILERI | DiSLiLERi
Tﬁzﬁ|aﬁlm|sn|7z|gu|1zu
71 72 | Z3 | z4 SRR ST MESAFE(cm)
22 | 16 |405| 92| 7e | 56 | 51 | 340 280 | 220 | 1,70
22 | 17 | 430 | 08 | 83| 60 | 54 | 360 300 240 | 180
24— | % 22 | 18 [a55 [104] 88 | 63 | 57 [ 380 [ 320 250 | 1,90
22 | 19 |as1 (1098|9267 | 6 [400|330] 270 [ 200
22 | 20 | 506|115 97| 70 | 63 | 420 350 | 280 | 210
22 | 21 | 5310|121 102] 74 | 66 | 440 | 370 | 300 | 220
2 | 15 |22 | 22 | 557 |127[t07] 77 [ 7 [460|300] 310 | 230
15 | 16 | 594 [135]|114] 82 | 7.4 [ 490 ] 410 330 | 250
15 | 17 | 631 | 143|121 88 | 7,0 | 530 | 440 | 350 | 260
15 | 18 | 668 | 152 128] 93 | 83 | 560 | 460 | 370 | 280
{0 15 19 | 705 [160 136 | 98 | 88 [ 590 | 490 [ 390 | 290
i 15 | 20 | 742 | 169|143 | 103 | 93 [ 820 | 520 | 410 [ 310
_ 15 | 21 | 779 | 177|150 108 | o7 | 650 | 540 | 430 | 320
71 !’['3 §re-f 15 22 | 816 | 186|157 | 11,3 | 102 | 680 | 570 | 450 | 340
‘ah [ ) 22 16 | 871 [ 198|167 | 121 | 109 | 7,30 | 6,00 | 4,80 | 3,60
22 | 17 | 925 [ 210178 ] 120 [ 116 | 770 [ 640 | 510 | 300
22 | 18 | s00 | 223|188 | 136 | 12,2 | 8,20 | 680 | 540 | 410
| 22 | 19 | 1034|235 199 | 144 [ 129 [ 860 | 720 | 570 | 430
' 22 | 20 | 1089|247 | 209 | 151 | 136 | 210 | 7.60 | 600 | 450
22 | 21 | 1143|260 | 220 | 159 | 143 | 950 | 7,90 | 630 | 480
69 22 | 22 [1197] 2729230 166 | 150 [1000] 830 [ 6,70 | 500
15 16 | 127,7 [aee246 | 17,7 | 16,0 [1060| 800 | 7,00 | 530
3|5 [ T 13571 308 Jes.1 | 188 | 17,0 [11.30] 940 | 750 | 570
15 | 18 | 1437 | 327 27.8 | 20,0 | 18,0 [12.00|1000| 800 | 600
71:15 15 | 19 |151,7| 345 | 202 | 211 | 190 12,60 [ 10,50 | 840 | 6,30
72:22 15 | 20 |1597] 363 307 ] 222 | 200 {1330 11.10]( 890 | 670
Z3:22-15 15 21 167,6| 381 | 32,2 | 23,3 | 21,0 | 14,00 (11,60 930 | 7,00
74: 16-17-18-19-20.21-22 15 | 22 | 1758 309 33.8| 244 | 22,0 | 14601220 980 | 7,30

Sekil 21.Tohum Atim Tablosu Ornegi
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Gubre Atim Ayar Sanzimani

Ekimle birlikte tabana atilacak olan gubrenin tarlaya aktarilmasinda gorevli olan bu organ igerisinde
yer alan digli grubu sayesinde dekara istenilen miktarlarda granul gubrelerin atilmasina imkan
saglar. Calisma mantigi tohum tarafindaki tekerlek ile aynidir.

icerisinde yer alan grup diglilerin yer degistirimesiyle dekara atilacak glibre miktarlari giibre
tablosundan yararlanilarak kolayca saglanmaktadir.

Z1:15 DiSLisi Z2:25 DiSLisi

74:20-17-15
DiSLisi

73:16-20-25
DiSLisi

Sekil 22.Gubre Hareket Tekerlegi
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Giubre atim ayar sanzimaninin kapaginin ustiinde ayar tablomuz bulunmaktadir.

o Gubre atim ayar tablosunda 20-20-0 gubre cinsi igin miktarlar belirtiimigtir.
Sira arasiI mesafe ve klape pozisyonu tablodan segilir.
o Sira arasi mesafenin dogru kismi belirlendikten sonra bir dekara atilacak glbre miktarini

KLAPE POZiSYONU 2 olan siitunda arayiniz. Bu, klapenin tavsiye edilen pozisyonudur.

ONEMLI HATIRLATMALAR
1- Gubre sandiklarindan guibre ayaklarina akis ikiser kursaktan birden saglanmaktadir.
Gubre atim ayar tablolan tiim kursaklar acik iken gegerlidir. Birer kursak kapattiginiz takdirde
tabloda bulunan degerlerin yarisi elde edilebilir.
2- Gubre atim degerleri sira arasi mesafelere gore degiskenlik gostermektedir.
Makinenize uygun sira arasi mesafeyi secgip klape pozisyonunu da onerilen pozisyona getirip
dekara atmak istediginiz gubre miktarini tablodan bulabilirsiniz.

3- Farkli tiirde bir glibre atilmak istendiginde agsagidaki ek’ tablolardan yararlanabilirsiniz.

4- Ekim islemi bittiginde guibre depolari icerisinde giibrenin kalmamasina dikkat ediniz.
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Ornek: Ciftgimiz tnite aralari 70 cm mesafesi olan makinesiyle tarlasina 25 kg/da
olacak sekilde 20-20-0 kompoze gubre atmak istiyor. Bunu i¢in se¢mesi gereken
Z3 ve Z4 digli sec¢imi nasil olmalidir?
1.ADIM
Unite sira arasi mesafenin secilmesi
2.ADIM
Hareket tekeri digli pozisyonu
e Fabrika cikisi Z1=15/ Z2=25
3.ADIM
Klape kolu pozisyonu
e 2 no ’lu sutun segilir.
4. ADIM
2 No ’lu sutundan atilmak istenen gubre degerine en yakin sayi segilir. (25,5) ve

oklar izlendiginde Z3 ve Z4 digli kombinasyonu bulunur.

Z3 ve Z4 disli kombinasyonu =20"17
Gilbre Dagitm | TEMERLEK | GRUP T KRS GUSRE CiNg: 20,200
Tablosu Kg/1000 m2 | pistisi | oisuiLesd KLAPE HOLU POZISYONU =3
TlﬁiTEiﬂl&i:z1azsu1214123111341‘2j141214
0015 16 | 20 | 245 | 272 (201 [ 322 ) 194 | M5 252( 290 149 | 188 | 201 (23] 138 BT (207|127 | 161172 [ 121

16 | 17 | 255 | 320|341 | 300 | 20| 29 (307 M2 w7 |22z | ;s | 263 154 | 208 | 219 245) 151 | 190 | 202 |25
20 | 20 | 374338 (6692 M7 04 330)FI 190 (234 (54| AN TE ) 2T 236|252 162 | 200 (T 232
e N ENES D ERE T EEN O EA ET R e ENENENET
ERED ENENEMES ENMEEAGH FUEA B EREE EH) BIED ELER B
"f Rl LA O T SRR R TR R FU T e T R et L R BT R i T
2 I B N R EA B ET E L R T ] T L D R R
35 | 7 | 408 | 500|542 571 367 | 450 488|913 283 [ 346 | 375 | 395|282 11| 49| 367) 242 | 298| 31| 338
25 | 15 | 457 | 565 | 623 | 642 ) 420 | 508|560 67| 323|380 | 431|445 | 300 363 | 400|813 277 ) 334 [ 369 | 380
AE AR ERERS I F RS EH B EREN ER E ET R TR
16 | 17 | 734 | 908 | 979 [1143] 881 | 817 [880|1029) 08 | 528 | 678 | 7o1| 472 | 583 | 630 | 735|435 | 537 | W0 | &7
20 | 20 | 734|955 (1056(1194] TDE | BEA | 950|107 5| 543 (668 | 731 | BAT| 504 ) B0 6T | TEA) 464 | 5T | 625 (TOT
16 | 15 | 840 | 1034|1144 [ 1285 755 | 931 (1030 1155] 52 [ 76 | 792 | 889 | 540 | 665 | 736 |826| 487 | 612|678 | TE
5015 | 20 [ 7 | 532 | 135|185 | 1407] 839 (1022|1138 1286] 645 | 786 | 875 | 974 | 509 | 70| 803 |904) 552 | 672 | 749 | B33
25 | 20 | 954 | 1205(1324 (1479 995 | 1035|1192 1331 658 ( 835 | 907 |024| 639 ) TTE | BAY1|950|5BA| T14 | TA4 (ETE
20 | 15 | 1054|1205| 1425 [ 1583 957 | 1160 (1283 1434) a6 | 892 | 987 [1a03] 684 | B2 | 816|024 630 | 763 | 844 | 943
B | 7 | | 1| 1ma | 16a 2| 1080|1277 (14390 150,3] S5 | w2 | 107 | 1964| 757 | 912 |1028)108.1) 698 | 840 | 945 | 998
25 | 15 | 1332 ) 16041836 [ 167 7] 1199 1453 (1653 168.0) S22 | 1117|127 1(120.9) 856 | 108( 1120|1205 789 | 956 [1087(1111

(INITE SIRA ARASI Y
MESAFE 45cm S0em 85em ( 70em ) T6cm
NS
1

Sekil 23.Giibre Atim Tablosu Ornegi
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Arkadan bakildiginda SOL hareket tekerinin (Tohum hareket tekeri) aks miline takilmis olan dekar
sayaclt makinenizin ilk kullanimdan itibaren ka¢ dekar alan ektigini gosterdigi gibi ayri ayri
sifirlamalar yardimi ile her bir parga ekim alaninin buyuaklaguna de 6l¢ebilmektedir. Dekar sayaci
icinde sarj edilemeyen pil bulunmaktadir. EKim miktarina gore degismekle birlikte dekar sayacinin
kullanim émru 4 — 5 yildir. Bu sureden sonra yenisi ile degistiriimesi tavsiye edilir.

Olgimiin dogru yapilabilmesi icin dekar sayaci ayarlar meniisinden U¢ degeri se¢memiz
gerekmektedir.

-Hareket teker ¢ap olgusu. Santimetre cinsinden. Pndmatik ekim makinemiz Gzerindeki 5.00 x 15
ebadindaki lastiklerin ¢api 65 cm’dir.

-Unite Sayisi. Kullanmakta oldugunuz ekim makinesi kag¢ sirali ise bu dederi segmeniz
gerekmektedir. 5 sirali bir makineyi 4 sirali halde galistirdiginiz takdirde veya benzer sekilde Unite
sayisini degistirdiginiz takdirde donum sayacinda da gerekli degisikligi yapmalisiniz.

-Uniteler arasi mesafe: Farki tip Uriinlerin ekimi esnasinda farkl sira arasi genisliginde ¢alismaniz
gerekebilir. Bu hallerde dekar sayacinda ilgili degeri de degigtirmelisiniz.

Sekil-1 Sekil-2 Sekil-3 Sekil-4 Sekil-5 Sekil-6

Sekil 1- Dekar sayacinin sol alt orta noktasina dokundugumuzda mendtler karsimiza gelir.
Mendilerde sirasi ile makinenin lastik ¢api, sira sayisi ve sira arasi mesafe ayar segenekleri vardir.
Sekil 2- Makinenin lastik capi ayari yapilmaktadir. item Pnématik ekim makinelerinde tek tip 65 cm
capli lastikler kullanildigi icin bu kismi DEGISTIRMEYINIZ.

Sekil 3- Makinenin kac¢ uUniteyle calistigini gdsterir. Sag kdseye dokunarak, Unite sayisini
degistirebiliriz. Maksimum degere ulastiktan sonra tekrar en kiiguk degerden baglar.

Sekil 4- Uniteler arasi ekim mesafesini gosterir. Urlin ¢esidine gore farkli sira arasi mesafelerde
ekim yapilirken dekametredeki sira arasi mesafe ayarinin yapilmasi unutulmamalidir. Ekranin sag
Ust orta noktasina dokunarak mesafeyi degistirebilirsiniz. Maksimum degere ulastiktan sonra tekrar
en kuguk degerden baglar.

Sekil 5- Sayactaki dederi sifilamak istedigimizde ekranin sag orta noktasina basili tuttugumuzda
Uc saniye icinde sayag kendini sifirlar.

Sekil 6- Sayag sifirlama isleminden sonra tim ekilen alani gosteren topla mentsu karsimiza gikar.
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11.3.Giibre Grubu
Makine sase Uzerine pozisyonlanmis 2 adet plastik depo ve depolarin icerisinde gubrenin topakligini
ortadan kaldirmak stabil akigi saglamak amaciyla tasarlanmis karigtirici ve elek pargalarini
barindiran yapidir. Karistirici ve gubre kurs mili hareketini gubre aktarma mili vasitasiyla gubre
hareket tekerleginden almaktadir. Ayrica ekim iglemi bittiginde gubre sandiginda kalan gubrenin
bosaltiimasi i¢in bosaltma gozleri glibre sandigi icerisinde mevcuttur.

Gubre Grubu Alt Aksamlar

ELEK

PLASTIK DEPO

KARISTIRICI
BOSALTMA

GOzU
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Kursak, Siirgii Kapagu, Disli ve Klape

Epte.

Gubre Kursagi

Surglu Kapagi Acikhigi

Kursak, icinde gubre akisinin saglandigi pargadir. Gubreli
makinelerde ayak sayisinin iki kati kadar bulunur.

Siirgli Kapagi, sandik icindeki gubrenin kursaga aktariimasini
saglar. Gubre akisini tamamen kesmek istediginiz takdirde veya
sadece bir kursaktan glbre akisi sadlamak istediginizde gerekli
surgl kapagini kapatabilirsiniz. Calisma esnasinda ortalama
olarak 2. kademede acik olmasi uygundur. Gubre atim miktar
kesinlikle surgu kapagr acikligini degistirmek sureti ile
AYARLANMAMALIDIR.

Grandl glubre igin dnerilen surgl kapagi acikhidi gérinimu
(2 KADEME)

Siurgu Kapagi

Giubre Dislisi, kursak icinde donmek sureti ile hazne igindeki gubreyi kursak bosluguna, buradan

da gubre ayaklarina sevk etmeye yarayan parcadir. Gubre diglilerinin igcinden gegen mile glbre

disli mili denir ve hareketi gubre hareket tekerinden zincir ve digli aktarma organlari ile alir.

{,9 www.irtem.com.tr
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Gubre Disli Klapeleri, kursak iginde digli ile arasindaki mesafeyi acip azaltabilecegimiz bu sekilde
akis miktarina etki etmemizi saglayan bir parcadir. Klape kolunun kademe pozisyonu degistiriimek
sureti ile bu ayar saglanir. Her bir klapenin arka tarafinda bulunan baski yaylar ince ayar yapmak
igin bulunmaktadir. Klape ayar kolu 0 konumunda iken digliler ile arasinda bosluk kalan klape varsa
bu yayl sikan setuskur yardimi ile kalibrasyonunu yapmis oluruz. Zaman igerisinde bunlarin

periyodik kontroli gerekmektedir.

| Klape gérinim-1 |

Klape Ayari:

| Klape gérinim-2 |

Makine glubre sandik tertibatinda yer alan gubre hareket milinin bagli oldugu bir klape kolu
mevcuttur. Bu klape kolu sayesinde irili ufakli yogunluklari birbirinden farkli olan gubre cinsleri igin
akis miktarlarinin belirlenmesinde rol oynar. Klape kolunun klape skalasinda ayarinin dizgin
yapilmasi gubre akisl i¢in oldukga dnemlidir. Asagida grandl gubreler igin ayarlanmis 6nerilen ayar
gorseli mevcuttur.

=
S

=

Klape Kolu
Klape Skalasi
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11.4.0nite Gruplan
11.4.1.Baltal Tip Ekici Unite

Adini tohum ekici kismin iki adet bukimli sacin arasina konumlanmis dokim baltadan alan bu
aksam, agir tip toprak yapisinda dahi maksimum kapasiteli ¢alismaya uygun olacak sekilde
tasarlanmistir.

Uniteyi olusturan ana organlar; toprak agici, tohum gdmiicti balta, tohum hiicresi, hava kapag,
tohum deposu, unite kilit kolu ve baski tekerle@i gibi belirli gorevleri olan ve kombine c¢alisan bir
sistemdir.

Unite Kilit Kolu ve Unite Kilit Kolu Yayi: Resimde goriinen bu iki parga ekim makinemizin
Unitelerini gerektiginde YOL pozisyonuna, gerektiginde EKIM pozisyonuna almamiza yarar.
Makinemizin ekim yapilacak tarlaya ve ekim sonunda park edecegimiz yere tagima esnasinda
Uniteleri yol pozisyonuna yani yerden ylksek pozisyona almamiz gerekmektedir. Aksi halde ekici

Unitelerimiz zarar goérebilir. Unite kilit kolu yayinin gérevi, kilit kolun pozisyonunun kontrolsiiz olarak
degismesini engellemektir.

Sol taraftaki resimde de gosterilen unite
kaldirma kolu unitenin sol Ust masasina
baglantisi yapildiktan sonra asagi yukari
hareketi ile kilit kolunu bosa c¢ikartmak icin
kullaniir.  Bdylece Unitenin  yol ve s

pozisyonlarina gegisi kolaylikla saglanmaktadir.

R
= Unite Kilit —

o

Unite Kilit, =%~
Kolu Yayis d _
\ Unite Kilit

Kolu Yayl\g

o
- Ly

EKIM POZISYONU YOL POZISYONU KALDIRMA KOLU
DIKKAT!

EKIM ESNASINDA MUTLAK SURETLE ASKI KOLU YAYI EKIM POZiSYONUNDA

OLMALIDIR. AKSi HALDE UNITE KENDILIGINDEN YOL POZISYONUNA GEQEBiLiR!
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Tohum Gomiicii Balta: Gorevi, tohum yatagini agmaktir. Ug

kismi alasimli  dokimden olup gbévdeye perginlerle
tutturulmustur. Standart ve kugUk tip balta olmak Uzere 2 tip
balta mevcuttur. Ucu korelmeye basladigr takdirde
perginlerden  sOkulerek  yenisi ile  degistirilmelidir.
Sekerpancari, sogan gibi ekim derinligi az olan tohumlar igin

kuglik tip balta tercih edilmelidir.

Toprak Agcicilar: Tohum gomucu baltanin ilerisinde
konumlandiriimis olan toprak agicilar ekim yapilacak
yuzeyden topaglari, taslari ve kuru toprak ylzeyini
uzaklastirmakla gorevlidir. Yikseklik ayari kademeli olarak §
yapilabilmektedir. Bu ayar yapilirken tarlanin durumu goéz
onunde bulundurulmahdir.

TOPRAK ACICILAR gereginden fazla derin ayarlanirsa

diizgiin tohum yatagi agmak mumkiin olmaz!

Tohum Kapatici Capalar: Baski tekerlek gdvdesine bagli
olup tohum gémucu baltalarin hemen arkasinda konumludur.
Gorevi tohumun Ustanld 6rtmektir. Derinlik ayari kademeli
olarak yapilabilir. Gérevini tam olarak yerine getirebilmesi igin

Uzerlerinde bulunan ¢apa yaylari istenen gerginligi saglar.
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Derinlik Ayar Fitili ve Baski Tekerlekleri: Ekim pozisyonunda
tohum gomuacu baltalarin topragin icine girme miktarini
sinirlayan yani EKIM DERINLIGINI belirleyen BASKI TEKER
ile TOHUM GOMUCU BALTA arasindaki yukseklik farkidir. Bu
fark ne kadar artarsa ekim derinligi artar, ne kadar azalirsa
ekim derinligi azalir. Bu mesafeyi belirleyen parca derinlik ayar
koludur. Derinlik ayar1 yapabilmek igin dncelikle sekilde gorulen
sitkma kolunu gevsetmeliyiz. Ardindan derinlik ayar kolunu
sabit pozisyonda tutmaya yarayan yayl bosa almaliyiz. Bu
durumda ayar kolunu saat yoninde gevirdigimizde baski
tekerlegi yukari dogru gelecek ve ekim derinligi artacaktir. Ayar
kolunu saatin ters yonune cevirdigimizde ise baski tekerlegdi

asagl inecek ve ekim derinligi azalacaktir.

DERINLIK AYAR CETVELI UZERINDE
GORDUGUNUZ DEGER, TOHUM DERINLIGININ
KAC CM OLDUGUNU KESIN OLARAK SAGLAMAZ!
CUNKU EKIiM DERINLIGINE ETKi EDEN DIGER
BAGIMSIZ FAKTORLER VARDIR.

Ornegin; Kullanmakta oldugunuz ekici balta ucunun kérelmis

Bl

olup olmamasi veya ekim yaptiginiz tarlanin ne kadar sert veya

2

yumusak olmasi ekim derinligine etki edecektir. Bu ve benzer

A
L1

faktorlerden 6taru her bir tarla basinda ekim derinliginizi tohumu
bulmak sureti ile yapiniz. Derinlik ayar cetveli size ince ayar

yapma konusunda yardimci olacaktir.

Derinlik ayar cetveli baski teker alt noktasi ile tohum gomiicu balta alt noktasi arasindaki
mesafeyi gostermektedir. Uzerinde “Aycicek” resmi olan cetvel standart tip tohum baltasi
kullanihiyorken, uUzerinde “Seker Pancar1” resmi olan cetvel ise kiiglik tip tohum baltasi
kullaniliyorken referans alinir. Derinlik ayar cetvelinin iki iglevi vardir. Birincisi ekim
derinligini artirmakta mi yoksa azaltmakta mi oldugunuzu gormenizi saglamak, digeri ise

tim ekici linitelerde baski tekerleklerini ayni ayarda olmasini saglamaktir.
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Unite Baski Yayi: Farkli toprak yapilarina gore makinedeki Gnitelerin uygulayacagdi baski
degisebilmektedir. Unite baski yayinin goérevi; istenilen miktarlarda makine Unitelerinin toprak
yuzeyine baskisini ayarlamaktir.

Unite gergi yayi geri konuma alinmaya basladiginda iinitenin toprak yiizeyine uygulayacagi

baski orantili olarak artacaktir.

SIRA ARASI MESAFENIN DEGISTIRILMESi DURUMUNDA ASAGIDAKiI HUSUSLARA DIKKAT
EDILMEDILIR;

-Uniteler hareket ettiriimeden 6nce yeni konumlarinin tespiti yapilmalidir.

-Unite yer degistirilirken tohum miline zarar vermemek adina dikkatli ve yavas olunmalidir.

-Hareket tekerlekleri bu iglem 6ncesinde gevsetilmelidir.

-Eger bu islem 1 linite eksiltip arttirilarak yapilacaksa makinenin tohum ve glibre milleri

yerinden sokiilmelidir.

-Sokme ve takma islemlerinde somun ve civata baglantilarinin dogru ve eksiksiz yapilmasina

O0zen gosterilmelidir.

-Uniteler istenilen mesafelere getirildikten sonra hareket tekerlekleri iinite ara mesafelerinin

durumuna gore unite aralarina veya uinitenin dis tarafinda kalacak sekilde monte edilmelidir.

-Son olarak degistirme tamamlandiginda markoér ayari makinenin yeni is genisligine gore

tekrar ayarlanmalidir.
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1-Tohum Hiucresi: Tohum deposunun hemen
altinda bulunan tohum hacresi, ekici disklerin
tohumlari yakaladigi, tekleme ayarinin
gerceklestigi, Uzerinde perde saci ayarinin
yapildigi énemli bir parcadir.

2-Tekleme Kolu ve Ayari: Yanda gOsterilen
tekleme kolunun ayar skalasi Uzerinde hareket |
ettirilmesi ile tohum hdcresinin igerisindeki tekleme
cubuklari hareket eder. Tekleme cubuklari ekimi
yapilan tohum tirine en uygun konuma
getirildiklerinde her bir delikten sadece bir tek
tohum taginmasini saglar, bir delik Uzerine
yapismis ikinci ve dguncu tohumlari dtsurdrler.

3-Bosaltma Kapagi: Tohum hucresinin en alt
kisminda bulunan bu kapak ekim sonrasinda
tohum  hicresinin - ve  tohum  deposunun
bosaltiimasi i¢in bulunmaktadir. Ekim esnasinda bu
kisimdan tohum ddékulmemesi icin YAYLARININ
SIKI oldugundan EMIN olunuz.

4-Gozetleme Kapagi: Yanda gorunen SEFFAF
g6zetleme kapagi tohum hucresinin igine pislik ve
yabanci cisim girmesine engel olmak i¢cin KAPALI
halde tutulur.

5-Plastik Firga: Tohum hicresiigcinde donen diskin
karigtirici  pimleri  firca igerisinden gecerler.
Zamanla yipranan firgayl yenisiyle degistirmek
gerekir. Aksi halde tohum hicresinden tohum
dokulmesine sebep olabilir.

6-)Tohum Diski: Tohum hicresi igerisinde bulunan
paslanmaz sacdan Uretilmig olan tohum diskleri
uzerlerinde bulunan delik sayisi ve delik ¢aplarina
gore degismektedir. Delik sayisi sira ustl ekim
mesafesini belirleyen bir degerdir. Delik capi ise
ekimi yapilacak tohumun buyuklugua ve agirhgi ile |
ilgilidir.

7-Perde Saci: Tohum hicresinin igerisinde bulunan iki pargadan olusur. Kademeli olarak yukseklik
ayari yapilabilir. Tohum deposundan, tohum hicresine dusen tohumlarin hicre igerisinde belli
seviyede bulunmasini saglayan, geredinden fazla ve isleyisi bozacak tohum akisini perdeleyen sac
parcalardir. EKimi yapilan tohumlar yaglik aygigegi tohumu gibi kiiguk ise perde saci en alt seviyeye
ayarlanmalidir. Tohum buyuklugu arttikca perde saci yukariya kademeli olarak kaydirilmahdir.

8-Tekleme Pimleri: Tekleme ayar kolu ile pozisyon ayari yapilan bu pimlerin tohum diskine yaklasik
1 mm mesafede olmasi uygundur. Diske temasi halinde gizer. Tekleme ayari kolunun tim Gnitelerde
ayni konumda olmasini kolaylastirmak icgin gerektiginde kalibre edebilirsiniz. Bunun igin tekleme
catalini tekleme koluna baglayan somunu gevsetiniz. Tum pimler tohum deliklerinin Ustine tam ortali
gelecek sekilde konum alinca tekleme kolunun ucu sifiri gosterecek sekilde tekrar sabitleyiniz.
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11.4.2. Diskli Tip Ekici Uniteler

Ekici unite; ekici diskin éntinde iri topraklari ve kuru topragi siyiran seviyesi ayarlanabilir agici ayak,
unite kilit kolu ve yayi, tohum deposu, tohum hucresi, hava kapagi, unite baski yayi, tohum ekici
disk, derinlik ayar tekeri, tohum baski tekeri ve unite baski tekerinden olugsmaktadir. Ekime
baglamadan 6nce Unite kilit koluna bagli olan yay kolunu ileri aliniz. Uniteyi sol yan masadan Unite
kaldirma kolu yardimiyla kaldiriniz. Unite otomatik olarak asagiya inip, ekim durumuna gececektir.
Ekim iglemi bittikten sonra Unite kilit koluna bagli olan YAY KOLUNU geri aliniz. Unite yine ayni

noktadan kaldirlldiginda otomatik olarak aski kolu yuvaya kilitlenecektir.

= e _ 7
|
La : —

e Unite Kilit

ﬁ 7S Yayl

Unite Kilit f\\ / 1

Kolu
—N

A r. ~ ,

Sekil 25.Diskli Unite

Tohum Ekim Derinligi Ayari:

Tarlaya ekilen tohumlarin ayni zamanda toprak yuzeyine c¢ikip
gelisebilmesi igin tumunin tohum vyatagina, dogru derinlikte
ekilmesi gerekir. Ekim derinligi, Unitenin Uzerinde bulunan
derinlik ayar skalasi ile belirlenir. Skala tzerinde bulunan ayar
kolu yardimiyla istenilen ekim seviyesi 16 farkli kombinasyon ile
saglanir.

Skala iizerinde birbiri lizerinde ¢ift kademeli 16 ayar boslugu
bulunmaktadir. Ayar kolu diiz ve ¢apraz pozisyonlarda olarak
1cm’den 8cm’e kadar farkli  ekim derinlikleri
ayarlanabilmektedir. Ayar kolu her capraz pozisyonu igin
0,5cm derinlik elde edilebilmektedir.
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Ekim {nitesi diskinin topragi ¢izerek kesme isleminin
gerceklestirilmesi yay tarafindan uygulanan yiikle iligkilidir. Unite
iizerinde bulunan iinite gergi yeri 4 kademe ayarlanabilecek

sekildedir. Topragin yapisina gore baski azaltilip cogaltilmalidir.
Unite gergi yayr geri konuma alinmaya basladiginda

unitenin toprak ylizeyine uygulayacagi baski orantili '

olarak artacaktir.

Baski Tekerlegi Ayari

Ekici Unitenin arka tarafinda bulunan baski
tekerleklerinin baski ayari teker gévdesinde bulunan
3 kademeli yay baskisi ile ayarlanir. Toprak ve ekim
cesidine gore farkh baski gerekebilir. Ayrica baski
tekerlekleri kendi ekseninde dénme hareketi
yaptirilarak toprak baski ylzeyi ayarlanmasi da
muUmkuandar. Baski ayari igin dncelikle baski yay
tutamagi yukar kaldirilir ve elle surulerek istenilen
ayar kademesine getirilir. BoOylece topraga
uygulanacak baski siddeti ayarlanmig olur,
sonrasinda baski tekerlegi ayar kolunun konumunu
degistirerek hem tekerleklerin baski yuzeyini hem de
tekerleklerin acgisini istenilen sekilde ayarlanmis olur.
Ayrica iki baski tekeri arasindaki mesafe de
ayarlanabilir ~ konumdadir. istenilen  acikhigi
ayarlamak igin tekerin Uzerinde bulunan pim ¢ikartilir
ve tekerlek oldugu yerde c¢evrilip ayni yere takilarak

yeni mesafe ayarlanmis olur.
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Ayar Kolu .

Not: Yukaridaki gorselde 3 farkli baski teker pozisyonlari belirtiimigtir. Ayar kolu yardimiyla istenilen
acgida ayarlayiniz.

Tohum Baski Dili

Diskli Pnématik Ekim Makinesinde iki disk arasinda tohum yatagina baski uygulayan dil pargasi
mevcuttur. Bu parga sert plastikten imal edilmis olup uzun yillar gorevini yerine getirmek igin 6zel
sekilde tasarlanmistir.

[+ ]
[« ]
o] o o
o.
(o]
O o]
o] O
] o)
©
o]

Toprak Agict
Ekici Disk Sirt Baski Tohum Baski Disk Kaziyici Arka Baski Tekerlegi
Tekerlegi Tekerlegi
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Toprak Acici

Toprak acic1 ekim esnasinda tohum yataginin olusmasinda 6nemli
rol oynamaktadir. Ekilecek tohumlarin uygun ekim derinligine
diismesi i¢in toprak agicinin durumunu makinenin tarlada birkag
metre ilerlemesiyle toprak yapisina gore uygun ayarda
ayarlanmalidir. Ayar islemi agici iistiinde yer alan basit bir pim

yardimiyla kolaylikla yapilabilmektedir.

Ekim derinligi ayarini yaparken ekim makinenizin
traktore baglantisinin dogru oldugundan (6ne veya arkaya yatik degil paralel oldugundan)
EMIN OLUNUZ!

En saglikh ayar duz bir zeminde yapilacak olan ayardir.

Her bir ekici linitede derinlik ayarini yaptiktan sonra derinlik ayar kolu sabitleme yayini yerine

taktiginizdan ve tekerlek baski ayar kolunun yuva igine sabitlendiginden EMIN OLUNUZ!

SIRA ARASI MESAFENIN DEGISTIRILMESi DURUMUNDA ASAGIDAKiI HUSUSLARA DIKKAT
EDILMEDILIR;

-Uniteler hareket ettirilmeden énce yeni konumlarinin tespiti yapilmalidir.

-Unite yer degistirilirken tohum miline zarar vermemek adina dikkatli ve yavas olunmalidir.

-Hareket tekerlekleri bu islem 6ncesinde gevsetilmelidir.

-Eger bu islem 1 linite eksiltip arttirllarak yapilacaksa makinenin tohum ve glibre milleri

yerinden sokiilmelidir.

-Sokme ve takma islemlerinde somun ve civata baglantilarinin dogru ve eksiksiz yapilmasina

O0zen gosterilmelidir.

-Uniteler istenilen mesafelere getirildikten sonra hareket tekerlekleri iinite ara mesafelerinin

durumuna gore unite aralarina veya unitenin digina gelecek sekilde monte edilmelidir.

-Son olarak degistirme tamamlandiginda markoér ayari makinenin yeni is genisligine gore

tekrar ayarlanmalidir.
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1-Tohum Hiicresi: Tohum deposunun hemen
altinda bulunan tohum hucresi, ekici disklerin
tohumlari  yakaladigi, tekleme ayarinin
gergeklestigi, Uzerinde perde ayarinin yapildigi

onemli bir pargadir.

2-Tekleme Kolu ve Ayari: Yanda gosterilen
tekleme kolunun ayar skalasi Uzerinde hareket
ettirilmesi ile tohum hdcresinin igerisindeki
tekleme mekanizmasi da hareket eder.
Tekleme mekanizmasi ekimi yapilan tohum

tirine en uygun konuma getirildiginde her bir

delikten sadece bir tek tohum tasinmasini
saglar, bir delik Uzerine yapismis ikinci ve
Ucuncu tohumlar dusurdrler.

Ekim islemine baslamadan o6nce bu ayar
yaplilarak ekilecek tohum tlrtine gbre en uygun
noktada skala uUstinde tekleme kolu
sabitlenmelidir. Buradaki en oOnemli husus
tohum diski Uzerinde her bir delikte bir adet

tohum olmasidir.

3-Bosaltma Kapagi: Tohum hicresinin en alt
kisminda bulunan bu kapak ekim sonrasinda tohum
hidcresinin  ve tohum deposunun bosaltiimasi igin
bulunmaktadir. Ekim esnasinda bu kisimdan tohum
dokulmemesi igin kapagin yerine tam oturduguna emin

olunuz !
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4-Perde Skalasi ve Ayar Klapesi: Tohum hucresi igerisinde tohum akisinin dizenlendigi perde
ayar mekanizmasi yer almaktadir. ideal tekleme ayari, tohum hiicresi icerisinde bulunan tohum

seviyesinin disk merkezini gegcmedigi seviyelerde birikmesi ile gergeklestirilmis olur.

5-Plastik Firga: Firganin gorevi diskin donmesiyle disk Uzerinde bulunan kabartici pimlerin firganin

icerisinden gecerek tohumlarin disk Gzerine daha rahat tutunmasini saglamaktir.
6- Tekleme Testeresi:

Tekleme
Testeresi

Testere
Yawi

Baglant1
Pimi
D ® /

&

Tekleme testeresi tohum diski donerken disk Uzerinde tutunmus olan fazla tohumlarin elenmesini
saglayan yapidir. Testere Uzerinde baglanti pimlerinin hemen altinda yay pargalari yer almaktadir.
Bu yay parcalarin arasina zamanla toz vb. yabanci cisimlerin girmesini énlemek adina sezon
aralarinda hava tutularak temizlenmesi gereklidir.

7- Tohum Bosaltma Olugu:

Ekim iglemi bittikten sonra hlicrede kalan tohumu bosaltmak igin kullanilan
parcadir. Olugu hicreye monte ederken ve bulundugu konumundan
cikartirken oluk tirnaklarinin hicre Ustunde yer alan yuvasinda yatay

hareket ettirip sonrasinda kilitlendiginden emin olunmalidir.
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Tohum Hiicresi Sokiilmesi:

Tohum diski degisimi yapilacagi zaman veya tohum hucresi yenisi ile degistiriimek istendiginde
asagidaki islem akiglarini takip ederek tohum hicresi degisimi yapiimahdir.

ilk olarak plastik hava kapag ile tohum hiicresini baglayan 2 adet civata gevsetilerek yerlerinden
cikarilir. Sonrasinda tohum hucresi hafifce asagl yonde gekilerek tohum deposu ile baglantisi kesilir.

Son olarak yerinden gekilerek ¢ikartma islemi tamamlanmis olur.

Tohum
Hiicresi

Baglanti
civatasi

Sekil 25.Tohum Hiicresi Sokulmesi
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Asagidaki tabloda yaygin olarak hangi tip disklerin hangi tip tohumlar igin tercih edildigi
listelenmigtir. Bu tercih konusu olup karar kullaniciya aittir.

EKiMi YAPILABILIR TOHUMLAR

Disk Delik

Uzerindeki Capi | Bu diske uygun tohum tlirleri
Delik Sayisi (mm)

B 3 Karpuz, Kavun

18 3 Aycicedi, Kabak

18 B Yer Fistig

20 3 Aycicedi, Kabak

22 3 Ayciceqdi, Kabak

26 3 Aycicek

26 45 Misir, Bezelye, Fasulye

32 45 Misir

32 45 Misir, Bezelye, Fasulye

36 45 Misir, Bezelye, Fasulye

40 2.1 Pancar

40 45 Misir, Bezelye, Fasulye

36 1,2 Domates

36 1.5 Salatalk

54 1.8 Seker Pancan

60 1,8 Seker Pancan

72 1 Susam

72 1.5 Sapdrge

72 3.5 Pamuk

72 5 Soya

120 1.2 Sogan

EKIM YAPMADAN ONCE MUTLAKA TUM TOHUM HUCRE KAPAKLARINI
ACARAK TAKILI BULUNAN DIiSKLERIN EKiMi YAPILACAK TOHUMA UYGUN
OLUP OLMADIGINI VE DELIK SAYISINI KONTROL EDiNiZ. KULLANIM
MIKTARINA ve KULLANIM KOSULLARINA BAGLI OLARAK ZAMAN ICERISINDE
TOHUM DiSKLERINDE ASINMA MEYDANA GELECEKTIR. BU ASINMA VAKUM
KAYBINA YOL AGACAK VEYA TEKLEME AYARINI BOZACAK NOKTAYA
YAKLASTIGINDA DiSKLERIN YENILERI iLE DEGISTIRILMESIi GEREKMEKTEDIR.
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11! TOHUM DiSKi DELIK SAYISI VE EKiM HIZI ARASINDAKI iLiSKi !!!

22 delikli disk kullanildiginda IDEAL TRAKTOR ILERLEME HIZI 6,5 km/saattir. Ekimi
yapilacak bitki tiiriine gore 40 ve uzeri delikli diskler kullanilmasi gerektiginde sira ustu
mesafe hassasiyetini korumak igin ekim hizimizi kontrollu bir sekilde azaltmamamiz

gerekecektir.

Plastik Conta: Asagida resmi bulunan plastik conta isimli par¢anin iglevi, tohum diskinin déndugu
yatakta vakum kaybini engellemektir. Kullanim miktarina ve kullanim sartlarina bagl olarak zaman
icinde tipki tohum diskinde oldugu gibi asinma meydana gelecektir. Sezon bosluklarinda gozle ve
elle yapilacak kontrollerde asinmis oldugu tespit edilen contalarin yenileri ile degistiriimesi gerekir.
Conta degisiminin genellikle tohum diski ile birlikte yapiimasi onerilir. Birinin yeni digerinin eski olma
durumunda verimli bir galisma gerceklesmez. Ve kayiplar meydana gelir. Yeni conta takilmadan
once sicak suda yaklasik 15 saniye bekleterek yumugsamasi saglanir. Degistirilecek contalarin sicak
suya ayni anda degil sirasi ile birakilmalari tavsiye edilir. Yumusamis olan conta, somun sikma

anahtari vb. cisim yardimi ile yerine takilir.

Plastik Conta
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11.4.3.Pancar ve Sogan Ekim Unitesi

Pancar bilindigi gibi diger tohum turlerine gore daha si1g bir sekilde ekilmektedir. Seker pancari ekimi
yapmak isteyen musterilerimiz yaygin bir sekilde bu tip makinelerimizi tercih etmektedirler. Bu tip
makinelerde standart olarak bulunan on baski tekerlek tertibati ekim derinliginin diger tiplere gore
daha hassas ayarlanmasina olanak vermektedir. Derinlik ayari, sag alt resimde goruldugu Uzere 6n
baski teker baglanti pargasindaki ayar delikleri yardimi ile yapilir. Ayrica ekim baltasi ekim derinligi

hassasiyetinden dolayi 6zel olarak kisa algak yapida tasarlanip Unite Uzerine eklenmistir.

Pancar ve Sogan Ekim Unitesi Pancar ve Sogan Ekim Unitesi

Genel Goriiniim On Baski Tekerlegi

Pancar ve Sogan On Baski Kiti Ayari: Pancar tip (initede yer alan bu baski ayar kiti, Ginitenin tohum
yatagini olusturmada gorevli olan agici ve baski tekerleginin toprak yuzeyine uygulayacagi baskinin
siddetini duzenleyici gorevini ustlenmektedir. Baski ayari, unite Uzerinde tohum deposu alt kisminda
yer alan ayar fitilini sikarak veya gevseterek 6n baski tekerleginin tansiyonu ayarlanmigs olur. Kiguk
tipteki tohumlarin (pancar ve sogan benzeri) ekiminde bu ayarin dizgln ayarlanmasina dikkat

ediniz.

Baski Ayar
Mekanizmasi

o
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11.5. Cardak Fan Grubu

Cardak: Makine sase merkezinde bulunan traktor 3 nokta aski sistemine baglantinin yapildigi
Uzerinde fan tertibatini barindiran sase tipine gore gesitlilik gosteren rijit yapidir.

Krank Mili: Ug nokta aski sisteminin alt kismi olan ve traktériin hidrolik kaldirma kollarinin ekim
makinesini kavramasina imkan veren pargadir. Makinenin yukd bu mil Gzerine bindigi icin makine
ebadina goére dogru milin kullanilmasi, yenilenme ihtiyaci oldugunda buna riayet edilmesi ¢ok
onemlidir. is genisligi azami 3 metre olan makinelerde Kategori Il tipte krank mili kullaniimaktadir.

Daha buyuk ebatli makinelerde ise Kategori lll tipte krank mili kullaniimaktadir.

@40

Kategori Il Tip Krank Mili
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Fan, Fan Klape Ayari ve Vakum Saati

Fan: Traktor kuyruk milinden gelen hareket ile ¢ok
yuksek devirde donen fan ekici Unitelerden hava emer
ve ekici Unitelerdeki tohum disklerinde bir emis gucu
(vakum etkisi) olusturur. Emdigi havayi da fan ¢ikis

bdlgesinden tahliye eder.

DIKKAT!

Ekim esnasinda herhangi bir sebeple kuyruk milini |

durdurdugunuz takdirde tohum hiicrelerinde olusmus
vakum Kkesilecek ve disklere yapismis tohumlar
diisecektirr. Bu durumdan sonra ekime devam
edildiginde tarlada bos kisim kalmamasi icin oOnce
vakumu tekrar saglayip ardindan tiim deliklere tohum
yapisabilmesi icin makine askidayken tohum hareket

tekerini el ile ¢evirip tohum disklerini kontrol ediniz.

Fan Klapesi: Fanin ¢ikis bolgesinde hava tahliye miktarini
ayarlamamiza yarayan parcaya fan klapesi denir. Bu parca
yatay halde (a¢ik konumda) iken maksimum emis ve tahliye
saglanir. Dikey (kapali) konuma getirildik¢e hava tahliyesi
ve buna bagl emis giicli azalacaktir. Ekimi yapilacak tohum
ebad1 biiylidiikkge gereken emis giicli artar. Bu durumda

klapenin uygun konuma getirilmesi gerekir.

DIKKAT!

P -
Fan On Goriiniim

Kiguk tip tohumlarda gereginden fazla emis kullanildigi takdirde tohum diskinin
etkin kullanim 6mriinii azaltmis olacaginizi hatirlatinz!

0 (850) 380 05 59
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Vakummetre: Fanin kollektor kisminda olusan emis
degerini gosteren Olgu aletidir. Vakum metre Uzerinde -50 ile .:‘
-70 milibar arasindaki bolum yesil renk ile isaretlenmigtir.
Kiglk tohumlar (pancar, ispanak, domates ve salatalik vb.)
icin bu araliktaki emis gucu genelde yeterli olmaktadir. -70
milibar ile -90 milibar arasindaki kisim ise sari renk ile

isaretlenmigtir. Buyuk tohumlar (misir, kabak, yer fistigi ve

soya vb.) icin bu araliktaki emis gucl genelde yeterli
olmaktadir. Ekimi yapilacak tohuma gore en uygun klape
pozisyonunda vakummetre Uzerindeki ibre dogru alana

geldiginde kuyruk mili devrini sabitleyiniz.

Fan kasnak kayisi: Traktor kuyruk milinden gelen hareketi fan miline ileten kanalli 6zel bir kayistir.
Kayisin gorevini tam olarak yapabilmesi i¢in kullanim esnasinda gerginligini kontrol etmeniz ve
gevseme var ise gardak mekanizmasinda yer alan ayar civatasi yardimi ile dogru gerginligi

saglamaniz gerekmektedir.

Kasnak Kayisi
Ayar Civatasi

]

ONEMLI!
MAKINENIN KULLANIMI ESNASINDA SAFTI BAGLADIGINIZ TRAKTOR KUYRUK MILININ
DONUS Hizl iCIN MUSAADE EDILEN MAKSIMUM DEGER 540 d/da’dir.
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11.6. Giibre Ayaklan
11.6.1.Baltali Giibre Ayag

Makine gubre deposunda bulunan gubrenin toprak igerisine
aktarilmasinda gorevli olan bu organ tarla yuzeyinde makine ekim
derinligi ayariyla paralel olarak galisir ve gubrenin topraga ulagmasini

saglar.

Baltal Tip Giibre
Ayagi
Gubre ayaklarinin diger bir 6zelligi de atilacak olan gubrenin ekim esnasinda tohuma goére uygun
noktaya (ort.7cm mesafeli) disecek sekilde birakmaktir. Bdylece daha saglikli ve daha verimli bitki

besin maddesi kullanimi saglanir.

Ekim Unitesi ve
Giibre Ayagi
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11.6.2.Diskli Guibre Ayagi

Makine gubre deposunda bulunan gubrenin toprak igerisine
aktariimasinda gorevli olan bu organ tarla yuzeyinde
makine ekim derinligi ayariyla paralel olarak calisir ve
gubrenin topraga ulasmasini saglar.

Ayak kelepgesi Uzerinde 2 adet sikma civatasi
bulunmaktadir. Bu civatalarin goérevi ayak pozisyonun

asag yukari hareketini gerceklestirmektir.

Diskli Tip Giibre
Ayagi

Gubre ayaklarinin diger bir 6zelligi de atilacak olan gubrenin ekim esnasinda tohuma goére uygun
noktaya (ort.7cm mesafeli) disecek sekilde birakmaktir. Bdylece daha saglikli ve daha verimli bitki
besin maddesi kullanimi saglanir.

Ekim Unitesi ve
Giibre Ayagi
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11.7. Park Ayag:
Park halinde iken makinenin on tarafa dogru devrilmesini engellemek icin sagda ve solda olmak
Uzere iki adet destek ayagi bulunmaktadir. EKim esnasinda pimin yuvasinda yukari pozisyonda

olmali ve ekime engel olmayacak sekilde konumlandiriimasi gerekir. Park halinde tekrar eski

konumuna getirilir.

Makine park konumundayken destek ayagi Ust delikten sabitlenmis pozisyondadir. Ekim
pozisyonuna alinirken Ust delikte yer alan pim ¢ikartilir. Destek ayak yukari kaldirilarak alt tarafta

yer alan delik merkezlenip pim ile sabitlenir. Sase yapisina gore destek ayaklari farkhlik

gOstermektedir.

Park Ayagi Pimi

Park Ayagi Model-1 Park Ayagi Model-2
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12.BAKIM ONARIM VE ARIZA TESPITI

12.1.Bakim ve Onarim

Satin aldiginiz bu uriini uzun yillar kullanabilmeniz igin her ekim sezonu Oncesi ve
sonrasinda gerekli bakim iglemlerini eksiksiz yerine getirmeniz 6nerilir.

Bakim Esnasinda Alinacak ve Dikkat Edilecek Emniyet Tedbirleri

1-Bakim, tamirat ve temizlik yapmaya baslamadan dnce ekim makinesinin traktor ile baglantisini
mutlaka ortadan kaldiriniz.

2-Makine kalkik vaziyette bakim yapilacaksa makinenin altina agirligi tasiyabilecek emniyet
destekleri yerlestiriniz.

3-Kesici yuzey ve kenarlari olan pargalar degistirilirken mutlaka uygun eldiven ve donanim
kullaniniz.

4-Makine uzerinde elektrik veya gaz alti kaynagi ile tamirat yapilacaksa yaglh kisimlari temizleyiniz
veya temizlenmesi mumkun olmayan kisimlarda kaynak islemi yapmayiniz.

5-Ureticiye dzel parcgalari orijinal olarak temin ediniz. Ticari yedek parcalarda da (civata, somun,

zincir vb. TSE belgesi olan marka ve Urunleri tercih ediniz.)

Ekim Sezonu BiTiIMINDE Yapilmasi Gerekenler

-Makinenizin gubre sandiklarini bosaltip su ile (basingli hava tavsiye edilir) temizledikten sonra
suyun sutzulmesini saglayiniz. Tohum deposunun ve tohum hdcresinin temizlenmesi icin SADECE
basingli hava kullaniimasi &nerilir. icerisinde su kalacak sekilde birakilimasi problemlere yol
acacaktir.

-Yag ile calismayan kisimlara bulasmis olan yaglari temiz bir bez veya Ustupu yardimi ile
temizleyiniz.

-Yaglanmasi gereken gresorluklere yag basiniz.

-Zincirleri ince yag ile yaglayiniz.

-Camur bulasmis yerlerdeki gamurlari temizleyiniz.

-MlUmkuinse makinenizi kapali bir alanda muhafaza ediniz. Bu imkaniniz yoksa bir branda ile
olumsuz hava kosullarindan koruyunuz.

-Traktér baglanti saftini makine Gzerinde takili halde BIRAKMAYINIZ. Oksitlenme oldugu takdirde

saft kasnak miline zarar verebilir.
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Ekim Sezonu ONCESINDE Yapilmasi Gerekenler

-Hidrolik hortumlarda, baglanti noktalarinda, hidrolik pistonlarda kagak olup olmadigini makineyi
traktore baglamak ve sisteme yag verip denemek sureti ile kontrol ediniz. Yag kacgiran noktalar var
ise onarimini yapiniz.

-Hareket aktarma zincirlerinin gerginligini kontrol ediniz. Gevgsemis olanlar gergi ayar duzenegi
vasitasi ile tekrar gergin halde sabitleyiniz.

-Kopuk, gevsek, asinmis civata, somun, yay, pim vb. pargalar olup olmadigini gozle ve elle muayene
ediniz. Asinmis, kirllmis veya gatlamis olanlari yenisi ile degistiriniz.

-Hareket teker lastik hava basincini ve lastik ylizeyini kontrol ediniz. Lastik basinci 2,5 bar (36 PSi)
olacak sekilde tamamlanmalidir.

-Gubre disli klapelerinde gevseme olup olmadigini klape 1 konumunda iken kontrol ediniz.

-Gresorluklere ince gres yagi tasana kadar basmak sureti ile eksilen yagi tamamlayiniz.

12.2.Ariza ve Olasi Sebeplerin Tespiti

Bu bdlimde bir sorun ile karsilastiginiz takdirde sebebini bulmaniza ve gerektiginde size
teknik destek saglayacak personelin hazirhikh bir sekilde gelmesine olanak verebilecek
bilgiler ve basit ariza giderme onerileri bulunmaktadir. Kullanim esnasinda garanti
kapsaminda veya kapsam disinda bu listede olmayan tirden de arizalarla karsilasilabilir.
Bdyle bir durumda Teknik Destek Hattimizi aramaniz veya en yakin yetkili servisimiz ile
irtibata ge¢meniz tavsiye edilir.

Yetkili servislerimizin GUNCEL listesine www.irtem.com.tr web sayfamizin SERVISLER

bashgi altinda bulabilirsiniz.
Asagidaki tabloda makineniz lizerinde karsilagabileceginiz ariza durumlar ve bu arizalarin

nedenleri ve yapilmasi gerekenleri 6zetleyen bilgileri bulabilirsiniz.
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ARIZA

OLASI NEDENI

GIDERILMESI

Glbre Baltasi
Topraga Batmiyor.

Emniyet pimi kopmustur.

Yeni bir emniyet pimi takiniz.

Ekici balta yeterli
derinlige batmiyor.

1- Toprak yuzeyi serttir

1- Unite cekme yaylanni bir Gst
kademeye kaydinniz.

2- Baskl teker ayan yapiimamigtir.

2- Baski tekerlek derinlik ayarlarini
kontrol ediniz.

3- Acicl ayak derinlik ayan fazla
olabilir.

3- Acicl ayak derinlik ayarini kademeli
olarak azaltiniz.

4- Balta asinmis olabilir.

4- Tohum gdmici baltanin yenisi ile
dedistiriimesi gerekir.

Unitelerden biri veya
birkag! hig tohum
atmiyor.

1- Tekleme cubuklar tohum akigini
engeller pozisyonda olabilir.

1- Tekleme ayarini yeniden yapiniz.

2- Hava emis sisteminde kacak
olakbilir.

2- Hava emis sistemini el ve gozle
kontrol ediniz. Gevsemis veya delinmis
parcaya midahale ediniz.

3- Ekici Oniteye hareket veren
aktarma organinda (sanziman,
disli, zincir vb.) anza olabilir.

2- Aktarma organlanni elle ve gdzle
kontrol ediniz. Anzalh parcaya
midahale ediniz.

Makine galismadign

Klape ayar kolu yanlishkla

Klape ayar kolunu ekim pozisyonuna

halde giibre bosaltma konumuna cekilmis getiriniz.

dékiiliiyor. olabilir.

Makine galismadigi Bir sebepten tohum hicresi 1- Bogaltma kapaginin arasina

halde tohum bosaltma kapadi tam olarak sikismig cisim var ise cikartiniz.
dékiliyor. kapanmamaktadir. 2- Bosaltma kapaginin yayi anzall ise

dedistiriniz.

Tekleme ayari
yapildign halde tohum
tekleme iglemi
dizenli degil.

1- Tekleme sistemi temel ayan
bozulmustur.

1- Tekleme temel ayarlanni yeniden
yapiniz.

2- Tekleme pimleri ile tohum diski
arasina yabanci cisim sikKismig
olabilir.

2- Cismi cikartiniz. Tekleme pimleri ile
tohum diski arasindaki mesafe
maksimum 1 mm clacak sekilde
ayar yapiniz.

3- Tekleme ayan dizgin
yapiimamistir.

3- Tekleme ayar kolu yardimiyla
kullandiginiz disk ve tohuma gdre ideal
ayari yapiniz.

Glibre hareket tekeri
dondigi halde giibre
diglileri donmiiyor.

Gibre tesisatina hareket veren
aktarma organinda (sanziman,
disli, zincir vb.) anza olabilir.

Aktarma organlarnni elle ve gozle
kontrol ediniz. Arnizah parcaya
midahale ediniz.

Tohum hareket tekeri
déndiigii halde tohum
diglileri dénmiyor.

Tohum tesisatina hareket veren
aktarma organinda {sanziman,
digli, zincir vb.) anza olabilir.

Aktarma organlarnni €lle ve gizle
kontrol ediniz. Anzal parcaya
midahale ediniz.

@ www.irtem.com.tr
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PNOMATIK EKiM MAKINESI

Makine, bir siire
diizenli ekim
yaptiktan sonra
tohumu toplu halde
dokiiyor.

Tohum hiicresi perde saci ayar
yanhstir.

Tohum hiicresini acip perde sacini
kademeli olarak azaltiniz.

Makinenin tekleme
ayan diizgiin oldugu
halde fazla tohum
atiyor.

Tohum hiicresi perde saci ayari
yanhstir.

Tohum hiicresini acip perde sacini
kademeli clarak azaltiniz.

Tohum diskleri
tohumu tutup dizgin
tekleme oldudu halde
bir veya birkag ekici
linitede tohum
topraga dugmiiyor.

Ekici baltanin arkasinda tohumun
distiga kisim kapanmistir. Bunun
en sik karsilasilan nedeni
makinenin geriye kacinimasindan
dolayi toprak veya camurun balta
yan saclan arasina dolmasidir.

1- Ekici Uniteleri havaya kaldinp
birikmis toprak, camur vb. maddeleri
temizleyiniz.

2- Makineyi ekici ayaklar toprakta iken
geri kagirmayiniz.

Glibre dislileri dénip,
gubreyi akitmasina
ragmen, gibre

1- Gibre hortumlar tikanmistir.

1- Gibre hortumlarini temizleyiniz.

2- Gilbre ayaginda camur \. b
Maddeler tikanmaya yol acmistir.

2- Tikanmaya sebep olan cisimleri
temizleyiniz.

topraga

3- Makine ekim pozisyonunda iken geri
diasmemektedir. P ¥ g

Kacirmayiniz.

ASAGIDAKI DURUMLARDA MUTLAKA YETKILi TEKNIK SERVISLERIMIZE MURACAT
EDINiz.

-Kasnak mili zor dénuyor ise.

-Kasnak kayisi surekli olarak tek tarafli aginiyor ise.

-Fan yatagi surekli olarak agiri isiniyor ise.

-Fan normalden daha fazla gurGltilt galisiyor ise.

-Tohum hareket tekeri gok zor donuyor veya hig donmuyor ise.
-Gubre hareket tekeri ¢cok zor dénuyor veya hic dénmdiyor ise.

-Yukaridaki tabloya uygun olarak mudahale ettiginiz halde gideremediginiz bir ariza var ise.

Kullanicinin yapabilecegi basit onarimlar:
-Ekici baltalarin veya bunlara ait dokum pargalarin periyodik kontrollu ve gerektiginde degistiriimesi.
-Zincirlerin kontrolU ve gerektiginde degistiriimesi.

-Yaylarin kontrolu ve gerektiginde degistiriimesi.

0 (850) 380 05 59
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13.YEDEK PARCA KATALOGU

204.013.300
X SASE BALTALI UNITE KOMPLE
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204.013.300
No |Parga Numaras: Parca Adi Adet No |Parga Numarasi Parca Adi Adet
1 [204.009.307 PLASTIK TOHUM DEPO KAPAGI SIYAH 1 13 00.010.004 UNITE ©N IiC MUHAFAZASI 1
2 [204.009.308 PLASTIK TOHUM DEPOSU YENI TiP 1 14 [204.013.308 UNITE ARKA IG MUHAFAZA SACI KOMPLE 2021 1
3 [204.009.310 [TOHUM DEPOSU BAGLANTI BORU KOMPLE 2017 1 15 [060.002.041 UNITE BROSLU DISLI DISKLI ONITE 1
4 [203.010.085 DP MAFSAL YAY TUTAMAK PLASTIK SAPLI 1 16 [200.000.050 ZINCIR ASA 40-1 81 BAKLA UNITE &N 1
5 |069.100.041 UNITE GERGI YAYI (ORTAK) 1 17 [200.000 063 FINCIF ASA 40-1 92 BAKLA BALTALI UNITE 2017 1
6 [204.009.328 UNITE DEPO BAGLANTI BOGAZ SACI 1 18 [200.010.320 UNITE DiSLiSi Z=30 KOMP 1
7 [204.013.314 [TOHUM BiDON SABITLEYICi SACI 1 19 (130.200.139 PLASTiK OVAL ZINCIR GERGISI 1
& [204.003.330 [TOHUM HOCRESI KOMPLE 1 20 [060.002.030 UNITE AKTARMA DiSLISI Z:15 1
9 [204.011.470 ENI KARIK AGICI SET KOMPLE 1 21 [069.100.092 BALTALI UNITE OTOMATIK GERGI YAYI 1
10 [200.010.810 [TOHUM DISKi(KOMPLE) MUHTELIF 1 22 [204.013.310 UNITE GERGI KOMPLE 2021 1
11 [200.010.570 [TOHUM GOMUCU BALTA NORMAL-KOMP 2015 1 23 {070.001.050 TERMOFORM UNITE ON DI PLASTIK MUHAFAZASI 1
12 [204.014.380 BALTALI HAVA KAPAGI SET KOMPLE2024 1 24 [204.013.302 UNITE ARKA DIS MUHAFAZA SACI 1

www.irtem.com.tr
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204.014.380
BALTALI HAVA KAPAGI SET
KOMPLE2024

N\
Q@ 3
N\
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B
v
7
204.014.380
BALTALI HAVA KAPAGI SET
KOMPLE2024
No IPan;a Numarasi Parca Adi Adet
1 [200.010.404 HAVA KAPAK CONTASI 1
2 204.014.382 BALTALI UMITE GOBEK MILI 2024 1
3 050.080.041 RULMAM 8004 2 RS 2
4 1204.014.3581 BALTALI DOKOM HAVA KAPAG] 2024 1
5 051.471.020 SEGMAN MIL DIN 471-20 1
6 204010507 PLASTIK HAVA KAPAGI REKORU 1
7 052.035.024 MOF VIDAS] &3 5x18 5
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200.Q20.600
BASKI TEKERLEGI GRUBU KOMPLE

200.Q20.600
BASKI TEKERLEGI GRUBU KOMPLE

No |Parga Numarasi Parga Adi Adet No |Parca Numaras: Parca Adi Adet
1 52.008.025 ICIVATA MO8x25 KAPLAMALI (DIN933 8.3) 4 16 [200.020.101 CAPAKELE PQESi-SAé 1
2 |052.010.020 ICIVATA M10x20 KAPLAMALI {DINS33 8.8) 1 17 [200.020.102 (CAPA KELEPGESI-SOL 1
3 [052.010.035 ICIVATA M10x35 KAPLAMALI (DINg33 8.8) 4 18 [200.020.104 [SAC BASKI TEKERI FATURALI PULU 2
4 |052.010.045 ICIVATA M10x45 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 2 19 [200.020.105 ISAC BASKI TEKERI PiM SABITLEME PULU 1
5 |052.010.070 ICIVATA M10x70 KAPLAMALI (DIN 831 8.8) 4 20 [200.020.106 KAPATICI GAPA ARA BURCU 2017 2
6 [053.001.008 FIBERLI SOMUN M08 (DIN 935) 4 21 [200.020.110 BASKI TEKER AYAR FiTiLi-KOMP 1
7 53.001.010 FIBERLI SOMUN M10 (DIN 985) 10 22 [200.020.120 IDERINLIK AYAR KOLU-KOMP 1
§  [054.001.008 PUL MO3 (DIN125 6.8) 4 23 [200.020.540 BASKI TEKER AYAR SASESI - KOMPLE 1
9 |054.001.010 PUL M10 (DIN125 6.8) 6 24 [200.020.550 BASKI TEKER SASESI - KOMPLE 1
10 [054.010.038 PUL 3/8" 3 25 [200.020.565 BASKI TEKER GOBEK MiLI-KOMPLE 1
11 057.005.026 ARIKLI PIM 5x26 1 26 [200.020.570 KAPATICI GAPA SAG - KOMPLE 1
12 [069.100.028 CAPA YAY] 2 27 [200.020.580 KAPATIGI GAPA SOL - KOMPLE 1
13 [069.100.028 DERINLIK AYAR KOLU YAY] 1 25 [200.020.810 BASKI TEKER ADAPTOR SASESI-KOMPLE 2017 1
14 [070.001.207 PLASTIK TUTAMAK M12x35 NO:4 1 29 [200.020.620 BASKI TEKERI (©8325) KOMPLE 2017 1
15 [200.020.001K [BASKI TEKER KELEPGESI KIRKLARELI 2
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200.020.620

BASKI TEKERI ¢325 KOMPLE

® a»
3
0 ® .ﬁ"
o °
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> L 4
200.020.620
BASKI TEKERI ¢0325 KOMPLE
No |Parga Numarasi Parga Adi Adet
1 |050.060.041 RULMAN 6004 2RS 2
2 |052.008.015 CIVATA M08x15 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 8
3 [054.001.008 PUL M08 (DIN125 6.8) 8
4 j070.001.301 BASKI TEKER LASTIGI @325x140 1
5 [200.020.560 SAG JANT BURG - KOMPLE 1
6 [203.020.161 SAC JANT DELIKLI 2013 2
203.012.600 Detay-2
X SASE 4S MARKOR SET KOMPLE
1-062.01.147 2-062.01.146 3-203.012.990

. www.irtem.com.tr

No |Parga Numarasi

IParga Adi Adet

1 62.001.147

45 MARKOR PISTONU HIDROLIK HORTUMU SAG

[3000MM

45 MARKOR PISTONU HIDROLIK HORTUMU SOL
2 52.001.146 3500MM 1
3 [203.012.990 MARKOR HIZ AYAR VALFI SET 2
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. . 131.004.560
MARKOR SiSTEMI SAG PiSTONLU KOMPLE

o . No |Par¢a Numarasi Parga Adi Adet
1 |oTo.001.030 PLASTIK PROFIL KAPAGI 50X50 1
2 poz.oo03.2s50 MARKOR DISKi KELEPCELI MONTAJ KOMPLE 1
3 |131.004.530 UZUN MARKGOR GOVDE PROFILI SAG KOMPLE 1
4 |099.003.049 45-65 HAZIR SETIN TEKLI PISTONU 1
s |0Bo.100.053 MARKOR YAY 1
6 [09@.002.100 [vAYLI PiM KiLIDI (8'LIK) 4
7 pozoiiTon PMK MARKOR vAY VE PROFIL BAGLANTI PiMi @25%105 2
g [o3o1T0z PMK MARKOR PISTON BAGLANTI PiMi @20X105 1
9 |131.004.501 MARKOR KOLU YATAK BURCU DERLIN 2016 2
10 [131.004.502 MARKOR OYNAK MAFSAL ARA BURCU 2
11 [203.011.780 MARKOR SASE BAGLANTI GOVDESI KOMPLE SAG 1
~ 12 [131.004.009 MARKOR BAGLANTI KiLIDI 1
/ ‘\5,)
»
5 » @ ?'
1 K (9) o =S
X
» ~
| V. ()
O N 3
N B / 1‘.
(® o
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2
. . 131.004.570
MARKOR SISTEMI SOL PISTONLU KOMPLE
No |Parga Numarasi Parca Adi Adet (7
1 [070.001.030 PLASTIK PROFIL KAPAGI 50X50 1 . o = 5
2 [202.003.250 MARKOR DiSKi KELEPGELI MONTAJ KOMPLE 1
3 [131.004.535 UZUN MARKOR GOVDE PROFILI SOL KOMPLE 1
4 [099.003.049 45-65 HAZIR SETIN TEKLI PISTONU 1
5 lo9g.002.100 [ &Ll PiM KILIDI (6'LIK) 4 -
6 [099.033.013 PMK MARKOR YAY VE PROFIL BAGLANTI PiMi (65) 2
7 [099.033.019 PMK MARKOR PISTOM BAGLANTI PiMi (6S) 1
g [131.004.501 MARKOR KOLU YATAK BURCU DERLIMN 2016 2
9 [099.033.041 PMK MARKOR OYNAK MAFSAL MESAFE BURCU 2
10 [203.011.790 MARKOR SASE BAGLANTI GOVDESI KOMPLE SOL 1
11 [131.004.009 MARKGR BAGLANTI KiLIDI 1
12 |069.100.053 MARKOR YAYI 1 &
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203.001.750
DAR CARDAK

203.001.750
DAR CARDAK
No |Par¢a Numarasi  |Parga Adi Adet Ne [Parga Numarasi  |[Parga Adi Adet
1 50.062.060 RULMAN 6206 2RS{ ORS/ART) 2 20 [069.100.001 BiYEL YAY] 1
2 51.471.030 |SEGMAN MIL 471-30 1 21 |099.001.019 KAMA BxTx45 1
3 |051.472.082 ISEGMAN YUVA 472-62 2 22 [099.002.101 [f&¥LI PiM KILIDI (8'LiK] 1
4 52.006.015 (CIVATA MOGx15 KAPLAMALI (DIN 933 8.3) L 23 |099.002.102 [¥AYLI PIM KILIDI (10'LUK) 2
5 52.006.020 [CIVATA MOGx20 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 2 24 [099.200.001 [4SPIRATOR KAYISI PI1475/520) 1
[ 52.006.025 [CIVATA MOGx25 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 4 25 [121.000.010KO KRANK KILITLEME PARGASI KOMFLE 1
7 52.010.025 (CIVATA M10x25 KAPLAMALI (DINS33 8.8) 2 26 [121.000.017KO KRANK SABITLEME YATAK BURCU 2
8 52.010.035 [CIVATA M10x35 KAPLAMALI (DINS33 5.8) 2 27 [121.000.021 ST CEKI Pl 1
E:] 52.010.040 (CIVATA M10x40 KAPLAMALI 2 28 [30.200.120 PLASTIK TOPUZ (Kiire 37) 1
10 [052.014.153 ICIVATA M14x150 1 29 [200.001.002 KASMAK MLl £1050 @36X236 MM 1
" 52.016.070 [CIVATA M16x70 KAPLAMALI (DINS31 8.8) T 30 |070.001.208 PLASTIK SAFT MUHAFAZASI 1
12 |053.001.006 FIBERLI SOMUN MO0G (DIN 935) L 31 [200.001.004 KASNAK 1
13 |053.001.010 FIBERLI SOMUN M10 (DIN 985) 8 32 [200.001260KD KRANK MIL KOMP $40 KORE 1
14 |053.001.016 FIBERLI SOMUN M16 (DIN 955) 8 33 [203.001.210 [ SASE KASNAK YATAK KOMFLE 1
15 |053.009.014 DUZ SOMUN M14-KAPLAMALI (DIN 934) 1 34 70.001.053 IAYIS KASNAK PLASTIK MUHAFAZA 1
16 |054.001.006 PUL M0B (DIN125 6.8) 8 35 [203.001.225 X SASE MUHAFAZA BASLANTI AYAK SACI 2
17 |054.004.010 [TIRTIKLI PUL M10 (DISTAN) DIN 6798 4 36 [203.001.751 [CARDAK SIKMA LAMASI 4 DELIK 2
18 [054.010.014 PUL 1/4" KALIN 4 37 [02.001.752 DAR CARDAK SASE BAGLANTI € SIRA MESAFE SACI 2
19 [054.010.033 PUL 315" 3 38 [203.001760 DAR TIF X SASE CARDAK KOMPLE 1
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203.002.600 N
FAN VE MUHAFAZA X SASE 12 Li KOLLEKTOR KOMPLE
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FAN VE MUHAFAZA ng:.SoEolzl;Gl.?oKOI.l.El(Taﬂ KOMPLE

No [Parga Numarasi |Parga Adi Adet 200.000.010
1 [050.062.061 RULMAM 6206 2RSS FAG/SKF/NACHI 2 PMICVAKUMMETRE KOMPLE
2 |051.471.028 SEGMAN MiL 471-28 1

3 |051.472.082 SEGMAN ¥ UVA 472-52 2

4 [052.008.015 CIVATA MOSx15 KAPLAMALI (DIM 933 8.5) 23

5 [053.001.008 FIBERLI SOMUN MOS (DIN 985) 23

8 [053.001.010 FIBERLI SOMUM M10 (DIM 985) 1

T [054.001.008 PLUL MOE (DIMN125 6.8) 47

3 [054.010.035 PUL 33" 1

9 [099.001.018 KAMA Sx7x55 1

10 |200.001.420 HAVA AYAR KLAPESI-KOMPLE 1

11 [200.001.450 PLASTIK FAN-KOMPLE 2012 1

12 |203.001.302 ¥ SASE FAN MIL 1

13 |203.001.310 [¥ SASE FAN MUHAFAZA OM SACI KOMPLE 1

14 [203.001.350 FAM SAC YATAK KOMPLE 1

15 [203.002.350 KOLLEKTOR 12 SIRALI KOMPLE 2019 1

16 bo3.002.410 EUA:IQMUHAFAZASI 12 Li KOLLEKTOR ARKA KOMPLE 1

17 |099.001.043 KELEPCE 35x58 1

18 |203.002.354 PLASTIK KOLLEKTOR TAPASI 2019 1
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. 214.403.300 DETAVY-1
4S X SASE GUBRE GRUBU PLASTIK SANDIK KOMPLE

@ R
S
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. 214.403.300 DETAV-1
4s X SASE GUBRE GRUBU PLASTIK SANDIK KOMPLE

No |Parga Numarasi |Parga Adi Adet No |Parga Numarasi |Parga Adi Adet
1 |051.471.025 JsEcmAN ML 47125 4 17 [210.003.111 STOP LAMBA SACI-GUBRELI(070.001.061) 1
2 |p52.041.120 ICIVATA IMBUS M8x30 2 18 [210.003.203 DiSLi ADAPTORU 2
3 [053.001.016 FIBERLI SOMUN M16 {DIN 985) 1 19 [210.004.020 BOSALTMA BORUSU KOMPLE PERGINLI 1
4 [057.006.024 ARIKLI PiM 6x24 1 20 [210.004.023 GUBRE BOSALTMA SURGUSU SACI 1
5 |069.100.017 HUMNI YAy 4 21 [210.400.003 GUBRE KURS MILI CIFTLI-4 SIRA (1070 mm) 1
6 [070.001003 PLASTIK TEKLI HUNI 4 22 210 400.006 |AYAR KLAPE MiLi-4 SIRA (950 mm) 2012 1
7 [070.001.284 4 SIRALI SOL PLASTIK GUBRE DEPOSU 2017 1 23 [214.003.202 PLASTIK SANDIK SKALA SACI SOL 1
8 [070.003.001 PLASTIK TUTAMAK 2012 1 24 214003230 S0L GUBRE KARISTIRICISI KOMPLE 2017 1
9 [099.003.012 IGAZLI PISTON 200N BOY 300MM OYMAR BASLIKLI 2 25 [214.003.250 PLASTIK SANDIK YAN DESTEK SACI SOL KOMPLE 2017 1
10 |p99.100 620 ISTOP LAMBASI(MF YENI TiP) 1 26 [214.003.260 ;575"" SHDIK SOL IC SANDIK YAN DESTEK KOMPLE 1
11 130.200.105 PLASTIK UCGEN YATAK @13 2 27 [214.003.385 [2018 KLAPE AYAR KOLU SOL KOMPLE 1
12 [130.200.131 PLASTIK GUBRE KARISTIRICI DISLi Z:30 A& 24 2 28 14.403.315 145 PLASTIK SANDIK KAPAK KOMPLE 1
13 130.200.550 PLASTIK KURSAK GUBRE KOMPLE 2010 AA17 4 29 [214.403.320 45 PLASTIK SANDIK AGIZ DESTEK KOMPLE 1
14 [203.001240 SASE SIKMA SACI KOMPLE 1 30 [14.403.330 l45 ELEK KOMPLE 1
15 203.001.265 M16 OZEL PUL X SASE 1 31 [p70.002114 PLASTIK SPIRAL HORTUM 1 1/4" 1
16 [210.003.050 PLASTIK DISLI MUHAFAZASI 1
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. 214.403.300 DETAY-2
4S X SASE GUBRE GRUBU PLASTIK SANDIK KOMPLE

. 214.403.300 DETAY-2
4S X SASE GUBRE GRUBU PLASTIK SANDIK KOMPLE

No |Parca Numarasi |Parga Adi Adet
20 130200131 PLASTIK GUBRE KARISTIRICI DISLI Z:30 AA 24 2
21 [130.200.139 PLASTIK OVAL ZINCIR GERGISI 1
22 [200.004.008 RULMAN KAPAGI 6006x13(2105) 1
23 [200.004.007 RULMAN KAPAGI 6205x15(2105) KRR2 1
24 [200.004.010 IAKS PULU (5x@10,5x835) 1
25 [203.001.240 SASE SIKMA SAC| KOMPLE 1
26 [203.001.265 IM16 OZEL PUL X SASE 1
27 [210.003.010 IGUBRE AKTARMA SAFTI-KOMP 1
23 [210.003.020 IGUBRE AKTARMA SAFT ADAPTORU-KOMP 1
29 [210.003.050 PLASTIK DISLI MUHAFAZASI 1
30 [210.003.060 |GUBRE BROSLU DiSLiSi Z=15-KOMP 1
31 [210.003.070 IGUBRE BROSLU DiSLiSi Z=25-KOMP 1
32 [210.003.203 DISLI ADAPTORU 2
33 [210.400.010 IGUBRE AMA AKTARMA MILI-KOMP-ORTAK 1
34 [213.001.345 IGUBRE AKTARMA ZINCIR MUHAFAZA KOMPLE 1
35 [214.003.203 PLASTIK SANDIK PROFIL BAGLANTI U SACI 1
36 [214.003.207 PLASTIK SANDIK SABITLEME PROFILI 40X40 3000 MM 1
37 [214.003.270 PLASTIK SANDIK YAN DESTEK SACI SAG KOMPLE 1

No [Parga Numarasi |Parca Adi Adet
1 [050.060.060 RULMAN 6008 2RS 1
2 [050.062.059 RULMAN 6205 KRR2 AA IC BILEZIK 1
3 [ps1.471.025 ISEGMAN MiL 471-25 1
4 [051.471.030 ISEGMAN MiL 471-30 1
5 [052.006.025 [CIVATA MOBx25 KAPLAMALI (DIM 933 8.8) 1
6 [052.008.015 ICIVATA MO&x15 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 2
T [052.008.025 [CIVATA MO8x25 KAPLAMALI (DINS33 8.8) 1
& (052.008.050 [CIVATA MO8x50 KAPLAMALI (DINS33 8.8) 1
9 [052.010.025 ICIVATA M10x25 KAPLAMALI (DIN933 8.8) 1

10 |052.110.143 PIRUVANT M10(TIRMIK KELEPCESI ICIN) 1
11 [053.001.008 FIBERLI SOMUN MOE (DIM 985) 1

12 |053.001.008 FIBERLI SOMUN M08 (DIN 985) 3

13 |053.001.016 FIBERLI SOMUN M18 (DIN 985) 1

14 |054.001.008 PUL M08 (DIN125 6.8) 1

15 |054.010.516 FUL 5/16" 1

16 [070.001.032 PLASTIK 40240 PROFIL KAPAK IC 1

17 [o70.001.285 14 SIRALI SAG PLASTIK GUBRE DEPOSU 2017 1

15 |pos.oso.ose glf?BK:ETiIBZER UST AKTARMA ZINCIRI 78 BAKL 1

19 |130.200.105 PLASTIK I:IGGEN YATAK @18 1
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] 213.001.500
X SASE iRTEM GUBRE AYAGI KOMPLE

(15—

(00)—
A
© &

. 213.001.500
X SASE iRTEM GUBRE AYAGI KOMPLE

No [Parga Numarasi Parga Adi Adet
1 [052.010.025 CIVATA M10x25 KAPLAMALI (DIN933 8.8) 1
2 [052.010.045 CIVATA M10x45 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 1
3 [052.012.045 CIVATA M12x45 KAPLAMALI (DIN 933 8.8) 2
4 [053.001.010 FIBERLI SOMUN M10 (DIN 985) 2
5 [053.001.012 FIBERLI SOMUN M12 (DIN 985) 2
6 [053.001.016 FIBERLI SOMUMN M16 (DIN 985) 1
7 |069.100.004 UGTAN YAYLI BALTA YAYI 1
3 [099.002.102 [vAYLI PiM KILIDI (10°LUK) 1
9 [130.030.401 [VAY KILAVUZ SACI 1
10 [130.030.470 UZUN GUBRE AYAGI LAMASI KOMPLE (2 DELIK) 1
1 [203.001.240 [X SASE SIKMA SACI KOMPLE 1
12 [203.001.265 M16 OZEL PUL X SASE 1
13 [210.001.120 UCTAN YAYLI BALTA KOMPLE-GUBRELI 1
14 [210.001.152 UGTAN YALI AYAK iC BURCU 1
15 [213.001.320 X $ASE GUBRE AYAGI KELEPCESI KOMPLE 1

L\jﬂ www.irtem.com.tr 0 (850) 380 05 59
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203.001.25]1
X SASE ANA PROFILi 4 SIRALI

No [Parga Numarasi IParga Adi Adet

1 [p03.001.251 SASE ANA PROFILI 4 SIRALI 1

210,400.002
TOHUM ANA MILi 4 SIRALI 2750MM

No |Parca Numarasi Parga Adi Adet
1 [210.400.002 [TOHUM AMA MILI 4 SIRALI 2750MM 1
099.200.018

SAFT BOY 810 CIRCIRLI

No |Parga Numarasi IParga Adi Adet

1 1099 200.018 ISAFT 1
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. . 070.002.200
PLASTIK SPIRAL HORTUM 2’ (FAN HORTUMU)

No |Parga Numarasi Parca Adi Adet

1 070002 200 PLASTIK SPIRAL HORTUM 27 1imetre
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. . 070.002.114 _
PLASTiK SPIRAL HORTUM 1 %’ (GUBRE HORTUMU)

No [Parga Numarasi Parga Adi Adet

1 070.002.114 PLASTIK SPIRAL HORTUM 1 %" 1/meire
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. 204,014.400
X SASE DiSKLi UNITE KOMPLE 2024

A
X SASE DiSKLI UNITE KOMPLE 2024
No |Parca Numaras: Parca Adi Adet No |Parga Numarasi Parca Adi Adet
1 [204.014.490 SASE DISKLI UNITE TOHUM DEPO BAGLANTISI KOMPLE 1 18 [070.001.042 DISKLI TOHUM AKIS BORUSU 2024 1
2 [203.010.085 DP MAFSAL YAY TUTAMAK PLASTIK SAPLI 1 19 [204.010.430 DERINLIK AYAR TEKERLEGI KOLLU MONTAJ SOL KOMPLE 1
3 |069.100.041 UNITE GERGI YAY1 (ORTAK) 1 20 [203.010.080 DP UNITE DISK KAZIYACAK SOL KOMPLE 1
4 [204.010.399 PLASTIK TOHUM HUCRES| KOMPLE SET 1 21 [203.010.120 DP UNITE DISK KAZIYACAK IG SOL SACI KOMPLE 1
5 [204.010.440 DERINLIK AYAR TEKERLEG] KOLLU MONTAJ SAG KOMPLE 1 22 [204.010.318 OTOMATIK GERGILI ZINCIR DIS MUHAFAZA SACI 1
6 [204.011.470 ENi KARIK ACICI SET KOMPLE 1 23 |070.001.047 DISKLI UNITE ARKA DIS MUHAFAZA 2024 1
7 [p03.010.095 DP UNITE DISK KAZIYAGAK SAG KOMPLE 1 24 [204.010.301 UNITE ON TAHRIK AKTARMA ZINGIRI 1
8 [204.010.800 IGECIS FORMU GERIYE UYUMLU DiSK SISTEMi KOMPLE 2 25 [204.014.407 P4 SASE DISKLI UNITE ARKA AKTARMA ZINCIRi 40-1 63 BAKLA 1
9 [203.010.125 DP UNITE DISK KAZIYACAK IG SAG SACI KOMPLE 1 26 [204.014.410 DISKLI UNITE ZINCIR DISLISI Z:30 KOMPLE 1
10 [204.011.431 UNITE REFLEKTOR BAGLANTI SACI 1 27 [204.014.390 DISKLI HAVA KAPAGI SET KOMPLE2024 1
11 [204.010.383 DERINLIK £YAR KOLU KOMPLE 1 25 [204.010.350 (CEKILI UNITE TOHUM AKTARMA DiSLiSi KOMPLE 060.002.042 1
12 [204.011.600 ICIFT DISKLI BASKI TEKER KOMPLE 2022 1 29 [204.010.330 CEKILI UNITE OTOMATIK GERGI KOMPLE 1
13 [P04.014.470 SASE DISKLI UNITE V BASKI TEKER GERKI KOLU KOMPLE 1 30 [203.010.130 DP UNITE AKTARMA DISLISI KOMPLE 1
14 |DB9.100.082 BALTALI ONITE OTOMATIK GERGI YAY] 1 31 [204.010.420 OTOMATIK GERGI KOMPLE 1
15 [204.014.485 th‘:f;fEDiS KL UNITE KAUGUK BASKI TEKER SASESI 1 32 |069.100.068 CEKILI UNITE OTOMATIK GERGI Y& 2
16 [204.014.408 SASE DISKLI UNITE TOHUM GOMUCU BALTA 031.001.064 1 33 [204.010.315 OTOMATIK GERGILI ON ZINCIR MUHAFAZAS| KOMPLE 1
17 |070.001.043 DiSKLI TOHUM AKIS BORUSU ARKA KAPAK 2024 1 34 [204.014.415 DISKLi UNITE GERGILI i MUHAFAZA SACI KOMPLE 1
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: . . 204.011.600
CiFT DiSKLi BASKI TEKER KOMPLE 2022
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. ) . 204.011.600

CIFT DISKLI BASKI TEKER KOMPLE 2022
No |Fan;a Numarasi Parca Ad Adet
1 |069.100.013 FIRKETE @5 b
2 [204.010.385 v BASKI TEKERLEGI TEKERI KOMPLE 2
3 [204.011.610 EASKI TEKERI AMA SASES|I KOMPLE 1
4 [203.010.553 CIFT DISKLI vAY TUTAMAK SACI PLASTIK KAPLAMA 1
5 |069.100.056 IANIZ BASKI TEKER YAYI 2014 1
6 [051.471.030 SEGMAN MIL 471-30 2
7 [203.010.552 CIFT DISKLI BASKI TEKER PULU @45X330,3X2MM 2
§ [204.010.330 v BASKI TEKERLEGI BAGLANTI MiLI KOMPLE 1
9 [203.010.551 CIFT DISKLI BASKI TEKER YAY GERGI PLASTIK TUTAMAGI 1
10 [053.009.010 DOZ SOMUN M10-KAPLAMALI (DIN 934) 1
11 [203.010575 TEKER KILIT BORUSU KOMPLE 1
12 j069.100.021 AMORTISOR YAYI 1
13 [203.010.570 v ON AYAR MILI KOMPLE 1
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204.030.385

V BASKI TEKERLEGI TEKERI KOMPLE
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204.010.385
V BASKI TEKERLEGI TEKERI KOMPLE
No IPan;a Numarasi Parca Adi Adet
1 [052.008.025 CIVATA M08x25 KAPLAMALI (DING33 8.8) 4
2 |052.008.015 CIVATA M0&x15 KAPLAMALI (DIN 933 §.8) 4
3 [204.010.383 \V BASKI TEKERLEGI GOBEK TAPASI 2
4 |061.010.021 KECE YAG @20x@42x7 (SUPTEKS) 2
5 [051.472.042 SEGMAN YUVA 472-42 4
& [050.060.041 RULMAM 6004 2RS 2
7 [203.010.581 CIFT DISKLI BASKI TEKER JANTI 2017 2
& [04.010.386 v BASKI TEKERLEGI GOBEK BURCU 1
9 |070.001.324 CIFT DISKLI BASKI TEKER LASTIGI 2017 OZ KUDAL 1
10 [203.010.585 CIFT DISKLI BASKI TEKER GOBEK KOMPLE 1
11 [054.001.008 PUL M0& (DIN125 §.5) 8
12 053.001.008 FIEERLI SOMUM M08 (DIN 985) 8
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.. 204.010.430
DERINLIK AYAR TEKERLEGi KOLLU
MONTAJ SOL KOMPLE

.. 204.010.430 .
DERINLIK AYAR TEKERLEGi KOLLU
MONTAJ SOL KOMPLE

No |Pargca Numarasi Parga Adi Adet
1 [204.010.450 PLASTIK DERIMLIK AYAR TEKERLEGI KOMPLE 1
2 [204.010.060 SOL TEKER SIVIRICI KOMPLE 1
3 |049.025.050 PAP BURG (PAP 2550 P10) 1
4 [203.010.119 DP UNITE SIRT TEKERLEG] DOKOM KoL 1
5 |057.006.036 'YARIKLI PIM 6x36 1
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204.010.060
SOL TEKER SIYIRICI KOMPLE
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204.010.060
No |F'an;a Numarasi Parga Adi Adet
1 [052.012.030 CIVATA M12x30 KAPLAMALI (DIN933 8.58) 1
2 [203.010.154 DP ONITE SIRT TEKERLEGI SABITLEME PULU 1
3 R03.010173 DOKUM KOL MESAFE PULU 1
4 [052.008.025 CIVATA MOS3x25 KAPLAMALI (DIN933 3.8) 2
3 [204.010.082 ITEKER SIYIRICI PASLAMMAZ SACI 1
6 [204.010.083 TEKER SIVIRICI BAGLANTI SACI SOL 1
7 [057.005.020 ARIKLI PIM 5320 2
& [054.001.008 PUL MOS (DIN125 §.8) 2
9  [053.001.003 FIBERLI SOMUM MO& (DIM 955) 2
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.. 204.010.440 .
DERINLIK AYAR TEKERLEGiI KOLLU
MONTAJ SAG KOMPLE

.. 204.010.440
DERINLIK AYAR TEKERLEGi KOLLU
MONTAJ SAG KOMPLE

Mo |Parga Numarasi Parga Adi Adet
1 [204.010.450 PLASTIK DERINLIK AYAR TEKERLEGI KOMPLE 1
2 [204.010.085 SAG TEKER SIYIRICI KOMPLE 1
3 |057.006.036 'YARIKLI PIM 6x36 1
4 |049.025.050 PAP BURG (PAP 2550 P10) 1
5 203.010.119 DP UNITE SIRT TEKERLEGI DOKUM KOL 1
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- 204.010.065
SAG TEKER SIYIRICI KOMPLE
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" 204.010.065
SAG TEKER SIYIRICI KOMPLE
No IPan;a Numarasi Parca Adi Adet
1 [052.012.030 CIVATA M12x30 KAPLAMALI (DIN933 8.8) 1
2 [203.010.184 DP UNITE SIRT TEKERLEGI SABITLEME PULU 1
3 [P03.010.178 DOKUM KOL MESAFE PULU 1
4 [052.008.025 CIVATA MOSx25 KAPLAMALI (DIN933 8.8) 2
5 [204.010.082 TEKER SIVIRICI PASLANMAZ SACI 1
6 [204.010.061 TEKER SIYIRICI BAGLANTI SACI SAG 1
7 [057.005.020 WARIKLI PIM 5x20 2
g [054.001.008 PUL M02 (DIN125 5.8) 2
9 |053.001.008 FIBERLI SOMUMN MOS (DIN 985) 2
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) 204.010.450 ..
PLASTiK DERINLIK AYAR TEKERLEGI
KOMPLE
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204.010.450 .
PLASTIK DERINLIK AYAR TEKERLEGI

No |F"an;a Numarasi Parca Adi Adet
1 052.041.114 CIVATA IMBUS MEx25 18
2 204.010.451 PLASTIK DERIMLIK AYAR TEKERLEK JANTI 1
3 051.471.020 SEGMAN MIL 471-20 1
4 |050.032.040 RULMAN 3204 2RS 2
5 204.010.455 SIRT TEKER JAMTI RULMAMN MERKEZLEME BURCU 1
[ 061.010.025 I(E(;E YAé @25xF42x6 (SUPTEX) DMK-6246-NED1-1 1
7 204.010.454 PLASTIK SIRT TEKERI GOBEK MILI 1
i 204.010.453 PLASTIK DERIMLIK AYAR TEKERLEK SIRT LASTiéi 2021 1
9 [204.010.452 PLASTIK DERINLIK AYAR TEKERLEGI JANTI G 1
10 W053.009.006 DOZ SOMUN M&-KAPLAMALI (DIM 934) 18
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204.014.480
X SASE DiISKLi UNITE KAUCUK BASKI
TEKER KOMPLE
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204.014.480
X SASE DiSKLi UNITE KAUCUK BASKI
TEKER KOMPLE
No [Parca Numarasi IPan;a Ad Adet
1 |052.006.030 CIVATA M06x30 KAPLAMALI (DIN933 3.8) 4
2 [204.014 482 ¥ SASE DISKLI UNITE KAUCUK BASKI TEKER JANTI DELIKLI 1
3 |052.010.065 CIVATA M10x65 KAPLAMALI (DIN931 8.8) 1
4 04.014.455 E g;.gEEmsm UNITE KAUCUK BASKI TEKER SASESI |
5 |054.001.010 PUL M10 (DIN125 6.8) 1
& |053.001.010 FIBERLI SOMUN M10 (DIN 935) 1
7 |061.010.025 KECE YAG @25x@42x6 (SUPTEX) DMK-6246-NB01-1 1
& |050.062.050 RULMAN 6205 ZRS 1
9 |051.471.024 SEGMAN MIL 471-24 1
10 |070.001.303 DISKLI UNITE KAUCUK TOHUM TEKERI 1
11 [204.014.483 ¥ SASE DISKLI UNITE KAUCUK BASKI TEKER JANTI ERKEK 1
12 |053.001.006 FIBERLI SOMUN MOG (DIM 935) 2
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204.010.800

EKICI DISK
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No |Parca Numarasi Parca Adi Adet
1 050.032.040 RULMAN 3204 2RS 1
2 051.472.047 SEGMAN MIL 471-47 2
3 052.052.620 HAVSA ALTI Klf@E BASLI CIVATA MEx20 (DINTS91 10.9) G
4 053.001.006 FIBERLI SOMUN MOG [DIN 985) i
S 061.001.040 O-RING 40x3 1
6 061.003.053 KECE YAG @3I5X@24X4 1
7 099.010.106 DiSK DUZ @37333MM & DELIK GOBEK @57 1
& [204.010.804 DisK GOBEK O-RINGLI TAPA (070.001.077) 1
9 204010821 KAPALI DISK PORYAS| UNITE MERKEZ PORYASI 100'LUK 1
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IRTEM Tanim Makinalan San. ve Tic. A.S
Organize Sanayi Bolgesi Celik Sokak
No:3/5 Hayrabolu/TEKIRDAG

Tel: +90 282 315 69 00

Fax:+90 282 315 33 66
E-POSTA: info@irtem.com.tr

e <>

-

Yetili Bayimiz @
g J




