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MAKINESI KULLANIM KILAVUZU

FDD 2500 & FDD 3000

Bu kilavuz satin almis oldugunuz iiriinii glivenli ve verimli bir sekilde kullanmaniz i¢in
hazirlanmuistir.
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Ekim makinenizi kullanmaya baslamadan 6nce, bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz ve
ilerideki kullamimlar i¢in giivenli bir yerde saklayimz.
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Degerli Miisterimiz,

IRTEM markasini tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

Almis oldugunuz tarim makinesinden giivenli bir sekilde azami
fayday1 elde edebilmeniz i¢in hazirlamis oldugumuz bu kullanim ve
bakim kitap¢igini dikkatlice okumanizi ve muhafaza etmenizi onemle
rica ederiz.

Bu kitapcik, uiiriiniin ayrilmaz bir parcasi olup sizin faydaniz i¢in
hazirlanmus gerekli bilgiler icermektedir.

Bu bilgiler, SADECE kitapcikta belirtilmis olan MAKINE,
MODEL ve TIPLER igin gegerlidir. Bu kitap¢igin baska bir {iriiniimiiz
ile 1ilgili kullanimindan dogabilecek hata ve hasarlardan kullanici
sorumlu olacaktir.

SAYGILARIMIZI ILETIR, BEREKETLI HASATLAR DILERIZ,
IRTEM TARIM MAKINELERI

1967°den beri sizlerle...



1. GIRiS

Meydana gelen her 100 oliimli is kazasindan 37 tanesi, tarim sektoriinde meydana
gelmektedir. Bu oran, diger is kollar1 ile kiyaslandiginda, cift¢iligi glintimiizdeki en tehlikeli
is kolu haline getirmektedir.

Tarim sektoriinde yasanan kazalarin énemli kismi, kullanicilarin uymasi gereken “giivenlik
kural ve talimatlar1"n1 ihlal etmesinden kaynaklanmaktadir.

Tarim ekipmanlari, traktorler ile birlikte calisan makinelerdir. Bu bakimdan, s6z konusu iki
makinenin birbirinden ayr1 diisiiniilmesi s6z konusu olamaz. Bu nedenle traktdr kullanimina
ait temel kural ve talimatlarin bilinmesi, tarim ekipmanlarin kullanimina ait giivenlik kural ve
talimatlarinin bilinmesi kadar 6nemlidir.

Bu bilin¢ ile her iki iiriine ait kullammm talimatlarimin bilinmesi, olas1 kazalarin
engellenmesi acisindan 6nem tasimaktadir.

2. GUVENLI KULLANIM TALIMATLARI

Makine iizerinde bulunan ikaz isaretlerini kontrol etmeli ve bunlarin anlamlarin1 bu
kitap¢ik yardimi ile 6grenmelisiniz. Yapilmis olan bu ikazlara dikkat etmek makineyi
kullanacak operatorlerin ve muhtemel yardime1 personelin sorumlulugundadir.

MAKINEYT SATIN ALMIS OLAN TUZEL VE OZEL KiSILER, MAKINEYI1
KULLANMA YETKIiSi VERECEKLERI OPERATORLERE veya MAKINEY]
ODUNC VERECEKLERI UCUNCU SAHISLARA BU KiTAPCIKTA BULUNAN
“GUVENLI KULLANIM ve BAKIM TALIMATLARINI” BILDIRMEKLE
YUKUMLUDURLER.

2.1. Uyan Isaretleri: Asagida tanitilan uyar isaretleri makine iizerinde de bulunmaktadir. Bu
isaretleri temiz tutunuz ve okunmaz hale gelirse yenileriyle degistiriniz.

. Makineyi c¢ahstirmadan once kullamim kilavuzunu dikkatle okuyunuz! : Bakim, tamirat

yapmadan once traktorii stop edip kontak anahtarini ¢ikariniz.




. Acilma sirasinda ezilme tehlikesi! : Makineden uzakta, emniyetli bir mesafede durunuz. (Markor ve

tirmik mekanizmast)

V o
ﬁ\zﬁ

. Kardan safta dolanma tehlikesi! : Hareketli par¢alardan uzak durunuz.

. Diisme tehlikesi! : Calisma esnasinda makine iistiine ¢ikmayiniz.

. Sikisma tehlikesi! : Hareketli parcalardan uzak durunuz.




. Doniicii Aletler! : Yiiksek devirde donen saft. Uzak durun.

DIKKAT
DONUCU ALETLER

. Devir Hiz1! : Kuyruk milini maksimum 540 devir / dakika ile ¢alistiriniz.

MAX 540 D/dak

. Makine aski noktalar1! : Isaret ile gosterilen noktalar gerektiginde makineyi askiya almak icin
emniyetli olan baglama yerlerini isaret etmektedir. Askiya alma esnasinda bu noktaya baglanacak olan halat v.b.

malzemelerin yiik uygulandiginda makinenin diger parcalarina hasar vermemesine dzen gosteriniz.

. Carpma tehlikesi! : Calisma sirasinda traktdr ve ekipmana yaklagsmayin. Traktor ile ekipman

arasina girmeyin.

L]
S i1
003.026.002 002
. Maksimum hiz! : Calisma ve nakliye sirasinda belirtilen 20 km/saat hiz1 asmayiniz.




2.2. Uyulmasi Gereken Emniyet Tedbirleri
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Calismaya baslamadan 6nce kullanim ve trafik emniyeti i¢cin makine ve traktorii kontrol ediniz.
Bu kullanim kitabinda belirtilen noktalar haricinde mevcut genel saglik, emniyet ve kazalarin
onlenmesi ile ilgili kurallar hakkinda bilgi edininiz.

Trafige agik yollarda mutlaka genel trafik kurallarina uyunuz. Traktoriinliziin arkasinda
tagtyacaginiz tarim makinesi i¢in miisaade edilen maksimum genislik 3.00 metredir. Almis
oldugunuz tiriiniimiiz bundan genis ise umum trafigine agik yollarda yan tekerlekleri sokiiniiz.
Bu da yeterli olmadig: takdirde iiriiniin nakliyesi i¢in 6zel aparat temin ediniz.

Calismaya baslamadan once size ilk calistirma hizmetini verecek yetkili servisimizden
makinenin pargalari, hareketli kisimlar1 ve fonksiyon tarzini iyice 6greniniz.

Saft vb. donen pargalara dolanma riski olusturacak bol kiyafetler ve aksesuarlar ile
calismayiniz.

Olas1 bir yangin riskini 6nlemek i¢in makineyi temizleyiniz.

Makineyi ¢alistirmadan dnce ¢evresini kontrol ediniz. Cocuk, hayvan vb. varsa uzaklastiriniz.
Calisma ve nakil sirasinda makine iizerinde insan olmamasina dikkat ediniz. Makineyi, uygun
aletler kullanarak traktore baglaymmiz. 3 Nokta aski i¢in traktdr ve donanimin baglanma
kategorileri mutlaka ayn1 olmalidir; farkli ise araya adaptér parga konarak baglanmalidir.
Makineyi ii¢ nokta aski diizeni ile traktére baglama esnasinda sikisma riski oldugunu
unutmayiniz. Ekipmanlari traktére 3-nokta aski sistemi ile baglamadan veya ¢ikarmadan dnce,
hidrolik kontrol kolunu mutlaka uygun konuma getiriniz. Hidrolik kollar kazara kalkip inebilir.
3 Nokta aski sisteminin kol ayarlarini yaparken traktér ve makine arasina asla girilmemelidir.
Makine asili durumda trafige acik yolda seyrederken, hidrolik aski kollarin1 kontrol eden sistem
mutlaka kilitlenmelidir.

Makinedeki ikaz ve 1s1k aletlerini trafik kurallar1 yoniinden kontrol ediniz.

Isik, uyar aletleri ve muhafazalarin yerinde ve galigir durumda oldugundan emin olunuz.
Traktorlin el freni ¢ekili degil ve takoz konmamissa, traktér ve makine arasina birisinin
girmesine asla miisaade etmeyiniz.

Miisaade edilen dingil yiikleri, agirlik ve nakil dlgiilerinin digina ¢ikmayiniz.

Nakliye sirasinda traktorii, asla ¢alisir vaziyette terk etmeyiniz.

Makine traktore bagli iken traktoriin ehliyetsiz kisiler, ¢ocuklar ve saglik durumu uygun
olmayanlar tarafindan kullanilmasina miisaade etmeyiniz.

Makineyi traktore baglarken traktoriin 6niine uygun agirliklar baglaymiz.

Makine ve agirliklar traktore takili iken traktoriin direksiyon ve fren kapasitesi olumsuz
etkilenir. Siirlis glivenligi azalacagindan traktorii daha dikkatli ve yavag kullaniniz.

Doniislerde dikkatli olunuz; makinenin genisligi ve merkezka¢ kuvveti traktorii kontrolden
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¢ikarabilir. Makinenin doniis ve savrulma alani igerisinde kimse bulunmamalidir.

Calisma alani icerisinde insan olmamasina dikkat ediniz.

Calistirma esnasinda hidrolik agilip kapanan saseler ¢evresinde kimse bulunmamalidir.

Makine hareket halinde iken giibre deposuna elinizi sokmayiniz.

Pnomatik sistemlerle ¢alisan makinelerde fanin ¢ikis agzina elinizi veya herhangi bir cismi

asla sokmayiniz.

Markor kollarini nakil esnasinda yukari kaldirip pim ile sabitleyiniz.

Makineyi li¢ nokta aski diizenine gore baglamadan once traktor arka kollar1 hidrolik vanasini

kapatiniz.

Makinenin nakliyesi sirasinda {i¢ nokta baglantis1 emniyet pimlerinin takili olmasina dikkat

ediniz.

Nakil sirasinda makine askida iken traktor hidrolik mekanizmasmi kilitleyiniz. Hidrolik

birimde yiiksek basing mevcuttur. Hidrolik silindir ve motorlar1 birbirine baglarken hidrolik

hortumlarda kag¢ak olmamasina ¢ok dikkat ediniz. Hidrolik hortumlar1 traktér hidrolik

sistemine baglarken her iki tarafta da sistemin basing¢ altinda olmamasina dikkat ediniz. Eger

baglantilar ters takilirsa fonksiyonlarin da tersine donecegini unutmaymiz. (Kaza riski!)

Hidrolik hortumlar1 sik¢a kontrol ediniz; asinma veya yirtilma varsa mutlaka degistiriniz.

Kesinlikle tireticinin onerdigi Ozelliklerde hortum kullaniniz. Yaralanma riski oldugundan,

hidrolik sistem kacaklarim1 kontrol ederken koruyucu donanim kullaniniz (Maske, gozliik,

koruyucu elbise vb.) Yiksek basingli sivilar (hidrolik yagi) deriye niifuz edip ciddi

yaralanmalara neden olur! Boyle bir durumda acilen tibbi yardim aliniz. Hidrolik birim

tizerinde bir islem yapacaksaniz makineyi yere indiriniz. Birimdeki yagi bosaltip basinci

diisiiriiniiz ve traktorii stop ediniz.

Traktorii terk etmeden once, Makineyi indiriniz. Motoru stop ediniz. Kontak anahtarini

yuvasindan aliniz.

Tekerleklerin montaji igin 6zel bilgi ve montaj aletleri gereklidir. Bu yiizden tekerlek tamir

islemlerinin uzman kisiler tarafindan yapilmasi uygundur. Tekerlek hava basinglar1 periyodik

olarak kontrol edilmeli, gerekirse hava basilmalidir.

Makine iizerinde yapilacak

- Orijinal tasarimindan farkl bir sekilde,

- Orijinal olmayan pargalar1 kullanarak,

- Yetkisiz kisilerle yaptirilan her tiirlii tadilat ve tamir islemi makinenin garanti kapsamindan
cikmasina sebep olacagi gibi bu tiir islemlerin ardindan meydana gelecek her tiirlii maddi

kayiptan {iriin sahibi mesul olacaktir.



3. NITELIiK , TEKNIK OZELLIKLER ve MALZEME BiLGISI
3.1. Ekim Makinenizin Nitelikleri

Ekim makinenizi kullanmadan 6nce, satin almis oldugunuz {iriiniin nitelikleri,
asli kullanim amaglari, kapasiteleri ve iistiin yonlerini hakkinda bilgi sahibi
olmaniz, makinenizden maksimum fayda saglamaniz agisindan 6nemlidir.
Buradan hareketle ekim makineniz:

e 12,5 - 25 - 37,5 ve 50 cm sira aras1 mesafe ile,

e Arpa, bugday, kanola, yonca, susam, sogan (tohum), 1spanak, nohut, tritikale, ¢avdar,
bezelye, fig, cayir mera karisimlar ve haghag gibi 0,5 - 7 mm araliginda boyuttta

e Dekara 200 gr ile 40 kg aras1 atim normuna sahip tohumlarin ekiminde,

e Kuru ve az tavl toprak sartlarinda,

e 0,5 -8 cm arasi ekim derinligi ile

* Yiiksek depo kapasitesi sayesinde minimum tohum / giibre doldurma islemi yaparak,
o lyi hazirlanmis ve keseksiz (miimkiin ise merdane ¢ekilmis) tohum yatagina,

e Yiiksek hiz ve hassasiyet ile ekim yapmak i¢in tasarlanmistir.

Ekim makineniz uygun tarla sartlarinda 15 km / saat hiz ile performans kaybina
ugramadan ekim yapabilir.

Dikkat:

Ekim makineniz ile agir tavly, iyi hazirlanmamus, kaba ve iri kesekli topraklarda ekim
yapmaktan kagininiz. Bu sartlarda ekim yapmanin zorunlu oldugu hallerde, 6n islem olarak
merdane ya da tapan (toprak siirgiisii) ¢ekerek uygun tohum yatagi sartlarinin olusmasini
saglayiniz.

Diskli ekim makineleri, agir tavli / nemli toprak sartlarinda ¢alisma yetenekleri diisiiktiir. Bu
nedenle ekim i¢in topragin kuru ve diisiik nemli dénemlerini tercih ediniz.

Ekim makinemiz asir1 sert aniz topraklar i¢cin sunulmamakatadir.



3.2. Teknik Ozellikler

3.2.1. FDD 2500 Teknik Ozellikler

Ozellik Giibreli Giibresiz
1500 It 1520 1t
9101t 1520 1t
590 It -
250 cm E 250 cm
12,5 cm 12,5 cm
20 cift diskli ayak 20 cift diskli ayak :
Cift diskli, kagik ofsetli, baski E Cift diskli, kagik ofsetli, bask1 E
tekerlekli, tirmikl i tekerlekli, tirmikl §
32,5cm E 32,5cm
30 cm 30 cm
341 em 341 cm
203 cm 203 cm
209-376 cm 'E 209-376 cm
2450 kg 2360
65 hp 65 hp
15 km/saat 15 km/saat
32 dekar/saat 32 dekar/saat
Standart Standart
Standart Yalniz Tohum
Standart Standart
Opsiyonel Opsiyonel
Standart -
Standart -
Standart Standart
Standart E Standart
Opsiyonel Opsiyonel
Opsiyonel Opsiyonel
Opsiyonel Opsiyonel
OpSIYOHel ....................... OPSIYOHel .......................




3.2.2. FDD 3000 Teknik Ozellikler

Ozellik

Giibreli Giibresiz
1780 1t 1800 1t
1080 It 1800 1t
700 1t -
300 cm 300 cm
12,5 cm 12,5 cm
24 ¢ift diskli ayak 24 ¢ift diskli ayak

Cift Diskli, Kagik Ofsetli,
Baski Tekerlekli, tirmikl

32,5 cm
30 cm
391 cm
203 cm
209 - 376 cm
2600 kg
75 hp
15 km/saat
38 dekar/saat
Standart
Standart
Standart
Opsiyonel
Standart
Standart
Standart
Standart

Standart
Opsiyonel

Opsiyonel

Opsiyonel

Cift Diskli, Kagik Ofsetli,
Baski Tekerlekli, tirmikl

32,5 cm
30 cm
391 cm
203 cm
209 - 376 cm
2510
75 hp
15 km/saat
38 dekar/saat
Standart
Yalniz Tohum
Standart
Opsiyonel

Standart
Standart
Standart

Opsiyonel

Opsiyonel

Opsiyonel

* Hassas giibre kursaklari, dekara 0,2 - 40 kg arasinda (mikro-graniil dahil) giibrelerin
atiminda kullanilabilir.
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3.3. Malzeme Bilgisi

Malzeme Bilgisi

Renkler

Kirmizi RAL 3000
Siyah RAL 9005
Lastik ve Jant 11.5/80 % 15.3
Tohum Deposu 2mm DKP SAC
Glbre Deposu 2mm DKP SAC

Gibre Elegi

2mm Ql3mm delikli SAC

Depo Ust Kapaklar

2mm SAC

Depo Yan Destekleri

Smm SAC

Tohum Ana Mili Q17mm altikdse mil
Glbre Ana Mili Q19mm altikdse mil
Klape Mili Q18mm transmisyon mil

Tohum Kursu

Plastik

Tohum Kursu Sayisi

Her Ayak Igin 1 Adet

Tohum Dislisi

Plastik

Glbre Kursu

Plastik

Gilbre Kursu Sayisi

Her Ayak igin 1 Adet

Gilbre Dislisi

Plastik

Gibre Disli Oluk Sayisi 12
Tohum Ve Glbre Hortumu Plastik Teleskobik boru
Tohum Ekici Diskler Celik Disk

Ana Sase

150x150x8mm Celik Profil

Tekerlek Zincirleri

08A-1 147 BAKLA

Aktarma Zincirleri

08A-1 101 BAKLA

Porya Rulmanlan

Aktarma Disglileri

Kaplin Z25 Digli

Tekerlek Diglileri

08A-1 40 Disli

33110 ve 33112 Konik Makarah Rulman




4. MAKINE BOLUMLERI

4.1. Depo Aksam

Ekim makineniz, her biri farkli gérevlere
sahip,

1. Depo aksam

2. Sasi Aksami

3. Ceki Aksamm

4. Ayak Sasi Aksam

5. Kavrama Mekanizmasi
7. Ekim Ayaklar ve

8. Kalibrasyon Mekanizmasi temel
boliimlerinden olusur.

Ayrica istendiginde makine iizerine eklenebilen;

1. Hidrolik Markoér Tertibati

2. iz birakma Tertibath is Bilgisayar
3. Depo I¢i Kanistiricl

4. Depo Tohum Béliimii Elekleri

5. iz Kabartic1

6. Ceki Diizenegi I¢cin Hidrolik Aski Kollar
Baglantis1 gibi ek donamimlara sahiptir.

Depo aksamu, atilacak tohum ve
giibrenin araziye sevki ile
istenilen sira aras1 mesafe ve
miktarda dagitilmasini saglayan
boliimiidiir. Depo aksaminda
bulunan temel boliimler asagida
listelenmistir.
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4.1.1. Elekler

Makine iizerinde, kursaklarin ¢caligmasini
engelleyecek ve ekim i¢in miisait olmayan
biiytikliige sahip maddelerin girigini
engelleyen portatif elekler bulunmaktadir.

Kullanilan elekler standart olup hem tohum,
hem de giibre boliimlerinde kullanilabilir.

Glibreli modeller, depo iizerinde standart 8
adet elek ile birlikte satisa sunulmustur.
Giibresiz modellerde tohum bolmesi igin
kullanilacak elekler opsiyoneldir.

Tohum deposu i¢in ekstra elek ihtiyaci ortaya
ciktiginda 12 adet elek gereksinimi ortaya
cikar ve bu elekler opsiyonel olarak temin
edilebilir.

Hem tohum hem giibre bélmelerinde elek
uygulamasi yapilmis depo (solda)

FDD 2500 - FDD 3000 Elek Dagilim Tablosu
Giibreli Giibresiz
Giibre Bolmesi 8 (standart) -
Tohum Bélmesi 12 (opsiyonel) 20 (opsiyonel)
TOPLAM 20 20

Kullanilabilir elek miktarlari ve dagilimi tablosu
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4.1.2 Otomatik Depo Kapaklar:

9

4.1.3. Seperatorler

1. Otomatik Kapak
2. Kilit Mekanizmas1 A¢ma Kolu

Makinelerimizde, fiziksel gii¢c gerektirmeden
acilabilen otomatik depo kapaklart mevcuttur.
Depo kapaklari, yan kisimlarinda bulunan
acma kolu kullanilarak agilir. Kolun hareketi
ile bagl oldugu kilit mekanizmasindan
kurtulan kapaklar, her iki yaninda bulunan
yiiksek basingli gazli pistonlar sayesinde agik
konuma kendiliginden gelir.

Is makinesi ile yapilacak yiiklemelerde
calisma alaninin artmasi i¢in, kapagin agilma
acis1 ayarlanabilir.

Otomatik Kapak Alt Goriiniim

Ekim makinenizin tohum depo
boliimiinde kursak aralarinda ve taban
bolgesinde tohum kalmasini engelleyen
ayrica sarsint1 nedeni ile tohumlarin
merkeze toplanmasini onleyen
seperatorler bulunur.

Seperatorler bakim ve temizlik gibi
durumlarinda alt kisimlarinda bulunan bir
adet somunun sokiilmesi ile yerlerinden
cikartilabilir.

12



4.1.4. Kursaklar

Makine igerisindeki tohum ve gilibrenin,
ekilecek alana istenilen miktar (attm normu)
ve sira aras1 mesafe ile dagitimini saglayan
boliimdiir.

Serbest akis ile icerisine giren tohum ve
giibreyi, makinenin ilerleme hiz1 ile baglantili
olarak kontrollii sekilde bosaltimini saglar. Bu
yonii ile kursak aksami, bosaltma hiz1 istege
gore degistirilebilen bir huniye benzetilebilir.
Gorevini yerine

getirebilmesinde rol oynayan siirgii kapagi,
oluklu makara (disli), klape, klape yay1, kurs
mili, klape ayar mili ve tohum hiicresi
aksamlarindan olusur.

Ekim makinenizde, her ekim ayag1 i¢in 1 adet
tohum ve bir adet giibre kursagi
bulunmaktadir. (Giibresiz modellerde yalniz
tohum kursagi vardir.)

Tohum Dislisi
(oluklu makara)
Gozetleme

Cami Klape Mili

Klape

Tohum Hicresi

Kursak i¢ yapisi ve kursak mekanizmasin olusturan temel
elemanlar
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4.1.5. Kademesiz Sanziman

Kademesiz sanziman, tohum ve giibre
dislilerinin dondiiriilmesi icin tekerlekten
alinan hareketi, ihtiya¢ oraninda ve
"kademesiz olarak" degistirebilen, kapali
sistem sanziman mekanizmasidir.

Kademesiz Sanziman ve boliimleri (solda)

1. Kademesiz Sanziman

2. Ayar Sabitleme Topuzu
3. Sanziman Skalasi

4. Alt Sanziman Kolu

5. Ust Sanziman Kolu

Depo iizerinde, tohum ve giibre kursaklarini
kontrol eden birer adet sanziman bulunur ve
atilacak tohum ve giibre miktar1 (ekim normu
ayari, sanzimana bagli ayar kolunun skala
tizerindeki konumu degistirilerek yapilir.

Ekim makinenizde, kullanimi sirasinda
ihtiyac duyulacak tarti, anahtar takimlari
ve benzeri araglarin konulabilmesi i¢in
alet kutusu bulunmaktadir.

Bazi1 modellerde, alet kutusu yerine
temiz su deposu (opsiyonel) bulunabilir.
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4.2. Sasi Aksamm

Ekim makinenizde, ST52 kalite ¢elikten imal
edilmis ve zorlu sartlarda kullanim i¢in
tasarlanmis yekpare sasi bulunmaktadir. Sasi
tizerindeki tiim parcalar, rijit forma sahip olup
depo aksami, ¢eki aksami, markor
mekanizmasi, kalibrasyon mekanizmalari,
platformalar ve ekim ayaklar1 gibi tiim
boliimler, bu sasi iizerine konumlandirilmistir.

Sasinin arka kisminda merdane ve hafif
tip 4 tekerlekli romorklarin takilabilecegi
maksimum 200 kg dikey ve yatay tagima
kapasitesine sahip kurt agz1
bulunmaktadir.(solda)

Sasi lizerinde bulunan arka kurt agzinin
kullanilabilmesi i¢in, yiikleme
platformlarinin park konumuna alinmasi
gereklidir.

DIKKAT

Sasi lizerindeki arka kurt agzina baglanacak ekipmanlarda,
yukarida bahsedilen 200kg agirhgin iizerine ¢ikilmasi, sasinin
hasar almasina neden olur.

Ayrica bu ihmal, makinenin agirlik merkezini tekerleklerden
geriye cekeceginden ciddi kaza riski tasimaktadir.

15



4.3. Ceki Aksami

Ceki aksami ve temel boliimleri

1. Ceki oku
2. Hidrolik Hortum Kilavuzu
3. Anis

Ceki aksami, ekim makinesinin traktor ile baglantisin1 saglayan par¢adir. Ayni zamanda,
makinenin zemine paralellik ayarinin da yapilmasini saglayan bu aksam, ekipmanin park
durumunda ise pistonun kapanmasiyla belli bir agida toplanmaktadir.

Ceki oku is konumunda zemine paralel olarak ayarlanmalidir. Bu ayarin saglanabilmesi i¢in,
ceki mekanizmasinda yer alan pistonun hareketi rol almaktadir.

Ceki aksam traktor Ceki aksam ekipman
baglantis baglantis
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Ceki aksam park pozisyonu Ceki aksamu is pozisyonu

Yukaridaki sekillerde makinenin ¢eki aksamina ait park ve is pozisyonlar1 gosterilmistir.
4.4. Ayak Sasi Aksam

Ayak sasisi, ekim ayaklarini ana sasiye baglayan aksamdir. Kagik eksenli paralelogram
sistemi ile caligsan ayak sasisi, ana sasiye iki adet salincak ile baglanir. Ayak sasisi , derinlik
ayar pistonunun verdigi hareket ile one ve arkaya olan egimi degistirilebilir. Bu hareket ile
ayaklarda bulunan tiim baski tekerlekleri ayn1 anda yiikseltilip algaltilabilir.

1. Kavrama Tahrik Kolu Baglantisi
2. Ayak Simirlama Tirnagi

3. Piston Baglantisi

4. Alt Salicak Baglantis1

5. Egim Ayar Baglantis1

6.
g

Ayak Sasisi ve Temel Baglanti Noktalar:

17



4.5. Kavrama Mekanizmalari

1. Tohum Kavramasi
2. Giibre Kavramasi

Giibreli modellerde (tohum kavramasi ve
giibre kavramasi olarak) 2 adet, giibresiz
modellerde (yalniz tohum kavramasi olarak) 1
adet kavrama mekanizmasi bulunur. (iistte)

Kavrama mekanizmalari, temel olarak ekim
ayaklarmin toprak ile baglantis1 kesildiginde,
tohum ve giibre akisini durdurmasi gérevini
iistlenirler.

Bunun tersi olarak ekim pozisyonuna
getirildiklerinde tohum ve giibre akigini tekrar
saglarlar.

Bu islevden anlasilacagi lizere kavrama
mekanizmalari, tekerleklerden alinan hareketi
kademesiz sanzimana sarth olarak aktaran
kisimdir. Ancak bunu yaparken, gerektiginde
(6rnegin ekim ayaklar1 yerden kaldirildiginda)
aktarmay1 kesebilme kabiliyetine sahiptir.

Ekim makinenizde, kavrama noktasi,
ayaklarin konumuna gore istenilen
dogrultusunda degistirilebilir.
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1. Tahrik Kolu

Tahrik Kolu

Kavrama mekanizmasinin ayak sasisi ile
baglantisini kuran parka tahrik koludur.

Tahrik kolu, ayak sasisi tarafindan tetiklenir.
Bu tetikleme ile kavrama mekanizmasi,
tekerlekten alinan hareketi kademesiz
sanzimana iletilmesini veya devam eden
hareketin hareketi durdurulmasini saglar.

Tetikleme noktasinin konumu, kullanict
ihtiyaclarina gore degistirilebilmektedir. Bu

degisimin saglanabilmesi i¢in tahrik kolu

= tasarlanmustir.
e ‘ : Kavrama Ayar Noktasi
Ve o @: .
:,‘L’V __ o Sol altta yer alan gorselde kavrama noktasinda
\O 7/ yer alan kilit yuvas1 asag1 yukar1 pozisyonu
B ©Q O . — .
7 3 : -~ degistirilerek kavrama fonksiyonun daha
- S 5 ' erken ya da ge¢ devreye girmesi ayarlanabilir.
> @ =
(RSN _
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4.6. Platform ve Basamaklar

1. Yiikleme Platformlar:
2. Basamaklar

Ekim makineniz tizerinde, tohum ve giibre
yukleme sirasinda, ¢alisanin kisinin rahat
hareket etmesini saglayan 2 parcali yiikleme
platformu bulunur.

Yiikleme platformunun yerden yiiksekligi 88

cm'dir.

Platform yiiksekligi ciftciler tarafindan yaygin

kullanilan 4-10 ton kapasiteli zirai

Yiikleme platformu park romorklarin ortalama taban yiiksekligi goz
pozisyonu oniinde tutularak belirlenmistir.

Platform, makine bakimi sirasinda ekim
ayaklarina ulagimi kolaylastirmak ve arka
kurt agz1 baglant1 kullanilmak istendiginde
(dikey pozisyona getirilerek) toplanabilir.
Ayrica gerekli hallerde makine iizerinden
tamamen sokiilebilir.
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Tekerlek Siyiric1 Basamak

a- uzun ayak

4.7. Ekim Ayaklar

1. Ust Tohum Borusu

Ekim makinenizde, yiikleme platformuna iki
yonden ¢ikis imkani sunan, ayni zamanda sag
ve sol tekerlek i¢in camur siyirici iglevine sahip
2 adet basamak bulunur.

Basamaklarin konumu lastiklerin aginmasi
durumunda siyiricilarin performans kaybini
engelleyebilmek i¢in ayarlanabilir yapida
tasarlanmistir.

iki farkli disk yapisina sahip olan ve bu disklerin birbirine gore ileri geri pozisyonda
konumlanmastyla beraber olusan ¢ift diskli ayak yapisidir. Ayakta yer alan disklerin
birinin digerine gore ileride olusu ile birlikte hem tohum yataginda daha efektif bir
pargalama(yirtma) islemini gergeklestirmis olur hem de ekim esnasinda tohumun
¢izi lizerine aynit dogrultu ve diizlemde diismesini en az sapma ile gergeklestirir.
Ekici ayakta disklerin arasinda yer alan dil ad1 verilen par¢a tohumun toprakla
bulustugu ilk noktadaki yerine sabitlenmesi, basilmasi ve kapatilmasi islemini
gerceklestirmektedir. Yine ekici ayak sasesine monte edilmis olan dokiimden olusan
baski tekerlegi sayesinde de tohumun {iistii belli bir seviye toprakla ortiilmiis olur ve
istenilen ekim derinligini koruyarak tohumun stabil ekim derinliginde ekilmesini
saglar. Ayrica ekici ayakta yer alan kombine tirmik sistemiyle birlikte de toprak
yiizeyini homojen bir sekilde diizenleyip tohum yatagimin kapatilmasinda rol oynar.

b- kisa ayak

8. Kaucuk Dil

2. ¢ Siyina 9. Disk

3. Tirmik Yayi Destek Lamasi 10. Alt Tohum Borusu
4. Tirmik Yay1 11. Uggen Takoz

5. Tirmik Mekanizmasi 12. Ayak Kelepce

6. Baski Tekerlegi 13. Sasi

7. Baski Tekerlegi Sasisi
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Ekim makinenizde kullanilan tirmik mekanizmasi kirtlma emniyetli, ayarlanabilir baski,
yiikseklik ve egim ayarina sahiptir. Ayrica kullanilmak istenmeyen durumlarda devre dist
birakilabilir.

1. Sertlik ayar lamasi
2. Tirmik Yayr

3. Tirmik Kiitiigii

4. Tirmik Yiikseklik Ayar Delikleri
5. Tirmik Sisi

6. Stmirlama Pimi

7. Kontra Yuvasi

8. Sasi Baglant1 Deligi

22



4.8. Kalibrasyon Mekanizmasi

Kalibrasyon mekanizmasi, kursaklar ile ayaklara bagli olan tohum borularinin arasina
konumlandirilmis, bu sayede kalibrasyon sirasinda ayaklara gonderilecek tohumun tespiti igin
kullanilan mekanizmadir. Bu sayede ekim sirasinda uygulanacak ekim normunun (atilacak
tohum ve giibre miktarinin) saglikli ve kolayca ol¢iilebilmesini saglar.

1. Huni Tepsisi

2. Huniler

3. Test Kabi

4. Test Kab1 Yuvasi
5. Kriko

6. Kaldirma Kolu

Giibreli Model Kalibrasyon Mekanizmasi

Giibresiz Model Kalibrasyon Mekanizmasi
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4.9. Opsiyonel Parcalar
4.9.1. Hidrolik Markor Tertibati

Calisma sirasinda, traktoriin bir sonraki gegis
rotasini isaretleyerek operatdre kilavuzluk eden,
ayni zamanda tarla yiizeyinde homojen bir
tohum/giibre dagilimiin elde edilmesini saglayan
aksam markdr tertibatidir. Markor tertibati
sayesinde, siralarin {ist iiste binerek tekerriir ekim
yapilmasi ya da gecis aralarinda bosluklar kalmasi
gibi olumsuzluklarin 6niine gegilir.

Makinenizde bulunan markorler, fabrika ¢ikisi
varsayilan olarak traktor merkezine gore
ayarlanmistir. Tekrar ayar yapilmasina gerek
yoktur. Bir sonraki geciste, markor izini traktoriin
merkezine alarak ekim islemine baslayabilirsiniz.
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4.9.2. iz BIrakma Tertibat1/ Is Bilgisayar

"
4 Y
Irte

Agrl Machines

‘www.irtem.com.tr

Is bilgisayar1, ekim sirasinda ihtiya¢ duyulan;
Anlik ilerleme hizi ( km/sa ) ve

Toplam yapilan is

bilgilerini operatore ileten yazilim kontrollii
elektronik tinitedir.

[s bilgisayar1 ayn1 zamanda, otomatik iz
birakma islemini kontrol etme fonksiyonuna
sahiptir.

4.9.3. Depo ici Kanistiriel

Kilgikli arpa ve yulaf gibi bazi tohumlarin
akiskanlig1 diistiktiir. Bu durum depoda bulunan
tohumun kursaklara ulastig1 bogaz bolgesinde
koprii olusturarak akis problemlerinin ortaya
¢ikmasina neden olur.

Ekim makinalarinizda, yukarida bahsedilen
sorunun yasanmamasi i¢in (opsiyonel) karistirict
bulunmaktadir. Karistirict mil, tohum
sanzimanindan aldig tahrik ile diigiik devirde
donerek, kursak bogaz bolgesindeki tohumun
hareketlendirilmesini saglar. Bu sayede,
akigkanlig1 diisiik tohumlarda goriilen koprii
olusturma sorunu engellenmis olur.

Karistirici, opsiyonel bir parca olup herhangi bir
makineye daha sonra da eklenebilir. Ayrica
istenmeyen durumlarda devre dis1 birakilabilir
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5. TRAKTOR iLE BAGLANTI
5.1. Mekanik Baglanti

1. Ceki oku
2. Hidrolik Hortum Kilavuzu
3. Anis

1. Adim: Ceki aksamini park
konumundan is konumuna
almiz. Is konumuna alinmis
ceki aksami, zemine paralel
durmalidir.

2. Adim: Traktoriin kurt
agzinda bulunan pim yuvasi
ile ar1s lizerindeki baglanti
deligini, (diiz bir ac1 ve
uygun bir hiz ile yanagarak)
es merkezli hale getiriniz.

3. Adim: Baglanti pimi ve
pimin ¢ikmasini engelleyen
yayli emniyet mandalini
takiniz.

Ekim makinenizin traktor ile
mekanik baglantisi
tamamlanmistir.

P

Dogru Yapilmis Traktor - Aris Baglantisi

1. Baglant1 Pimi
2. Emniyet Mandah
3. Anis
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5.2. Hidrolik Baglantilar1

Ekim makinenizde, (1 adet) derinlik ayar
mekanizmasinda, (2 adet) hidrolik markor
tertibatinda ve (1 adet) ¢eki aksaminda olmak
lizere, toplam 4 adet hidrolik lift
bulunmaktadir ve bu liftlerin ¢alisma 6ncesi
traktor ile baglantisinin yapilmasi gerekir.
Ekim makinenizde bulunan hidrolik
sistemlerin saglikli ¢alisabilmesi i¢in, traktor
tizerinde minimum 4 tahrik grubuna (8
hidrolik ¢ikisina) ihtiyag vardir.

Derinlik ayar lifti ¢ift tahriklidir. Bu nedenle
traktor lizerinde ayni tahrik grubuna ait (giris-
c¢ikis olarak birlikte ¢aligan) ¢ikiglara
baglanmalidir.

Hidrolik markdr liftleri tek tahrikli liftlerdir
ve birbirlerinden bagimsiz olarak kontrol
edilebilirler. Bu nedenle her markor,
bagimsiz bir hidrolik ¢ikisa takilmalidir.

Traktor lizerinde yeterli hidrolik ¢ikisi
bulunmadiginda (6rnegin 4 hidrolik ¢ikis
bulunan traktorlerde ) markor liftleri ayni
tahrik grubuna baglanabilir. Ancak bu sekilde
yapilan baglanti ile sag ve sol markorler
birbirlerinden ayr1, yani bagimsiz olarak
kontrol edilemezler. Bir markor yukari
kaldirildiginda, digeri kendiliginden asag1
iner.

Ancak keskin doniisler sirasinda, toprak ile
temas halindeki markoriin hasar almamasi,
ayni zamanda yastiklama gecislerinde ekilen
alanlarin bozulmamasi i¢in her iki diskin de
havada olmas1 gerekir.

Ceki aksaminda yer alan lift sayesinde
caligsma pozisyonu ve park pozisyonu
durumlarma alinmasi kolayca yapilmaktadir.

Ceki Aksami Lifti 27



Ayrica iz birakma tertibatina sahip
makinelerde, gegis siralarinin sayilabilmesi
i¢in yapilan tetikleme markor mekanizmasi
lizerinden yapilmaktadir. iz birakma
tertibatinin saglikli sekilde sayim yapabilmesi
ve dogru noktalarda iz birakabilmesi i¢in her
markor liftinin bagimsiz olarak kullanilmasi
onemlidir.

Hidrolik jaklarin traktore baglanmasi
sirasinda, markdr jaklari ile derinlik ayar
liftine ait jaklarin birbirleri ile karigtirilmasi
i¢in, jaklarin yapilar1 birbirlerinden farkl
tasarlanmustir.

Derinlik ayar liftine ait hidrolik jaklar
standart yapida olup iizerinde ekstra bir
donanim bulunmaz. Markor jaklar ise, jak
tizerine monte edilmis (dikdortgen prizmast
biciminde) "hiz ayar valfleri" bulunur.

Hiz ayar valfleri iizerinde bulunan setskur
alyan anahtar kullanilarak markorlerin
kalkis/inis hizlarin1 degistirebilir. Bu sayede
ekipmanin kullanildig: traktdriin hidrolik
debisinden bagimsiz olarak her sartta

Hiz Ayar Valfli optimum markor ¢alisma hizi elde edilebilir.
Markor Hidrolik Jaklar:

5.3 Elektrik Baglantilar:

Ekim makinaniz iizerinde 12V 7 pin traktor
baglantis1 bulunmaktadir. Bu baglanti
sayesinde traktoriin sinyalizasyon sistemi
entegre olarak;

- Dortli flasor,
- Sinyaller
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Dagitim Kutusu

Manyetik Kavrama

T

IrTem

Agri Machines
www.irtem.com.tr

Kontrol Ekrani

- Park lambasi ve
- Fren ikaz 15181 sinyalizasyonlar1
kullanilabilir.

5.4.iz Birakma Tertibati(is Bilgisayarn)
Baglantisi

[z birakma tertibat1 olan modellerde sistemin kullanimi
icin gerekli olan donanim ve sensorler ekim
makinenizin iizerindeki kurulu halde gelmektedir.

Sistemin traktor izerinden kullanilabilmesi i¢in
yapmaniz gereken kurulum, islem adimlari ile asagida
anlatilmistir:

1. Adim: Kontrol ekranini kabin igerisinde ¢alisma
sirasinda olusacak sarsintilardan etkilenmeyecek
sekilde uygun bir noktaya monte ediniz.

Kontrol ekrani, metal montaj ayag ile birlikte
gonderilmektedir. Ekranin montaji i¢in, kullanim
sirasinda kolay ulasilabilecek ve operator tarafindan
gorsel olarak siirekli kontrol edilebilecek bir konum
tercih edilmelidir. Ayrica siirekli giines 15181 ya da
yagmur suyuna maruz kalan alanlar tercih
edilmemelidir.

2. Adim: Makine iizerindeki dagitict kutu ile kontrol
ekraninm kablo baglantisini saglayniz.

Baglant1 i¢in kullanilacak iletim kablolar1 6zel soket
baglantilara sahiptir.Kablolar iizerinde uzatma ya da
kisaltma iglemi yapilmamali ihtiya¢ duyulan kablo igin
servisi ile baglantiya gecilmelidir.

Kontrol ekrani ile dagitici kutu arasindaki kablolama
islemi sirasinda, traktor ve ekipmana ait hareketli
aksamlar géz 6niinde tutulmali, ekipman park
konumuna alindiginda kolayca de monte
yapilabilmelidir. Kablonun zarar gérecegi alanlardan
kacinilmalidir.

Baglanti sonrasi soket ile yuvayi birbirine kiltleyen
sabitleme somununu sikiniz..

3. Adim: Kontrol paneli 12V gii¢ girisini cakmakliga
takiniz.

Sistem, kontrol paneli ve manyetik kavramalar dahil
tiim gii¢ ihtiyacini 1 adet 12V ¢akmaklik girisinden
almaktadir. Bu yapilan baglantinin sabit ve saglikli
olmasi dnemlidir. Elektrik baglantisinda meydana
gelecek kesinti ya da temassizlik sirasinda cihaz son
kayitli olan verileri hafizasinda tutacak yapidadir ancak
anlik gii¢ gidip gelmeleri, cihazin hasar gérmesine
neden olabilir. Cakmaklik olmayan modellerde, giic
baglantisinin kurulabilmesi i¢in gerekli tesisat i¢in
traktor ya da ekipman servisinden yardim aliniz.
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6. MAKINE AYARLARI
6.1. Tohum ve Giibre (Atim Miktar1) Atim Normu Ayari

Ekim sirasinda irim alana kullanmak istediginiz tohum ve giibre miktarinin ayarlanmasi
islemine atim normu ayar1 denir. Ekim makineniz, dekara 200 g. ile 40 kg. arasinda
istediginiz miktarda tohum ve giibreyi yiiksek hassasiyet ile atabilecek bicimde
tasarlanmgtr.

Kullanmak istediginiz tohum ve giibre miktarini ayarlayabilmek icin sirasiyla huni
tepsilerinin kalibrasyon konumuna alinmasini kursak ayarlarinin tamamlanmasi ve son
olarak kalibrasyon igleminin gergeklestirilmesi gerekmektedir.

Bu islem adimlari ile ilgili detayl bilgi asagida belirtilmistir.

Huni Tepsisi Temel Aksamlar

1. Huni Tepsisi
2. Huniler

3. Test Kab1 Huni tepsilerinin test konumuna alinmasi i¢in

4. Test Kab1 Yuvasi asagidaki islem adimlarini takip ediniz.
5. Kriko

6. Kaldirma Kolu
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6.1.1. Huni Tepsilerinin Test Konumuna Alinmasi

1. Adim: Test kabini, yuvasinda
durmasini saglayan R pimleri (her test
kabinda 2 adet) sokerek yerinden
cikartiniz ve giivenli bir yere
koyunuz.

2. Adim: Kriko sabitleme
mandallarini (her krikoda 1, her
tepside 2, toplam 4 adet) ¢ikartiniz.

3. Adim: Kaldirma kolunu yukar1
cekerek huni tepsisinin agag1 inmesini
saglaymiz.

4. Adim: Test kabini, huni tepsisi
iizerine (kursaklar ile tepsi arasina) yerlestiriniz. Kursaklardan dokiilen tohumun test kabi igerisine
diismesi i¢in, test kaplarinin kursaklarin dogru konumda olduguna dikkat ediniz.

‘ 1 Kriko Sabitleme
Mandah

5. Adim: Huni tepsileriniz
kalibrasyon konumuna alinmigtir. Test
islemine baslayabilirsiniz.

Not: Giibre kalibrasyonu icin
yukaridaki islem adimlari
tekrarlanirken test kaplar1 giibre
kursaklari altina yerlestirilir.
Kalibrasyon isleminin tamamlanmasi
ardindan yukarida belirtilen iglem
adimlar1 tersine uygulanarak
mekanizma ¢alisma konumuna
getirilir.
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6.1.2. Kursak Ayarlar

Tohum Dislisi
(oluklu makara)
Gézetleme

Cami Disli Mili

0o0od)
VLN b
R XXRALES
e e

o

Qe

Tohum Hiicresi

Kursak Kesit Goriiniim ve
Temel Elemanlarin
Konumlar

Kursak ayarlari, ekilecek tohumun fiziki yapist,
boyutu ve sira aras1 mesafe ihtiyacina gore
belirlenir.

Kursak ve klape ayarlari, ekim normu (atilacak
tohum miktar1) lizerinde art1 ya da eksi yonde etkide
bulunmaktadir. Ancak kursak ayarlarinin temel
amact, ekim normunu ayarlamak degil, yapilan atim
ayarlarinin her kosulda korunmasini saglamaktir.

Saglikl1 bir ekim ayari, basarili bir ekimin 6n
sartlarindan olup kullanilan tohuma zarar vermeden
miimkiin olan maksimum homojenlik ve stabilite ile
topraga ulastirilmasini saglar.

Bu nedenle, ekim islemine baglamadan 6nce tohum
cins ve yapis1 gozetilerek yapilacak kursak ayarlari,
ekim faaliyeti tamamlanana kadar gegerliligini
korur.

6.1.2.1. Siirgii Kapag1 Ayari

Siirgii Kapagi, depo ile kursak arasinda bulunan ve
depodaki tohumun kursaga akis hizin1 sinirlandiran
kizak seklindeki plastik pargadir. Yukar1 asagi
dogrultuda kizaklanarak hareket ettirilir ve 4
konumu bulunur. Siirgli kapagi kapali konumdayken
yukar1 dogru ¢ekildiginde, 3 adet durak noktasi
bulunur. Temel mantik olarak kullanilan tohum ve
giibrenin akiskanligi arttik¢a, kursak girisinin
daralmasi, azaldik¢a kursak giriginin bilyiimesi
gerekeceginden;

Siirgii kapak tam kapatildiginda o ayaktan tohum
akis1 gerceklesmez. Bu yontemle sira aras1 mesafe
degistirilebilir.

Kursaklarda bulunan siirgii kapaklarini ekilecek
tohuma uygun bi¢imde ayarlanmalidir. Bu durak
noktalar1 ve kullanim alanlar1 asagida belirtilmistir.

» Kapah konum: Siirgii kapaginin en son noktaya
kadar bastirilmast ile elde edilir. Bu konumda siirgii
kapag akis boslugunu tam olarak kapatir ve giibre
akist durur. Bir ayaktaki giibre akisit durdurulmak
istendigince, yani o ayagin iptal edilmesi s6z
konusu oldugunda, ayak iizerindeki siirgii kapagi bu
konuma alinr.
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Not - 1: Siirgii kapag1 kapali konuma getirilerek istenilen kursaklara tohum ve giibre akisi devre dis1 birakilabilir. Stirgii
kapaklart;

1 agik 1 kapali durumda sira arast mesafe 25 cm,

1 acik 2 kapali durumda sira arasi mesafe 37,5 cm,

1 acik 3 kapali durumda sira aras1 mesafe 50 cm

olarak ayarlanmis olur.

Onemli: Ayar sonrasi tiim siirgii kapaklarinin ayn1 hizada olmasina dikkat ediniz. Siirgii kapaklarmin
diizensiz ayarlanmasi, ayaklar arasindaki tohum atim miktarlarinda sapmalara neden olacaktir.

Onemli: Sira aras1 mesafe ayarlanirken makinenin is genisligi ve ayak sayis1 hesaba katilmalidir. Yapilan
ayarlamanin makine merkezine simetrik olmas1 gerekir.

* 1. Pozisyon (kii¢iik aralik) : Kanola, fig ve susam gibi diizgiin formlu, yiiksek akiskanliga sahip
tohumlarin atiminda tercih edilir. Siirgii kapagi bu konumda iken tohum hiicresi ve oluklu makaraya (disliye)
diistik debili bir tohum akis1 saglanir. Bu kontrolli akig, tohumun klape ve disli arasinda sikisarak ezilmesi
gibi olumsuzluklarin meydana gelmesini onler.

Giibre kursaklarinda 1.pozisyon mikrograniil ve piril formdaki iz elementler gibi dekara 3 kg ve daha diisiik
miktarlardaki giibrelerin verilecegi zaman tercih edilir.

* 2. Pozisyon (orta aralik): Bugday, kilgiksiz arpa, adi fig gibi ortalama boyutu sahip, tohumlarin ekiminde
kullanilir. Siirgii kapagi kapali konumda iken yukari dogru ¢ekildiginde, denk gelecegi 2 durak noktasi bu
kademeye tekabiil eder. 2. kademe standart olarak kullanilmasi gereken ayar iken 3. kademe nemlenmis veya
topaklanmis giibrelerde tercih edilmelidir. Bu konum uygulandiginda giibre daha yiiksek bir akis debisine
ulagarak, fiziki form nedeni ile meydana gelebilecek tikanmalar engellenmis olur.

Giibre kursaklarinda 2. konum, {ire, amonyum nitrat ve benzeri akiskanlig1 yliksek giibreler ile kiigiik
partikiil boyutuna sahip 20-20 ve 18-46 tiirii giibrelerin verilmesi sirasinda tercih edilir.

* 3. Konum (biiyiik arahk): Yulaf ve kilgikli arpa gibi akiskanligi diisiik ve iri tohumlarin ekiminde
kullanilir.

Giibre kursaklarinda 3. konum, iri taneli 18-46 ve 20-20 gibi kompoze giibreler ile pelet formlu
orgonamineral gibi iri ve diigiik akma kabiliyetli giibrelerde kullanilir.
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6.1.2.2. Klape, Klape Ayarlar: ve Klapelerin Sifirlanmasi

6.1.2.2.a Klape

Klape

Klape Elemanlar:

Klapeler, depodan giren tohum ve giibreyi oluklu
makaraya (disliye) ileten, s1ik biciminde egimli
pargalardir. Dislilerin diizenli ve bir 6rnek akis
gergeklestirebilmesi ve sinirlandirilan tohumun disli
tarafindan zarar gérmemesi gorevlerini iistlenir.
Oluklu makara (disli) ile arasina giren iri taneli
tohum ve giibrelerin sikigmamasi i¢in esneyebilen
yapida tretilmistir. Klapeler, klape miline bagli olup
ayar islemleri bu mil {izerinde bulunan klape ayar
kolu aracilig1 ile gergeklestirilir.

Ayrica depo igerisinde kalan tohum ve gilibrenin
bosaltilmas1 gorevi de klapelere aittir.

Klape ayari, ekimi yapilacak tohum boyutuna ve
gore belirlenir.

Buna gore klape ayar kolu ;

0.5 - 2,5 mm arasi boyuta sahip kanola,
1spanak, hashas, yonca, ¢corek otu, susam gibi
¢ok kiiciik tohumlar i¢in skala tizerindeki A
(kapal1) konumuna,

2,5-4,5 mm arasi boyuta sahip bugday, adi
fig, macar fig gibi orta boy tohumlarin ekimi
sirasinda B konumuna,

4,5 - 7 mm arasi boyuta sahip iri bugday,
tritikale, ¢avdar, arpa gibi orta iri taneli
tohumlarin ekimi sirasinda C konumuna,

7 mm iistii boyuta sahip nohut, kil¢gikli arpa ve
yulaf gibi iri tohumlarda C ve D seceneklerinden
tohum yapisina uygun olan konuma alinmalidir.

Onemi: ideal klape ayari, tohumlarin disli ile
klape arasindan sikismadan gecebildigi, ancak
disli hareketi durdugunda tohum akisinin
kesildigi ayardir.
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6.1.2.2.b Klape Ayarlari Klapelerin ayarlanmasi asagidaki islem adimlari ile gergeklestirilir:

Not: Ayar dncesi deponun % 50 oraninda kullanilacak tohum ve / veya giibre ile doldurulmasi tavsiye edilir.
1. Adim: Klape kolu, kullanilacak tohum cinsi i¢in &n gériilen pozisyona almir. (Ornek: bugday icin B )

2. Adim: Tohum akis1 gerceklesene kadar hareket tekerlegi dondiirtiliir.

3. Adim: Tohum akis1 basladiginda “klape ile disli” arasindaki mesafe ve tohumlarin akis sekli kontrol
edilir.

4. Adim: Klape ve disli arasindaki mesafe, klape kolu kullanilarak uygun hale getirilir.

Tohumda sikigsma gozleniyorsa klape kolu bir kademe agilir.

Tohum akis1 ¢ok rahatsa ya da digli hareketi durmasina ragmen akig kesilmiyorsa, klape kolu bir kademe
kapatilir.

3 ve 4. islem adimlar1, saglikli akis gergeklestirilene kadar tekrarlanir. Tohum akisi Istenilen hale geldiginde
ayar tamamlanmigtir.

Onemli: Dogru ayar: “giibrelerin klape ve disli arasindan sikigmadan rahatga gegebildigi”, lakin
makinenin yerden kesildigi, yani hareket tekerlegin déonmedigi durumda “tohum/giibre akisinin
tamamen durdugu” ayardir.

Klapelerin olmas1 gerekenden fazla kapatilmasi, tohum ve gilibrenin ezilerek zarar gdérmesi,
tohumun hiicre disina firlatilmasi ile disli ve klape pargalarinin hasar gérmesi gibi olumsuzluklara
neden olur.

Mesafenin gereginden fazla birakilmasi, sarsinti durumlarinda kontrolsiiz tohum ve giibre akigina
neden olur. Klape ayarimin dogru yapilmasi, ayarlanan atim miktarin istikrarh sekilde
siirdiiriilebilmesi icin hayati oneme sahiptir.

Not: Varsayilan klape pozisyonu B numarali pozisyondur. Ayarlamaya bu konumdan baslamaniz
zaman acgisindan faydali olur.
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6.1.2.2.c Klapelerin sifirlanmasi

Makine tizerindeki kursaklarin esit miktarda tohum ve giibre atabilmesi i¢in, klapelerin birbirleri ile
ayni agtya sahip olmalar1 gerekir. Uzun stireli kullanimlarda, klape bask1 yaylar1 ve disliler ile temas
noktalarinda meydana gelen yipranmalar, klape agilarinin bozulmasina neden olabilir. Bu a¢inin
bozulmasi, ayaklarin atacagi giibre miktarlarinda diizensizlige neden olacagindan, ag1 esitliginin
belirli periyodlarla kontrol edilmesi 6nemlidir.

Klape a¢1 ayari, klapelerin arka kisminda bulunan metrik 4 alyan basl civata kullanilarak yapilir.
Bu civatanin saat yoniine dondiiriilmesi klapenin oluklu makara ile arasindaki mesafeyi artirirken
tersi yonde dondiirme mesafenin azalmasini saglar. Klapelerin birbirleri ile esitlenmesi, asagidaki
islem adimlar ile gergeklestirilir:

1. Adim: Klapeler “A” (kapali) konuma getirilir.

2. Adim: Klapelerin disliler (oluklu makaralar) ile arasinda bosluk durumlar tek tek kontrol edilir.

3. Adim: Olmas1 gerekenden fazla ya da az bosluga sahip klapeler, arka kisimlarinda bulunan
(metrik 4 alyan basl) klape ayar civatasi dondiiriilerek ayn1 konuma getirilir (esitlenir).

4. Adim: Tiim klapeler ayn1 konuma geldiginde sifirlama

islemi tamamlanmugtir.

Not:Yukarida anlatilan siirgii kapag klape ve disli ayarlari, atim miktarina etki etse de bu amagla
kullanilmamalidir. Kursak ayarlarinin asli gorevi diizenli ve kararli bir giibre akisini1 saglayarak
atim miktarda olmas1 muhtemelen sapmalar1 engellemektedir. Giibre miktar1 2. Adimda anlatilan
akis debisinin (atilacak giibre miktarinin) ayarlanmasi islemi ile yapilmalidir.

Alyan Bash Klape
Ayar Civatasi

36



6.1.2.3. Disli Ayar

Devrede
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1.Pozisyon: 0.5 - 2.5 mm
arasinda boyuta sahip ve birim
alana atim miktar1 (ekim
normu) 0.2-2 kg/da olan
kanola, 1spanak, kiigiik yonca,
corek otu, susam gibi) kiiciik
taneli tohumlarin ekiminde, sol
kenarda bulunan *’dar disli”’
tek basina ¢alisir.

2.Pozisyon: 2.5 - 4 mm aras1 ve
4mm’den biiyiilk boyuta sahip
ekim normu 2kg dan baslayip 10
kg kadar ve 10 kg dan yiiksek
olan (¢ok yillik mera karisimlari,
iri yonca, fig, arpa, bugday,
yulaf bezelye, nohut gibi)
tohumlarin ekiminde ir1 disli
caligir.



6.1.3. EKim Normunun ( Atilacak Tohum/Giibre Miktarinin Ayarlanmasi)

Ekim normu (atim miktar1) ayari, asagidaki islem adimlar: takip edilerek yapilir.

Cevirme Kolunun Kullanim

1. Adim: Depoyu kullanilacak tohum ve / veya
giibre ile minimum %350 oraninda doldurunuz.

2. Adim: Tohum Sanzimanini, skalanin ortasinda
bulunan “50” degerine getiriniz.

3. Adim: Tohum hunilerini test konumuna aliniz.

4. Adim: Siirgii kapag1 ayarini ekilecek tohum
tiirline uygun olarak yapiniz.

5. Adim: Klapeleri, ekilecek tohum tiiriine uygun
konuma getiriniz.

6. Adim: Digslileri ekilecek tohum tiiriine gore
ayarlaymiz.

7. Adim: Cevirme kolunu kavrama miline monte
edip birkac tur dondiirerek dik (saat 12) konumda

birakiniz. Bu islem sonrasi test kabina belirli bir
milktar tohum dokiilecektir. Test kablarina dokiilen
tohumu boslatarak bos kaplar1 tekrar yerlerine
yerlestirin.

Not: Ayar sirasinda tohum hiicresinin dolmas1 ve
calisma sartlara en yakin ortamin olugmasi i¢in bu
on sirkiilasyonun gercgeklestirilmesi 6nemlidir.

8. Adim: Cevirme kolunu “20 tam tur”
dondiiriiniiz ve test kabina dokiilen tohumlari hassas
bir terazi ile tartiniz. Cikan sonucu makine
modelinize ait ¢arpan (katsayi) ile ¢arptiginizda, 1
dekara atilacak tohum miktarini bulmus oluruz.

Makine Modeli Cevirme Kolu Tur Sayisi Carpan (katsay)
FDD 2500 20 12,3
FDD 3000 20 10,2
Carpan Tablosu
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3 metre is genisligine sahip FDD 3000 ekim makinemiz ile bugday ekimi yapmay1 planlayalim:

Stirgii kapaklarint: 2. konuma
Klapeleri: B konumuna
Diglileri: 3. Pozisyonuna
ayarliyoruz.

8. adimda (¢evirme kolunu 20 tam tur cevirdigimizde) test kabina dokiilen tohumu tartiyoruz.
Test kabina 2,50 kg tohum dokiildiigiinii varsayalim.

Elde ettigimiz tohum miktarini, tabloda kullandigimiz makineye ait ¢carpan ile ¢arptigimizda, dekara
atilacak tohum miktarini elde ederiz.

Buna gore:

Tartilan tohum X ¢arpan = dekara atilacak tohum
2.50kg X 10,2 (FDD 3000 i¢in ¢arpan) = 25,5 kg
Bu ayar ile makinemiz dekara 25,5 kg tohum atacaktir.

ok sk

Ayni sartlar altinda 2,5 metre is genisligine sahip
FDD 2500 ekim makinesine sahip olsaydik:

2,50 kg X 12,3 (FDD 2500 i¢in ¢carpan) = 30,75 kg
dekara atilacak tohum miktarina ulasacaktik.

Bu durumda, atim miktarini artirmak istersek, kademesiz sanziman iizerindeki ayar kolunu daha
yiiksek bir degere almali, atim degerini diisiirmek istersek daha kiiclik bir degere almaliyiz.

Not: Ayar kolunu ¢evirmeye baglamadan once, kolda bulunan boslugunu aliniz ve atilan turlari, ilk
basladiginiz noktada bitirmeye 6zen gosteriniz.

9. Adim: Atilacak tohum miktari, kademesiz sanziman iizerinde bulunan "sanziman ayar kolu"nun
konumu degistirilerek ayarlanir. Islem dncesi kol iizerinde bulunan sabitleme topuzunu gevseltiniz.

Skala iizerindeki deger arttikca, atim miktar artar.
Skala iizerindeki deger azaldik¢a, atim miktar diiser.
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1:Sanziman Ayar Kolu
2:Sanziman Ayar Skalasi

ONEMLI: Atim miktarlarimin ayarlanmasi, sadece
kademesiz sanziman iizerinden yapilmahdir.
Ayar sirasinda siirgii kapaklarim, klapelerin ve
dislilerin ayarlarinda "kesinlikle" degisiklik
yapilmamahdir.

10. Adim: Kullanilmasi planlanan atim degerine
ulasina kadar 8 ve 9. islem adimlar1 tekrarlanir.
Istenilen deger elde edildiginde, sanziman ayar kolu
tizerinde bulunan metrik 10 (17 numara anahtarla
tutulan) sabitleme somunu sikilarak ayar islemi
tamamlanir.

Not: Sanziman ayar kolu, skala {izerindeki son
degere ulagmasina ragmen istenilen atim degeri elde
edilemiyorsa, ancak o durumda disliler bir sonraki
pozisyona alinir ve atim normu ayari tekrarlanir.

11. Adim: Giibre atim ayari, yukarida listelenmis
11 islem adiminin (ayni1 sirayla) giibre boliimii i¢in
uygulanmasi ile gerceklestirilir.
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6.2. Derinlik Ayar Mekanizmasi ve Ekim Ayaklar1 Yol / Is Pozisyonlar

1:Kilitleme Mili
2:Siirlama Flans1
3:Derinlik Ayar Halkalar:
4:Derinlik Ayar Lifti

Derinlik Ayar Mekanizmasi ve Temel
Aksamlan
Gercek Goriiniim

Ekim derinlik ayar1 ve ekim ayaklarinin yol
konumuna alinmasi islemleri, makine merkezine
konuslandirilmis derinlik ayar mekanizmasi ile
yapilir.

6.2.1. Derinlik Ayar Mekanizmasi

1 Derinlik ayar mekanizmasi alt kismi1 ayak sasi baglant1 burcu
ile ayak sasisine lift merkezinden ise sasi baglanti burcu ile
ana sasiye bagli olan tist kisminda sinirlandirict
mekanizmaya sahip ¢ift tahrikli bir hidrolik liftir.

Derinlik Ayar Mekanizmasi ve Temel Boliimleri

1. Kilitleme Mili

2. Derinlik Ayar Halkalar:
3. Ayak Sasi Baglanti Burcu
4. Sinirlama Flangi

5. Sasi Baglanti Burclan
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6.2.2. Ekim Ayaklar Yol ve Is Pozisyonlar1

Ekim ayaklarinin yol konumuna alinmasi
asagidaki islem adimlar takip edilerek yapilir.

1. Adim: Traktor hidrolik kumandalarin
kullanilarak ayaklari sonuna kadar kaldiriiz.

2. Adim: Derinlik ayar halkalarini sabitleyen
kilitleme milini ¢ikartiniz.

3. Adim: Tiim derinlik ayar halkalarimi ve
halkalarin en {istiinde bulunan plastik takozu,
piston iist milini kavrayacak sekilde (sinirlama
flanginin altina) indiriniz.

4. Adim: Kilitleme milini takiniz.

Derinlik Ayar Mekanizmasi
Yol (solda) ve Calisma (sagda) 5. Adim: Traktor hidrolik kumandalarini
Konumlan kullanarak ayaklari indiriniz. Bu adim
sonrasi sinirlama flangi, derinlik ayar
halkalarinin {ist kismindaki plastik
takoza dayanacaktir ve ekim ayaklarinin
yiikii, derinlik ayar halkalarina
aktarilacaktir. Bu islem ile yol sirasinda
hidrolik aksam iizerinde gereksiz yiik
birakilmamis olur.

Ekim Ayaklar: Yol Pozisyonu

Ekim Ayaklan Is Pozisyonu
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6.2.3 Derinlik Ayar Halkalar:

Derinlik Ayar Halkalar:
Genel Goriiniim

Derinlik Ayar Halkalari
Acik Goriiniim

Ekim derinlik ayar1, derinlik ayar mekanizmasi iizerinde
bulunan derinlik sinirlama halkalarinin piston strokunu
siirlandirmasi ile saglanir.

Derinlik ayar mekanizmasinda, her biri birbirinden
bagimsiz hareket eden 12 adet derinlik ayar halkasi
bulunur. Bu halkalar yukaridan asagiya sonra sira ile
acilir, ya da agagidan yukariya dogru sira ile kapatilarak
ayarlanir.

Her halka, toprak yapisi, makine ve ayaklarin egim
ayaklarina bagl olarak degismekle birlikte ortalama
sartlarda ekim derinligi iizerinde 1,2 cm arasinda etkide
bulunur.

Tiim halkalar kapali konumda iken ekim derinligi O
(sifir) santimetredir. Bu pozisyonda tohum gomiilmez.
Toprak yiizeyine birakilir ve tirmiklar tarafindan ortiiliir.
¢ok kii¢iik tohumlarin ekimlerde tercih edilir.

Bu konumdan sonra iist kisimdan agilan her halka, ekim
derinligini 1,2 cm artirir.

10 adet halka acik oldugunda ekim derinligi, maksimum
seviye olan 12 cm'ye ulasir. Ancak ekim makinenizle
ekilebilecek tohum tiirleri goz dniinde tutuldugunda bu
derinlige ekilen tohum bulunmadigindan, s6z konusu
ayarin uygulanmasi 6nerilmez.

ONEMLI: Son iki halka, ayaklarin egim ayari ile
baglantili olarak tedbir amaci ile konmustur.
Teleskobik tohum borularinin hasar géormemesi icin
son 2 halkay1r normal kullanimlarda acmayiniz.

ONEMLI: Derinlik ayar1 yapilirken, halkalar
asagidan yukariya dogru sira ile kapatilmal ve
kapanan halkanin altinda kalan tiim halkalarin da
kapali pozisyonda kaldigindan emin olunuz.

AKksi durumda, yani halkalarin kapatilma islemine
iist halkalardan baslanmasi halinde, liftin asag1
hareketi ile sinirlama flansi, derinlik ayar halkalarim
ezerek zarar gormelerine ve kullanilmaz hale
gelmelerine neden olacaktir.
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Dogru Yapilmis Derinlik Ayari
(ortalama 3,5 - 4 cm ekim
derinligi icin)

DIKKAT: Sikisma tehlikesi

Derinlik ayar1 ve yol / ¢alisma pozisyonlar1 degisimi
sirasinda, elinizi ve / veya herhangi bir uzvunuzu
sinirlama flang1 ya da derinlik ayar halkalar
tizerinde tutmayiniz. Ayar sirasinda traktorii stop
ediniz ve hidrolik tertibat1 kilitleyiniz. Hidrolik
liftin iizerinde sikisan hareketli pargalar vardir ve
calisma sirasinda yaklasilmasi halinde kaza ve
yaralanma riski yaratir.
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6.2.4 Ekim Derinlik Ayari

Ekim derinlik ayar1 i¢in agagidaki iglem adimlarini takip
ediniz:

1. Adim: Kilitleme milini ¢ikartiniz.

2. Adim: Plastik takoz ve st kisimdaki 10 adet derinlik
ayar halkasini aginiz.

3. Adim: Ekim yapilacak tarla iizerinde ilerlerlerken
ekim ayaklarini topraga indiriniz.

4. Adim: Ekim ayaklarini, uygun bir derinlige
ayarladiktan sonra topraktan ¢ikarmadan (ekim
pozisyonunda iken) durunuz ve baski tekerleklerinin
yiuksekliklerini kontrol ediniz. Bask1 tekerlekleri
disklerin batmasina engel oluyorsa ¢ok algak, topraga
degmeyecek kadar yukarida ise ¢ok yiiksek durumdadir.

Baski tekerleklerini tohumu bastiracak, ayni zamanda
disklerin batmasina engel olmayacak bir konuma
ayarlaymiz.

Not: Baski tekerleklerinin i¢in uygun ayar, hareket
sirasinda tiim tekerleklerin diskler ile birlikte dondiigi
ayardir. Baski tekerleklerinin, diskler ile birlikte es
zamanli donmesi, tohum iizeri baski i¢in yeterlidir. Bu
gergeklestirildiginde ayar islemi basarili kabul edilir.

Baski tekerlekleri, ayn1 zamanda derinlik sinirlama
fonksiyonuna sahip oldugundan fazla algak konumda
ayarlanmamasi Onerilir. tekerlekler vasitasi ile
olusturulacak baskinin gereginden fazla olmasi, baski
tekerlegi ve lastiginin zarar gérmesine neden olur.

5. Adim: Baski tekerlekleri ayar1 sonrasi disklerin batma
miktarlarini ile tohumun gémiilme derinligini kontrol
ediniz. Derinlik artirma ya da azaltma ihtiyaci varsa,
traktdr iizerinde hidrolik kontrolleri kullanarak gerekli
ayarlamay1 yapiniz.

Istenilen ekim derinligi elde edilene kadar 4 ve 5. islem
adimlarini tekrar ediniz
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6. Adim: istenilen ekim derinligi elde edildiginde,
smirlama flansi ile lift arasindaki boslugu derinlik ayar
halkalart ile doldurunuz. Ayaklar kaldirip tekrar
indirdiginizde, derinlik ayar halkalar ile belirlemis
oldugunuz limitten daha asag1 inemeyecekler ve ekim
derinligini her kosulda koruyacaklardir.

7. Adim: Kilitleme milini takiniz.

Not: Kilitleme milinin takilmamasi durumunda, ¢aligma
sirasinda olusacak sarsintilar nedeni ile derinlik ayar
halkalar1 kismen ya da tamamen kapanarak istenmeyen
durumlarin ortaya ¢ikmasina neden olabilir. S6z konusu
sorunun yasanmamasl i¢in kilitleme milini takmay1
unutmayiniz.

Not: Baski tekerlegi yiikseklik ayari, ekim derinligi
iizerinde dogrudan etkilidir. Bu neden derinlik ayar1
oncesinde yapilmasi, ve ayar tamamlandiktan sonra
degistirilmemesi gereklidir. Baski tekerlegi yiikseklik
ayarinin degistirilmesi gerekiyorsa, degisim sonrasi ekim
derinligini tekrar gézden geg¢iriniz.

ONEMLI: Cift diskli ekim ayaklari, yapilar1 geregi
derin ekime meyillidir. Cift diskli ekim ayaklar,
tohumu disklerin en alt noktasina birakirlar. Bu
nedenle ayar sirasinda disklerin batma derinligine
dikkat edilmeli ve ekim derinlig¢inden daha fazla
batmalar1 6nlenmelidir.

Disklerin topraga batma miktari, maksimum ekim
derinligi kadar olmalidir. Aksi durumlarda tohumun
derine kagmasi ve buna bagh cikis sorunlari
gozlenebilir.

Ortiicii tirmiklar, sira aralarindaki topragi sira iizerine
atarak tohumlarin agikta kalmasi engeller. Ancak bu
islem, ekim derinliginin 1-1,5 cm arasinda artmasina
neden olur. Derinlik ayar sirasinda meydana gémiicii
tirmiklarin yarattig1 bu etkiyi goz 6niinde bulundurunuz.

Yukarida bahsedilen durumlardan dolayi, ilk kez ¢ift
diskli ekim ayaklarina sahip bir makine kullaniyorsaniz,
derin ekimden 6zellikle kagininiz.
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6.3. Markor Kullanim ve Ayarlar
6.3.1 Markoér Kullanim

Ekim makinenizde bulunan markor sistemi, fabrika ¢ikisi
(varsayilan olarak) traktor merkezini isaretleyecek
sekilde ayarlanmistir ve ekstra bir ayar gerektirmeden
(herhangi bir traktore baglanarak) kullanilabilir.

Geleneksel markor sistemlerinde, traktor 6n tekerleginin
ilerleyecegi rota isaretlenir. Bu yontemde operator,
traktor On tekerleginin iz ilizerinde olup olmadigini,
.alisma siiresince siirekli olarak kontrol etmek
zorundadir. Ayrica doniilen yone gore birakilan iz sag ve
sol tekerlek arasinda degisiklik gosterir.

Markor Kullanimi Hata yapma riskini artiran eski
(Traktor Merkezine iz Birakma Yontemi | yontem yerine, markorler tarafindan
ile) traktor merkezine birakilmis olan

izin takip edilmesi hem kolaydir,
hem de hata riskini azaltir.

Bu yontem ile bir sonraki gegis igin
makine ve traktoriin merkezi
isaretlendiginden sag - sol ayrimi
yoktur. Dolayis1 ile 6n tekerleklerin
iz genigligine gdre ayar yapma
gerekliligi ortadan kalkar.

Not: Markor sistemini yukaridaki
gosterilen sekilde ve herhangi bir ayar
yapmaniza gerek kalmaz.
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6.3.2 Markér Disk Acilar1 ve Iz Konumunun Degistirilmesi

Markor sistemde iz birakma konumu olarak,
traktor merkezi yerine farkli bir noktanin
isaretlenmesi istediginde (6rnegin 6n tekerlekler
i¢in iz birakilan geleneksel kullanim tercih
edilecekse), disklerin konumlar1 degistirebilir.

1. Markor Kolu

2. Pruvant

3. Pruvant Takozu
4. Yayh Mandal

5. Pruvant Civatasi
6. Disk Baglant1 Mili
7. Markor Diski

Markor Diski ve Baglanti
Elemanlan

Markor diskinin yerini degistirmek i¢in asagidaki
islem edimlarim takip ediniz:
1. Adim: Pruvant civatalarini (5) gevsetiniz.

2. Adim: Pruvant kiitiiglinii (3) kaydirarak iz
konumu, disk baglant1 milinin (6) dondiirerek disk
acisini dilediginiz sekilde degitiriniz.

3. Adim: Pruvant civatalarini (5) sikin.

Not: 45 dereceye kadar disk agisinin artmast,
birakilan izin genisligini ve derinligini artirir. Bu
acidan sonra disk izi cok genisleyeceginden
belirginligi azalir. Bu nedenle diski, ilerleme
yoniine dogru 45 derecenin tizerindeki agilara
ayarlamayiniz. Ayar sonrasi disk baglant1 milinin
takilt oldugu burcun dogru konumda oldugunu
kontrol ediniz.
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6.3.3 Markor Sisteminin Yol ve Is Pozisyonlar

Markor Diski Yol
Pozisyonu

] I'—". l- "“tii&
mal
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Markor Diski Is
Pozisyonu

Markér sisteminin yol ve is pozisyon degisimi;

- Markor disklerin yol ve is pozisyonuna
alinmasi ve

- Markor kollarinin yol ve is konumuna alinmasi

olarak 2 agamal gerceklesir.

6.3.3.a. Markor disklerinin yol ve is pozisyonuna
alinmasi

Markor disklerinin kenarlar, toprakta ¢alismalar
nedeni ile keskin yapiya sahiptir. Bu diskler, nakliye
sirasinda kazaya neden olmamalar1 i¢in makinenin
i¢ kismina dogru alinirlar.

Bu islem, asagidaki adimlar ile gergeklestirilir:

1. Adim: Disk baglant1 milini (4) burg ile sabitleyen
yayli mandali (4) ¢ikartiniz.

2. Adim: Markor diskini (7) disk baglantt mili (6)
ile birlikte takili oldugu burgtan ¢ikartiniz.

3. Adim: Disk baglant1 milini (6) ters yonden
burcun i¢erisinde sokunuz.

4. Adim: Burg ile mil iizerindeki delikleri
hizalayarak yayli mandal takiniz.

5. Adim: Diskleri is pozisyonuna almak igin,
yukaridaki islemleri (3. Adimin tersini uygulayarak)
tekrar ediniz.
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1:Dil Yuvasi
2:Kilit Dili
3:Yayh Mandal

C.4.3.b Markor kollarinin is konumuna alinmasi;

Markér kollarinin hareket halinde nakliye sirasinda
acilarak kazaya sebebiyet vermesini engellemek icin,
calisma sonrasi markor kollar1 dik konuma getirilerek
kilitlenir. Calisma Oncesi kilit acilarak is konumuna
alinir. Kilitli haldeki markoér kolunun ¢alisma konumuna
getirilmesi igin:

Not: Islem 6ncesi markér disklerini yol pozisyonuna
aliniz.

1. Adim: Markor kiitiigiinde bulunan yayli mandali(3)
¢ikartiniz.

2. Adim: Kilit dilini(2) agarak markor kolunun bosa
¢ikmasini saglayiniz.

Markor kolu inis hareketini yay baskisi ile yaptigindan,
yol konumunda iken kilit diline kendi agirligindan daha
yiiksek bir baski uygular. Bu nedenle kilit dilinin
acilabilmesi i¢in, agmadan 6nce markor kolunu makine
merkezine dogru iterek dilin bosa ¢ikmasini saglayiniz.
Bosa cikartilan kilit dili, dil yuvasindan rahatca
cikacaktir.

DIKKAT: Carpma Tehlikesi!

Kilit dili, markor kolunu havada tutan son
emniyet unsurudur. Cikartilmasi ile kol diisiise
gececektir. Bu nedenle, kilit dilini ¢ikartmadan
once, diger eliniz ile markor kolunu yeterince
giiclii bicimde tuttugunuza emin olunuz. islem
sirasinda markor kolunun inis giizergahinda
kendinizin ya da baskalarinin bulunmamasina
dikkat ediniz.
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Alyan Anahtarin Setskure
Takilmasi

Markor kolu, on goriilenden daha uzak bir mesafeye
uzanabilece@inden islem oncesi gerekli ¢evre
tedbirlerini aliniz. Kolun inig sirasinda personele
carpmasi ciddi yaralanma riski icerir.

4.Adim: Markor kolunu yavasca indiriniz.

5. Adim: Yukarida belirtilen 4 islem adimini, aym
giivenlik uyarilarim dikkate alarak diger markdr kolu
icin uygulayniz.

Not: Markor liftlerinde basingli yag kalmasi halinde
kollar en alt pozisyona kadar inmeyebilir. Bu durumda,
traktor tizerinde markor liftlerini yonlendiren hidrolik
kumandalari kullanarak kolu zemine indiriniz.

6. Adim: Caligma sonrasi yukaridaki islem adimlarini
sondan baga dogru geri yonde uygulayarak markdrleri
yol konumuna alabilirsiniz.

ONEMLI: Kilitli haldeki markér kollarina hidrolik gii¢
uygulamayiniz. Bu durum kilit dili, dil yuvas1 ve / veya
hidrolik elemanlarin hasar gérmesine neden olabilir.

6.3.4 Markor Sistemi Hiz ayar1

Markor disklerinin ¢alisma (kalkis - inis) hizlarina,
traktor pompa debisi veya ¢aligma aligkanliklariniza
gore kisisellestirebilirsiniz.

ONEMLI: Ayar 6ncesi traktor ile markér sistemine
ait hidrolik baglantilarin yapilmasi ve markdrlerin is
konumuna alinmasi gereklidir. Isleme baslamadan
once yukarida deginilen 6n hazirliklarin
yapildigindan emin olunuz.

Markor hiz ayari asagidaki islem adimlari ile
gerceklestirilir:

1. Adim: Hiz ayar vanasi tizerinde bulunan
setskure, 6 numara alyan anahtar1 takiniz.

2. Adim: Traktor uzerinde bulunan hidrolik
kumandalar1 kullanarak bir markor kolunu dizenli
ve arka arkaya indirip kaldiriniz.
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Markér Calisma (Kalkis - inis) Hizinin
Ayarlanmasi

ONEMLI: Markérlerin (varsayilan) fabrika cikis hizlari, traktériiniiziin pompa debisi ile
uyumlu olmayabilir. Boyle bir uyumsuzluk var ise, ilk tahrik sirasinda markorler cok hizlh ya
da ¢ok yavas hareket edeceklerdir. (Bazi durumlarda hareket etmeyebiliriler) Bu nedenle
markor kollarmna ilk kez hareket vereceginiz zaman miimkiin oldugunca diisiik bir hiz tercih
ediniz.

3. Adim: Markor kollarinin "yukari kalkisi" sirasinda setskure yerlestirdiginiz 6 numara alyan
anahtar1 dondiirerek lift hizin1 degistiriniz.

Setskurun saat yoniine dondiiriilmesi hiz1 azaltirken saat yoniiniin tersine yapilan hareket lift hizim
artirtr. Bu islem adimini, uygun c¢alisma hizi elde edene kadar tekrar ediniz.

Calisma i¢in uygun hiz yakalandiginda alyan anahtar1 ¢ikartimiz. Setskur yapisi geregi sabit kalarak
ayart muhafaza edecektir.

Not: Hiz ayar valfleri, temel olarak markor kollariin kalkis hizin1 degistirebilirler. Tek tahrikli
hidrolik liftlerde markor kollarin inis hareketi yergcekimi aracilidi ile gergeklestiginden, hiz ayar
valflerinin inis hiz1 lizerine etkileri diisiiktiir.

4. Adim: Yukarida belirtilen ilk 4 islem adimini diger markor kolu i¢in uygulayiniz. Uygulama
sonras1 her iki kolun ¢alisma hizinin esit olmasina dikkat ediniz.
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6.4.0tomatik Kapak Mekanizmasi Ayarlar:

1:Kapak Cekme Halati

1: Piston Baglanti1 Saci
2: Ayar Delikleri
3: Gazh Piston

6.4.1. Kapak Ac¢ilma Acis1 Ayari

Ekim makinenize tohum / giibre doldurma isleminin
is makinesi ile yapilmas1 ya da bigbag ¢uval
kullanim s6z konusu oldugunda, depo kapaklarinin
acilma agilarinin artirilmasi gerekebilir.

Bu islem asagidaki islem adimlar ile
gercgeklestirilir:

1 Adim: Depo kapagini tutan serit seklindeki kapak
¢ekme halatini, depo ile baglanti noktasindan
sokiiniiz.

2. Adim: Piston baglant1 sac1 lizerinde 5 adet ayar
deligi bulunur. Gazli pistonlarin varsayilan olarak
ortadaki delige baglidir ve bu baglanti noktasini
degistirerek depo kapaginin agilma agisini
ayarlayabilirsiniz.

Gazli pistona ait m8 kiiresel baglikli civatanin;

Alttaki deliklere baglanmasi ile kapagin acilma agis1
artar,

Ustteki deliklere baglanmasi ile agilma agis1 azalir.

3. Adim: Gazli pistonlarin konum ayari
degistirildikten sonra kapak ¢ekme halatini, kapagin
yeni acilma ayarina gore tekrar baglayiniz.

NOT: Kapagin agilma pozisyonundaki yiikiinii
gazli pistonlar iizerinde birakmayiniz. Cekme halati,
kapagin kapanmasi yaninda, ag1 sinirlama islemini
de yerine getirmelidir ve bu islem yalnizca kapak
cekme halati tizerinden yapilmalidir. Aksi halde
pistonlarin baglantilarinda bulunan bosluklar,
kapagin agilma sonrasi sallanmasina ve zamanla
baglant1 noktalarinin zarar gérmesine neden olur.

Bu nedenle kapak ¢cekme halati, gazli pistonlarin
sonuna kadar ac¢ilmasina izin vermeyecek, kapagin
maksimum ag¢ilma konumuna gelmeden durmasini
saglayacak sekilde ayarlanmalidir.
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6.4.2. Kapak Kilit Mekanizmasi Tansiyon Ayari

Kapak kilit mekanizmasinda bulunan yaylar,
kullanim kaynakli olarak ¢ekme gii¢lerinde kayip
yasayabilirler. Bu durum, otomatik kapaklarin
calisma sirasinda meydana gelen titresimler nedeni
ile kendi kendilerine a¢ilmalarina neden olabilir.
Bu sorunun yasanmamasi i¢in, kapak kilit
mekanzimasinda bulunan yaylarin tansiyonu belirli
periyotlar ile ayarlanmalidir.

Bu islem i¢in:

1. Adim: Depo kapagini aginiz.

2. Adim: Kagin i¢ kisminda iki adet kilit yay1
bulunur. Bu kilit yaylarinin kanca baglantilarini,
tansiyon ayar delikleri iizerindeki bir sonraki
baglantiya aliniz.

1: Kilit Yay1

2: Tansiyon Ayar Delikleri Depo kapagini acip kapatarak kontrol ediniz ve kilit

yay tansiyonu istediginiz sertlige gelene kadar
islemi tekrarlayiniz.

6.5. Teker Tahrik Kilidi Yol ve Is Konumlar

Ekim makineniz, nakliye sirasinda tahrik organlarina ylik binmemesi i¢in, teker tahrik kilidine
sahiptir.

Teker tahrik kilidi, tekerleklegin bagli oldugu porya igerisine yerlestirilmis bir mekanizma olup,
ilerleme sirasinda tekerlek tarafindan yaratilan tahrikin dislilere aktarilmasi gorevini iistlenirler.

1:Teker Tahrik Kilidi



Teker tahrik kilidi devreye alindiginda, ilerleme
sirasinda tekerlek tarafindan yaratilan dongii
hareketi, ana saside bulunan disli - zincir grubuna
iletilir.

Teker tahrik kilidi devreden ¢ikartildiginda,
ilerleme sirasinda tekerlek tarafindan yaratilan
dongii hareketi disli-zincir grubuna iletilmez. Bu
sayede tekerlekler sadece tasima iglevini yerine
getirir, kavrama mekanizmalarina herhangi bir
tahrik iletilmez.

Teker Tahrik Kilidinin
Devreye Alinmasi

Teker tahrik kilidinin is konumuna alinmasi asagidaki islem adimlar ile gerceklestirilir:

1. Adim: Teker tahrik kilidini devreye sokan mandali, iki parmaginizla tutarak kendinize dogru
¢ekiniz. Cekme islemi ile birlikte mandal yuvasindan disa (bosa) ¢ikacaktir.

2. Adim: Mandali, ilk pozisyonuna gére 90 derece dondiirerek ikinci yuvaya takimz. Ik yuva ile
ikinci yuvay1 ayirt etmenin en kolay yolu yuva derinligidir.

Mandal,
s1g yuvaya birakildiginda tahrik kilidi yol konumuna alinmis olur. (nakliye sirasinda kullanilir),

derin yuvaya birakildiginda tahrik kilidi is konumuna alinir, (¢alisma sirasinda kullanilir).
3. Adim: Yukaridaki 2 islem adimin1 diger tekerlek (giibre tahrik tekerlegi) icin uygulaymiz.

4. Adim: Teker tahrik kilidini yol konumuna almak i¢in yukaridaki islem adimlarini 2. adimi ters
uygulayarak tekrar ediniz.

Not: Teker tahrik kilidi, temel olarak tekerlek ile kavrama arasinda gorev yapan disli ve
zincir mekanizmalarinin nakliye sirasinda ¢alismalarim engeleyerek s6z konusu mekanik
aksamlarin omriinii uzatir.

Tohum tahrik tekerlegi is konumuna alinmadig taktirde ekim isleminin gerceklestirilemez.
Bu nedenle ekim yapilacak araziye ulasildiginda yapilmasi gereken ilk islem, teker tahrik
kilidini is konumuna almaktir.
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6.6 Tirmik Ayarlan

1. Sertlik ayar lamasi
2. Tirmik Yayi
3. Tirmik Kiitugii

4. Tirmik Yiikseklik Ayar
Delikleri

5. Tirmuk Sisi

6. Simirlama Pimi

7. Kontra Yuvasi

8. Sasi Baglant1 Deligi

6.6.1. Ortiicii Tarmiklar Aktif ve Pasif Konumlar

Ekim ayaklarinda bulunan tirmiklar gerekli durumlarda pasif konuma alinarak kullanim dig1
birakilabilir. Tirmiklarin pasif konuma alinmasi, asagidaki islem adimlari ile gergeklestirilir:

1. Adim: Siirlama pimini (6) ve basinda bulunan R pimi ¢ikartartiniz.

2. Adim: Tirmik sisini (5), uglar1 6ne gelecek sekilde 180 derece dondiiriiniiz.

3. Adim: Sinirlama pimini (6) ve basinda bulunan R pimi tekrar yerine takiniz.

4. Adim: Yukarida listelenmis 3 islem adimin tiim tirmiklar i¢in uygulaymiz.

6.6.2 Tirmik Baski Ayari

i : ‘ /

Ortiicii Tirmiklar Aktif Ortiicii Tirmiklar Pasif
Konum Konum
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1: Baski Ayar Lamasi
2: Kontra Yuvasi
3: Tirmik Yay1

Tirmik baski ayari, tirmik yay1 (3) ve baski ayar lamasmin (1) baglikli olduklar1 profil {izerindeki
sasi baglant1 deliklerinin (2) konumu degistirilerek yapilir.

Tirmik yay1 (3) ve baski ayar lamasi (1), yer, konum ve baglant1 sekilleri degistirilerek 8 farkli
konuma getirilebilir. Tirmik yay1 (3), makine ilerleme yonii referans alindiginda geriye dogru
alindikga tirmik baskis1 azalir, ileri yondeki degisiklikte baski artar.

Konum degisikligi ile elde edilen baskinin yetersiz oldugu durumlarda, tirmik yayi (3) ile baski ayar
lamas1 (1) birbirine sabitlenerek tirmik sertligini maksimum seviyeye ¢ikartilabilir.

Sabitleme iglemi, tirmik yay1 ve baski ayar lamasinda bulunan kontra yuvalari (2) lizerinden yapilir.
Yuvalarin es merkezli hale getirilerek M8-30 boyut civata ve uygun fiberli somun kullanilarak
sabitleme islemi tamamlanir.

Not: Yay ve lamanin birbirlerine sabitlenmesi islemi, unsurlarin esneme kabiliyetini azaltarak
tirmik baskisinin artmasini saglar. Bu durum tirmik yaylarini, normal kullanima goére daha kirilgan
bir yapiya sokacagi gz oniinde tutulmalidir.

UYARI: Tirmiklarin baski ayari, fabrika ¢ikisi (varsayilan olarak) orta-hafif seviyede ayarlanmistir.
Ihtiya¢ dahilinde tirmik baskisini art1 ya da eksi yonde degistirebilirsiniz.
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1: Tirmik Kiitiigii

2: Tirmik Sisi

3: Yiikseklik Ayar Delikleri
4: Tirmik Yayi

6.6.3 Tirmik Yiikseklik Ayari

Tirmik sistemi, tirmik sislerinde (5) kullanim
kaynakli olusan asinmalarin tolere edilebilmesi i¢in
yiikseklik konumu degistirilebilir yapida
tasarlanmustir.

Asmarak kisalan tirmik sisleri (5), bagl olduklari
tirmik kiitiigiinin (3) tirmik yayr (2) iizerindeki
konumunun asagi almmast ile performanslarini
koruyarak c¢alismaya devam edebilir. Bu sayede
tirmik sisleri optimum sartlarda 4500 dekara kadar
calisma omriine ulasabilir.

Tirmik sislerinin konum degisikligi i¢in asagidaki
islem adimlarini takip ediniz:

1. Adim: Tirmik kiitigini (1) tumik yayma (4)
sabitleyen 2 adet m10 civatayi sokiiniiz.

2. Adim: Tirmik kiitiiglint, tirmik yay:1 {izerinde
bagl oldugu yiikseklik ayar deliklerinden (3) bir
alttakine almiz. 1. Adimda sokiilen civata ve
somunlar1 yeni konuma takarak kiitiigii sabitleyiniz.

Not: Tirmik yiiksekliginde yapilan degisimin
calisma iizerindeki etkilerini ve degisimin yeterli
gelip gelmedigini goérmek i¢in, en az bir tirmikta
degisiklik yaparak tarla gsartlarinda deneme
yapmaniz siddetle onerilir.

3. Adim: Yapilan degisiklik yeterli ise, yukarida
belirtilen 2 islem adimini tim tirmiklarda
uygulayiniz.
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6.7 Tohum / Giibre Seviyesi Gostergeleri ve Sifirlama Ayan

Ekim makinenizde, depo igerisinde bulunan tohum
ve giibreyi anlik olarak size bildiren "tohum / giibre
seviye gostergeleri" bulunur. Bir adet samandira,
samandiraya bagli ibre ve kadrandan olusan bu
mekanik sitem basit yapisi ile saglikli 6l¢tiim
yapabilmektedir.

Tohum Giibre Seviye Gostergesinin Kullanim
Not: Seviye gostergelerinin kullanilabilmesi i¢in
tohum ve / veya gilibre deposunun en az 1/4
oraninda dolu olmas1 gerekmektedir.

Gostergelerin kurulmasi:

1. Adim: Gosterge samandirasini, bagli oldugu ince
halat1 killanarak depo igerisindeki tohumun i¢inden
cekerek ¢ikartiniz ve tohumun iistiine yavasca
birakiniz.

2. Adim: 1. Adimdaki islemi giibre deposunda
bulunan samandira i¢in tekrar ediniz.

Yukaridaki 2 islem adiminin gergeklestirilmesi
deponun 6n yiiziinde bulunan gdstergeler "dolu"
hale gelirler.

Not: Samandiralar, deponun her dolumundan sonra
kurulmalidir. Aksi halde seviye gosterme
gorevlerini yerine getiremezler.

Gostergelerin Sifirlanmasi:

Kullanim kaynakli ya da dis miidehale nedeni ile
seviye gostergelerinin ibrelerinde kayma meydana
gelebilir. Bu durumun yasanmamasi ve
gostergelerin basari ile gdrevlerini yerine
getirebilmeleri i¢in belirli periyotlar ile ibrelerde
sifirlanma islemi yapilmas1 gereklidir.

Not: Sifirlama iglemi i¢in deponun bos olmasi ile
birlikte bir yardimciya ihtiyaciniz olacaktir.

1. Adim: Sifirlanacak gostergenin samandirast depo
tabanina birakilir.

2. Adim: Yardimciniz deponun i¢ kisminda, ayarh
pense ile samandira milini sabit tutarken, gosterge
ibresinin merkezinde bulunan m8 tespit civatasini
gevsediniz.

3. Adim: ibreyi skala iizerinde bos konuma
getirerek M8 tespit civatasini tekrar siktiginizda,
gosterge sifirlama isleminiz tamamlanmistir.
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6.8 iz Birakma ve Is Bilgisayar1 Kullanimi

Ilaglama ve giibreleme gibi biiyiik is genisligine sahip calismalarda, uygulama siralarinn iist iiste
binmeden esit araliklarla devam etmesini ve uygulamanin tiim araziye homojen sekilde dagilimini
saglamak icin traktorlin sonraki uygulamalarda takip etmesi gereken rotalarin (ekim sirasinda
tohum atilmayarak) isaretlemesi islemine "iz birakma", bu yontem ile gerceklestirilen ekime "iz
birakmali ekim" denir.

iz Birakmah Ekim Ornegi -1

[z birakma isleminde, ilaglama ve giibreleme
uygulamalar1  siwrasinda  takip  edilecek  rotalar
isaretleneceginden, kullanmakta oldugunuz makinelerin
is genisligi onemlidir. Islem, tekerlek izlerine gelen
alanlarin ekilmemesi prensibince dayanir. Bitkinin ¢ikis
yapmasi ile birlikte ekilmeyen bu izler bos kalarak
belirginlesir.  Belirginlesme sonrasi hasada kadar
yapilacak tiim ilaglama - gilibreleme islemlerinde traktor
operatdr yalnizca bu izleri takip eder. izler bir nevi yol
islevi gortir.

Ozel ihtiya¢ olmadif siirece iz birakma konumlar1 150
ve 175 cm traktor iz genisliklerine goére ayarlanir. 1
tekerlek icin birakilan izin genigligi varsayilan 37,5
cm’dir. Bu genislik yeterli degil ise, ti¢ kursak iz
birakacak sekilde (50 cm teker izi igin) tadilat talebinde
bulunabilirsiniz.
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iz Birakmal Ekim Ornegi - 2

Ulkemizde kullanilan yaygin iz birakma
kombinasyonlari:

10 metrelik ilaglama - giibreleme makineleri

2,5 metre ekim makinesi ile 4 gegiste bir iz birakarak
12 metrelik ilaglama - giibreleme makineleri

3 metre ekim makinesi ile 4 geciste bir iz birakma
12 metrelik ilaglama - giibreleme makineleri

2,5 metre ekim makinesi ile 5 gegiste bir iz birakma
15 metrelik ilaglama - giibreleme makineleri

3 metre ekim makinesi ile 5 geciste bir iz birakma
16 metrelik ilaglama - giibreleme makineleri

4 metre ekim makinesi ile 4 gegiste bir iz birakma
18 metrelik ilaglama - giibreleme makineleri
3 metrelik ekim makinesi ile 6 gegiste bir iz birakma

Not: Kirmiz1 ile isaretli (5 gegiste bir iz birakilan)

kombinasyonlar, kullanimi1 kolay, birbiri ile uyumlu ve
tavsiye edilen iz birakma kombinasyonlaridir.
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6.8.1 Cahstirma

Dagitic1 Baglanti Soketleri

C-3: Tekerlek sensor baglantisi

C-4: Markor sensor baglantisi

C-5: Tohum mili sensor baglantisi

C-6: Iz birakma mili sensér baglantisi
Conn: Kontrol Ekrani ve gii¢ baglantisi
M-1: Manyetik kavrama baglantilar1

Dagitici
Kontrol Ekrani :

1. Acma/Kapama Tusu
2. Bilgi Ekram (2 satir)
3. Iz Birakihyor Ikaz Isig1

4. Yukar1 Ok - Artirma
(Kisayol 1z Ayar Tusu +)

5. Asag1 Ok - Azaltma
(Kisayol Iz Ayar Tusu -)

6. Manuel Kontrol / Onay Tusu
Agri Machines - ] 7. Sil / iptal Tllsu

st _ 8. iz Birakma Mili Kontrol Isig

9. Tohum Mili Uyar Isig1

10. Sira Takip Isiklar

e 11. Ayarlar Tusu

0 Kontrol Ekrani

Cahstirma:
Cihazin gerekli baglantilarini yaptiktan sonra
kontrol ekrani iizerinde sol iist kisimda bulunan

Acma / Kapama acma kapama tusuna (1) bir kez basarak cihazi
Tusu calistirabilirsiniz. Cihaz, son yapilandirilmis
ayarlar ile derhal ¢aligmaya baslayacaktir.
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6.8.2 Ayarlar

Calisma ekrani lizerinde 2 temel bilgi bulunur.

1. Hiz: (Km/sa) Kilometre / Saat birimi ile gosterilir
2. Ekilen Alan: (m2 )Metrekare birimi ile gosterilir.

UYARI: Traktor ve ekim makinasinin hareket
etmedigi durumlarda, bilgi ekrani iizerinde fasilal
olarak

"SISTEM BEKLEMEDE" uyarisi goriilir.

Not: Cihazin ¢alismasi i¢in traktoriin kontak
anahtar1 park konumunda ve 12V ¢akmak girisi
kullanilir durumda olmalidir.

Cihazin ayarlari, kontrol ekraninda bulunan ayarlar tusu (11) ile yapilir. Tusa her basildiginda bir
sonraki ayar ekranda goriintiilenir. Bu sekilde ulagilabilen ayarlar meniisiine ait sema asagida

verilmistir:

6.8.2.1 Bir Turda Olusan Sinyal Sayis1

{I
4

»

Ayarlar
Tusu

Varsayilan olarak "1" degerine sahiptir. Hareket
tekerlegi lizerindeki endiiktif sensore, tekerlegin her
turunda iletilen sinyal sayisini ifade eder. Son
kullanicilar tarafindan degistirilmemelidir.

J—
& g




UYARI:

Degerlerin ylikseltilmesi ya da diisiiriilmesi::
Yukar1 Ok - Artirma (4) ve Asag1 Ok - Azaltma (5)
tuslar ile gerceklestirilir.

6.8.2.2 Tekerlek Cap1
Ekim makinenizde bulunan hareket tekerleklerinin
capinin 0,62 ile carpilmasi sonucu elde edilen degeri
ifade eder Varsayilan olarak verilen deger, 84 cm ¢apa
sahip 11.5/80 15x3 lastige gore belirlenmistir.
Hesaplama, lastik ile kavramanin tur oranlarina gore

yapilmis olup sabit deger 52 cm'dir.

84 cm (asil lastik ¢ap1) x 0,62 = 52 cm

Bu deger, son kullanici tarafindan degistirilmemelidir.

. Hatali deger girilmesi, hiz ve islenen alan bilgilerinde
Tekerlek Capl' 52 sapmalara neden olmacaktir.

6.8.2.3 iz Birakma Tur Sayisi

Ekim makineniz ile kag gegiste bir iz birakilacagini ifade
eder. Ornek olarak:

3 Metrelik ekim makinesi ile yapilan ekimde;

9 m is genisliginde ilag - giibre makineleri i¢in 3. tur
12 m is genisliginde ilac - giibre makineleri i¢in 4. tur
15 m is genigliginde ilag - giibre makineleri i¢in 5. tur
18 m is genigliginde ilag - glibre makineleri i¢in 6. tur
iz birakilmasi gerekmektedir.

6.8.2.4 Tohum Mili Kontrolii

Tohum milini kontrol ederek durumu operatore bildiren
ayardir. 25 olarak verilen rakam, hareket tekerleginin tur
sayisini ifade eder.

Buna gore hareket tekerlegi 25 tur attiginda, tohum
milinin en az 1 tur donmesi gerekmektedir. Aksi halde
kontrol ekranindaki "tohum" ikaz 15181 yanarak operatore
gorsel uyarida bulunur.

Tohum mili kontrolii degerini yiikseltmek, olas1 hataya
kars1 sistem hassasiyetini azaltirken, s6z konusu degeri
diisiirmek gereksiz uyarilarin verilmesine neden olur.

Not: iz Birakma Mili Kontrolii ile Giibre Mili Kontrolii
ayni ¢alisma mantigina sahiptir ve ilgili ayarin bu durum
g0z Oniinde tutularak yapilmasi gerekmektedir.
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6.8.2.5 Is Genisligi

Ekim makinenizin ig genigligini santimetre (cm)
- cinsinden ifade eden degerdir. Is bilgisayarinin ¢alisma
is Genislidi: alanini hesaplamasinda kullanilir ve ilgili deger son
: 308.8 cn. kullanici tarafindan degistirilmemelidir. Bu degerde
—_— yapilacak hatali bir giris, ¢alisma alaninda sapmalara
neden olacaktir.
Ayar meniisiinden ¢ikmak istediginde Manuel Sira

Atlatma / onay (6) tusuna basiniz.

6.8.3 Kisayol iz Ayar Tuslar

iz birakma turu ayarina, ayarlar meniisiine girmeye
gerek olmadan, kontrol ekrani iizerinde bulunan kisayol
iz ayar tusu kullanilarak ulagilabilir.

Bunun ig¢in ilk olarak kisayol iz ayar tusu + (4),
ardindan ayni1 tus ve bir altindaki asagi ok tusu (5)

kullanilarak gerekli ayar yapilabilir. (solda)

6.8.4 Manuel iz Birakma Kontrolii

v Ekim makinenizde bulunan iz birakma sistemi,
markorler tizerinde bulunan endiiktif sensorler ile
entegre olarak calisir. Bu sayede is bilgisayari, markor

Kisayol Hiz Ayar Kisayol Hiz Ayar hareketlerini takip ederek ek bir islem yapamaya gerek
Tusu + Tusu - kalmadan otomatik olarak iz birakma islemini
gerceklestirir.

Ancak herhangi bir sebepten markor tertibatinin
kullanilamadig1 durumlarda, iz birakma sistemi manuel
olarak da yonetilebilir. Bunun igin her sira bagina
ulasildiginda, kontrol ekraninda bulunan Manuel
Kontrol / Onay (6) tusuna operator tarafindan
basilmalidir. Béylece, normal kullanimda markdrler
tarafindan yapilan tetikleme isi, operator tarafindan
manuel olarak gerceklestirilir.

¢ Manuel Kontrol / Onay (6) tusu, markor ile yapilan
ekimlerde baglangic rotasyonunun ayarlanmasi ve
Manuel Kontrol meydana gelen bir bir sira hatasinin diizeltilmesi
Tusu sirasinda da kullanilmaktadir.
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Sil/ iptal Tusu

6.8.5 Calisma Alan Bilgisinin Sifirlanmasi

Is bilgisayar1, calisma sirasinda veri kaybi
yasanmamasi i¢in dahili BIOS piline sahiptir. Bu
nedenle hafizaya alinmig ¢alisma verilerinin
silinebilmesi i¢in, detaylar1 asagida belirtilen
sifirlama igemini gerceklestirmeniz gereklidir.

Sifirlama islemi igin kontrol ekranindaki sil / Iptal
tusuna basil1 tutunuz.

Basili tutmaniz ile birlikte bilgi ekraninda "Ekim
Degerleri Sifirlanacak!!" uyarisi ¢ikacak ve 3
saniyelik geri sayim baslayacaktir.

Geri sayim sonunda alan bilgisi sifirlanmis olur.
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7. Kullanim Ve Nakliye

7.1. EKipmanin Yiiklenme ve Nakliyesi

Ekim makinenizin, yliklenmesi ve indirilmesi sirasinda,
yalnizca belirtilen aski ve tasima noktalar1 kullaniniz.

Makineniz iizerinde 6n ve arka olmak lizere iki ask1
noktas1 bulunmaktadir. Bu aski noktalarin yapilan rijit
bir baglantida, makine agirlik merkezi lizerinden
baglanacaginda, herhangi bir sarkma, egilme ya da

Aski Noktasi yatma olugsmadan giivenli bir bi¢imde kaldirilabilir.

Uyar Isareti

Ekim makineniz, ek donanimlar ile birlikte 2.5 tona yakin bir agirliga ulasmaktadir. Yiikleme
ve indirme sirasinda, makine agirligini tasiyacak ving ve halat kullanildigina emin olunuz.

Makine iizerinde bulunan aski
noktalari:
(solda)

1. On Aski Noktasi (aris halkasr)
2. Arka Aski Noktasi (arka destek
profili)

DIKKAT:

Ekim makinesinin belirtilen noktalar disinda
baglant1 kullanilmasi, mal ve can kaybina
neden olabilecek kaza riski tasimaktadir.
Liitfen belirtilen noktalar disinda baglanti
noktas1 kullanmayiniz.
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7.2. Tohum ve Giibre Yiikleme

Ekim makinenizde bulunan tohum ve giibre
dislileri, ayn1 yap1 ve hassasiyette liretildigi igin
tohum ve giibre depolar1 birbirlerinin islevlerini
karsilayabilecek niteliktedir.

Ekim deposunun yaklasik 1/3'liik kismi giibre,
geriye kalan 2/3'liik kismi ise tohum igin
ayrimustir.

Tohum béliimiine giibre, giibre boliimiine tohum
konulabilme 6zelligi, 6zellikle yonca, kanola,
susam ve 1spanak gibi diisiik miktarda tohum
kullanilan, ancak tohuma kiyasla ¢ok daha yiiksek
miktarda giibre atilan ekim islemlerinde 6nemli bir
avantajdir.

Bu tarz ekimler sirasinda, 1/3 hacme sahip giibre
gdziine tohum, 2/3 hacme sahip tohum goziine
giibre konarak daha az yiikleme, dolayisi ile
duraksama yaparak ekim iglemi tamamlanabilir.

Ekim makinenizin platform yiiksekligi, iilkemizde
sik kullanilan 4-10 ton aras1 2-4 tekerlekli
romorklarin ortalama yiiksekligi referans alinarak
belirlenmistir.

Tohum ve giibre yiiklemesi romork tizerinden
yapilacagi durumlarda, agagidaki islem adimlari
takip edilir:

1. Adim: Rémorkun uygun bir yan kanadini
(kapag1) aginiz.

2. Adim: Ekim ayaklarin1 zeminden 5-6 cm kadar
kaldirniz.

3. Adim: Ekim makinesi ile romorkun agik olan
kapagina dik ac1 ile geri geri yanasiniz.

DIKKAT: Rémorkun acik olan kapaginin, ekim
ayaklarina ¢arpma riski bulunmaktadir. Yanagma
sirasinda ayaklar ile kapagin birbirlerine olan
uzakligina dikkat ediniz.

4. Adim: Ekim makinesinin yiikleme
platformlarini, romorka miimkiin olan en yakin
sekilde park ediniz.

Not: Bu yanasma ile romork iizerinden yiikleme
platformlarina ulasmak oldukg¢a kolaylasacaktir.

5. Adim: Otomatik kapag1 agarak tohum ve giibre
yiikleme islemine baslaymiz.
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7.3. EKim Hazirhik ve Ayar Listesi

Ekim makineniz iizerinde bulunan birgok
aksam ve mekanizmanin yol ve is konumu
bulunmaktadir.

Calisma sirasinda herhangi bir eksiklik ile
karsilasilmamasi i¢in, ekipmanin traktor ile
baglantisindan ekim islemine kadar yapilmasi
gereken islemler, uygulama sirasi ile
listelenmistir.

1. Adim: Ekim makinesinin ¢eki okunu, park
konumundan is konumuna getiriniz.

2. Adim: Ekim makinesi ile traktoriin
mekanik, hidrolik, elektrik ve iz birakma
baglantilarin1 gergeklestirin.

3. Adim: Makinanizi, ekimi yapilacak tohum
ve/veya giibre ile doldurunuz.

4. Adim: Kursak, siirgii kapagi ve disli
ayarlar1 sonras1 atim miktar1 (ekim normunu)

ayarini yapiniz.

5. Adim: Markoérleri yol konumuna aliniz.

6. Adim: Teker tahrik kilidini devre dis1
birakiniz.

7. Adim: Ekim ayaklarint yol konumuna
aliniz.

8. Adim: Ekim isleminin gergeklestirilecegi
araziye gidiniz.

9. Adim: Ekim ayaklarini yol konumundan
cikartarak derinlik ayar1 ve baski tekeri
yiikseklik ayarlarini yapiniz.

10. Adim: Markor kol ve disklerini is
konumuna aliniz.

11. Adim: Teker tahrik kilidini devreye aliniz
ve ekim islemine baslayiniz.

Ekim islemi tamamlandiktan sonra yukarida
belirtilen islem adimlarini tersi yonde
uygulayarak calismay1 tamamlayiniz.
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7.4. EKim

Cift diskli ekim makineleri, toprakta diiz bir
dogrultuda ilerleyerek ekim yapmak igin
tasarlanmis makinelerdir. Bu nedenle ekim
ayaklari toprak ile temas halinde iken manevra
yapamamaya 0zen gosterin. Aksi halde
makinenizde fiziksel hasar ve ekim kalitesinde
diisiis gibi olumsuzluklar ile karsilagabilirsiniz.

Ekim islemine baglamadan 6nce, isleme nasil
baslayacaginizi, hangi yonde ekim yapacaginizi ve
iz birakma noktalarinizi hesaplayiniz.

Bilindigi iizere ekim islemi, tarimsal aktiviteler
igerisinde telafisi en zor uygulamadir. Bu nedenle
yapilacak uygulamaya gerekli 6zeni gosteriniz.

Cift diskli ekim makineleri ile yapilacak ekim
islemi, pndmatik (havali misir/pancar/aycicegi)
hassas ekim makineleri gibi ilk olarak yastiklama
ekimi gerceklestirilir. Yastiklama ekimi sonrast,
belirlenen bir dogrultuda gidip gelinerek ilk gidise
paralel sekilde ekim tamamlanir.

Ekilmeyen alan kalmamasi, siralarm bir 6rnek ve
homojen dagilimi nedeni donerek yapilan ekimden
onemli stiinliikleri olan bu ekim yontemi, ayn
zamanda iz birakmali ekimin gergeklestirilmesine
de uygundur.

Iz birakmali1 ekimlerde, yastiklamalarda
gerceklestirilen ilk iki tur esnasinda sira kontrolii
manuel olarak gerceklestirilir.

Ekim makinenizin ¢ekili olmasi ve traktor
manevra kabiliyeti goz oniinde tutularak
yastiklama ekiminin en az 4 tur, ideali 5 tur olmasi
tavsiye edilir.

FDD 3000 ile yapilan ekimlerde, 15 metrelik (5
geciste 1) iz birakma icin 3. doniiste yastiklama izi
birakilir.

Akabinde 2 tur daha atilarak 5 turdan olusan
yastiklama tamamlanmis olur.

Yukarida belirtilen sekilde gerceklestirilen yastiklama turlar1 sonrasi, diiz gidip gelme ekimlerine, iz
birakma tertibati manuel olarak 1. siraya alinarak baglanir. Bu noktadan sonra iz birakma kontrol
ekranina gerekmedigi siirece miidahalede bulunulmaz. Cihazin, markor koordinasyonu ile otomatik
olarak calismas1 saglanir.
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7.5. Ongériilen Atim Degerleri
7.5.1 Bugday Sanziman Atim Degerleri Tablosu

FDD 2500 - FDD 3000

(Ekmeklik Bugday)

Sanziman Atim Degerleri

Tabloda verilmis atim degerlerinin
yakalanabilmesi icin agagida belirtilen
on ayarlarin yapilmasi zorunludur.

1-) Siirgii Kapaklari : 2 Konum (0
kapali)

2-) Klape Ayari
(Ustten ikinci yuva)

3-) Tohum Diglileri : 3. Pozisyon (tim
disliler devrede)

: B Konumu

Verilmis olan degerler, 6n gorulen
tahmini degerler olup baglayicilik
icermez. Kesin degerlerin elde edilmesi
icin kalibrasyon testinin yapilmasi
gereklidir.

0.5%
2.6
5,48
8,18
11,05
13,56
16,75
19,75
22,67
25,67
2 9 2
° 2 S

30 kg
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46,19
49,57
93,65
o7, 70
61,26
66,08
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2 3 3

70 kg
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7.5.2 Arpa Sanziman Atim Degerleri Tablosu

S

(©)
NS
o

~

046

3,064

0 kg

5,101
6,771
9,508

11,674

FDD 2500 - FDD 3000

(Arpa)

Sanziman Atim Degerleri

13,860

10 kg

15,907
17,784
18,983

22,133

24,155

20 kg

Tabloda verilmis atim degerlerinin
yakalanabilmesi i¢in agagida belirtilen 6n
ayarlarin yapilmasi zorunludur.

1-) Siirgii Kapaklari : 3 Konum (0O=kapali)
2-) Klape Ayari : C Konumu

3-) Tohum Dislileri : 3. Pozisyon (tim
disliler devrede)

Verilmis olan degerler, 6n gériilen tahmini
degerler olup baglayicilik icermez. Dogru
atim degerlerine ulagsmak i¢in kalibrasyon
testinin yapilmasi gereklidir.

26,375

28,5973
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7.5.3 Kanola Sanziman Atim Degerleri Tablosu

[
(&)
(®

—

)

[©)
(&)

226 d

360 g.

483 g.

648 g.

0g.

796 g.

500 g.

930 g.

1102 g.

FDD 2500 - FDD 3000

(Kanola)

Sanziman Atim Degerleri

1263 g.

1000 g.

1402 g.

1602 g.

Tabloda verilmis atim degerlerinin yakalanabilmesi
icin agsagida belirtilen 6n ayarlarin yapilmasi
zorunludur.

1-) Siirgii Kapaklari : 1 Konum (O=kapali)
2-) Klape Ayari : A Konumu (en Ust)
3-) Tohum Diglileri : 1. Pozisyon (yalniz orta disli)

Verilmis olan degerler, 6n gorilen tahmini degerler
olup baglayicilik icermez. Dogru atim degerlerine
ulagsmak icin kalibrasyon testinin yapilmasi
gereklidir.

u Atilacak Kanola Miktari

1767 g.

1500 g.

1878 g.

2040 g.
2270 g.
2432 g.
2580 g.
2790 g.
2960 g.

3086 g.

2000 g
2500 g.
3000 g
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8. Bakim ve Onarim

8.1. Temel Bakim Noktalar: ve Kademesiz Sanziman

8.1.1. Temel Bakim Noktalar

8.1.1.1. Aktarma Zincirleri

Makinenin sag ve sol kenarlarinda, sasi (sol
altta) ve zincir muhafazalari (altta) igerisinde,
giibreli modellerde 6, gilibresiz modellerde 3
takim zincir / disli bulunur.

Kavrama Grasorliikleri
ve Aktarma Zinciri

8.1.1.2. Kavrama:
Her kavrama iizerinde 2 adet grasorliik
bulunur. (Solda)

8.1.1.3. Kanstirici Dislisi:

Deponun tohum sanzimani tarafinda,
kademesiz sanziman ile ¢alisan karistirici disli
bulunur. Ince makine yagi ile yaglanir.
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Derinlik Ayar Lifti
Baglant1 Mili Grasorligii

8.1.1.5. Tekerlek Poryalarn

Porya Grasorliigii
(Tekerleksiz Goriiniim)

8.1.1.4. Derinlik Ayar Lifti, 3'lii Baglant1
Mili

Liftin ana sasi ile baglantisin1 saglayan 2 adet
3'lii pim bulunmaktadir. Bu 3'li pimlerin her
birinde 3 adet grasorliik yuvasi mevcuttur
ancak yalnizca liftin bagli oldugu (sag ve
solda birer tane iizere) 2 mile ait grasorliiglin
yaglanmasi gereklidir. Derinlik ayar lifti,
varsayilan olarak ortada bulunan mile baghdir
bu mile ait grasorliiglin yaglanmasi yeterlidir.
(solda)

Porya Grasorliigii
(Tekerlekli Goriiniim)

8.1.1.6. Markor Diskleri

Her tekerlek poryasinda 1 adet olmak tizere 2
tekerlek icin 2 adet porya grasorliigli bulunur.
Tekerlek montaji sonrasi bu poryalarin
yaglanmasi islemi, makine alt arka kisminda
tekerlek ile sasi arasinda olan bosluktan
yapilir.

Markor disklerinin bagli oldugu her porya
izerinde 1, toplamda 2 adet grasorliik
bulunur.

(altta)
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8.1.2. Kademesiz Sanziman Bakimlari

8.1.2.a. Kademesiz Sanziman Yag Degisimi

Kademesiz sanziman igerisinde ¢alisan kamlar,
asinma yagamamalari i¢in yag banyosu igerisinde
calistirilirlar. Bu nedenle sanziman i¢cende bulunan
yagin belirli periyotlar ile kontrolii ve degisimi
gerekir.

Sanzmin yag degisimi, asagidaki islem adimlar
ile gerceklestirilir:

Not: Islem 6ncesi ekim makinesinin yere paralel
konumda durmalidir.

UYARI: Sanziman yag kapasitesi 1.5 litre olup
caligma yapilacak ortam igin

sicak iklim sartlarinda 90 numara,

serin iklim sartlarinda 80 -W90 numara sanziman
yagi kullanilmalidir.

1. Adim: Sanzimanin altinda bulunan tahliye
tapasini sokiiniiz.

Not: Tahliye tapasimin gevsetilmesi ile sanziman
icerisinde bulunan eski yag bosalmaya
baslayacaktir. Bu nedenle islem adim1 dncesi atik
yagn toplanacag bir kab1 hazir tutmaniz tavsiye
edilir.

2. Adim: Sanzimanda bulunan tiim yag
bosaldiktan sonra tahliye tapasini yerine takarak
sikiniz.

3. Adim: Sanzimanin iist kisminda bulunan
1: Seviye Kontrol Cam dolum tapasim ¢ikartiniz ve tapanin ¢iktig1 delige
2: Dolum Tapasi uygun boyutta bir huni monte ediniz.
Not: Dolum deligi, serbest (dokerek) dolumuna
miisade etmeyecek derecede dardir. Diizgiin bir
dolum igin huni kullanmaniz énemle tavsiye
edilir.

4. Adim: Sanzimana icerisine seviye kontrol
camu hizasina kadar yag doldurunuz.

Not: Sanziman icerisindeki yag kontrolii, makine
zemine paralel konumda iken seviye kontrol cam
aracilig1 ile yapilir. Seviye kontrol caminda hem
hava boslugu, hem de sanziman yagi1 ayn1 anda
goriilmelidir. Yagin géziikmemesi durumunda,
caligma birakilarak yag tamamlanmasi yapilmadir.

. . Yukarida belirtilen noktalar disinda platform
Se‘:lye KOl{trOI Cam Gorseli menteseleri, kapak kilit mekanizmasi, ¢eki oku
(ideal yag doluluk orani) baglantilar gibi hareketli aksamlar gerekli

hallerde uygun makine yagi ile yaglanir.
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8.1.2.b. Kademesiz Sanzimanin Sifirlanmasi
Sanziman, Sanziman ayar kolu, tohum mili ya da
kursak diglilerinin degisim ya da sokiilmesini
gerektiren bir bakim / onarim sonrasinda,
kademesiz sanzimanin sifirlama igleminden
gecirilmesi gerekmektedir. Sifirlama isleminin
yapilmamasi, sanzimanin minimum ya da
maksimum atim degerlerine ulagmada sorun
yasamasi ile, daha 6nceden tespit edilmis
degerlerin sapmasina neden olur.

Not: Sifirlama iglemi i¢in bir adet yardimciya
ihtiyaciniz olacaktir.

Sifirlama islemi, asagidaki islem adimlari ile
gerceklesir:

1. Adim: Sanziman ayar kolunu, skala iizerindeki
0 (sifir) degerine getirerek sabitleyiniz.

2. Adim: Sanziman ayar kolunu olusturan iist ve
alt parcalari birbirine sabitleyen 2 adet m6 somunu
gevsetiniz.

3. Adim: Yardimcinizin, sifirlama yaptiginiz
sanzimana tahrik veren tekerlegi diizenli bir
sekilde dondiirmesini saglayiniz.

Sifirlanmis Sanziman Ayari

4. Adim: Sanziman ayar kolunu olusturan alt
pargay1 (list parca 1. adimda sabitlendigi i¢in
hareket etmeyecektir) tohum diglilerinin hareket
etmeye bagladigi ya da hareketini kestigi konuma
getiriniz.

5. Adim: Sanzimanin sifir noktasi tespit
edildiginde, sanziman ayar kolunu olugturan iist ve
alt parcalar 2. islem adimda gevsetilen somunlarin
sikilmasi ile sabitlenir.

8.1.3. Grasorliik Tablosu

Grasorliik Bulunduran Aksam Gr:;&ir;liiik l;l;;?;l Gﬁggi!)?ln'lﬁ K
Porya 1 2 2
Porya Kapag 1 2 2
Markér Poryasi 1 2 2
Derinlik Ayar Lifti Baglant1 Mili 1 2 2
Kavrama 2 2 4
Toplam 12
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8.2. Periyodik Bakimlar

Satin aldigmiz bu {irlini  uzun yillar
kullanabilmeniz icin, her is giinii, her is
haftas1 sonu, her ekim sezonu sonu ve her 4
yilda  bir  gerkeclestirilmesi  gereken
periyodik bakim iglemlerini bulunmaktadir.

Bu bakimlarin diizenli ve eksiksiz bi¢imde
yerine getirmeniz siddetle onerilir.

8.2.1. Bakim Esnasinda Alinacak ve
Dikkat Edilecek Emniyet Tedbirleri

1. Bakim, tamirat ve temizlik yapmaya
baslamadan 6nce ekim makinesinin traktor ile
elektrik, mekanik ve  hidrolik  tim
baglantilarin1 ayiriniz.

2. Makine ayaklarn kalkik vaziyette bakim
yapilacaksa, ayaklarin  altma  agirligi
tagiyabilecek emniyet destekleri yerlestiriniz.

3. Kesici yiizey ve kenarlar1 olan pargalar
degistirilirken mutlaka uygun eldiven ve
donanim kullaniniz.

4. Dikkat Yangin Tehlikesi: Makine {izerinde
elektrik veya gaz alti kaynagi ile tamirat
yapilacaksa yagli kisimlar1 temizleyiniz.
Temizlenmesi miimkiin olmayan kisimlarda
kaynak islemi yapmayiniz.

5. Ureticiye ozel pargalar1 orijinal olarak
temin ediniz. Ticari yedek parcalarda da (
civata, somun, zincir v.b. TSE belgesi olan
marka ve tiriinleri tercih ediniz. )
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8.2.2. Her Ekim Haftas1 Sonunda Yapilmasi Gereken Faaliyetler

1. Makinenizin tohum ve giibre sandiklarini bosaltip su ile (var ise basingli hava tavsiye edilir)
temizledikten sonra suyun siiziilmesini saglayimiz.

2. Yag ile ¢alismayan kisimlara bulasmis olan yaglar1 yiizeyleri temiz bir bez veya iistiipii yardimi ile
temizleyiniz.

3. Yaglanmas1 gereken gresorliiklere yag basiniz.
4. Zincirleri ince makine yagi ile yaglaymiz.

5. Makine iizerinde bulunan (¢amur, saman, bitki artif1, toz, kir ve toprak gibi) yabaci maddeleri
temizleyiniz.

6. Kavramalar iizerinde biriken toz ve kirleri tazyikli su ile yikayarak yaglama islemlerini
gergeklestiriniz.

8.2.3. Her Ekim Sezonu Bitiminde Yapilmasi Gereken Faaliyetler

1. Tohum ve Giibre sanzimanlariin yag seviyelerini kontrol ediniz. Eksik miktar1 tamamlayimiz.

2. Hidrolik hortumlarda, baglanti noktalarinda, hidrolik pistonlarda kacak olup olmadigin1 makineyi
traktore baglamak ve sisteme yag verip denemek sureti ile kontrol ediniz. Yag kagiran noktalar var ise
onarimint yapiniz.

3. Hareketli pargalarin, rulman ile ¢alisan aksamlarin rahatga hareket edip etmedigini kontrol ediniz.

4. Gresorliiklere tagana kadar gres basiniz.

5. Hareket aktarma zincirlerinin gerginligini kontrol ediniz. Gevsemis olanlar1 gergi ve zincirleri
gerdiriniz.

6. Kopuk, gevsek, asinmis civata, somun, yay, pim v.b. parcalar olup olmadigini gézle ve elle kontrol
ediniz. Asinmis, kirilmis veya catlamis olanlar1 yenisi ile degistiriniz.

7. Hareket teker lastik hava basincini ve lastik yiizeyini kontrol ediniz. Lastik basinct ( 52 PSI )
olmalidir.

8. Makine iizerinde bulunan (¢amur, saman, bitki artifi, toz, kir ve toprak gibi) yabaci maddeleri
temizleyiniz. Imkan dahilinde ise makineyi once tazyikli su, ardindan motorin ile yikadiktan sonra

yaglama iglemlerini gerceklestiriniz.

9. Tekerleklerin yil boyu yiik altinda kalarak yapisal bozukluga ugramamalar i¢in makinenizi takoz
iistiine alimiz.

10. Makinenizi dogrudan giines gérmeyen kuru bir alanda depolaymiz.
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8.2.4.Periyodik Bakim Tablosu

Ekim makinenizin periyodik bakimlari sirasinda, kontrol, yaglama, kontrol/degisim ve degisim olmak iizere 4
temel bakim islemi uygulanmaktadir. Bu bakimlarin periyotlari, yukarida verilen tabloda listelenmistir.

Periyotlarda belirtilen sartlardan (siire veya ¢calisma alam bakimindan) herhangi biri gergeklestiginde belirtilen

bakim islemi uygulanir.

Periyot
Bakim

Aktarma Zincir ve Dislileri

Gresorliikler

Ekici Diskler

Baski Tekerlekleri

Tirmik Sisleri

Lastik Hava Basinglari

Kavramalar (Gres ve
makine yagi ile yaglama)

Aris

Markor Mekanizmasi

Tohum Borulari

Klapeler

Kademesiz Sanziman Yagi

Ayak I¢ Paslanmaz Siyirici

Disk Arasi Kauguk Dil

Yayli Mandallar

Kapak Kilit Yaylari

Baglanti Pimleri

Uggen Kauguk Takozlar

Tirmik Yaylar

Lastikler

Tohum Giibre Gostergeleri

Seperatorler

Egim Ayar Krikolar1

Her is giinii sonu
8 saat ya da 150 dekar
calisma sonunda

K

Her is haftasi sonu
40 saatlik ya da 750
dekar ¢alisma sonunda

Y
Y
K

K/D

K+Y

Her sezon sonu
160 saat ya da 3000
dekar g¢alisma
sonunda

K/D

K/D

A R R R R R

Her 4 yilda bir
Calisma saati ve
alani
gozetmeksizin

K/D

K/D

S © © © C

K/D

=]
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Kisaltmalar ve anlamlari:

K: (kontrol) Parca ya da unsurun el ve goz ile kontrolii yapilir. Parca temizlenir. Gevseme veya bosluklar alinir. Gerekli ise
yaglama, tamamlama ve degisim gerceklestirilir.

Y: (yaglama) Belirtilen bolgeyi (gres yagi, makine yag1 vs.) uygun yag ile yaglayniz.

K/ D: (kontrol/degisim) ilgili parga, aksam ya da mekanizmayi kontrol ediniz. Yipranma, yorulma ya da hasarhilari
degistiriniz. Eksik olanlari tamamlayiniz.

D: (degisim) Belirtilen parca ya da unsuru, hasar gdzetmeksizin yenisi ile degistiriniz.

8.3. Ari1za ve Sorun Giderme Tablosu

Sorun / Ariza

Olas1 Nenden

Coziim

Makine ilerlemesine ragmen tohum /
giibre atmiyor

Ayaklar batmiyor/
Istenilen ekim derinligine
ulasamiyorum.

Depo icerisinde tohum / giibrenin bitmesi

Teker tahrik Kkilidi devre dist

Depodaki tohum ve giibreyi kontrol ediniz.

Teker tahrik kilidini devreye aliniz.

Aktarma zincirlerinde kopma

Aktarmay1 gergeklestiren 3 adet zinciri ilerleme sirasinda kontrol
ediniz.

Kavrama hareketi aktarmiyor

Kavrama dislilerini ve kavrama bask1 yayini kontrol ediniz

Kavrama tahrik kolunun ekim derinligine ve ekim ayaklarini egime
uygun olup olmadigini kontrol ediniz. ekim ayaklar1 yere
indirilmesi ile kavraminin aktif hale gelmesi gerekmektedir. Bu
gergeklesmiyorsa, alt ve list kavrama tahrik kollarmin baglanti
noktasini degistirerek kavramanin tahrik almasini saglayiniz.

Siirgii kapaklan kapah

Siirgii kapaklarini uygun is konumuna aliniz.

Tohum mili - sanziman baglanti sorunu

Derinlik ayar halkalariin kapah olmasi

Baglanti burcu ve baglanti civatalarini kontrol ediniz

Ekim derinligi, derinlik ayar halkalar tizerinden gergeklestirilir.
Halklarin kapali olmast, ayaklarin batmasini engelleyeceginden
halkalarin Gistten baglayarak istenilen derinlige kadar agilmasi
gereklidir.

Baski tekerlekleri cok asagida/
ayaklar olmasi gerekenden geriye yatik.

Baski tekerlekleri, ekim derinligi tizerinde dogrudan etkilidir. Bask1
tekerleklerinin ¢ok asagida olmasi, ekim ayaklarinin baski tekerleri
iizerinde ilerlemesine, dolayisi ile disklerin batamamasina neden
olacaktir. Bu nedenle egim ayar krikolarini kullanarak bask1
tekerleri yukari kaldiriniz.

Tohum yatagi ¢ok sert hazirlanmis

Tirmik, kiiltivator ya da benzeri hafifi tip bir toprak isleme aleti ile
toprag1 ekim i¢in uygun hale getiriniz.

Ceki oku ayarsiz / 6ne egimli

Ceki okunu zemine paralel hale getiriniz.

Ayaklar cok derine batiyor.

Derinlik ayar1 dogru degil

Derinlik ayar mekanizmasinda bulunan halka sayisi arttirilarak
ayaklarin batmasi engellenmeli

Baski tekerlekleri ¢ok yukarda

Baski tekerlekleri, disklerin belirli bir derinligin altina inmelerini
engelleyeceginden, s1g ekimlerde iyi ayarlanmasi 6nemlidir.

Tohum yatagi kaba birakilmis.

Ekim 6ncesi merdane ya de tapan ¢ekerek topragi oturtunuz.

Ceki oku ayarsiz / geriye egimli

Ceki okunu zemine paralel hale getiriniz.

Ayaklar Toplama Yapiyor

Ekim derinligi ¢cok fazla

Ekim derinligini diisiiriiniiz

Toprak ¢ok kaba hazirlanms

Merdane ya da tapan ¢ekerek ile topragi oturtunuz

Toprak ¢ok kesekli hazirlanmis

Kesekleri inceltmek i¢in tirmik, disli merdane ya da hafifi tip
merdaneli kiiltivator kullanmiz.

Toprak nemi yiiksek

Nemli toprak disklere yapisarak ayaklarin tikanmasina neden olur.
Toprak tavinin ekim i¢in uygun seviye diismesini beklemek i¢in
islemi sonraki bir tarihe erteleyin ya da merdane ile tarla yiizeyini
diizleyin.

Disklerde sikisma ya da hasar

Calisma sirasinda tiim disklerin saglikli sekilde dondiigiinden emin
olunuz.
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Sorun / Ariza

Olas1 Nenden

Coziim

Bir ya da birkag ayak ekim
yapmiyor.

Tohum ortiilmiiyor
Tohumlar acikta kaliyor.

Siirgii kapag kapah

Ilgili ayaklara ait kursaklarin siirgii kapagini uygun konuma
getiriniz.

Kursak girisi (sap, ¢op, ¢uval ipi,
poset gibi bir) yabanci nesne
tarafindan tikanmis

Tikanmaya neden olan objeyi depo tarafindan ¢ikartiniz

Teleskobik boruda ya da
tohum borusunda tikanma

Boruyu kontrol ediniz. Tikanma mevcut ise, ttkanmaya neden
olan etkeni ortadan kaldirimiz ve boru igerisinde birikmis
tohumu bosaltiniz. Tikanma ¢ogunlukla tohum borusunun ug
kisminda meydana gelmektedir.

Tohumun depo merkezine ya da
tek tarafina yigilmasi.

Depo igerisindeki tohum, egimli arazilerde tek bir yana, bozuk
yiizeyli tarlalarda yapilan galigmalarda ise deponun merkezine
toplanma egilimi gosterir. Bu durumda, depoda bulunan tohumu
tim kursaklara esit olarak dagitiniz ve tohum folumu yapiniz.

Ekim derinligi yeterli degil

Ekim derinligini artirm.

Tirmik baskisi yeterli degil.

Tirmik baski ayar lamasi ve tirmik yaymin konumlarini
degistirerek tirmik baskisini uygun seviyeye ¢ikartiniz.

Tirmik sisleri asinmis.

Tirmik kiitiigiinii bir kademe agag1 alin. Kiitiik en alt pozisyonda
ise sisleri degistirin.

Baski tekerlegi yiikseklik ayari
hatah

Baski tekerleklerinin toprak ile temas halinde oldugundan emin
olunuz.

Ekim hizi ¢ok diisiik

Ekim islemini 6km/saat ve iistii hizlarda gerceklestiriniz.

Ekim makinesi durdugunda
tohum akisi kesilmiyor.

Hatali klape ayar1

Klape - disli arasindaki bosluk olmas: gerekenden ¢ok. Klepeleri
ekimi yapilan tohumun boyutuna uygun hale gelene kadar
daraltiniz.

Tohumda kirillma ve hasar
olusuyor,

Hatal klape ayar1

Klape - disli arasindaki bosluk olmasi gerekenden Az. Tohum
klape ile disli arasina sikigiyor. Klapeleri, ekimi yapilan
tohumun boyutuna uygun hale gelene kadar genisletiniz.

Karistiricl, ekimi yapilan tohum
tiiriine uygun degil.

Karistiricty1 devre disi birakiniz.

Tohum ve / veya giibre,
calisma sirasinda depo
merkezine toplaniyor.

Yiiksek sarsinti calisma

Caligsma hizini diigiiriiniiz.

Tohum yatagini inceltiniz / diizleyiniz.

Lastik hava basinglarini kontrol ediniz.

Tohum / giibre miktarinda azalma

Tohum / giibre seviyesi, deponun hacminin 1/5'inden asag1
diismiis. Tohum / giibre takviyesi yapiniz.

Deponun bir tarafinda
tohum / giibre y131lmasi

Yana egimli arazi arazide calisma

Calisma yoniinii egime paralel degil, egime dik olarak
degistiriniz.

Tohum / giibre gostergesi
hatah calistyor.

Samandira is konumuna
alinmamuis.

Her dolum sonrasi samandiray1 ¢aligma konumuna aliniz.

Samandira / ibre yoniinde kayma.

Gostergeleri sifirlayiniz.
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Sorun / Ariza

Olas1 Nenden

Coziim

Ayarlanan ile reel atim
miktarinda farkhlik var ya
da sapma yasaniyor.

Bozuk tarla yiizeyi

Yiiksek sarsinti tekerlek tur sayisinda sapmalara
neden olacagindan atim miktarinda sapma
yaganmamasl i¢in homojen bir tohum yatagi
hazirlamaya 6zen gosterin.

Hatali klape / siirgii kapagi
ayari

Klape ve siirgii kapag1 ayarlarini tohum boyutuna
uygun sekilde yapiniz.

Hatah sanziman yagi secimi

140 numara sanziman yagi, diisiik sicakliklarda
sanziman i¢inde bulunan kamlarin ¢aligmasini
olumsuz etkileyecek viskozite degisikligine
ugramaktadir. Bu nedenle sicakligin diisiik oldugu
80W90 (W: Winter) numara gibi kiglhk 6zellige
sahip yaglar tercih edilmelidir.

Hatah kursak disli ayar:

Disli pozisyonunu, ekimi yapilacak tohum tiiriine
uygun olarak ayarlayiniz.

Kalibrasyon hatasi

Kalibrasyon islemini, kullanim kitabinda verilen
talimatlara uygun olarak gergeklestiriniz ve gerekli
Ozeni gosteriniz Kalibrasyon sirasinda dogru ¢arpan
kullaniniz.

Tartim hatasi

Kullanmakta oldugunuz terazinin dogru 6l¢iim
yaptigindan, terazinin diiz bir zemine kondugundan
ve tartim 6ncesi darasinin alindigindan emin
olunuz.

Sanziman arizasi

Servis ile iletisime geginiz.

Sira arasi mesafelerde
sapma var

Ekim ayaklarinda kayma

Ekim ayaklarinin sira aras1 mesafesini sifirlayiniz.

Ucgen kaucuk takozlarda
yipranma, yorulma

Takozlar1 yenileri ile degistiriniz.

Ekim ayaklarinda sarkma

U(,‘gen kaucuk takozlarda
yipranma, yorulma

Takozlar1 yenileri ile degistiriniz.

Traktor tekerlek izlerinde
tohumun acikta kalmasi

Tohum yatagi kaba
birakilmis

Tohum yatagini merdane yardimi ile oturtunuz.

Hatah ekim derinligi

Ekim derinligini artiriniz.

Depo kapag titresimden
acihiyor

Kilit tansiyon yay1 gevsek

Kilit tansiyon yayini skala {izerinde bir sonraki
delige aliniz.

Otomatik kapak acilmiyor.
Acildiginda sabit durmuyor.

Gazh pistonlarda émriinii
tamamlamasi

Gazli pistonlart yenileri ile degistiriniz.

iki gecis arasinda fazla / az
bosluk kaliyor.

Markorlerde ayarsizhik

Markor diskleri ile makine merkezi arasinda,
makine is genisligi kadar mesafe oldugundan emin
olunuz.

Ekim ayaklari arasinda
atim miktarimda farkhhk

Siirgii kapaklar1 arasinda
konum ayar1 farklihig:

Tiim siirgli kapaklarini ayn1 konumda ve ayni
hizada oldugunu kontrol ediniz.
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