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Degerﬁ Miisterimiz,

IRTEM markasun tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

Almus oldugunuz tarom makinesinden givenli bir sekilde azami faydayt elde edebilmeniz i¢in
hazwrlams oldugumuz bu kullanim ve bakim kitapgigmt dikkatlice okumanizt ve muhafaza etmenizi

onemle rica ederiz.
Bu kitapgk, iiriiniin ayrilmaz bir parcast olup sizin faydaniz igin hazirlannug gerekli bilgiler
icermektedir.

Bu bilgiler, SADECE kitapgikta belirtilmis olan MAKINE, MODEL ve TIPLER icin gegerlidir. Bu
kitapeigin baska bir iirimiimiiz ile ilgili kullanimmdan dogabilecek hata ve hasarlardan kullanict

sorumlu olacaktwr.

SAYGILARIMIZI ILETIR, BEREKETLI HASATLAR DILERIZ,
IRTEM TARIM MAKINELERI

1967’den beri sizlerle...
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ikinci Bélim

GUVENLI KULLANIM TALIMATLARI

MAKINE UZERINDE BULUNAN iKAZ iSARETLERINi KONTROL ETMELI ve BUNLARIN ANLAMLARINI BU
KITAPCIK YARDIMI iLE OGRENMELISINiZ. YAPILMIS OLAN BU iKAZLARA DIKKAT ETMEK, MAKINEYi
KULLANACAK OPERATORLERIN ve MUHTEMEL YARDIMCI PERSONELIN SORUMLULUGUNDADIR.

MAKINEYi SATIN ALMIS OLAN TUZEL VE OZEL KiSiLER, MAKINEYi KULLANMA YETKISi VERECEKLERI
OPERATORLERE veya MAKINEYi ODUNC VERECEKLERI UCUNCU SAHISLARA BU KITAPCIKTA
BULUNAN “GUVENLI KULLANIM ve BAKIM TALIMATLARINI” BiLDIRMEKLE YUKUMLUDURLER.

2.1. Uyari isaretleri: Asagida tanitilan uyari isaretleri makine tizerinde de bulunmaktadir. Bu isaretleri

temiz tutunuz ve okunmaz hale gelirse yenileriyle degistiriniz.

tamirat yapmadan 6nce traktori stop edip kontak anahtarini gikariniz.

durunuz. (Markor ve tirmik mekanizmasi)

Makineyi ¢alistirmadan once kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz. Bakim,

AN
£\

A

Agllma sirasinda ezilme tehlikesi! Makineden uzakta, emniyetli bir mesafede

Kardan safta dolanma tehlikesi! Hareketli parcalardan uzak durunuz.

Diisme tehlikesi! Calisma esnasinda makine Ustline ¢cikmayiniz.

AN
=

> BB e 7 P B

Sikisma tehlikesi! Hareketli parcalardan uzak durunuz.

Doniicii Aletler! Yiiksek devirde donen saft. Uzak durun. A

DIKKAT
DONUCU ALETLER

MAX 540 D/dak

Devir Hizi! Kuyruk milini maksimum 540 devir / dakika ile ¢alistiriniz.

Makine aski noktalari: isaret ile gdsterilen noktalar gerektiginde makineyi askiya almak

icin emniyetli olan baglama yerlerini isaret etmektedir. Askiya alma esnasinda bu noktaya baglanacak

olan halat v.b. malzemelerin yik uygulandiginda makinenin diger parcgalarina hasar vermemesine

Ozen gosteriniz.
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2.2. Uyulmasi Gereken Emniyet Tedbirleri
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Calismaya baslamadan dnce kullanim ve trafik emniyeti igin makine ve traktori kontrol ediniz.

Bu kullanim kitabinda belirtilen noktalar haricinde mevcut genel saglik, emniyet ve kazalarin énlenmesi ile ilgili kurallar
hakkinda bilgi edininiz.

Trafige acik yollarda mutlaka genel trafik kurallarina uyunuz. Traktériintzin arkasinda tasiyacaginiz tarim makinesi igin
musaade edilen maksimum geniglik 3.00 metredir. Aimig oldugunuz Urinimuz bundan genis ise umum trafigine acik
yollarda yan tekerlekleri sokiiniiz. Bu da yeterli olmadigi takdirde Uriintin nakliyesi igin 6zel aparat temin ediniz.

Calismaya baslamadan 6nce size ilk ¢alistirma hizmetini verecek yetkili servisimizden makinenin pargalari, hareketli
kisimlari ve fonksiyon tarzini iyice 6greniniz.

Saft vb. dénen pargalara dolanma riski olusturacak bol kiyafetler ve aksesuarlar ile galismayiniz.

Olasi bir yangin riskini dnlemek igin makineyi temizleyiniz.

Makineyi calistirmadan énce gevresini kontrol ediniz. Cocuk, hayvan vb. varsa uzaklastiriniz.

Calisma ve nakil sirasinda makine (izerinde insan olmamasina dikkat ediniz. Makineyi, uygun aletler kullanarak traktére
baglayiniz. 3 Nokta aski igin traktdr ve donanimin baglanma kategorileri mutlaka ayni olmalidir; farkh ise araya adaptér
parca konarak baglanmalidir.

Makineyi U¢ nokta aski diizeni ile traktdre baglama esnasinda sikisma riski oldugunu unutmayiniz. Ekipmanlari traktére 3-
nokta aski sistemi ile baglamadan veya ¢ikarmadan énce, hidrolik kontrol kolunu mutlaka uygun konuma getiriniz. Hidrolik
kollar kazara kalkip inebilir.
3 Nokta aski sisteminin kol ayarlarini yaparken traktdr ve makine arasina asla girilmemelidir. Makine asili durumda trafige
aclk yolda seyrederken, hidrolik aski kollarini kontrol eden sistem mutlaka kilittenmelidir.

Makinedeki ikaz ve 1sik aletlerini trafik kurallari yéniinden kontrol ediniz.

Isik, uyari aletleri ve muhafazalarin yerinde ve ¢alisir durumda oldugundan emin olunuz.

Traktorin el freni ¢ekili degil ve takoz konmamigsa, traktor ve makine arasina birisinin girmesine asla miisaade etmeyiniz.

Misaade edilen dingil yukleri, agirlik ve nakil dlgulerinin digina ¢cikmayiniz.

Nakliye sirasinda traktérd, asla caligir vaziyette terk etmeyiniz.

Makine traktére bagl iken traktdrin ehliyetsiz kisiler, ¢ocuklar ve saglik durumu uygun olmayanlar tarafindan
kullaniimasina misaade etmeyiniz.

Makineyi traktére baglarken traktdriin 6ntine uygun agirliklar baglayiniz.

Makine ve agirliklar traktére takili iken traktorin direksiyon ve fren kapasitesi olumsuz etkilenir. Siris glvenligi
azalacagindan traktéri daha dikkatli ve yavas kullaniniz.

Dénuglerde dikkatli olunuz; makinenin genisligi ve merkezkag kuvveti traktéri kontrolden cikarabilir. Makinenin donis ve
savrulma alani igerisinde kimse bulunmamalidir.

Calisma alani igerisinde insan olmamasina dikkat ediniz.

Calistirma esnasinda hidrolik acilip kapanan saseler ¢cevresinde kimse bulunmamalidir.

Makine hareket halinde iken giibre deposuna elinizi sokmayiniz.

Pnématik sistemlerle calisan makinelerde fanin gikis agzina elinizi veya herhangi bir cismi asla sokmayiniz.

Markér kollarini nakil esnasinda yukari kaldirip pim ile sabitleyiniz.

Makineyi i¢ nokta aski diizenine gore baglamadan dnce traktor arka kollari hidrolik vanasini kapatiniz.

Makinenin nakliyesi sirasinda i¢ nokta baglantisi emniyet pimlerinin takili olmasina dikkat ediniz.

Nakil sirasinda makine askida iken traktér hidrolik mekanizmasini kilitleyiniz. Hidrolik birimde yiiksek basing mevcuttur.
Hidrolik silindir ve motorlari birbirine baglarken hidrolik hortumlarda kagcak olmamasina ¢ok dikkat ediniz. Hidrolik hortumlari
traktor hidrolik sistemine baglarken her iki tarafta da sistemin basing altinda olmamasina dikkat ediniz. Eger baglantilar ters
takilirsa fonksiyonlarin da tersine dénecegini unutmayiniz. (Kaza riski!) Hidrolik hortumlari sikga kontrol ediniz; asinma
veya yirtlma varsa mutlaka degistiriniz. Kesinlikle Ureticinin 6nerdigi 6zelliklerde hortum kullaniniz. Yaralanma riski
oldugundan, hidrolik sistem kagaklarini kontrol ederken koruyucu donanim kullaniniz (Maske, gozliik, koruyucu elbise vb.)

Yiksek basingh sivilar (hidrolik yagdi) deriye niifuz edip ciddi yaralanmalara neden olur! Bdyle bir durumda acilen tibbi
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yardim aliniz. Hidrolik birim Uzerinde bir islem yapacaksaniz makineyi yere indiriniz. Birimdeki yagi bosaltip basinci
dislriniz ve traktori stop ediniz.

27- Traktorl terk etmeden 6nce, Makineyi indiriniz. Motoru stop ediniz. Kontak anahtarini yuvasindan aliniz.

28- Tekerleklerin montaji icin 6zel bilgi ve montaj aletleri gereklidir. Bu ylzden tekerlek tamir iglemlerinin uzman kisiler
tarafindan yapilmasi uygundur. Tekerlek hava basinglari periyodik olarak kontrol edilmeli, gerekirse hava basiimahdir.

29- Makine uzerinde yapilacak
- Orijinal tasarimindan farkli bir sekilde,
- Orijinal olmayan pargalar kullanarak,
- Yetkisiz kigilerle yaptirilan her tirll tadilat ve tamir iglemi makinenin garanti kapsamindan gikmasina sebep olacagi

gibi bu tir islemlerin ardindan meydana gelecek her tirli maddi kayiptan Grtin sahibi mesul olacaktir.

2.3. Garanti Kosullar ve Garanti Kapsami

Firmamiz Urlnlerinin genel garanti stiresi 2 yil olarak belirlenmis olmakla birlikte topraga temas halinde calisan
parcalarda ve aktarma organlarinda kullanima bagl olarak garanti siiresi 2.000 dénimddr (200 hektar).

Yine topraga temas halinde calisan pargalarda kaya pargasi, blyilk tas, sinir tasi, aga¢ vb cisimlere ¢arpma
sonucu meydana gelen kirilmalar garanti kapsaminda DEGILDIR.

Kullanim hatasi sebebi ile meydana gelen veya meydana geldigi fabrika teknik servis sorumlulari tarafindan
tespit edilen kirilma, yamulma vb. arizalar da garanti kapsaminda degildir. Bu hatalarin neler olabilecegine dair
bilgiler kitapcik icerisinde belirtilmistir.

Makinenin asli gorevi olan tohum ve glibrenin topraga aktarimi akis borulari ve ekici ayaklar yardimi ile
yapilmaktadir. Bu akis organlarina uygun olmayan yapida tohum ve giibre kullanimi halinde ekimin dizgin
olarak yapilamamasi halinde uriin garanti kapsaminda sayilmayacaktir. Kitap¢igin bununla ilgili bélimlerdeki
uyarilara dikkat ve riayet edilmesi gerekmektedir.

Toprak iginde calisan ekici ayaklar topragin yapisina, bolgesel, cografi ve mevsimsel sartlara gore farkh
performans gosterebilirler. Her sart altinda ve her zaman ayni performansin gosterilmesini beklemek ve her
sartta ekim islevini kusursuz yerine getirmesini beklemek dogru olmayacaktir. Ornegin killi yapiya sahip bir
tarlada toprak agir tavda iken (camur kivaminda) ekim yapmaya kalkismak ekici ayaklarda tohum ve giibre
akisinin camur sebebi ile kesilmesine — tikanmasina sebep olacaktir. Bu durum makineyi kusurlu géstermeyecegi
gibi garanti kapsaminda DEGILDIR.

Bu kitapciktaki modeller DOGRUDAN EKiM (Aniza Ekim) makinesi DEGILLERDIR.

Topragin surilmis ve keseklerin uygun toprak isleme yontemleri ile ufaltilmis olmasi, tarla tesviyesinin kabul
edilebilir bir sekilde yapilmis olmasi beklenmektedir. Bunlar olmadan istenen ekim hassasiyeti, derinlik
hassasiyeti ve tohumun toprak ile kapatilmasi hassasiyeti yerine getirilemeyecektir. Bu sebeple olusacak
sonuglar makinenin kusuru sayilmayip garanti kapsaminda DEGILDIR..

BAKIM ile ilgili bolimde anlatilan uygulamalarin yapilmamis olmasindan kaynakl olusacak arizalar garanti
kapsaminda DEGILDIR.. Makinenizin émrii ve is kalitesi igin tavsiye edilen bakimlarini ihmal etmeyiniz. Arizali
parcalar ile calistirmayip arizali pargalari tamir ettirin veya yenileyiniz.
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3.1. Genel Tanim:

“Universal Ekim Makinesi”, Mekanik prensiplerle calisan iri ve ufak taneli muhtelif tohumlar
zedelemeden cimlenme kabiliyetini kaybetmeden ekebilme, esit sira araliklarina sahip birim alana esit
miktarda gibre ve tohum birakabilen ekilecek tohumun ve gilibrenin istenilen derinlige géomebilme
yetenegine sahip bir tarim makinesidir.

Universal Ekim Makinesinin temel islevi; EKiMi YAPILABILIR TOHUMLAR listesindeki tohumlari teknik
degerler tablosuna uygun sekilde topraga dagitmak ve Ustinl 6rtmekten ibarettir. Makinemiz diger
islemlerden bagimsiz olarak belli bir hasat verimi saglamayi tek basina taahhiit etmez. Universal Ekim
Makinesi, ANIZA ekim yapan bir makine degildir. Gorevini saghkl bir sekilde yerine getirebilmesi icin
ekim yapilacak tarlanin uygun sekilde ekime hazirlanmis olmasi ve toprak uygun tavda iken ekim
yapilmasi gerekmektedir.

Uctan Yayl Universal Ekim Makinemizin glibreli ve glibresiz modelleri mevcuttur.

Giibre Atim Tertibati:

Giibre atim tertibati olanlara GUBRELI, olmayanlara ise GUBRESIZ tip adi verilmistir.

Giibreli tip ekim makinelerinde sandik kismi iki hazneden olusmaktadir. On kissim TOHUM, arka kisim
GUBRE icindir. Giibre haznesinin iist kisminda iri topag halindeki giibrelere karsi bir elek bulunmaktadir.
iki hazneyi birbirinden ayiran perde saci dedigimiz parcalar civatalarindan sokilip cikartildig takdirde
sandigin tamami tohum doldurulabilir. Bu sekilde islem yapildigi takdirde gilbre kursak surgi
kapaklarinin TAMAMEN KAPALI oldugundan emin olunuz.

Eger bu islemi yaptiktan sonra makineyi tekrar giibreli olarak kullanmaniz gerekirse g¢ikartmig
oldugunuz ara perde saclarini tekrar yerlerine takiniz.

Universal Ekim Makinelerimiz genel olarak;

e Ispanak, ¢orek otu, kanola ve yonca gibi genislikleri 0.5-2.5mm boyutlarindaki kiigiik tohumlari

e Yem bitkileri grubundan fig, korunga, Uggll, iri yonca gibi genislikleri 2.5-4mm boyutlarindaki
tohumlari

e Tahil grubundan (bugday, arpa, yulaf, cavdar) ve baklagil grubundan(bezelye, nohut, fasulye,
bakla) gibi genislikleri 4-12mm boyutlarindaki tohumlari ekebilme kabiliyetine sahiptir.

NOT: Ekim isleminde tohum sandigi igerisinde sandik gozlerinden kursaklara tohum akisi esnasinda
problem yasamasi muhtemel olan bezelye, nohut, bakla ve ince yulaf benzeri tohumlarin ekimi igin
makinenin tohum karistiricisina sahip olmasi gerekmektedir. Klape ayarinin ekilecek tohuma uygun
olarak ayarlanmasi ve kombine olarak tohum karistiricisinin c¢alismasiyla bu tir tohumlarda
makinemiz verimli sekilde ekim islemini gerceklestirmektedir.

Universal ekim makinemizin ekimini gerceklestiremedigi tohumlar ise sunlardir;

Aycicegi, misir, seker pancari, domates, yer fistigl, susam, pamuk, soya, salata, kavun ve karpuz benzeri
belli bir sira arasi ve sira tizeri mesafelere ekim yapilmasi istenilen tohumlarin ekimini gergeklestirmez.

WWwWw.irtem.com.tr irtem@irtem.com.tr



http://www.irtem.com.tr/
mailto:irtem@irtem.com.tr

3.1.1 Makinenin Traktore Baglanma Sekli

Ugtan yayh Universal ekim makinesi 3 nokta aski metodu ile traktére baglanir. Bu islemi yaparken
makinenin yere paralel olmasini saglayiniz. Dogru ekim icin bu ONEMLIDIR. Makinenizi traktériiniiziin
hidrolik kollari ile yerden kaldirdiginizda tepe baglanti kolu ile ince ayari yapiniz.

1.adim: Makine krank milini traktoriin yan kollarina baglayiniz.

2.adim: Traktor ile makineye dogru geri geri yanasip krank milinin
makineyi kavrayip kilitlenmesini saglayiniz.

3.adim: Traktor orta kolunu makine c¢ardak Ust baglanti noktasina
baglayiniz.

Bu islem sonucunda makine kullanima hazir olacaktir.

ilk defa kullanilacak makinenin tiim gresorliiklerine gres yagi basiniz. Yeni makinenin, yaklasik 8 saatlik
c¢alismadan sonra tiim civata, somun v.b. baglanti elemanlarinin kontrol edilmesi ve bosluklardan o6tiiriu
yiik altinda gevseyenlerin sikilastiriilmalari tavsiye edilir.
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3.2. Makine Alt Aksamlari

3.2.1. Cardak Grubu

Uc nokta aski sistemiyle traktére baglantisinin gerceklestigi yapiya cardak denilmektedir.

Cardak grubunda yer alan krank miline makinenin yiiki bindigi icin makine ebadina gére dogru milin
secilmesi gerekmektedir. is genislig§i azami 3m olan makinelerde Kategori Il tipte krank mili
kullanilmaktadir. U¢ metreden biiyiik makinelerde ise Kategori Ill tipte krank mili kullaniimaktadir.

3.2.2. Hareket Tekerleri, Zincir ve Disliler

Makine yukinindn bir kismini tasiyan iki tekerlegin 6nemli gorevi ekim esnasinda ilerleme hareketini
zincir ve disli sistemi yardimiyla tohum ve glibre atim sanzimanlarina aktarmaktir.

Tohum ve giibre atim ayarinda goreceginiz gibi, tekerlek dis capinin atim miktarinin belirlenmesinde
dogrudan etkisi vardir. Eskiyen lastiklerin yiizeyleri asindikc¢a tekerlekler gérevlerini istendigi gibi
yerine getiremeyeceginden lastik ylizeyleri kontrol edilmelidir.

Ayni zamanda lastik basinglari da kontrol edilmelidir.

Zincirler makinede hareket aktarim gérevinin yerine getirilmesinde 6nemli bir yere sahiptir.
Zincirin ¢alisma konumunda yer alan plastik gergi takozundan zincir gerginliginin dogru ayarlanmasi
makinenin ekim islemini sorunsuz bir sekilde yerine getirmesinde 6nemli bir husustur.
Zincirlerin periyodik olarak bakiminin yapilmasini gerginligin ayarlanmasini ve yaglama isleminin
yapilmasi bu noktada 6nemlidir.

Hareket aktarma isleminde gorev alan bir diger organ olan aktarma dislilerinin gorevi; makinenin

hareket etmesiyle tekerlekten ¢ikan hareketin sanzimana ulasmasinda ara baglanti pozisyonunda
hareketin verimli sekilde iletilmesini saglamaktir.
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3.2.3. Tohum ve Giibre Atim Ayar Sanzimanlari
Glbresiz makinelerde sadece Tohum atim ayar sanzimani
bulunmaktadir.

Gubreli makinelerde ise iki ayar sanzimani vardir.

- Tohum atim ayar sanzimani (Makineye arkadan
bakildiginda SAG tarafta)

- Glbre atim ayar sanzimani (Makineye arkadan bakildiginda
SOL tarafta)

Bu iki sanziman distan bakildiginda ayni gibi goériinmekle
birlikte, ayar kollarinin yapisi sebebiyle birbirlerinin yerine
kullanilamazlar.

Sanzimanlarinin gorevi hareket tekerinden zincir ve digli vasitasi ile gelen hareketin tur (devir) degerini
belli bir aralik igcinde artirip azaltmak sureti ile tohum ve gilibre dislilerinin donis hizlarini ve buna bagli
olarak da tohum ve giibre atim miktari ayarini saglamaktir.

Sanzimanin ayar kolu 0 — 100 arasi degisen ayar saci lizerinde kaydirilmak sureti ile bu islem yapilir.

Ayar kolu 0 Uzerine getirildiginde sanzimanin kumanda ettigi disli milinin ve dislilerin hareketi DURUR.
Durmuyor ise problem vardir. Yetkili servise basvurunuz.

Ayar kolu 100 Uzerine getirildiginde ise disli milleri ve disliler mimkiin en yiliksek hizda déniyor
demektir.

Tohum Seviye Gostergesi: Sekil 1. Sekil 2.

Tohum haznesinde ne kadar tohum kaldigini
traktor kabininden takip edilmesini saglayan bir
sistemdir. Sekil 1 tohum deposu DOLU iken
ibrenin pozisyonunu, Sekil 2 ise tohum deposu
BOS iken ibrenin pozisyonunu gostermektedir.

Burada dikkat edilmesi gereken husus, tohum _
sandigina tohum dokulirken ibreye bagh seviye Sekil 3.
topunun tohumlarin altinda kalmamasidir. Seviye

topu(Sekil 3)’teki gibi pozisyonlanmalidir.
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Tohum Atim Miktarinin Ayarlanmasi

Bblgeden bolgeye, markadan markaya ve zaman igerisinde tohumlarin yogunluklari ve akiskanliklari
degisebildigi icin sanziman ayar saci Uzerindeki degerlerin dekara kag kilo tohum atilacagi anlamina
geldigini sdylemeyi dogru bulmuyoruz. Bunun yani sira bu tGriniimiz ile olduk¢a genis yelpazede tohum
tdrlerinin ekimi yapilabilecegi ve atim miktarina etki eden, klape, siirgii kapagi gibi diger ayar
mekanizmalarinin da olmasi sebebi ile en dogru yontem, her farkli sezon ve her farkli tohum igin ekim
ayarlarinin yeniden yapilmasidir. Ayni durum giibre ayari igin de gecerlidir. Edinilmis tecrtbeler bu islemi
kolaylastirabilir ama atim miktarinin hassas ayari icin sadece tecriibeyi dikkate almamanizi 6nemle
belirtiriz.

e Tarif edilecek ayar isleminden 6nce bu kitapg¢igin Periyodik Bakim béliimiinde yazan kontrolleri
mutlaka yapiniz.

e Tohum deposunu doldurunuz.

e Tohum dislisi, siirgii kapagi ve klape ayarlarini yapabilmek i¢in bu adlari verdigimiz pargalari
asagidaki resimlerin yardimi ile taniyiniz.

Tohum Akis Acikhgi
(stirgli kapagm)

KI -I-
Klape yayi ayar civatasi ape mili

Siirgli Kapagi

Giibre Diglisi

Giibre Kursagi
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1- Tohum cinsine gore disli pozisyonu belirleyip buna gére ayar yapiniz.

Tohum dislilerimiz ¢ parcadan olusmaktadir. Ortada kigik ebatta bulunan ince disli ve her iki
yanindaki buyuk disliler. Siyah pimlerden olusan bir kilit mekanizmasi agilarak veya kapatilarak bu
dislilerin hep birlikte dénmesi ya da yan dislilerin birinin veya ikisinin devre disi birakilmasi
mimkindir. Bu o6zelligin amaci makinemiz ile ekimini yapacaginiz tohumun iriligine gbre ve bir
dekara atilmasini istediginiz tohum miktarina gére miimkiin oldugu kadar fazla ve farkl tohum tipi ile
calisabilir olmaktir.

Her iki pim de iceri dogru itilmis iken yani kapali iken li¢ parca
disli hep birlikte doner.

Bugday, arpa, yulaf ve cavdar gibi hububat tohumlarin
ekiminde bu pozisyon ayarlanmalidir.

Pimlerden biri disan dogru cekildiginde o taraftaki yan
disli devre disi kalir ve orta disli ile diger yan disli birlikte
doner.

Nohut, bezelye ve fasulye gibi iri taneli tohumlarin
ekiminde bu pozisyon ayarlanmalidir.

Pimlerden her ikisi disari dogru cekildiginde yan disliler
devre disi kalir ve orta disli tek basina doner.

Kanola, yonca, i1spanak ve sogan gibi kiiciik taneli
tohumlarin ekiminde bu pozisyon ayarlanmalidir.

Fabrika c¢ikis ayarinda pimler kapali haldedir. Daha ince taneli tohum ekmek icin pimleri
actiktan sonra tekrar pimleri kapatmaniz gerektiginde bunu yapabilmeniz icin dislilerin
dogru konumda olmasi ve biitiin dislilerin ayni konumda olmasi gereklidir.

Kursakta yer alan orta disli Gizerinde siyah
bir nokta yer alir. Bu nokta dislilerin
birbirinden ayrilmasi ve birlikte donmesi
icin kilit tirnaklarin kilitlendigi bolgeyi
gosterir. Bu islemi yaparken kilit
tirnaklarin bu noktalarin hizasindan
kilitlenip kilitlenmedigini kontrol ediniz.
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2- Siirgi kapaklarinin seviyesini belirleyiniz.

3- Klape ayar kolu vasitasi ile klape — disli arasi agikhigl istenen seviyeye getirip sabitleyiniz.
KLAPE MILiNi, KLAPE MiL SKALASINI VE KLAPE iLE DiSLi ARASINDA mesafeyi ve tohum akisini
gosterir kesit, dislinin donme yonii de iyi olur
ATIM AYAR HATALARININ BIRCOGU KLAPE POZISYONUNUN tohuma uygun segilmemesinden
kaynakl olabiliyor.

(tohum dislisi mili)

klape mili

klape ayar kolu
klape ayar cetveli
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Tablo 1: Farkh tipte tohumlarin ekim klape numaralari

Tohum Cinsi Klape NMumarasi
Fasulye 4
Bezelye 3-4
Mobhut £
Bakla £
Bugday 2
Arpa 2-3
Cawvdar 2-3
Yulaf 2-3
Ispanalk 1
Yomca 1
Kanola 1
Turp 1
Sogan 1-2
Hawucg 1
Kenewvir 1
Keten 1
Cinn 1

12

Degisik tohum tipleri icin uygun klape pozisyonlarini bu tablodan gorebilirsiniz. Gilibre igin ise ; ekim

ile birlikte gilibreleme isleminin yapilmasi esnasinda makinemizle genel olarak graniil halde bulunan

giibrelerin topraga birakilmasi icin klape numarasini 2 veya 3 e getirerek bu islemi

gergeklestirebilirsiniz. Giibre kursaklari iginde siirgii kapaklarin pozisyonunu da 2. seviyede

olmasini 6nermekteyiz.

WWwWw.irtem.com.tr irtem@irtem.com.tr



http://www.irtem.com.tr/
mailto:irtem@irtem.com.tr

13

4- Sanziman ayar kolunu ayar saci lizerinden herhangi bir noktada (veya tecriibelerinizle en uygun
noktada ) sabitleyiniz.

5- Tekerlekleri 2-3 tur gevirmek sureti ile kursaklara ve digli aralarina tohum dolmasini saglayiniz.

6- Tohum —glbre borularini tutan mekanizmayi asagi indirerek test kabini huni altlarina gelecek
sekilde yerlestiriniz.

3. adim: test
kaplarim
mekanizma
tzerinden alimiz.
1. adim: test
mekanizmasindaki
kilitleme pimlerini

cikartiniz.
4, adim: gikartilan test
kaplarini makinenin &n
tarafindan hunilerile
kursaklarin arasinda yer
alan bosluga oturtunuz.
2. adim: test

mekanizmasinin hareket
kolunu yukar yénde
kaldiriniz.
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7- Katsayi tablosundan size ait makinenin katsayisini bulunuz.

Ekim Makinesi Ebadi 6.00-16 260-70/15.3
72cm Cap 76cm Cap
Sira Sayisi is Genisligi 226 cm Cevre 239 cm Cevre
15 2m. 11,1

14

8- Bir dekara atmak istediginiz tohum miktarini bu katsayiya bollinliz. Test esnasinda yakalamak
isteyecegimiz DOGRULAMA DEGERINi elde ederiz.

9- Tohum hareket tekerini 20 tur geviriniz.

10- Test kabina dokiilen tohumlari toplayip hassas terazi yardimi ile tartiniz.

11- Tarttiginiz agirhik DOGRULAMA DEGERININ altinda ise sanziman kolunu artiriniz.

12- Tarttiginiz agirhlk DOGRULAMA DEGERININ Ustiinde ise sanziman kolunu azaltiniz.

13- Dogrulama degerini saglayana kadar bu islemlere devam ediniz.

14- Elde edeceginiz sonug %5 yanilma payi ile dekar basina dékiilecek tohum miktarini

vermektedir.

15- Giibre atim ayarinda yukaridaki islemlerden farkli olarak GUBRE HAREKET TEKERININ (makineye
arkadan bakildiginda SOL tarafta olan )¢evrilmesi ve glibre atim ayar sanzimaninin ayarlanmasi

yapilacaktir.

WWwWw.irtem.com.tr
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ORNEK : 20 sirali(2.50m) bir makine ile dekara 20 kg tohum atmak istedigimizi
varsayalim.

20 sirali 6.00 / 16 ebatl lastigi olan makinemizin ayar katsayisi asagidaki tabloda
8,8 olarak gosterilmektedir. 20 / 8,8 = 2,27 kg (iki kilo iki yiiz yetmis gr) Demek ki
yapacagimiz 20 tur denemelerinde iki kilo iki yliz yetmis grami yakalamamiz

gerekmektedir.

Yukarida maddeler halinde anlatilan tohum atim ayarinda yapilan tiim islemleri giibre

atim miktari icinde uygulanabilir. Dekara atilacak giibre miktarinin belirlenmesinde de
ayni tohum atim miktarinda oldugu gibi ortak katsayi tablosundan yararlanilabilir.

ONEMLI HATIRLATMALAR

Onceki bélumlerde belirtildigi gibi, makineniz (izerindeki lastik 6lciileri atim ayari yaparken
kullanacaginiz dogru katsayi igin kontrol edilmeli. Tabloda bu lastik ile ilgili situn ve makinenizin is
genisligi ile ilgili satirin kesistigi noktadaki katsayi kullanilmalidir.

lyi temizlenmemis ve kirik tohumlar ekim diizeninin bozulmasina neden olacaktir, dikkat ediniz.
Tarlaya ilk giriste tohum akiskanligi normalin Ustlinde olabilir. Bu da yaptiginiz ayar testi ile
gerceklesen atim degeri arasinda fark yaratabilir. Fazla hassasiyet gerektiren durumlarda yaklasik 2
dekar yer ektikten sonra atim ayar testinin tekrarlanmasini tavsiye ederiz.

3.2.4 Ekici Ayak Yapisi

A- Cift Diskli Ayak: Cift diskli ayaklar arasinda belirli bir agi bulunan iki diiz diskten olusur. Disklerin
birbirine degdigi nokta 6n tarafta ve ¢izi tabaninin biraz yukarisindadir. Arkaya dogru genisleyen
diskler arasindaki bosluga tohum hunisi yerlestirilmistir. Diskli ayak olmalarina karsi, bu ayaklar balta
ayak gibi topragi iki yana iterek cizi acar; fakat cizi genisligi daha fazladir. Tohumlarin ¢ogu ayni
derinlige ekilir ve Uzerleri kenara itilen nemli toprakla ortilir. Cift diskli ayaklar acilan gizinin
ortasinda bir sirt olusturur. Bu sirtin yiksekligi ¢izi genisledikge artar ve tohumlar birbirine ¢ok yakin
ve siraya ekilmis gibi olur. Cift diskli ayaklar bu 6zelliklerinden dolayir her tirli iklim ve toprak
kosullarinda kullanilabilirler.

Cift Diskli Ayak
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B-Tek Diskli Ayak: Tek disk ekici ayaklar tarlada anizin fazla oldugu durumlarda kullaniimahdir.
Toprak isleme seklinden ve nem durumundan az etkilenirler. Diskli ayak tipiyle derine ekim yapilmaz.
Ufak tohumlarin ekilmesinde kullanim alanlari sinirlidir. Ancak yayli baltali ayaklarla kiyaslandiginda bu
ayaklarla esit ekim derinligi elde etmek daha zordur. Bunun nedeni diskler bir engelle karsilastiginda
uzerinden atlarken yayl baltali ayaklar engeli yana dogru iter. Bundan dolayi tek diskli ayaklarin topagl
agir ve tash topraklarda kullaniilmasi uygun olabilir. Ancak ekim derinligi uniform olmayacaktir.

Tek Diskli Ayak

-On Kabartici Ayaklar:

Tek diskli ve ¢ift diskli ayak yapisina sahip makinelerde yer alan bu ayak sisteminin gorevi ; ekim
sirasinda tarlada traktor tekerleklerinin gectigi basilmis olan toprak yapisini kabartip makinenin ekim
islemine kolayhk saglamaktir.
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3.2.5 Ekim Derinliginin Ayarlanmasi

Diskli makinelerde makinenin ana sasisi ile sandik kismini birbirine baglayan c¢ardak isimli parganin
hemen arkasinda hidrolik bir piston bulunmaktadir. Bu piston, 6n ve arka sira ekici ayak baglanti
profillerini dondiirmek sureti ile ekici ayaklarin asagi veya yukari kalkmasina imkan verir. Bu sayede ekim
derinligi ayari yapabilir. Markér kollarina giden hidrolik hortumlarin haricinde bu pistona kumanda eden

iki hortumu da traktériinlize baglamaniz gerekmektedir.

Pistona kumanda etmeden 6nce, sekilde goriilen derinlik ayar sabitleme civatasini gevsetip ¢ikartiniz.
istenilen derinlik ayarini verdikten sonra ekim esnasinda bu ayarin muhafaza edilmesi icin sabitleme
civatasini tekrar sabitleyiniz.

WWwWw.irtem.com.tr irtem@irtem.com.tr



http://www.irtem.com.tr/
mailto:irtem@irtem.com.tr

18

3.2.6. Kursak, Siirgii Kapagi, Disli, Klape ve Toz Kapagi:

Kursak, icinde dislilerin, klapelerin ve siirgii kapaklarinin yerlestirildigi,
tohum ve giibre akiminin icinden saglandigi plastik parcalardir. Gubreli
makinelerde ayak sayisinin iki kati, glibresiz makinelerde ise ayak
sayisinca vardir.

Surgu Kapag, ister giibre, ister tohum tarafinda olsun her bir kursak

icinde atim boslugunu acip kapatmamiza imkan veren pargadir. ilgili
slirgll kapagi tam kapali hale getirildiginde buradan tohum veya giibre
akisi kesilmis olur. Kullanilan tohum blyukligine goére siirgll kapagi
kapatilip acilmak sureti ile kursaktaki gecis alani artirilip azaltilabilir.

- Giibre Dislisi, tohum diglisi ile ayni gorevi glibre tarafinda
yapar. Tek farki tek parcadan olusmasi ve farkli konum ayarlari
bulunmamasidir.

- Tohum ve Giibre Disli Klapeleri, kursak icinde disli ile
arasindaki mesafeyi acip azaltabilecegimiz bu sekilde hem

glbre tarafindan hem de tohum tarafindaki akis miktarina
etki etmemizi saglayan bir pargadir. Klape kolunun kademe

Qm m}‘
—p)

pozisyonu degistirilmek sureti ile bu ayar saglanir.

@

Her bir klapenin arka tarafinda bulunan baski yaylari ince ayar
yapmak icin bulunmaktadir. Klape ayar kolu 0 konumunda
iken disliler ile arasinda bosluk kalan klape varsa bu yayi sikan
setuskur yardimi ile kalibrasyonunu yapmis oluruz. Zaman igerisinde bunlarin periyodik kontroli
gerekmektedir. Klape ayari yapilirken ekimi yapilacak tohumun blyikligu dikkate alinir. Hem klape
acikligini ¢ok az birakip tohumun ezilmesine yol agmamak hem de bu agikligi ¢ok fazla yapip
tohumun disli donistiinden bagimsiz, kendiliginden dokiilmesine engel olmak gerekmektedir.

- Toz kapagi, sadece glibreli tip makinelerin tohum dislilerine traktor
arka tekerinden sigrayabilecek toz — toprak v.b. cisimlerin gelmesini
engellemek igin kullanilmaktadir. Arzu edildigi takdirde gubre dislileri
ve glbresiz makinelerdeki tohum dislileri icin de (icreti 6denmek kaydi
ile bu seffaf kapaklardan satin alip kullanabilirsiniz.
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3.2.7. Hidrolik Markér ( iz cizici ) Tertibati:

TR "h“n Le-hﬁfm g

‘.km\Fl"

Ek|m esnasmda tarla baslarlndan donus yaplldlgmda b|r oncek| S|raya gore en dogru nereden traktoru
sirmemiz gerektigini gosterir tertibattir. Sistem, traktérin hidrolik ¢ikisindan baglanacak iki adet hidrolik
hortumun alacagl basingli hidrolik komut ile ¢alismaktadir. Sistemin kumanda ettigi sagda ve solda iki
adet markor kolu bulunmaktadir. Kollar yere diisurildigiinde uglarinda bulunan diskler tarlada istenilen
iz cizgilerini olusturur. Markor kollarina nasil kumanda edilecegi ilk ¢alistirma esnasinda yetkili
servisimizce size gosterilecektir. Asagida ise kol boyunun nasil ayarlanacagi tarif edilmistir.

Ekim makinesinin arkasina baglandigi traktoriin on tekerleklerinin mesafesine gore markér kolu boyunun
hesaplanmasi gerekmektedir. Markor kol boyu hesaplandiktan sonra kol lzerindeki ayar sabitleme
civatalari once gevsetilip istenen boy ayarlandiktan sonra tekrar sabitlenmesi ile kullanima hazir hale
getirilir. EkKim esnasinda gidilen siranin sonunda hangi tarafa donilecekse o taraftaki kolun distrilmesi
ve iz ¢izmesi saglanmalidir. Her yeni sira ekilirken
bir 6nce ¢izilmis iz izerine dénis yaptigimiz yakin
taraftaki tekerlegin gecmesi saglanir.

M= Makine orta noktasi ile gizici ug arasindaki mesafe
G= Makine is genisligi
T=Traktor 6n tekerler arasi mesafe

-(1/2)
Traktoriin lastiklerinin orta noktalari arasi mesafesi 160
cm olculdd.
M= 300 (cm) — (160/2)
M= 300 - 80
M= 220 cm (Makine orta noktasindan, markoriin
topraga temas ettigi mesafe uzunlugu)
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3.2.8. Tirmik Tertibati:

Makinede kullanilan yayl tirmik sistemi genel
olarak ekilen tohumun Uzerinin toprakla
kapatilmasinda ve  toprak  seviyesinin
diizenlenmesinde gorev almaktadir. Bu tipteki
tirmiklar anizli topraklar icin idealdir. Bu gorevi
en iyi sekilde yerine getirebilmesi icin kapatici
yaylarinin eksiksiz ve gergi yaylarinin is gorir
halde olmasi gerekmektedir. Gergi yaylarini
kontrol ediniz, kopmus veya gevsemis olanlari
degistiriniz.

Ekim yapilacak tarladaki toprak yapisina gore
tirmigin uygulayacagi baski miktari baski ayar
kolu Uzerinden yapilabilir.

Fabrikamizdan kamyon ve tir ile sevk edebilmek
icin  tirmik  tertibatini NAKLIYE  pozisyonu
dedigimiz bir sekilde hazirlamaktayiz. Bayilerimiz
de bahcelerinde az yer kaplasin ve sonra arag ile
rahat sevk edilsin diye bu pozisyonda makineleri
muhafaza ederler.

Makineleriniz musterilerimize ulastiginda ilgili
satici personeli veya teknik servis gorevlileri
bunlari yol pozisyonuna alirlar. Evinizden tarlaniza
gider gelir iken veya avlunuzda — garajinizda park
ederken bu konumu kullanmaniz uygundur.

Tarlada ise EKIM pozisyonuna alinir.
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Tirmik Tertibati Kurulumu:

1. adim: Nakliye
pozisyonunda bulunan
tirmiginyan resimde
gosterilen kilitleme kolu
bosa cikartilir ve tirmmk
kollarinin baglant
noktalarindaki pimleri
cikartilip tirmik komple
bos bir yere alinir.

3. adim: Ust baglant
noktalarindan ¢ikartilan
tirmik kollari tirmik
sasesindeki baglanti
b6lmesininalt noktasina
monte edilir.

21

2. adim: Serbest
pozisyonda olan
tirmigin kollari
sekildekigibi
cikartihir.

4, adim: Sonrasinda
makine sandigininiginde
yer alan 2 adet st tirmik
kolunu sandiktan ¢ikartip
tirmik sasesine sekildeki
gibi baglanti bolmesinin
tst noktalarina monte
edilir.
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5.adim: Ust baglanti
kollarinin montaj
yapildiktan sonra tirmig
baglanti kollarindan
makineye montaji yapilir.

6. adim: Son olarak
kurulumu tamamlanan
tirmigin yanda sekilde
gosterilen baski ayar
kollarindan toprak lizerine
uygulayacagi baski miktarinin
ayan yapilir.
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4. OPSIYONEL PARCALAR:

Tohum Karistirici Mil: Hazne igcinde bulunan tohumlarin sanzimanindan gelen hareket ile karistiriimasini
saglayan bir dlizenektir. Nohut, fasulye benzeri iri taneli tohumlarda kursak agizlarinda sikisma olmamasi

amaciyla tavsiye edilir. Opsiyonel bir parcadir. ihtiyac halinde fabrikamiz veya en yakin yetkili servisimiz
ile irtibata geginiz.

—
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Iz Birakma Tertibati: Sonradan yapilacak ilaglama, giibreleme v.b. islemler icin ekim esnasinda yol
cizgisinin olusturulmasi icin gelistirilmis bir sistemdir. istenilen ayarlar dogrultusunda sag ve sol taraftaki
simetrik ikiser dislinin (toplam 4 ) donmesi engellenmek sureti ile tarlada ekimi olmamis izler birakilir.
Bitki yeserdiginde bu izler bos kalarak belirginlesecektir.

C-3 - Teker sensori
C-4 = iz sirasi sensori
C-5 = Gubre mil sensori (iz birakma kontrol)

C-6 > Tohum mil sensori

CON.~>Ana cihaz ara kutu baglanti kablosu (Ara kablo)

W-1 = Motor besleme kablosu (Aktuator Besleme)

Aksi belirtilmedigi siirece standart fabrika ¢ikisi izler arasi ortadan ortaya mesafe 150 cm olacaktir.
iz birakilan alan genisligi ikiser ayak karsiligi olan 37,5 Cm’dir. Bu genislik yeterli degil ise ticer kursak
iz birakacak sekilde tadilat talebinde bulunulmalidir.

Ekim makinesinin is genisligine gore ve kullanilacak giibreleme ve ilaglama tertibatina gére en uygun
sayida tur miktari igin iz birakma isi yapiimahdir.

iz birakma kumanda tertibatlari Elektrikli ve Elektronik olmak tizere iki tirliidir.

Elektrikli iz Birakma tertibatlarinda tur sayisini takip edip iz sistemini devreye sokmak ve ¢ikartmak
operatoriin sorumlulugundadir. Ekim makinesi ile birlikte verilen takip kutusu traktor kabinine
yerlestirilir ve cakmak cikisindan elektrik alinarak sistem aktif hale getirilir.

Elektronik iz Birakma tertibatlarinda ise operatdr kac turda bir iz birakmak istedigini kontrol
panelinde belirler. inip kalkan markér kollarini sensorler vasitasi ile takip eden elektronik sistem
buna uygun olarak gerekli turlarda sistemi devreye sokar ve tur bitiminde devreden cikar.
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1-) Cihazin alt tarafinda bulunan sokete ara kablonun ucundaki soketi takiniz. Soketi sikistirmayi
unutmayiniz.

2-) Cihazin @ tusuna basiniz.

Cihazi ilk kez calistiriyorsaniz ekranda asagidaki gorintiiyl goreceksiniz.

Eger daha dnce ekim yaptiysaniz yapilan ekim miktari ekranda goriinecektir.

Yeni bir ekime basglayacaksaniz Sifirla tusuna 3 sn siiresince basili tuttugunuzda ekim alani
sifirlanacaktir. Ancak daha once girdiginiz ayarlar degismeyecektir. (bkz. Madde-4 Sifirlama). Eger
sifirlama islemi yapmazsaniz yeni ekim sonucu, bir 6nceki ekim sonucuna eklenecektir ve buda yanls
ekim sonucuna ulasmaniza sebep olacaktir.
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3-) Ayarlarin tanimlanmasi:

- Ayar tusuna basiniz. @

- Karsiniza yandaki ekran ¢ikacaktir.

Yukari ASiél
®Bir turda olusan sinyal sayisini yukari (iz Sirasi) ve asagi ok

@ @ (beklet) tuslari ile degistirebilirsiniz.

Ureticinin vermis oldugu ayari degistirmeyiniz!

DIKKAT!!!

Bir turda olusan sinyal sayisini yanls
girmeyin...

- Ayar tusuna tekrar basiniz.

- Karsiniza yandaki ekran gikacaktir.

v

Yukari Asi 1

D

@ @ Tuslarini kullanarak Tekerlek ¢apini degistirebilirsiniz

DIKKAT!!!

Tekerlek ¢apinin yanhs girilmesi Ekilen Alan
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Ayar tusuna tekrar basiniz. @

Karsiniza yandaki ekran cikacaktir.

v

Yukari Asi

ok (beklet) tuslari iz birakma sirasini belirleyebilirsiniz.

@ @ Kaginci sirada iz birakilmasini istiyorsaniz yukari ok (iz Sirasi) ve asagi

Ayar tusuna tekrar basiniz.

Karsiniza yandaki ekran cikacaktir.

Tohum Mili Kontrolliniin 25 olmasi; Teker 25 tur attiginda eger Tohum
milinden hig sinyal alinmadiysa Tohum milinin dénmedigini ifade eden

® ® uyari 15181 yanacaktir. Bu degeri makinanin disli ayarlarina gore
@ arttirabilir veya azaltabilirsiniz. Teker 25 tur dondiginde tohum mili

en az bir tur donmeli. Eger ektiginiz tohuma gore disli sayisini

Yukari Asiél

degistirirseniz teker 30 tur dondigiinde tohum mili ancak 1 tur atiyor
olabilir bu sebeple disli gurubunu degistirdiginizde milin tekerin kag
turundan sonra en az bir tur attigini hesaplayin ve o deger girin.

DIKKAT!!!

Tohum Mili kontrol tur sayisini dogru girmezseniz tohum
mili dondiigii halde tohum mili donmiiyor uyarisi
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- Ayar tusuna tekrar basiniz. @

- Karsiniza yandaki ekran ¢ikacaktir.

GUlbre Mili Kontrollniin 25 olmasi; Teker 25 tur attiginda eger Glibre
milinden hig sinyal alinmadiysa Giibre milinin dénmedigini ifade eden

® ® uyari i1s1g1 yanacaktir. Bu degeri makinanin disli ayarlarina gore
arttirabilir veya azaltabilirsiniz. Teker 25 tur dondigiinde Giibre mili en

az bir tur donmeli. Eger ektiginiz tohuma gore disli sayisini

Yukari As

2

degistirirseniz teker 30 tur dondigiinde Giibre mili ancak 1 tur atiyor
olabilir bu sebeple disli gurubunu degistirdiginizde milin tekerin kag

turundan sonra en az bir tur attigini hesaplayin ve o deger girin

DIKKAT!!!

Giibre Mili kontrol tur sayisini dogru girmezseniz giibre mili
dondiigii halde tohum mili donmiiyor uyarisi alabilirsiniz!!!

- Ayar tusuna tekrar basiniz. @

- Karsiniza yandaki ekran cikacaktir.

Yukari ASiél
®Sat|n aldiginiz ekim Makinasinin toplam is genisliginin girildigi

- bolimdair.

DIKKAT!!!

Is genisligini yanhs girmeniz Ekilen Alan bilgisinin yanhs
hesaplanmasina sebep olur!!!

Not: (Ayar) tusuna her bastiginizda sirasi ile gelen bilgileri yukari (iz Sirasi) ve asagi ok (beklet)
tuslarini kullanarak parametreleri degistirebileceksiniz. Ayarlar menisunin icindeyken yaklasik 6 sn
icerisinde herhangi bir islem yapmazsaniz ayarlar mendsi kapanip ekim ekranina gecilecektir.
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e

Eger ayar bolimiinden ¢ikmak isterseniz w tusuna basiniz...

4-) Sifirlama:

- Sifirlama tusuna surekli bastiginizda (yaklasik 3 sn) asagidaki ekran gorintileri karsiniza gikacaktir.

Ekranda Alan Sifirlandi yazisi ¢ikana kadar @ tusunu basili tutunuz.

5-) iz Sirasi Kisayol Tusu:

A
@ iz Birakma Kisayol tusuna basarak Ayarlar béliimiinde tanimlandiginiz iz Birakma Tur

Sayisini degistirebilirsiniz. iz Sirasi tusuna her bastiginizda ekranda sira ile hangi turda iz

birakilacagi bilgisi gorinr.
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6-) Manuel:

d Ekim Makinasinin her sira basinda asagi ve yukari hareketinde sira bilgisi bir artmaktadir.
Manuel tusu ile otomatik sira algilanmasinin farkli oldugu durumda sira bilgisini bu tusa

m basarak bir arttirabilirsiniz. Ornegin 2. siradasiniz ve siranin ortasinda beklet tusuna
basmadan ekim makinasini kaldirdiniz. Bu durumda sira 3 e gelecektir ve 3. sira 15181

yanacaktir. Manuel tusuna her bastiginizda sira isiklar 3 ten itibaren yanacaktir ve 2.
siraya tekrar donecektir.

7-) Beklet:

v Bu tus sayesinde Ekim makinasinda herhangi bir sorun olustugunda bu tusa basarak tim

9 sensorlerin galismasi duracaktir.
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Bu 1sigin yanmasi
durumunda iz
birakma ile ilgili

il bir problem

vardir, kontrol
ediniz.

iz birakiliyorsa bu 1sik yanar.

Bakimi ve Onarimi:

Cihazi, Cihaz pargalari ve aksesuarlarini kiiglik cocuklarin erisemeyecegi yerlerde tutun.
Cihazi dislirmeyin, boyamayin, islatmayin Ustline vurmayin ya da sallamayin. Cihazin sert

kullanimi, i¢ devre kartlarina zarar verebilir.

Cihazi silmek igin kuvvetli kimyasallar, temizleme maddeleri ya da kuvvetli deterjanlar

kullanmayin.(Hafif nemli bir bezle temizleyebilirsiniz.)
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5.Teknik Deger Tablosu
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a- Tek Diskli Model igin Teknik Ozellikler Tablosu

Teknik Ozellikler Birim SD2500 SD2750 SD3000 SD3500 SD4000
Ekici Ayak Sayisi Adet 15 21 23 27 31
Sira Arasi Mesafe cm 13,0
is Genigligi cm 247 273 299 351 403
Tasima Genisgligi cm 275 305 335 383 435
Tagima Yiiksekligi cm 160
Tagima Uzunlugu (Tirmik Toplu Halde) cm 250
Giibresiz Makine Tohum Depo Hacmi It 640 700 760 330 1030
Giibreli Makine Tohum Depo Hacmi It 330 360 3590 450 530
Glibreli Makine Giibre Depo Hacmi It 310 340 370 430 500
ilave Depolu Giibresiz Tohum Depo Hacmi It 390 980 1050 1230 1440
ilave Depolu Giibreli Tohum Depo Hacmi It 460 500 540 630 740
ilave Depolu Giibreli Giibre Depo Hacmi It 430 A70 510 600 700
Lastik Boyutu - 6.00 x 16 260/70%15.3
Calisma Hz km/h 5- 7 arasinda
Bos Afirhk kg 960 1060 1160 1360 1560
Minimum Gug Gereksinimi HE 30 80 90 100 120

b- Cift Diskli Model i¢in Teknik Ozellikler Tablosu

Malzeme Bilgisi Tablosu

Teknik Ozellikler Birim DD2500 DD2750 DD3000 DD3500 DD4000
Ekici Ayak Sayisi Adet 19 21 23 27 31
Sira Arasi Mesafe cm 13,0
is Genisligi cm 247 273 299 351 403
Tasima Genisligi cm 275 305 335 385 435
Tasima Yiiksekligi cm 160
Tasima Uzunlugu (Tirmik Toplu Halde) cm 250
Giibresiz Makine Tohum Depo Hacmi It 640 700 760 880 1030
Giibreli Makine Tohum Depo Hacmi It 330 360 390 450 530
Giibreli Makine Giibre Depo Hacmi It 310 340 370 430 500
ilave Depolu Giibresiz Tohum Depo Hacmi It 890 980 1050 1230 1440
ilave Depolu Giibreli Tohum Depo Hacmi It 460 500 540 630 740
ilave Depolu Giibreli Giibre Depo Hacmi It 430 470 510 600 700
Lastik Boyutu - 65.00 x 16 260/70x15.3
Calisma Hizi km/h 5- 7 arasinda
Bog Agirhk kg 1140 1260 1380 1585 1750
Minimum Giig Gereksinimi HE 380 90 100 110 120

Malzeme Bilgisi

Renkler

Kirmizi RAL 3000

Siyah RAL 9005

Lastikler 6.00/16 ve 260/70 x 15.3
Tohum Deposu 2mm DKP SAC

Gibre Deposu 2mm DKP SAC

Gilbre Elegi

2mm Q13mm delikli SAC

Depo Ust Kapaklan

2mm SAC

Depo Yan Destekleri

Amm SAC

Tohum Ana Mili

Q17mm altkége mil

Gilbre Ana Mili

Q19mm altikése mil

Klape Mili

Q18mm transmisyon mil

Tohum Kursu

Plastik

Tohum Kursu Sayisi

Her Ayak igin 1 Adet

Tohum Dislisi

Plastik

Gubre Kursu

Plastik

Gibre Kursu Sayisi

Her Ayak Igin 1 Adet

Gubre Diglisi

Plastik

Gibre Digli Oluk

Sayisi

12

Tohum Ve Gubre Hortumu

Teleskobik plastik hortum

Tohum Ekici Diskler

Sertlestirilmis Celik Disk

Ana Sase

80x120x4mm Profil

Tekerlek Zincirleri

DIM 8188 ASA - 40 /1

Aktarma Zincirle

ri

DIN 8188 ASA - 40 /1

Porya Rulmanlar

3206 - 3207 2R5
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Besinci Boliim

6.BAKIM

Satin aldiginiz bu iiriinii uzun yillar kullanabilmeniz icin her ekim sezonu 6ncesi ve sonrasinda gerekli

bakim islemlerini eksiksiz yerine getirmeniz onerilir.

Bakim Esnasinda Alinacak ve Dikkat Edilecek Emniyet Tedbirleri

1- Bakim, tamirat ve temizlik yapmaya baslamadan 6nce ekim makinesinin traktér ile baglantisini

mutlaka ortadan kaldiriniz.

2- Makine kalkik vaziyette bakim yapilacaksa makinenin altina agirhg tasiyabilecek emniyet destekleri

yerlestiriniz.
3- Kesici ylizey ve kenarlari olan pargalar degistirilirken mutlaka uygun eldiven ve donanim kullaniniz.

4- Makine Uzerinde elektrik veya gaz alti kaynagi ile tamirat yapilacaksa yagh kisimlari temizleyiniz veya

temizlenmesi mimkiin olmayan kisimlarda kaynak islemi yapmayiniz.

5- Ureticiye 6zel pargalari orijinal olarak temin ediniz. Ticari yedek parcalarda da ( civata, somun, zincir

v.b. TSE belgesi olan marka ve drinleri tercih ediniz. )

Her 3000 dekar (300 Hektar) calismanin ardindan MUTLAK SURETLE makinenizin hareketli
parcalarinizin gevseyip gevsemedigini asinip asinmadigini kontrol ediniz. Gevsek pargayi
sabitlemeden, asinmis pargayi degistirmeden ¢alismaya devam ETMEYINiz.

Ekim Sezonu BiTiMINDE Yapilmasi Gereken Faaliyetler

e Makinenizin tohum ve gibre sandiklarini bosaltip su ile (var ise basingh hava tavsiye edilir) temizledikten

sonra suyun slizilmesini saglayiniz.
e Yagile calismayan kisimlara bulasmis olan yaglari ylzeyleri temiz bir bez veya Ustlpi yardimi ile temizleyiniz.
e Yaglanmasi gereken gresorliiklere yag basiniz.
e Zincirleri ince yag ile yaglayiniz.
e Camur bulasmis yerlerdeki camurlari temizleyiniz.

e Mumkin ise makinenizi kapal bir alanda muhafaza ediniz. Bu imkaniniz yok ise bir branda ile olumsuz hava

kosullarindan koruyunuz.

Ekim Sezonu ONCESINDE Yapilmasi Gereken Faaliyetler

e Tohum ve Gibre atim ayar sanzimanlarinin yag seviyelerini kontrol ediniz. Gézetleme cami seviyesinin altinda

yag var ise 140 numara sanziman yagi ile eksigi tamamlayiniz.

e Hidrolik hortumlarda, baglanti noktalarinda, hidrolik pistonlarda kagak olup olmadigini makineyi traktore
baglamak ve sisteme yag verip denemek sureti ile kontrol ediniz. Yag kaciran noktalar var ise onarimini

yapiniz.
e Hareketli pargalarin, rulman ile ¢alisan kisimlarin rahatca hareket edip etmedigini kontrol ediniz.
e Gresorliklere ince gres yagini tasana kadar basmak sureti ile eksilen yagi tamamlayiniz.

e Hareket aktarma zincirlerinin gerginligini kontrol ediniz. Gevsemis olanlari gergi ayar diizenegi vasitasi ile

tekrar gergin halde sabitleyiniz.

o Kopuk, gevsek, asinmis civata, somun, yay, pim v.b. parcalar olup olmadigini gézle ve elle muayene ediniz.

Asinmis, kirilmis veya ¢atlamis olanlari yenisi ile degistiriniz.

e Hareket teker lastik hava basincini ve lastik yiizeyini kontrol ediniz. Lastik basinci 2,5 bar ( 36 PSI ) Olacak

sekilde tamamlanmalidir.
e Tohum ve gibre disli klapelerinde gevseme olup olmadigini klape 1 konumunda iken kontrol ediniz.
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Altinci Bolum

7.Anzalarin ve Olasi Sebeplerinin Tespiti

Bu bodliimde bir sorun ile karsilastiginiz takdirde sebebini bulmaniza ve gerektiginde size teknik
destek saglayacak personelin hazirlikhi bir sekilde gelmesine olanak verebilecek bilgiler ve basit
ariza giderme onerileri bulunmaktadir. Kullanim esnasinda garanti kapsaminda veya kapsam
disinda bu listede olmayan tiirden de arizalarla karsilasilabilir. Béyle bir durumda Teknik Destek
Hattimizi aramaniz veya en yakin yetkili servisimiz ile irtibata gegmeniz tavsiye edilir.

Yetkili servislerimizin GUNCEL listesine www.irtem.com.tr web sayfamizin SERVISLER baslig
altinda bulabilirsiniz.

ARIZA

OLASI NEDENI

GIDERILMESi

Makine ¢alismadigi
halde tohum veya
giibre dokiiliiyor.

Klape ayar kolu yanhslikla bosaltma
konumuna ¢ekilmis olabilir.

Klape ayar kolunu ekim
pozisyonuna getiriniz.

Hareket tekerlekleri
dondiigi halde disliler
donmiiyor.

Aktarma organinda (sanziman, disli,
zincir v.b. ) ariza olabilir.

Aktarma organlarini elle ve gozle

kontrol ediniz. Arizali pargaya
miidahale ediniz.

Disliler donmesine
ragmen, tohum veya
glibre topraga
diismemektedir.

1- Hortumlari tikanmistir.

1- Gibre hortumlarini
temizleyiniz.

2- Ekici ayaklarda gamur v.b.
Maddeler tikanmaya yol agmistir.

2- Tikanmaya sebep olan
cisimleri temizleyiniz.

3- Makine ekim pozisyonunda
iken geri kacirmayiniz.

Ekici ayaklar arasinda
atim miktari agisindan
dengesizlik var.

Klape ayari bozulmus olabilir.

Her bir ekici ayaga ait klape
acikliklarinin esit olup
olmadiklarini kontrol ediniz.
Gevsemis olanlari setuskurdan
sikiniz.

Atim ayari yapmaniza
ragmen tarlada atim
miktarinda sapma
goriinmektedir.

Tohum veya glibre sanzimaninda
ariza meydana gelmis olabilir.

Yetkili servise bagvurunuz.
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