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Degerli Miisterimiz,
IRTEM markasmn. tevcih ettiginiz igin tesekkiir ederiz.

Almis oldugunuz tarom makinesinden giivenli bir sekilde azami faydayt elde edebilmeniz
icin hazrlamus oldugumuz bu kullamm ve bakim kitapgigme dikkatlice okumantzt ve

muhzg[‘aza etmenizi 6nemle rica ederiz.

Bu kitapgtk, iiriiniin ayrimaz bir pargast olup sizin faydaniz icin hazirlanms gerekli bilgiler

icermektedir.

Bu bilgiler, SADECE kitapgikta belirtilmis olan MODELLER i¢in gegerlidir. Bu kitapgigin
baska bir tiriiniimiiz ile ilgili kullanimmdan dogabilecek hata ve hasarlardan kullanict

sorumlu olacaktr.

Kitapgikta belirtilen kurallara ve bilgilere aykurt kullanim sebebi ile olusacak hasarlardan

fumamiz mesul degildir ve bu hasarlar garanti kapsammda ele almmayacaktur.

SAYGILARIMIZI ILETIR, BEREKETLI HASATLAR DILERIZ,

IRTEM TARIM MAKINELERI

196 7’ den beri sizlerle...



1. GIRIS

Meydana gelen her 100 olimlii is kazasindan 37 tanesi, tarim sektoriinde meydana
gelmektedir. Bu oran, diger is kollar1 ile kiyaslandiginda, ¢ift¢iligi giintimiizdeki en tehlikeli
is kolu haline getirmektedir.

Tarim sektoriinde yasanan kazalarin 6nemli kismi, kullanicilarin uymasi gereken “giivenlik
kural ve talimatlari"ni ihlal etmesinden kaynaklanmaktadir.

Tarim ekipmanlari, traktorler ile birlikte calisan makinelerdir. Bu bakimdan, s6z konusu iki
makinenin birbirinden ayri diisiiniilmesi s6z konusu olamaz. Bu nedenle traktor kullanimina
ait temel kural ve talimatlarin bilinmesi, tarim ekipmanlarin kullanimina ait giivenlik kural ve
talimatlarinin bilinmesi kadar 6nemlidir.

Bu biling ile her iki iiriine ait kullanim talimatlarmm bilinmesi, olas1 kazalarin
engellenmesi acisindan 6nem tasimaktadir.



2. GUVENLI KULLANIM TALIMATLARI VE GARANTI

Makine lizerinde bulunan ikaz isaretlerini kontrol etmeli ve bunlarin anlamlarini bu
kitapgik yardimi ile 6grenmelisiniz. Yapilmis olan bu ikazlara dikkat etmek makineyi
kullanacak operatorlerin ve muhtemel yardimci personelin sorumlulugundadir.

MAKINEYI SATIN ALMIS OLAN TUZEL VE OZEL KISIiLER, MAKINEYI
KULLANMA YETKIiSI VERECEKLERi OPERATORLERE veya MAKINEYI
ODUNC VERECEKLERI UCUNCU SAHISLARA BU KITAPCIKTA BULUNAN
“GUVENLI KULLANIM ve BAKIM TALIMATLARINI” BIiLDIRMEKLE
YUKUMLUDURLER.

Uyan Isaretleri: Asagida tanitilan uyar isaretleri makine iizerinde de bulunmaktadir. Bu
isaretleri temiz tutunuz ve okunmaz hale gelirse yenileriyle degistiriniz.

. Makineyi c¢ahstirmadan once kullamm kilavuzunu dikkatle okuyunuz! : Bakim, tamirat

yapmadan Once traktorii stop edip kontak anahtarim ¢ikariniz.

. Acilma sirasinda ezilme tehlikesi! : Makineden uzakta, emniyetli bir

mesafede durunuz. (Markor mekanizmast)

. Kardan safta dolanma tehlikesi! : Hareketli pargalardan uzak durunuz.




Sikisma tehlikesi! : Hareketli pargalardan uzak durunuz.

Doniicii Aletler! : Yiiksek devirde donen saft. Uzak durun.

Devir Hiz1! : Kuyruk milini maksimum 540 devir / dakika ile ¢aligtiriniz.




. Makine aski noktalari: Isaret ile gosterilen noktalar gerektiginde makineyi askiya almak igin
emniyetli olan baglama yerlerini isaret etmektedir. Askiya alma esnasinda bu noktaya baglanacak olan halat v.b.

malzemelerin yiik uygulandiginda makinenin diger parcalarina hasar vermemesine 6zen gosteriniz.

. Carpma tehlikesi: Caligma sirasinda traktdr ve ekipmana yaklagmayimn. Traktor ile ekipman arasina

girmeyin.

. Maksimum hiz: Calisma ve nakliye sirasinda belirtilen 20 km/saat hiz1 asmayiniz.
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Uyulmasi Gereken Emniyet Tedbirleri
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Calismaya baglamadan 6nce kullanim ve trafik emniyeti icin makine ve traktorii kontrol ediniz.
Bu kullanim kitabinda belirtilen noktalar haricinde mevcut genel saglik, emniyet ve kazalarin 6nlenmesi ile
ilgili kurallar hakkinda bilgi edininiz.
Trafige acik yollarda mutlaka genel trafik kurallarina uyunuz. Traktoriiniiziin arkasinda tasiyacaginiz tarim
makinesi i¢in miisaade edilen maksimum geniglik 3.00 metredir. Almis oldugunuz {iriiniimiiz bundan genis
ise umum trafigine acik yollarda yan tekerlekleri sokiiniiz. Bu da yeterli olmadig: takdirde iiriiniin nakliyesi
icin 6zel aparat temin ediniz.

Calismaya baslamadan once size ilk ¢alistirma hizmetini verecek yetkili servisimizden makinenin parcalari,
hareketli kisimlar1 ve fonksiyon tarzini iyice 6greniniz.

Saft vb. donen pargalara dolanma riski olusturacak bol kiyafetler ve aksesuarlar ile calismayiniz.

Olasi bir yangin riskini 6nlemek i¢in makineyi temizleyiniz.

Makineyi ¢alistirmadan dnce ¢evresini kontrol ediniz. Cocuk, hayvan vb. varsa uzaklastiriniz.

Calisma ve nakil sirasinda makine {izerinde insan olmamasma dikkat ediniz. Makineyi, uygun aletler
kullanarak traktore baglaymiz. 3 Nokta aski i¢in traktér ve donanimin baglanma kategorileri mutlaka ayni
olmalidir; farkl ise araya adaptor parga konarak baglanmalidir.

Makineyi ii¢ nokta aski diizeni ile traktdore baglama esnasinda sikisma riski oldugunu unutmayiniz.
Ekipmanlar traktore 3-nokta aski sistemi ile baglamadan veya ¢ikarmadan 6nce, hidrolik kontrol kolunu
mutlaka uygun konuma getiriniz. Hidrolik kollar kazara kalkip inebilir.

Uc nokta aski sisteminin kol ayarlarin1 yaparken traktdr ve makine arasma asla girilmemelidir. Makine asili
durumda trafige agik yolda seyrederken, hidrolik aski kollarin1 kontrol eden sistem mutlaka kilitlenmelidir.
Makinedeki ikaz ve 151k aletlerini trafik kurallari yoniinden kontrol ediniz.

Isik, uyari aletleri ve muhafazalarin yerinde ve ¢alisir durumda oldugundan emin olunuz.

Traktoriin el freni ¢ekili degil ve takoz konmamigsa, traktdr ve makine arasina birisinin girmesine asla
miisaade etmeyiniz.

Miisaade edilen dingil yiikleri, agirlik ve nakil 6l¢iilerinin digina ¢gikmayiniz.

Nakliye sirasinda traktori, asla ¢alisir vaziyette terk etmeyiniz.

Makine traktére bagli iken traktoriin ehliyetsiz kisiler, ¢ocuklar ve saglik durumu uygun olmayanlar
tarafindan kullanilmasina miisaade etmeyiniz.

Makineyi traktore baglarken traktoriin 6niine uygun agirliklar baglaymiz.

Makine ve agirliklar traktore takili iken traktoriin direksiyon ve fren kapasitesi olumsuz etkilenir. Siiriis
giivenligi azalacagindan traktorii daha dikkatli ve yavas kullaniniz.

Doniislerde dikkatli olunuz; makinenin genisligi ve merkezka¢ kuvveti traktdrii kontrolden ¢ikarabilir.
Makinenin doniis ve savrulma alani igerisinde kimse bulunmamalidir.

Caligma alani igerisinde insan olmamasina dikkat ediniz.

Calistirma esnasinda hidrolik acilip kapanan saseler ¢evresinde kimse bulunmamalidir.

Makine hareket halinde iken giibre deposuna elinizi sokmayiniz.

Pnomatik sistemlerle ¢alisan makinelerde fanin ¢ikis agzina elinizi veya herhangi bir cismi asla sokmayiniz.
Markor kollarini nakil esnasinda yukari kaldirip pim ile sabitleyiniz.

Makineyi {i¢ nokta ask1 diizenine gore baglamadan 6nce traktor arka kollar1 hidrolik vanasini kapatiniz.
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Makinenin nakliyesi sirasinda {i¢ nokta baglantis1 emniyet pimlerinin takili olmasina dikkat ediniz.

Nakil sirasinda makine askida iken traktor hidrolik mekanizmasini kilitleyiniz. Hidrolik birimde yiiksek

basing mevcuttur. Hidrolik silindir ve motorlar1 birbirine baglarken hidrolik hortumlarda kagak olmamasina

¢ok dikkat ediniz. Hidrolik hortumlar traktor hidrolik sistemine baglarken her iki tarafta da sistemin basing

altinda olmamasma dikkat ediniz. Eger baglantilar ters takilirsa fonksiyonlarin da tersine donecegini

unutmayniz. (Kaza riski!) Hidrolik hortumlari sik¢a kontrol ediniz; aginma veya yirtilma varsa mutlaka

degistiriniz. Kesinlikle iireticinin 6nerdigi ozelliklerde hortum kullaniniz. Yaralanma riski oldugundan,

hidrolik sistem kagaklarini kontrol ederken koruyucu donanim kullanimiz (Maske, gozliik, koruyucu elbise

vb.) Yiiksek basingli sivilar (hidrolik yagi) deriye niifuz edip ciddi yaralanmalara neden olur! Boyle bir

durumda acilen tibbi yardim aliniz. Hidrolik birim tizerinde bir islem yapacaksaniz makineyi yere indiriniz.

Birimdeki yag1 bosaltip basinci diisiiriiniiz ve traktorii stop ediniz.

Traktoril terk etmeden dnce, Makineyi indiriniz. Motoru stop ediniz. Kontak anahtarini yuvasindan aliniz.

Tekerleklerin montaji igin 6zel bilgi ve montaj aletleri gereklidir. Bu yiizden tekerlek tamir islemlerinin

uzman kisiler tarafindan yapilmasi uygundur. Tekerlek hava basinglar1 periyodik olarak kontrol edilmeli,

gerekirse hava basilmalidir.

Makine tizerinde yapilacak

- Orijinal tasarimindan farkli bir sekilde,

- Orijinal olmayan parcalar1 kullanarak,

- Yetkisiz kisilerle yaptirilan her tiirlii tadilat ve tamir islemi makinenin garanti kapsamindan ¢ikmasina
sebep olacagi gibi bu tiir islemlerin ardindan meydana gelecek her tiirlii maddi kayiptan {iriin sahibi

mesul olacaktir.



Garanti Kosullar1 ve Garanti Kapsami
Firmamuiz tirtinlerinin genel garanti siiresi 2 yil olarak belirlenmistir.

Topraga temas halinde ¢alisan pargalarda kaya parcasi, biiyiik tas, sinir tasi, agag vb. cisimlere
carpma sonucu meydana gelen kirllmalar garanti kapsaminda DEGILDIR.

Kullanim hatas1 sebebi ile meydana gelen veya meydana geldigi fabrika teknik servis
sorumlular tarafindan tespit edilen kirilma, yamulma vb. arizalar da garanti kapsaminda
degildir. Bu hatalarin neler olabilecegine dair bilgiler kitapgik igerisinde belirtilmistir.

Makinenin asli gorevi olan tohum ve giibrenin topraga aktarimi akis borular1 ve ekici {initeler
yardimi ile yapilmaktadir. Bu akis organlarma uygun olmayan yapida tohum ve giibre
kullanim1 halinde ekimin diizgiin olarak yapilamamasi halinde iirlin garanti kapsaminda
sayllmayacaktir. Kitap¢igin bununla ilgili boliimlerdeki uyarilara dikkat ve riayet edilmesi
gerekmektedir.

Toprak i¢inde ¢alisan ekici iiniteler topragin yapisina, bolgesel, cografi ve mevsimsel sartlara
gore farkli performans gosterebilirler. Her sart altinda ve her zaman aynmi performansin
gosterilmesini beklemek ve her sartta ekim islevini kusursuz yerine getirmesini beklemek
dogru olmayacaktir. Ornegin killi yapiya sahip bir tarlada toprak agir tavda iken (¢amur
kivaminda) ekim yapmaya kalkismak ekici iinitelerde tohum ve giibre akisinin ¢amur sebebi
ile kesilmesine — tikanmasina sebep olacaktir. Bu durum makineyi kusurlu gostermeyecegi
gibi garanti kapsaminda DEGILDIR.

Bu kitapgiktaki modeller DOGRUDAN EKIiM (Amza Ekim) makinesi DEGILLERDIR.

Topragin siiriilmiis ve keseklerin uygun toprak isleme yontemleri ile ufaltilmis olmasi, tarla
tesviyesinin kabul edilebilir bir sekilde yapilmis olmasi beklenmektedir. Bunlar olmadan
istenen ekim hassasiyeti, derinlik hassasiyeti ve tohumun toprak ile kapatilmasi hassasiyeti
yerine getirilemeyecektir. Bu sebeple olusacak sonug¢lar makinenin kusuru sayilmayip garanti
kapsaminda DEGILDIR..

BAKIM ile ilgili boliimde anlatilan uygulamalarin yapilmamis olmasindan kaynakli olusacak
arizalar garanti kapsaminda DEGILDIR.. Makinenizin émrii ve is kalitesi icin tavsiye
edilen bakimlarini ihmal etmeyiniz. Arizali pargalar ile ¢alistirmayip arizali pargalar: tamir
ettirin veya yenileyiniz.



3. MAKINENIN TRAKTORE BAGLANTI SEKLIi

Pnomatik hassas ekim makinesi 3 nokta aski sistemi ile traktore baglanir. Bu islemi
yaparken makinenin yere paralel olmasimi saglaymiz. Dogru ekim igin bu
ONEMLIDIR. Sekillerdeki gibi hatali baglant1 olmamas i¢in makineyi traktoriiniiziin
hidrolik kollar1 ile yukar: kaldirdigmizda tepe baglant1 kolu ile SON INCE ayar

yapiniz.

Not: Saftimiz uzunlugunu; makineyi traktore
baglarken uygun pozisyonda ayarlayiniz.

s 2

Makine Yanlhs Baglant1 (One Egik) Makine Yanhs Baglanti1 (Arkaya Egik)

ilk defa kullanilacak makinenin tiim gresorliiklerine gres yagi basimiz. Yeni makinenin, yaklasik 8
saatlik calisjmadan sonra tiim civata, somun vb. baglanti elemanlarinin kontrol edilmesi ve

bosluklardan oétiirii yiik altinda gevseyenlerin sikilagtirllmalar tavsiye edilir.
8



- Saft: Traktor kuyruk milinden alinacak hareketi pndmatik ekim makinesi 6n kisminda
bulunan kasnak miline aktaracak parcadir. Saftin kullanimi ile ilgili su noktalari
dikkatlice okumaniz ve kullanim esnasinda dikkat etmeniz gerekmektedir.

. Saftin iizerinde mutlaka koruyucu plastik muhafazalar olmalidir. Bu muhafazalar
olmayan saftlar ASLA kullanilmamalidir.

. Saftin  takilmasi  veya c¢ikartilmasi  esnasinda  traktér c¢alisir  durumda
OLMAMALIDIR.

. Saft ile ilgili bir islem yaparken saftin etrafinda kimse olmamalidir.

. Makine iizerinde ve traktor iizerinde saftin baglanti noktalarinda saft muhafazalarinin
bulundugundan emin olunmalidir.

. Traktor kuyruk mili durdugu andan itibaren merkezcil kuvvet etkisi ile saft bir siire
daha donmeye devam eder. Tam olarak durana kadar safta temas etmeyiniz.

J Saft dlciilerinin traktér — makine baglant1 noktalar1 ara mesafesine uygun oldugundan
EMIN olunuz.

. Iki baglant: noktas1 arasindaki yiikseklik farkindan &tiirii saft dikey acis1 icin miisaade

edilen maksimum deger 10 derecedir.

Cahstirmadan once saftin uzunlugunu kontrol ediniz. Eger saft uzunsa, her iki
parcasindan ve koruyucu kilifindan esit miktarda kisalillmahdir. Safti makineye
uyarlarken makine kalkik ve inik durumdayken olusan uzunluk degisimlerini dikkate
almz. En az 5 cm uzama ve kisalma pay:1 olmahdir. Saftin her iki ucunda Kkilitleme
sistemi vardir. Saft takilirken kilitleme piminin yerine oturdugundan emin olunuz. Tiim
IRTEM iiriinlerinde CIRCIRLI tip saftlar kullamlmaktadir. Saftin circirh kismm
makineye takilir. Asla traktor kuyruk miline takmaymz! Saftimz1 yenilemeniz gerektigi
takdirde de CIRCIRLI tip saft isteyiniz.

Saft Genel Goriiniim

Max 107




4. MAKINE ORGANLARI
4.1 Hidrolik Markér (iz cizici) Tertibati:

Ekim esnasinda tarla baslarindan doniis yapildiginda bir onceki siraya gore traktorii en dogru
nereden slirmemiz gerektigini gosterir iz ¢izgilerini ¢izmeye yarayan tertibattir. Traktor hidrolik
pompasi ¢ikisindan baglanacak iki adet hidrolik hortumun alacagi basingli hidrolik komut ile
caligmaktadir. Bu sistemin kumanda ettigi sagda ve solda iki adet markor kolu bulunmaktadir.
Kollar yere diisiiriildiigiinde uc¢larinda bulunan diskler tarlada istenilen iz ¢izgilerini olusturur.
Markor kollarma nasil kumanda edilecegi ilk calistirma esnasinda yetkili servisimizce size
gosterilecektir. Asagida ise kol boyunun nasil ayarlanacagi tarif edilmistir. EKim makinesinin
arkasina baglandig1 traktoriin 6n tekerleklerinin mesafesine goére markér kolu boyunun
hesaplanmas1 gerekmektedir. Markor kol boyu hesaplandiktan sonra kol {izerindeki ayar
sabitleme civatalar1 Once gevsetilip istenen boy ayarlandiktan sonra tekrar sabitlenmesi ile
kullanima hazir hale getirilir. Ekim esnasinda gidilen siranin sonunda hangi tarafa doniilecekse o
tarafin tersinde kalan kolun asagiya indirilmesiyle iz ¢izmesi saglanmalidir. Her yeni sira
ekilirken bir dnce ¢izilmis iz iizerine doniis yaptigimiz yakin taraftaki 6n tekerlegin merkezinin
gegmesi saglanir.

Boylece her gidis geliste sira aras1 mesafeler korunarak
diizgiin bir ekim yapmak miimkiin olur. Markor
kollariin uzunluk ayari, makinenin is genisligi ve
traktor On tekerlekler aras1 mesafe esas alinarak bulunur.

M= Makine orta noktasi ile ¢izici u¢ arasindaki mesafe

G= Makinenin is genisligi (ayak sayis1 x sira arast
mesafe)

T=Traktor on tekerlekler arasi mesafe
M=G-(T/2)

Ornek: 4 sirali makine ile ekim yaptigimizi ve sira
aras1 mesafenin 70 cm oldugunu varsayalim. Traktor 6n
tekerlekler aras1 mesafe 150 cm olsun.

M= (4x70) — (150/2)

M= 280 — 75 = 205 cm

10



Markor Hiz Ayarn:

Hidrolik markdr tertibatinda hortum c¢ikiglarinda traktoriin hidrolik girisine baglanan kisimda hiz
ayar valfi ad1 verilen sistemsel bir par¢ca mevcuttur.

Bu parga sayesinde markor pistonlarina iletilen hareketin diizenlenmesi kontrolli bir sekilde
saglanir.

Bu islemi alyan anahtar yardimiyla valf {izerinde bulunan basing diizenleyici bogazdan yapilir.
Markér kolu sert(hizl) bir sekilde kalkiyorsa bu bogaz sikilir, tam tersi yavas bir hareket
olusturuyorsa bu bogaz gevsetilerek markdrlerin ideal kalkma hareketi saglanmis olur.

Basing Diizenleyici Bogaz

11



Markor Disk Acilar ve Cizi Hareketinin Degistirilmesi

Markor — sistemi;  her tarla  basmna
gelindiginde bir tarafin inip diger tarafin
kaldirilmasiyla ¢aligmakta olup, markorde
yer alan disklerin agtig1 ¢izinin boyutunun
degistirilmesi istendiginde birka¢ ufak
islem uygulanmaktadir.

Markor Diski ve Baglanti
Elemanlari

1. Markor Kolu

2. Pruvant

3. Pruvant Takozu
4. Yayh Mandal

5. Pruvant Civatasi
6. Disk Baglant1 Mili
7. Markor Diski

Markor diskinin  yerini  degistirmek igin
asagidaki islem adimlarini takip ediniz:

1. Adim: Pruvant civatalarini (5) gevsetiniz.

2. Adim: Pruvant kitigiini (3) kaydirarak iz
konumu, disk baglant1 milinin (6) dondiirerek
disk agisini dilediginiz sekilde degitiriniz.

3. Adim: Pruvant civatalarini (5) sikin.

Not: 45 dereceye kadar disk agisinin artmast,
birakilan izin genisligini ve derinligini artirir.
Bu agidan sonra  disk izi cok
genisleyeceginden belirginligi azalir. Bu
nedenle diski, ilerleme yoniine dogru 45
derecenin iizerindeki acgilara ayarlamayiniz.
Ayar sonrasi disk baglanti milinin takili
oldugu burcun dogru konumda oldugunu
kontrol ediniz. Ayrica disk gereginden fazla
acilirsa disk tizerine fazla yiik bineceginden
markdr Kolu zarar gorebilir.

12



4.2 Hareket Tekerlekleri, Tohum ve Giibre Atim Ayar Sanzimanlari:
Ekici tinitelere ve giibre tesisatina gerekli hareketi saglayan tekerleklerdir. 2, 4 ve 6 siral
makinelerde 2 adet 8 ve 10 sirali makinelerde ise 4 adet hareket tekeri bulunur.

Makineye arkadan baktiginizda SOL tarafta bulunan hareket tekeri ekici tinitelere giden hareketi
saglar ve lizerinde TOHUM ATIM AYAR SANZIMANI bulunur.

Makineye arkadan baktigimizda SAG tarafta bulunan hareket tekeri giibre tesisatina hareket
saglar ve iizerinde GUBRE ATIM AYAR SANZIMANI bulunur.

Eger makineniz Giibresiz tip ise her iki taraftaki tekerlekte Tohum Atim Ayar Sanzimani
bulunur.

Sol tekerlekteki sanziman sol taraftaki ekici tnitelere, Sag tekerlekteki ise sag taraftaki ekici
iinitelere hareket saglar. Bu sebepten otiirli giibresiz tip makine kullanicilar1 sira {stli ekim
mesafesini ayarlarken her iki sanzimani da ayn1 sekilde ayarlamalidirlar.

Giibresiz tip bir makine iizerine giibre tesisati taktirilmak istenirse arka SAG tekerlekteki
sanzimanin ve ekici iinite ana millerinin degistirilmesi gerekecektir. Bu islemi yetkili bir teknik
servis destegi almadan yapmamanizi oneririz.

-

i

Tohum Hareket Tekerlegi Giibre Hareket Tekerlegi
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Hareket Tekeri Ust Dayama Noktasi:

Yanda resimde daire igerisine alinan par¢a hareket

tekerlegini dayama gorevi gdrmektedir. Somunun 8. By e, Y * 200
YA me v M

pozisyonu sikilarak veya gevsetilerek hareket
tekerleginin asag1 yukar1 yOnde pozisyonunun
toprak kosullarina gore ideal pozisyonda olmasi
saglanir. Fabrikadan ¢ikista makine {izerinde bu
dayama noktasi ortalama bir ayarda ¢ikmaktadir.

Hareket Tekeri Gergi Yayr:

Yandaki gorselde gerginlik ayar yayr yer |
almaktadir. Bu yay, tarla kosullarinda hareket
tekerinin bosluga veya engebeye geldigi noktalarda
zemine olan baskisini ayarlamakta gorevlidir.

Gergi Yay1

Hareket Tekeri Sanziman Gergi Kolu:

Bu parca tohum ve giibre ayarlar1 yapilirken
kullanilmaktadir. Sanziman zinciri bu kol ile bosa
alinarak ayar yapilir. Ayar yapildiktan sonra tekrar
kol ilk konumuna alinarak zincir gergisi saglanir.

Gergi Kolu
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Tohum ve Giibre Atim Miktarinin Ayarlanmasi:

Tohum atim miktarinin ayar1 “Aym sira iistiindeki tohumlar aras1 mesafenin tespiti” ile
yapilmaktadir.

Ekim esnasinda makinede kullanacagimiz ekici diskin se¢iminde; ekim yapacaginiz tohum
cinsine ve ebatina gore disk delik ¢api sira iistii mesafeye gore de delik sayisinin belirlenip dogru
diski se¢menizi Oneririz. Ayrica ekim yapacaginiz tohum cinsine gore sira Ustii mesafe
ayarlarmizi makine tizerindeki tablodan bulamadiginiz durumda kitapgik igerisindeki teknik
degerler tablolarindan bulabilirsiniz.

Tohum atim ayar sanzimaninin kapaginin icinde ayar tablomuz bulunmaktadir.

. Yapmamiz gereken ilk islem kullanacagimiz tohum diskinin delik sayisini1 atim tablosu
tizerinde bulmaktir.

. Bu siitunda, istediginiz sira iistii mesafeyi bulup o SATIRI isaretleyiniz.

o Satirin basinda hareket tekeri ilizerinde ve disli kutusunda olmasi gereken dizilis
gosterilmektedir.

J Oncelikle hareket tekeri iizerindeki dislilerin buna uygun olup olmadigina bakiniz.

. Eger uygun ise sira sanziman i¢indeki disli dizilisi ayarina gelmistir.

o Sanziman gergi kolunu gevsetmek sureti ile zinciri bosa alip Z3 grubundaki ve Z4

grubundaki dislileri isaretlediginiz satira uygun olarak eslestirin ve tekrar zincir gergi kolunu ilk
pozisyona aliniz.

. Eger Hareket teker tizerindeki disliler uygun degilse bunlart sokiip yerlerini degistiriniz.

J Hareket teker dislilerinin yerini degistirmek istemiyorsaniz tabloda buna en uygun delik
sayisini bulup TOHUM DISKI siparisi vermeniz gerekmektedir.

o Semada bulunmayan delik sayili bir tohum diski kullanmaniz s6z konusu ise liitfen
yardim i¢in teknik destek hattimizi arayiniz.

Sanzimman
Gergi Kolu

72:22 DiSLisi Z1:15 DISLisi
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Ornek: Ciftcimiz 31cm sira iizeri mesafe ile ay¢icegi ekimi yapmak istiyor.
Makinesinde 22 delikli disklerin oldugunu varsayalim.

1. ADIM
22 delik siitununda 31 degeri bulunur.
(Veya en yakin deger 30,8)

2.ADIM
31 degerinin oldugu satirda sol tarafa disli degerlerinin oldugu yer isaretlenir.

3.ADIM

Resimden de goriildiigii tizere 22 delikli disk ile 31 cm sira {istii mesafe i¢in
71..15

72.22

73.15

Z4..17 olmalidir.

rommaim s [ e | oue | 1 oiscomisavs
DiSLiLERI |  DiSLiLERi
s 22 )26 | 36 | 40 | 60 | 72 | s0 | 120
71 z2 | z3 | z4 ewR STl MESAFE{cm)
22 | 16 | 405 | 92 | 78| 56 | 51 | 340 280 | 220 | 1,70
22 | 17 | 430 98 [ 83 60 | 54 | 360 300 240 | 1,80
22 18 | 455 |04 | 88 | 63 | 57 | 380 | 320 | 250 | 1,90
22 | 15 | 481 |109| 92 | 67 | & | 400 330 | 270 | 2,00
22 | 20 | 506 |115| 97 | 7.0 | 63 | 420 | 350 | 2,80 | 2.10
22 | 21 | 531121102 74 | 66 | 440 | 370 | 300 | 220
oo | 4s |22 | 22 [ 557 [127 107 77 [ 7 [480] 390 310 | 230
15 | 16 | 594 | 135|114 82 | 74 | 490 | 410 | 3,30 | 250
15 | 17 | 631 | 143 | 121 | 88 | 7.9 | 530 | 4,40 | 3,50 | 2.60
- 15 | 18 | 668 | 152 | 12,8 93 | 83 | 560 | 460 | 3,70 | 2.80
' 15 | 19 | 705 [ 160136 98 | 88 | 590 | 490 | 390 | 290
15 | 20 | 742 | 169 | 14,3 | 103 | 93 | 6,20 | 520 | 4,0 | 3.10
15 | 21 | 779 [177[ 150 108 ] 97 [ 650 | 540 | 430 | 320
21_¢’|' [ ami 15 | 22 | 816 | 186|157 | 11,3 | 102 | 680 | 570 | 4,50 | 340
- ¢l 22 16 | 871 | 198 [ 16,7 | 121 | 100 | 7,30 | 6,00 | 4,80 | 3,60
22 | 17 | 925 | 210|178 129 | 116 | 7.70 | 640 | 510 | 3.90
22 | 18 | 590 | 223|188 | 136 | 122 | 820 | 6,80 | 540 | 4,10
| 22 | 19 |1034] 235|199 | 144 | 129 | 860 | 7,20 | 570 | 430
22 | 20 |1080| 247 | 200 | 151 | 136 | 910 | 7.60 | 6,00 | 4,50
22 | 21 |1143| 260 | 22,0 | 159 | 14,3 | 9,50 | 7,00 | 6,30 | 4,80
EB 2 | 22 [1e7] 2129230 166 | 150 [10.00] 830 [ 6,70 | 500
15 | 16 | 1277 |ewe 246 | 17.7 | 16,0 [ 1050 goo | 740 | 530
3|5 | D[ 13570 308 61 | 188 [ 17,0 [11.30] 940 [ 7.50 | 5,70
15 | 18 | 1437 3207 | 27.8 | 200 | 180 [12,00] 1000/ 8,00 | 6.00
71:15 15 | 19 | 151,7| 345 | 202 | 21,1 | 18,0 | 12,60 | 10,50 | 8,40 | 6,30
72:22 15 | 20 |1507| 363 | 307 | 22,2 | 20,0 | 13,30 11,10 | 8,90 | 6,70
73:22-15 15 | 21 | 167.6] 384 | 322 | 233 | 210 [1400] 11,60 930 | 7.00
74: 16-17-18-19.20.21-22 15 | 22 | 1756| 309| 338| 244 | 220 [1480]1220] 980 | 7.30
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Giibre Atim Ayar Sanzimani:

Ekimle birlikte tabana atilacak olan giibrenin tarlaya aktarilmasinda goérevli olan bu organ
icerisinde yer alan disli grubu sayesinde dekara istenilen miktarlarda graniil giibrelerin
atilmasina imkan saglar. Calisma mantig1 tohum tarafindaki tekerlek ile aynidir.

Igerisinde yer alan grup dislilerin yer degistirilmesiyle dekara atilacak giibre miktarlar1 giibre
tablosundan yararlanilarak kolayca saglanmaktadir.

Z1:15 DISLisi Z2:25 DISLisi

74:20-17-15
DiSLisI

73:16-20-25
DISLisI
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Giibre atim ayar sanzzimaninin kapaginin iistiinde ayar tablomuz bulunmaktadir.

Giibre atim ayar tablosunda 20-20-0 giibre cinsi i¢in miktarlar belirtilmistir.

Sira aras1 mesafe ve klape pozisyonu tablodan segilir.

Sira aras1 mesafenin dogru kismi belirlendikten sonra bir dekara atilacak giibre miktarini

KLAPE POZISYONU 2 olan siitunda araymiz. Bu, klapenin tavsiye edilen pozisyonudur.

ONEMLI HATIRLATMALAR

Giibre sandiklarindan giibre ayaklarma akis ikiser kursaktan birden
saglanmaktadir. Giibre atim ayar tablolan tiim kursaklar acik iken gecerlidir.
Birer kursak kapattiginiz takdirde tabloda bulunan degerlerin yarisi elde edilebilir.

Giibre atim degerleri sira arasi mesafelere gore degiskenlik gostermektedir.
Makinenize uygun sira arasi mesafeyi secip klape pozisyonunu da onerilen

pozisyona getirip dekara atmak istediginiz giibre miktarini tablodan bulabilirsiniz.

Farkh tiirde bir giibre atilmak istendiginde asagidaki ek’ tablolardan
yararlanabilirsiniz.

Ekim islemi bittiginde giibre depolan icerisinde giibrenin kalmamasina dikkat
ediniz.
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Ornek: Cift¢imiz iinite aralar1 70 cm mesafesi olan makinesiyle tarlasina 25 kg/da olacak
sekilde 20-20-0 kompoze giibre atmak istiyor. Bunu i¢in se¢mesi gereken Z3 ve Z4 disli
secimi nasil olmalidir?

1.ADIM
Unite sira aras1 mesafenin sec¢ilmesi

2.ADIM
Hareket tekeri disli pozisyonu
e Fabrika ¢ikis1 Z1=15/ 72=25

3.ADIM
Klape kolu pozisyonu
e 2 no ’lu siitun segilir.

4. ADIM
2 No ’lu siitundan atilmak istenen giibre degerine en yakin say1 segilir. (25,5) ve oklar
izlendiginde Z3 ve Z4 disli kombinasyonu bulunur.

73 ve 74 disli kombinasyonu =20*17
Gilbre Dafif | TEKERLEK |  GRUP CFTHURS GUBRE CiNsE 20200
Tablosu Kg/l000 m2 | pistisi | DisuiLe KLAPE HOLU POZISYONU 3
Tabrik Tekeriedi: |21 |z (s [ 1 | a3 [ a| o fafalafr|alalalaffaDafel1]a][3]s
S0015 16 | 20 [ 215 | 2m2 | 201 [ 32| 104 | 205 (282 2a0] 149 [ 128 [ 204 [ 223 ] 138 T0P%] ta7 [0 | 027 | 11 [ 1m2 [ 101

16 | 17 | 255 | 320|341 | 301 20| 29 |307| M2y |22z | ;s 23| 164 | 208 | 29| as] 15| a0 | 202 | 2s
20 | 20 | 278|338 366 | 202] 207|304 (330|353 00| 24| 54| @ s| o] e az) e | 20| 0T |
Fe i ENENEREE EREN R EN EOER EA ET R ENEENENENET
ERED BN ENEMES ENEIEHCH FUEA RS EREE B IED ELER R B
"f Tl L TR T SR R O FIU T R R ek e LA R BT A R
2 B B N ER TR EA R E ET B R T ] T e R R
35 | 17 | 408 | 500|542 [ 571 367 | 450 (48| 513|283 | 346 | 375|395 | 282|320 | 9|67 ) 22| s | |30
25 | 15 | 457 | 565 | 623 (642 | 420 | 508 | 5B GTE| 23 A0 (4301 (445|300 | 33 | 800 | &13) 27T 334 369 (380
ER AT ER G P N A ] ER R R ] ET I R E
16 | 17 | 738 | 908 | 979 [1143] 661 | 817|881 |1029) 508 | 528 | 678|791 472|583 | 630|735 ) 435 | 5av |0 | &
20 | 20 | TE4 | 955 | 1056 (1194 705 | BED | 9511075 543 ) 668 | T3 | BAT| 504 | G20 | 679 |TEA) 464 | 5TV 625 (TOT
16 | 15 | 840 | 1034|1144 [1285] 755 | 931 (030 156] 562 | 76 | 792 |eag | 5e0| 665 | 736 |azs)4aT| 612 | 67a | e
B)15 ) p0 | w7 |oaz | vias|vees | 107 839 (1022|1138 1265|545 | 726 | 875 | 74| 500 | 70| 813 |o0d] sz | eme| a0 | Bal
5 | 2| %84 | 12051324 (14T 9] 995 | 1085(1192(133,1) 658 | 835 | 00T (024) 639 | TTS| BEA|0R1| 5RO | T4 | VA4 | ETE
20 | 15 | 1054|120 | 1425 [ 1583] 957 | 1160 (1283 1434) a6 | &8z | 9a7 | 1903|684 | 82n | 815 |1024] 630 | 763 | 844 | 842

25 | A7 | 178 [ 1409) 1550 | 16E2) W060 | 1277 (14390150 3) 816 | G52 | V0T 1064) TET | 003 | 102R|108.1] 698 | BA0 | B45 | 6

25 | 15 | 1332 | 1614) 1836 | 1677 1199|1453 1EE.3| 168,9) S22 | 11712711205 BE6 | 1038[ 113,0{ 1206 789 | 856 [ 1087[1111

(INITE SIRA ARASI o
MESAFE 45em Sem 85em ( 70em ) T6em
N/
1
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TEKERLEK GRUP GUBRE CINSi:18-46
DisLisi DISLILERI KLAPE KOLU POZISYONU
yAN 72 Z3 74 3 3 3 3 3 3 3 3
16 0 50,1 312 28,1 233 216 20,1 18,7 18,3
16 17 380 36,6 33, 30,0 254 236 2.0 217
20 20 62,1 387 34,8 316 26,8 248 232 29
16 15 66.9 41.6 37.3 341 28,8 26.8 250 247
15 25 20 17 73, 45,8 412 37.5 31,7 204 275 271
25 20 789 491 4472 40.2 34.0 31.6 293 281
20 15 840 523 470 428 36,2 33, 314 309
25 17 09 57.% 52.0 473 400 372 347 342
15 15 104.0 64,7 38,3 33,0 448 416 38,8 383
16 20 1412 870 70.1 7.9 60,8 36,3 527 52,0
16 17 1669 1039 93,3 85.0 719 66,9 2.3 61,3
0 0 176.3 109.7 88,7 308 759 705 63.3 63.0
16 15 186.7 1162 104.6 03,1 80,4 747 69,7 68,9
25 15 20 17 203.1 276 114.8 1044 88.3 82,0 76,6 73,6
pl] 20 2180 1337 221 1110 93,0 872 814 80.3
20 15 2310 1437 1283 117.6 095 024 86,2 85.1
15 17 256.5 1506 143.7 1306 110.3 102.6 933 045
25 15 2802 180,0 1620 1473 124.6 115.7 108.0 106.6
UNITE SIRA ARASI MESAFE | (28cm | |45cm| [S0cm/| |SSem| |65cm| | 70em| | 7Sem| | 76em
TABLO EK- 1: 18-46 GUBRE
TEKERLEK GRUP %46 N-URE GRANUL (INCE)
DISLIsi DISLILERT KLAPE KOLU POZISYONU
Zl 2 3 4 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1
16 20 254 | 283 138|176 142]15.8 129144 10,9122 10,1113 953|106 93 | 104
16 17 207 | 331 18,5 206 16,7 18,3 15,1168 128] 142 11,9132 11,1123 11,0122
20 20 31,7 | 353 197 219 177187 16.1(18.0 136|152 127141 11,8132 11,7 13,0
16 15 336 | 376 209 234 188211 17.1)182 145]| 162 134|150 125140 124139
15 25 0 17 370 | 416 230 259 207233 18.8212 158179 148 16,7 1381353 1361353
25 20 303 | 443 244 273 220(248 200|225 169181 157177 147]165 145]163
o] 15 420 | 473 | | 26,1 225 235|265 214|241 (191|204 | 168 | 18.8| [157(17.7] |15.5[174
15 17 462 | 524 | | 28,7 326 250|203 [235(267| [198|226] | 185]21.0] [17.2]196] [17.0] 193
15 15 525 | 590 | |32.7] 36.7 204(33.0| [267(300] (226|254 | 21,0]23.6] |12.6]220] 193|217
16 20 697 | 78,6 434 489 39.0 (440 335|400 30,0 33,8 279314 26,0(28.3 23,7289
16 17 82,1 2.3 311 374 46,0 | 51,7 41,8470 3541398 32,8369 306|345 3021340
20 20 872 | 983 543 61.1 488550 444|500 376(423 349(393 326|367 3211362
16 15 029 | 1048 578 652 520587 73334 400|452 372419 3471391 342|386
25 15 20 17 1025 [ 1150 63.7( 71.5 574 (644 52213583 441485 41,0 46,0 382|429 377|424
25 20 10891231 678 76.6 61,0689 335|627 469330 | 436|482 407|460 [401]454
o] 15 1162 | 1300 [ | 72.3| 802 63,1 72.8| [522]662| | 501360 |465|32.,0| |434)485| [42.8]478
15 17 1279|1442 [ | 79.6| 807 16| 80,7 | 650734 | 550|620 [51.2] 577 | 47.8] 538 | 47153
15 15 1446 | 162,5 [ (200 100,01 | [ 81,0 210| [73.6]827| |623|70,0| |57.8|65.0| |54.0]|60,7| |33,3]350.2
TUNITE SIRA ARASI MESAFE 28cm 45cm 50cm 55cm 65cm 70cm 75cm 76cm

TABLO EK- 2: %46 URE GUBRE(INCE)
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TEKERLEK GRUP 1446 N-URE GRANTL (KALIN)

DpisLisi DiSLILERT KLAPE KOLU POZISYONU

i1 | 1 V&) u 2 1|23 2 2 1
16 0 323 143(164(183 138 128 103
16 17 38,1 16,8|18,4(216 164 152 122
0 0 403 18,0(203|220 174 16,1 130
16 15 430 192(219|245 183 17,2 139

15| 15 0 17 475 21,1(24.2 (26 20,5 190 153
b 0 506 224[25,7(285 138 202 16,2
b1 15 541 2141(275(311 133 116 138|174
15 17 597 265[304 (384 5.7 139 152|192
5 15 678 30,1(34,5 (391 292 271 28.7( 218
16 0 87,1 35,1[44.3 (463 i3 6348 254
16 17 939 378[478 (402 404 7|37 274
b1 0 1089 40.8|553|58.3 169 135 296
16 15 1195 450608643 515 473 72| |32,

|15 b} 17 128.2 47.6(63,3(868,1 552 513 500|344
b1 20 136.1 30,5(69,3 (723 386 T|544(5 530|366
b1 15 1451 545(738(784 615 380 375|383
b 17 1599 60,1(31.4 (865 63,9 640 34| (435
15 15 1823 68,3(92,8 (08,5 78,5 728 22| 485

UNITE SIRA ARASI MESAFE 28cm 55cm 65cm 70cm 76cm

TABLO EK- 3: %46 URE GUBRE(KALIN)




Dijital Dekar Sayaci:

Arkadan bakildiginda SOL hareket tekerinin (Tohum hareket tekeri) aks miline takilmis olan
dekar sayaci makinenizin ilk kullanimdan itibaren kag¢ dekar alan ektigini gosterdigi gibi ayri
ayr1 sifirlamalar yardimi ile her bir parca ekim alanimnin biyiikliigiinii de 6lgebilmektedir.
Dekar sayaci iginde sarj edilemeyen pil bulunmaktadir. Ekim miktarina gore degismekle
birlikte dekar sayacinin kullanim 6émrii 4 — 5 yildir. Bu siireden sonra yenisi ile degistirilmesi
tavsiye edilir.

Olgiimiin dogru yapilabilmesi igin dekar sayaci ayarlar meniisiinden ii¢ degeri segcmemiz
gerekmektedir.

e Hareket teker cap Olgiisii. Santimetre cinsinden. Pnomatik ekim makinemiz iizerindeki
5.00 x 15 ebadindaki lastiklerin ¢ap1 65 cm’dir.

e Unite Sayisi. Kullanmakta oldugunuz ekim makinesi kag sirali ise bu degeri se¢gmeniz
gerekmektedir. 5 sirali bir makineyi 4 sirali halde ¢alistirdiginiz takdirde veya benzer
sekilde iinite sayisin1 degistirdiginiz takdirde doniim sayacinda da gerekli degisikligi
yapmalisiniz.

e Uniteler aras1 mesafe: Farki tip iiriinlerin ekimi esnasinda farkl1 sira arasi genisliginde
caligmaniz gerekebilir. Bu hallerde dekar sayacinda ilgili degeri de degistirmelisiniz.

Sekil-1 Sekil-2 Sekil-3 Sekil-4 Sekil-5 Sekil-6

Sekil 1- Dekar sayacinin sol alt orta noktasina dokundugumuzda meniiler kargimiza gelir.
Meniilerde sirasi ile makinenin lastik ¢api, sira sayis1 ve sira aras1 mesafe ayar segenekleri
vardir.

Sekil 2- Makinenin lastik ¢ap1 ayar1 yapilmaktadir. Irtem Pnomatik ekim makinelerinde tek
tip 65 cm capli lastikler kullamldig: icin bu kism1 DEGISTIRMEYINIZ.

Sekil 3- Makinenin kag tliniteyle ¢alistigini gosterir. Sag kdseye dokunarak, iinite sayisini
degistirebiliriz. Maksimum degere ulastiktan sonra tekrar en kiiciik degerden baslar.

Sekil 4- Uniteler aras1 ekim mesafesini gosterir. Uriin ¢esidine gore farkli sira arasi
mesafelerde ekim yapilirken dekametredeki sira arast mesafe ayarinin yapilmasi
unutulmamalidir. Ekranin sag {ist orta noktasina dokunarak mesafeyi degistirebilirsiniz.
Maksimum degere ulastiktan sonra tekrar en kiiciik degerden baglar.

Sekil 5- Sayactaki degeri sifirlamak istedigimizde ekranin sag orta noktasina basil
tuttugumuzda {i¢ saniye i¢inde saya¢ kendini sifirlar.

Sekil 6- Sayac sifirlama isleminden sonra tiim ekilen alan1 gosteren topla meniisii karsimiza
cikar.
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Giibre Sandik Grubu:

Makine sase iizerine pozisyonlanmis 2 adet plastik depo ve depolarin
icerisinde giibrenin topakligin1 ortadan kaldirmak stabil akisi
saglamak amaciyla tasarlanmis karistirict ve elek pargalarini
barindiran yapidir. Karistirict ve gilibre kurs mili hareketini giibre
aktarma mili vasitasiyla gilibre hareket tekerleginden almaktadir.
Ayrica ekim islemi bittiginde giibre sandiginda kalan giibrenin
bosaltilmasi i¢in bosaltma gozleri giibre sandigi i¢erisinde mevcuttur.

Giibre sandig1 genel
goriniim

ELEK KARISTIRICI

BOSALTMA
GOZU




Kursak, Siirgii Kapagi, Disli ve Klape:

Kursak, icinde giibre akisinin
saglandig1 parcadir. Gtibreli
makinelerde ayak sayismin iki kati
kadar bulunur.

Siirgii Kapag, sandik icindeki
| giibrenin  kursaga  aktarilmasini
saglar. Giibre akigin1 tamamen

kesmek istediginiz takdirde veya

sadece bir kursaktan gilibre akisi =
saglamak istediginizde gerekli siirgii
kapagimi kapatabilirsiniz. Caligma

i esnasinda  ortalama  olarak 2.
kademede ag¢ik olmast uygundur.
Giibre atim miktar1 kesinlikle siirgii kapag1 agikligini degistirmek sureti
ile AYARLANMAMALIDIR.

. Graniil giibre icin onerilen siirgii
kapagi acikhig1 goriiniimii
(2 KADEME)

Giibre Dislisi, kursak i¢inde donmek sureti ile hazne igindeki gilibreyi
kursak bosluguna, buradan da giibre ayaklarina sevk etmeye yarayan
pargadir. Giibre dislilerinin iginden gegen mile giibre disli mili denir ve
hareketi giibre hareket tekerinden zincir ve disli aktarma organlari ile alir.
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Giibre Disli Klapeleri, kursak icinde disli ile arasindaki mesafeyi acip azaltabilecegimiz bu
sekilde akis miktarina etki etmemizi saglayan bir pargadir. Klape kolunun kademe pozisyonu
degistirilmek sureti ile bu ayar saglanir. Her bir klapenin arka tarafinda bulunan baski yaylar1
ince ayar yapmak icin bulunmaktadir. Klape ayar kolu 0 konumunda iken disliler ile arasinda
bosluk kalan klape varsa bu yay1 sikan setuskur yardimi ile kalibrasyonunu yapmis oluruz.
Zaman icerisinde bunlarin periyodik kontrolii gerekmektedir.

Klape goriiniim-1 Klape goriiniim-2

Klape Ayari:

Makine giibre sandik tertibatinda yer alan giibre hareket milinin bagli oldugu bir klape kolu
mevcuttur. Bu klape kolu sayesinde irili ufakli yogunluklar1 birbirinden farkli olan giibre
cinsleri i¢in akis miktarlarinin belirlenmesinde rol oynar. Klape kolunun klape skalasinda
ayarinin diizglin yapilmasi giibre akis1 i¢in oldukca 6nemlidir. Asagida graniil giibreler i¢in
ayarlanmis Onerilen ayar gorseli mevcuttur.

T

Klape Skalasi Klape Kolu
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4.3.Baltah Tip Ekici Uniteler:

Adin1 tohum ekici kismin iki adet biikiimlii sacin arasina konumlanmis dokiim baltadan alan
bu aksam, agir tip toprak yapisinda dahi maksimum kapasiteli ¢alismaya uygun olacak sekilde
tasarlanmustr.

Uniteyi olusturan ana organlar; toprak agici, tohum gomiicii balta, tohum hiicresi, hava
kapagi, tohum deposu, tlinite kilit kolu ve baski tekerlegi gibi belirli gorevleri olan ve kombine
calisan bir sistemdir.

Unite Kilit Kolu ve Unite Kilit Kolu Yay:: Resimde goriinen bu iki parca ekim makinemizin
{initelerini gerektiginde YOL pozisyonuna, gerektiginde EKIM pozisyonuna almamiza yarar.
Makinemizin ekim yapilacak tarlaya ve ekim sonunda park edecegimiz yere tasima esnasinda
iiniteleri yol pozisyonuna yani yerden yiiksek pozisyona almamiz gerekmektedir. Aksi halde
ekici iinitelerimiz zarar gorebilir. Unite Kilit kolu yaymm gorevi, Kilit kolun pozisyonunun
kontrolsiiz olarak degismesini engellemektir.

Sol taraftaki resimde de gosterilen
iinite kaldirma kolu iinitenin sol
ist masasina baglantis1 yapildiktan
sonra asag1 yukar1 hareketi ile kilit
kolunu bosa c¢ikartmak igin
kullanilir. Boylece iinitenin yol ve
is pozisyonlarina gegisi kolaylikla
saglanmaktadir.

(UNITE KALDIRMA KOLU|

d

¥

~ Unite Kiﬁffi ;
Kolu Yay1

Unite Kilit
Kolu Yay1:

f‘.'

= ()

v Unite Kt
Kolu .

e

Unite Kilit

&

EKIM POZISYONU YOL POZISYONU
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DIKKAT!

EKiM ESNASINDA MUTLAK SURETLE ASKI KOLU YAYI EKiM
POZiSYONUNDA OLMALIDIR. AKSi HALDE UNITE KENDILIiGINDEN YOL
POZiSYONUNA GECEBILIR!

Tohum Gomiicii Balta: Gorevi, tohum yatagini
agmaktir. U¢ kismu alagimli dokiimden olup govdeye
percinlerle tutturulmustur. Standart ve kiiciik tip balta
olmak tizere 2 tip balta mevcuttur. Ucu korelmeye
basladigi takdirde perginlerden sokiilerek yenisi ile
degistirilmelidir. Sekerpancari, sogan gibi ekim derinligi
az olan tohumlar i¢in kiigiik tip balta tercih edilmelidir.

Toprak Acicillar: Tohum gOmiicli baltanin ilerisinde
konumlandirilmis olan toprak acicilar ekim yapilacak
ylizeyden topaglari, taslart ve kuru toprak ylizeyini
uzaklastirmakla gorevlidir. Yiikseklik ayar1 kademeli
olarak yapilabilmektedir. Bu ayar yapilirken tarlanin
durumu goz 6niinde bulundurulmalidir.

TOPRAK ACICILAR gereginden fazla derin
ayarlanirsa diizgiin tohum yatagi agmak miimkiin
olmaz!

Tohum Kapatict Capalar: Baski tekerlek govdesine
bagli olup tohum gdmiicii baltalarin hemen arkasinda
konumludur. Gorevi tohumun {istlinli 6rtmektir. Derinlik
ayar1 kademeli olarak yapilabilir. Gorevini tam olarak
yerine getirebilmesi i¢in iizerlerinde bulunan ¢apa yaylari
istenen gerginligi saglar.
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Derinlik Ayar Fitili ve Baski Tekerlekleri: Ekim
pozisyonunda tohum gomiicii baltalarin topragin igine
girme miktarini smirlayan yani EKIM DERINLIGINI
belirleyen BASKI TEKER ile TOHUM GOMUCU
BALTA arasindaki ytikseklik farkidir. Bu fark ne kadar
artarsa ekim derinligi artar, ne kadar azalirsa ekim
derinligi azalir. Bu mesafeyi belirleyen parca derinlik ayar
koludur. Derinlik ayar1 yapabilmek i¢in oncelikle sekilde
goriilen sitkma kolunu gevsetmeliyiz. Ardindan derinlik
ayar kolunu sabit pozisyonda tutmaya yarayan yayi bosa
almaliyiz. Bu durumda ayar kolunu saat yoniinde
cevirdigimizde baski tekerlegi yukari dogru gelecek ve
ekim derinligi artacaktir. Ayar kolunu saatin ters yoniine

Sikma Kolu
cevirdigimizde ise baski tekerlegi asagi inecek ve ekim
derinligi azalacaktir.

DERINLIK AYAR CETVELI UZERINDE
GORDUGUNUZ DEGER, TOHUM DERINLiGINIiN
KAC CM OLDUGUNU KESIN OLARAK SAGLAMAZ!
CUNKU EKiM DERINLIGINE ETKi EDEN DiGER
BAGIMSIZ FAKTORLER VARDIR.
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Ornegin; Kullanmakta oldugunuz ekici balta ucunun kérelmis olup
olmamasi veya ekim yaptiginiz tarlanin ne kadar sert veya yumusak
olmas1 ekim derinligine etki edecektir. Bu ve benzer faktorlerden
otiirti her bir tarla baginda ekim derinliginizi tohumu bulmak sureti
ile yapmiz. Derinlik ayar cetveli size ince ayar yapma konusunda
yardimci olacaktir.

Derinlik ayar cetveli baski teker alt noktasi ile tohum gomiicii balta alt noktas:
arasindaki mesafeyi gostermektedir. Uzerinde “Aycicek” resmi olan cetvel standart
tip tohum baltas1 kullaniliyorken, iizerinde “Seker Pancar1” resmi olan cetvel ise
kiiciik tip tohum baltas1 kullanihiyorken referans alinir. Derinlik ayar cetvelinin iki
islevi vardir. Birincisi ekim derinligini artirmakta m yoksa azaltmakta mi
oldugunuzu gormenizi saglamak, digeri ise tiim ekici iinitelerde baski tekerleklerini

ayn1 ayarda olmasini saglamaktir.
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Unite Baski Yayr: Farkli toprak yapilarina gére makinedeki iinitelerin uygulayacagi baski
degisebilmektedir. Unite baski yaymnm gorevi; istenilen miktarlarda makine iinitelerinin
toprak yiizeyine baskisini ayarlamaktir.

Unite gergi yayr geri konuma alinmaya basladiginda iinitenin toprak yiizeyine
uygulayacagi baski orantili olarak artacaktir.

SIRA ARASI MESAFENIN DEGISTIRILMESi DURUMUNDA ASAGIDAKI
HUSUSLARA DiKKAT EDILMEDILIR;

-Uniteler hareket ettirilmeden énce yeni konumlarinin tespiti yapilmahdir.

-Unite yer degistirilirken tohum miline zarar vermemek adina dikkatli ve yavas
olunmahdir.

-Hareket tekerlekleri bu islem 6ncesinde gevsetilmelidir.

-Eger bu islem 1 iinite eksiltip arttirilarak yapilacaksa makinenin tohum ve giibre
milleri yerinden sokiilmelidir.

-Sokme ve takma islemlerinde somun ve civata baglantilarinin dogru ve eksiksiz
yapilmasina 6zen gosterilmelidir.

-Uniteler istenilen mesafelere getirildikten sonra hareket tekerlekleri iinite ara
mesafelerinin durumuna gore iinite aralarmna veya iinitenin dis tarafinda kalacak
sekilde monte edilmelidir.

-Son olarak degistirme tamamlandiginda markor ayar1 makinenin yeni is genisligine
gore tekrar ayarlanmahdir.
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Tohum Hiicresi:

30

1-Tohum Hiicresi: Tohum deposunun

" hemen altinda bulunan tohum hiicresi, ekici

disklerin tohumlar1 yakaladigi, tekleme
ayarmin gergeklestigi, iizerinde perde sact
ayarinin yapildig1 énemli bir pargadir.

2-Tekleme Kolu ve Ayari: Yanda
gosterilen tekleme kolunun ayar skalasi
iizerinde hareket ettirilmesi ile tohum
hiicresinin igerisindeki tekleme c¢ubuklari
hareket eder. Tekleme c¢ubuklart ekimi
yapilan tohum tiiriine en uygun konuma
getirildiklerinde her bir delikten sadece bir
tek tohum tasinmasini saglar, bir delik
lizerine yapismis ikinci ve {glinci
tohumlar diisiiriirler.

3-Bosaltma Kapagi: Tohum hiicresinin en
alt kisminda bulunan bu kapak ekim
sonrasinda tohum hiicresinin ve tohum
deposunun bosaltilmasi i¢in bulunmaktadir.
Ekim esnasinda bu kisimdan tohum
dokiilmemesi i¢in YAYLARININ SIKI
oldugundan EMIN olunuz.

4-Gozetleme Kapagi: Yanda goriinen
SEFFAF  gozetleme  kapagi  tohum
hiicresinin i¢ine pislik ve yabanci cisim
girmesine engel olmak icin KAPALI halde
tutulur.

5-Plastik Firca: Tohum hiicresi iginde
donen diskin karigtirici  pimleri firga
icerisinden gecerler. Zamanla yipranan
fircay1 yenisiyle degistirmek gerekir. Aksi
halde tohum hiicresinden tohum
dokiilmesine sebep olabilir.

6-)Tohum Diski: Tohum hiicresi igerisinde
bulunan paslanmaz sacdan {iretilmis olan
tohum diskleri tizerlerinde bulunan delik
saytst ~ ve  delik  caplarina  gbre
degismektedir. Delik sayis1 sira iistlii ekim
mesafesini belirleyen bir degerdir. Delik
capt ise ekimi yapilacak tohumun
biiytikliigii ve agirlig ile ilgilidir.



7-Perde Saci: Tohum hiicresinin igerisinde bulunan iki par¢adan olusur. Kademeli olarak yiikseklik
ayart yapilabilir. Tohum deposundan, tohum hiicresine diisen tohumlarin hiicre igerisinde belli
seviyede bulunmasini saglayan, gereginden fazla ve isleyisi bozacak tohum akisini perdeleyen sac
parcalardir. Ekimi yapilan tohumlar yaglik ay¢igcegi tohumu gibi kiigiik ise perde saci en alt seviyeye
ayarlanmalidir. Tohum biiytikligl arttik¢a perde saci yukariya kademeli olarak kaydirilmalidir.

8-Tekleme Pimleri: Tekleme ayar kolu ile pozisyon ayari yapilan bu pimlerin tohum diskine yaklasik
I mm mesafede olmasi uygundur. Diske temas1 halinde ¢izer. Tekleme ayar1 kolunun tiim {initelerde
ayni konumda olmasin1 kolaylastirmak igin gerektiginde kalibre edebilirsiniz. Bunun igin tekleme
catalin1 tekleme koluna baglayan somunu gevsetiniz. Tiim pimler tohum deliklerinin iistiine tam ortali
gelecek sekilde konum alinca tekleme kolunun ucu sifir1 gosterecek sekilde tekrar sabitleyiniz.

Asagidaki tabloda yaygin olarak hangi tip disklerin hangi tip tohumlar icin tercih edildigi
listelenmistir. Bu tercih konusu olup karar kullaniciya aittir

EKiMi YAPILABILIiR TOHUMLAR

Dlls)lleisz cesr;;ifkl De?rln(rg;l P! Bu diske uygun tohum tiirleri

6 3,00 Karpuz, Kavun

18 3,00 Aycicegi, Kabak

18 6,00 Yer Fistigi

20 3,00 Aycicegi, Kabak

22 3,00 Aycicegi, Kabak

26 4,50 Misir, Bezelye, Fasulye
32 4,50 Misir, Bezelye, Fasulye
36 4,50 Misir, Bezelye, Fasulye
40 4,50 Misir, Bezelye, Fasulye
36 1,20 Domates

36 1,50 Salatahk

54 1,80 Seker Pancari

60 1,80 Seker Pancari

72 1,00 Susam

72 1,50 Siipiirge

72 3,50 Pamuk

72 5,00 Soya

120 1,20 Sogan
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EKIiM YAPMADAN ONCE MUTLAKA TUM TOHUM HUCRE KAPAKLARINI
ACARAK TAKILI BULUNAN DiSKLERIN EKiMi YAPILACAK TOHUMA
UYGUN OLUP OLMADIGINI VE DELIiK SAYISINI KONTROL EDiNiZ.
KULLANIM MiKTARINA ve KULLANIM KOSULLARINA BAGLI OLARAK
ZAMAN ICERISINDE TOHUM DISKLERINDE ASINMA MEYDANA
GELECEKTIR. BU ASINMA VAKUM KAYBINA YOL ACACAK VEYA TEKLEME
AYARINI BOZACAK NOKTAYA YAKLASTIGINDA DiSKLERIN YENILERI iLE
DEGISTIRILMESI GEREKMEKTEDIR.

11! TOHUM DiSKi DELIK SAYISI VE EKiM HIZI ARASINDAKI iLIiSKi !!!

22 delikli disk kullamldiginda IDEAL TRAKTOR ILERLEME HIZI 6,5 km/saattir.
Ekimi yapilacak bitki tiiriine gore 40 ve iizeri delikli diskler kullanilmasi gerektiginde
sira listii mesafe hassasiyetini korumak i¢in ekim hizzimiz1 kontrollii bir sekilde
azaltmamamiz gerekecektir.

Plastik Conta: Asagida resmi bulunan plastik conta isimli par¢anin iglevi, tohum diskinin
dondiigii yatakta vakum kaybini engellemektir. Kullanim miktarina ve kullanim sartlarina
bagli olarak zaman i¢inde tipki tohum diskinde oldugu gibi asinma meydana gelecektir. Sezon
bosluklarinda gozle ve elle yapilacak kontrollerde asinmis oldugu tespit edilen contalarin
yenileri ile degistirilmesi gerekir. Conta degisiminin genellikle tohum diski ile birlikte
yapilmasi Onerilir. Birinin yeni digerinin eski olma durumunda verimli bir ¢alisma
gerceklesmez. Ve kayiplar meydana gelir. Yeni conta takilmadan 6nce sicak suda yaklagik 15
saniye bekleterek yumusamasi saglanir. Degistirilecek contalarin sicak suya ayni anda degil
strast ile birakilmalari tavsiye edilir. Yumusamis olan conta, somun sikma anahtar1 vb. cisim
yardimu ile yerine takilir.

Plastik Conta
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4.4.Cardak ve Krank Mili:
- Cardak: Makine sase merkezinde bulunan traktor 3 nokta aski sistemine baglantinin

yapildig1 lizerinde fan tertibatini barindiran sase tipine gore cesitlilik gosteren rijit
yapidir.

Cardak Genel Goriiniim

- Krank Mili: Ug nokta aski sisteminin alt kism1 olan ve traktdriin hidrolik kaldirma
kollarinin ekim makinesini kavramasina imkan veren pargadir. Makinenin yiikii bu mil
iizerine bindigi i¢in makine ebadina gore dogru milin kullanilmasi, yenilenme ihtiyaci
oldugunda buna riayet edilmesi ¢ok onemlidir. Is genisligi azami 3 metre olan
makinelerde Kategori Il tipte krank mili kullanilmaktadir. Daha biiylik ebatl
makinelerde ise Kategori 11 tipte krank mili kullanilmaktadir.

Kategori Il Tip Krank Mili

@40
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Fan, Fan Klape Ayari ve Vakum Saati:

Fan: Traktor kuyruk milinden gelen hareket
ile ¢ok yiksek devirde donen fan ekici
iinitelerden hava emer ve ekici {nitelerdeki
tohum disklerinde bir emis giicii (vakum
etkisi) olusturur. Emdigi havay1 da fan ¢ikis
bolgesinden tahliye eder.

DIKKAT!

Ekim esnasinda herhangi bir sebeple
kuyruk milini durdurdugunuz takdirde
tohum  hiicrelerinde olusmus vakum
kesilecek ve disklere yapismis tohumlar
diisecektir. Bu durumdan sonra ekime
devam edildiginde tarlada bos kisim
kalmamasi1 i¢cin oOnce vakumu tekrar
saglayip ardindan tiim deliklere tohum
yapisabilmesi icin makine askidayken
tohum hareket tekerini el ile cevirip tohum
disklerini kontrol ediniz.

Fan Klapesi: Fanin ¢ikis bolgesinde hava
tahliye miktarim1  ayarlamamiza  yarayan
parcaya fan klapesi denir. Bu parga yatay halde
(acik konumda) iken maksimum emis ve
tahliye saglanir. Dikey (kapali) konuma
getirildik¢e hava tahliyesi ve buna bagh emis
giicli azalacaktir. Ekimi yapilacak tohum ebadi
biiylidiikkge gereken emis giicii artar. Bu
durumda klapenin uygun konuma getirilmesi
gerekir.

Fan On Gériiniim

Kiigiik tip tohumlarda gereginden fazla emis kullamldig takdirde tohum diskinin etkin
kullanim dmriinii azaltms olacagimzi hatirlatiriz!
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Vakummetre: Fanin kollektér kisminda olusan
emis degerini gosteren Olcii aletidir. Vakum metre
tizerinde -50 ile -70 milibar arasindaki boliim yesil
renk ile isaretlenmistir. Kiigiik tohumlar (pancar,
1spanak, domates ve salatalik vb.) i¢in bu araliktaki
emis giicii genelde yeterli olmaktadir. -70 milibar ile
-90 milibar arasindaki kisim ise sar1 renk ile
isaretlenmistir. Biiyiik tohumlar (misir, kabak, yer
fistig1 ve soya vb.) i¢in bu araliktaki emis giicii
genelde yeterli olmaktadir. Ekimi yapilacak tohuma
gore en uygun klape pozisyonunda vakummetre
izerindeki ibre dogru alana geldiginde kuyruk mili
devrini sabitleyiniz.

Fan kasnak kayisi: Traktor kuyruk milinden gelen hareketi fan miline ileten kanalli 6zel bir
kayistir. Kayisin gérevini tam olarak yapabilmesi i¢in kullanim esnasinda gerginligini kontrol
etmeniz ve gevseme var ise ¢ardak mekanizmasinda yer alan ayar civatasi yardimi ile dogru

gerginligi saglamaniz gerekmektedir.

Kasnak Kayisi
Ayar Civatasi

/ '
\ \.J
-~ \.J

¢ \ ¥ \ 2\ 4
Kasnak Klaylsl ™~ 'F‘ \

LA | o

ONEMLI!

MAKINENIN KULLANIMI ESNASINDA SAFTI BAGLADIGINIZ TRAKTOR KUYRUK
MILININ DONUS HIZI iCIN MUSAADE EDILEN MAKSIMUM DEGER 540 d/da’dur.
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4.5.Baltal Giibre Ayagi: Makine giibre deposunda bulunan giibrenin toprak igerisine
aktarilmasinda gorevli olan bu organ tarla yiizeyinde makine ekim derinligi
ayartyla paralel olarak calisir ve giibrenin topraga ulagmasini saglar.

Glibre ayaklarinin diger bir 6zelligi de atilacak olan giibrenin ekim esnasinda tohuma gore
uygun noktaya (ort.7cm mesafeli) diisecek sekilde birakmaktir. Boylece daha saglikli ve daha
verimli bitki besin maddesi kullanim1 saglanir.




4.7.0n Destek Ayaklari: Park halinde iken makinenin on tarafa dogru devrilmesini
engellemek i¢in sagda ve solda olmak iizere iki adet destek ayagi bulunmaktadir. Ekim
esnasinda pimin yuvasinda yukari pozisyonda olmali ve ekime engel olmayacak sekilde
konumlandirilmasi gerekir. Park halinde tekrar eski konumuna getirilir.

- i
- ¥

Semma=

Makine park konumundayken destek ayagi iist delikten sabitlenmis pozisyondadir.
Ekim pozisyonuna alinirken iist delikte yer alan pim ¢ikartilir.

Destek ayak yukari kaldirilarak alt tarafta yer alan delik merkezlenip pim ile sabitlenir.
Sase yapisina gore destek ayaklar farklilik gostermektedir.

AN

X Sase Kutu Profil
Destek Sase Destek
Ayag Ayagi
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5. OPSIYONLAR

5.1. Tohum Kontrol Unitesi:

Her bir tohum hiicresine kurulan optik sensor sayesinde makinenin diizenli bir sekilde tohum atip
atmadigin1 denetleyen, tohum tahrik tekerleginde yer alan sensdr sayesinde de ekim hizini
gosteren ve dekar Olgen sistem olup ayrica bir problem halinde traktdr kabinindeki kontrol
paneline 1s1kl1, sesli ve yazili ikaz gonderen elektronik bir sistemdir. Bu sayede operator ¢ok geg
olmadan 1ilgili liniteye miidahale edebilir. Bu opsiyonel parcanin yedek parca olarak siparis
edilmesi durumunda makinenizin sira sayisini ve modelini bildirmeniz gerekmektedir.

Kontrol Ekrani Besleme Kablosu

Hoparlor Tohum Tahrik Hoparlor
Tekerlek Sensorii

Siyah Plastik Kapak




Sistemi olusturan parcalarin gorevleri asagida siralanmstir:

- Kontrol ekram: Uzerinde her bir ekim iinitesini temsilen 151kl gdstergenin oldugu bu
ekran ayn1 zamanda ekim alanin1 ve hizin1 gostermektedir. Kabin i¢cinde bulundurulur.
Resimde goriinen metal plakaya monte edilir ve bu metal plaka ile kabinde
konumlandirilir.

- Hoparlor: Herhangi bir {initede tohum akisinin sistem tarafindan tespiti halinde sesli
ikaz veren parcgadir. Kabin i¢inde bulundurulur.

- Tohum Tahrik Teker Sensorii: Tohum tekerlek aks milinin donme hizin1 saptayan
kapasitif sensordiir. Pnomatik hassas ekim makinelerinde standart olarak bulunan
dekarmetre sensoriiniin yerinden ¢ikartilmasi sonrasinda once teker miline 3 tirnakli
burg takilir ardindan da tohum tahrik sensdrii yerine takilir. Resimde sensor ile birlikte
takilacak diger parcalar da gosterilmistir.

- Optik sensor: Her bir tinitede bulunan tohum hiicresi i¢ine monte edilen, arasindan
gecen tohumlart algilayan fotosel parga ve sisteme baglanmasini saglayan iletisim
kutusudur.

- Besleme Kablosu: Traktor kabin ¢akmakligindan sisteme elektrik beslemesini yapan
kablodur. Bir ucu ¢akmaklikta olan bu kablonun diger ucu sistemin baglangici olan
Tohum Tahrik Teker Sensorii’ne baglidir.

- Siyah Renk Gozetleme Cami: Pnomatik ekim makinelerinde tohum hiicrelerinde
bulunan seffaf plastik kapaklar yerine siyah renkli kapaklar takilmak sureti ile sabah
veya aksam vakti glines 1sinlarinin optik sensdrlerin algi hatasi vermesi engellenir.

Optik Sehsiiriin Tohum
Hiicresindeki Yeri

Makine Uzerinde Tohum Kontrol
Sistemi Goriiniimii

Tohum Tahrik
Tekerlek Sensorii Yeri
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5.2. Yayh Tip Acic1 Ayak: Her ne kadar yaygin bir sekilde agic1 ayak kullanilmiyor olsa da bazi
miisterilerimiz resimdeki yayli tip agic1 ayaklari opsiyonel bir parca olarak talep
edebilmektedirler. Makinalarimiz standart fabrika ¢ikisi sabit tip agici ayakli olup bu opsiyonel
parga ilave iicrete tabidir.

5.3. Diskli Tip On Acic1 Ayak: Sert sapli toprak kosullarinda tohum yatagimin olusmasinda
direk etki etmesi icin tasarlanmis bu agic1 ayak sayesinde maksimum seviyede toprak
yirtilmasi ve ideal tohum yataginin olugsmasinda énemli rol oynar.
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5.4. Yildiz Diskli Sap ve Toprak Acici: Sert kesekli sapli ve kuru toprak sartlarinda
makinenin tohum yatagini olusturmada dogrudan etki etmek i¢in dizayn edilmis bu agic1
sayesinde tohum yatagi olusumunda maksimum fayda saglayarak tohumun en ideal ¢cimlenme
noktasina diismesi i¢in 6nemli rol oynar. Bu tip acicilar hem baltali makinelere gére hem de
diskli makinelere gore uyumludur.
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5.5. Mekanik Mikro graniil Uygulama Tertibati: Mikro graniil formdaki takviye giibrelerin
ve toz formdaki ilaglarin ekim esnasinda uygulanmasi i¢in gelistirilmis tertibatlardir. Burada
onemli olan ¢ok kii¢iik tane yapili elementlerin dekara uygulanacak miktarinin hassas bir
sekilde ayarlanabilmesidir. Kullandigimiz italyan menseli 6zel kursak yapis1 sayesinde bu
hassasiyet saglanabilmektedir.

Mekanik Mikro Graniil Atim
Tertibati Genel Goriiniimler
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Mikro Graniil Giibre Dozaj Ayar:

Sistemde yer alan dozaj ayar
skalasiin hareketi ile dekara atilacak
olan mikro element giibrelerin atimi
rahatca ayarlanmaktadir. Sag taraftaki
resimdeki pozisyon sistemin kapali
oldugunu gostermektedir. Alt skala
yukart dogru hareket ettikce dozaj
ayar1 artmaktadir.

Kalan giibrenin bosaltilmasi:

Ekim bitiminde sistem igerisinde kalan materyalin bosaltilmasi siirgiili bosaltma hunisi
yardimiyla kolaylikla gerceklestirilmektedir. Bosaltma hunisi yatay hareket ile devreye alinip
devreden kolaylikla ¢ikartilmaktadir.
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5.6. Pancar ve Sogan On Baski Teker Tertibati:

Pancar bilindigi gibi diger tohum tiirlerine gére daha s1§ bir sekilde ekilmektedir. Seker pancari
ekimi yapmak isteyen miisterilerimiz yaygin bir sekilde bu tip makinelerimizi tercih
etmektedirler. Bu tip makinelerde standart olarak bulunan 6n baski tekerlek tertibati ekim
derinliginin diger tiplere gére daha hassas ayarlanmasina olanak vermektedir. Derinlik ayari, sag
alt resimde goriildiigii iizere 6n baski teker baglanti parcasindaki ayar delikleri yardimi ile
yapilir.

Pancar ve Sogan On Baski Teker Pancar ve sogan On Baski Tekerlegi
Tertibath Unite

Pancar ve Sogan On Baski Kiti Ayar1: Pancar tip {initede yer alan bu baski ayar kiti, {initenin
tohum yatagini olusturmada gorevli olan agict ve baski tekerleginin toprak yiizeyine
uygulayacag1 baskinin siddetini diizenleyici gorevini iistlenmektedir. Baski ayari, iinite {izerinde
tohum deposu alt kisminda yer alan ayar fitilini sikarak veya gevseterek 6n baski tekerleginin
tansiyonu ayarlanmis olur. Kiiclik tipteki tohumlarin (pancar ve sogan benzeri) ekiminde bu
ayarin diizglin ayarlanmasina dikkat ediniz.

Baski Ayar Mekanizmasi
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5.7. Ters Ufleme Tertibat1:
Hibrit tip seker pancar1 veya sogan tohumu KULLANILMADIGI durumlarda bozuk yapisindan

otiirli seker pancar tohumu disk tizerindeki deliklere sikisabilmektedir. Bu sorunu ortadan
kaldirmak i¢in TERS UFLEME adini verdigimiz bir diizenek pancar ve sogan tip
makinelerimizde standart olarak verilmektedir. Fanin tahliye oldugu klape kismindan her bir
ekici liniteye ince hortumlarla aktarilan hava, tohum diisme noktasinda diske iiflemek sureti ile
sikismis tohumlarin diismesini saglar. Kullanim esnasinda tarla kosullarindan 6tiirii bu hortumlar
yabanci cisimlerle tikanabilmektedir. Sik stk bu hortumlarin temizligi ile mesgul olmak
istemeyen miisterilerimize HIBRIT tohum kullanmalarini éneririz.
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5.8. Pamuk i¢in Ek Baski Teker Tertibati:

Resimdeki Pamuk Baski Teker tertibati yine bazi miisterilerimiz tarafindan talep
edilebilmektedir. Pamuk tohumunu tohum yatagina daha iyi bir sekilde yerlestirmek tizere

tasarlanmistir. {lave iicrete tabidir.
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6. BALTALI TiP UNITELi PNOMATIK EKIiM MAKINESI TEKNiK

DEGERLER TABLOLARI
Teknik Degerler Birim 4 Sira 5 5ira 6 Sira
Giibresiz | Gibreli | Giibresiz | Gilbreli | Gubresiz | Giibreli
Unite Sayisi adet 4 5 6
Hareket Teker Tipi - 5.00 x 15 ebatlarinda iki adet
Calisma Hizi km / sa 5-7
Sira Arasi Mesafe cm 60 -75 45 veya 60 60 - 70
Tohum Depo Kapasitesi It 4 x40 =160 5x40=200 6 x 40 =240
Gilbre Depo Kapasitesi It 400 400 600
Bos Agirlik ke 700 950 800 1.050 950 1.300
Minimum Glg Gereksinimi Hp 70 80 70 80 80 100
Makliye Genisligi cm 300 340 395
Maklive Yiksekligi cm 175 175 260
Makliye Uzunlugu cm 215

YAYGIN OLARAK EKiMi GERCEKLESTIRILEN TOHUMLAR TABLOSU

KAVUN-KARPUZ TABLOSU

Dizk Delik Savazi: 6 Sira Arazi Meszafe : 100cm
Tekerlek Dizlizi Grup Dizlisi Sira Ustii | Dane Sayvisi

Zl Z2 L3 Z4 Meszafe (em) | (Adet'da)
22 16 33,7 2064
22 17 35,8 2700
22 18 33.0 2635
22 19 40,1 2406
22 20 422 2371
22 21 443 2258

17 15 22 22 46,4 2156
15 16 45,5 2021
15 17 52,6 1902
15 18 55,7 1797
15 19 58,8 1702
15 20 61,8 1617
15 21 64,9 15440
15 22 £3.0 1470
22 16 72,6 1378
22 17 77,1 12597
22 18 81,6 1225
22 19 26,2 1160
22 20 00,7 1102
22 21 05,2 1050

15 1 22 22 00,8 1002
15 16 1064 o400
15 17 1131 334
15 18 1197 833
15 18 1264 791
15 20 133.0 752
15 2 1307 716
15 22 146.3 £33
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YER FISTIGI TABLOSU

Dizk Delik Sayiz1: 18

Sira Arasi Mezafe : T5cm

Tekerlek Diglizi Grup Dislizi Sira Ustii Dane Sayi=

Zl L2 L3 Z4 Mezafe (cm) (Adet'da)
22 16 11,2 11857
22 17 11,5 11159
22 158 12,7 10538
22 1% 134 ]
22 20 141 G486
22 21 148 G034

13 15 22 22 15.5 8623
15 16 16.5 3084
15 17 17.5 7600
15 13 15,6 7186
15 15 19.6 5308
15 20 20,6 6467
15 21 216 61359
15 22 227 5875
22 16 242 5512
22 17 237 5188
22 158 272 4500
22 19 28,7 4542
22 20 302 4410
22 21 31,7 4200

15 27 22 22 333 4005
15 16 5.5 3758
15 17 37,7 3537
15 158 385 3341
15 19 421 3165
15 2 443 3007
15 21 46.6 2863
15 22 43.8 2733

AYCICEGI TABLOSU

Dhizk Delik Sayiz @ 22

Sira Arazi Meszafe : Tlem

Tekerlelk Dizlizi Grup Dislizi Sira Ustii Dane Saviz
FA | I 3 74 Mezafe (cm) (Adet/da)
22 16 02 15527
22 17 g8 145614
22 18 10,4 13802
22 15 10,5 13075
22 20 11.5 12422
22 21 2,1 11830
23 15 2% 22 2;‘: 11%92
15 16 13.5 10587
15 17 143 0054
15 18 15,2 0410
15 19 16,0 8915
15 20 16,9 8469
15 21 17,7 2066
15 22 18.6 TG0
22 16 19.8 7218
22 17 21,0 5754
22 18 223 6416
22 19 23.5 H078
22 20 247 5774
22 21 26,0 5500
- 22 22 272 5250
15 22 :
15 16 200 4921
15 17 30,8 4632
15 18 32,7 4375
15 19 34.5 4144
15 20 36,3 3937
15 2 38,1 3750
15 22 30.9 3579




MISIR TABLOSU

Dizk Delik Savisi: 16 Sira Arasi Meszafe : Tlem
Tekerlek Dislizi CGrup Diglizi Sira Ustii Dane
Zl r bo L3 4 Mezafe (coa) Saviza

22 16 7.8 183350
22 17 3.3 17271
22 13 5.8 16311
22 15 G2 15453
22 20 9.7 14680
22 21 10,2 13581
13 15 22 22 10,7 13345
15 16 114 12511
15 17 12,1 11775
15 13 12,8 11121
15 15 13.6 10536
15 20 143 10008
15 21 15,0 89532
15 22 15.7 Sooo
22 16 16,7 8530
22 17 17.8 3025
22 13 13,8 7583
22 15 155 7134
22 20 20,58 6324
22 21 22, 5455
15 27 22 22 23,0 5204
15 16 24 6 5816
15 17 26,1 5474
15 13 27.6 5170
15 15 282 4853
15 2 30,7 4653
15 21 2.2 4431
15 22 33.8 4230
SOGAN TABLOSU

Dizk Delik Sayiza : 120 Sira Arazi Mezafe : 25cm
Tekerlek Diglizi CGrup Dislizi Sira Ustii Dane
Zl L2 Z3 4 Mezafe (coa) Saviza

22 16 1,7 237139
22 17 1.8 223188
22 15 1.9 2107590
22 15 2.0 199696
22 20 2.1 185711
22 21 22 180677
13 15 22 22 23 172464
15 16 2.3 161685
15 17 2.6 152175
15 13 2.8 143720
15 15 2.5 136156
15 20 3,1 1258348
15 21 2 123185
15 22 3.4 117585
22 16 3.6 110240
22 17 3.5 1037535
22 13 4.1 L7501
22 159 4.3 52834
22 20 4.5 33152
22 21 4.8 833552
15 27 22 22 5.0 30175
15 16 3, 75164
15 17 5,7 70742
15 13 6.0 66812
15 15 6.3 63296
15 20 6,7 60131
15 2 7.0 57268
135 22 7.3 34663
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SEKER PANCARI TABLOSU

Dizk Delik Savass : 54 Sira Arazi Mesafe : 45cm
Tekerlek Dizlizi Grup Dizlizi Sira Ustii Dane Saviz
Zl Ao L3 Z4 Mezafe (cm) (Adet/da)

22 16 3.7 58283

22 17 4.0 35797

22 18 4.2 52697

22 19 4.5 40024

22 2 47 47428

22 21 4.0 45160

17 15 22 22 52 431186

15 16 5.5 40421

15 17 5.8 38044

15 18 6.2 35830

15 18 6.5 34035

15 20 6.0 32337

15 2 72 30797

15 22 7.6 20397

22 16 8.1 27560

22 17 3.6 25930

22 18 g.1 24458

22 18 0.6 23208

22 20 10,1 22048

22 21 10,6 20008

15 17 22 22 11,1 20044

15 16 11,8 18791

15 17 12,6 17686

15 18 133 16703

15 19 14.0 15824

15 20 14,8 15033

15 21 15,5 14317

15 22 163 13666
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7. BAKIM ONARIM VE ARIZA TESPITI

Satin aldiginiz bu iiriinii uzun yillar kullanabilmeniz i¢cin her ekim sezonu oOncesi ve
sonrasinda gerekli bakim islemlerini eksiksiz yerine getirmeniz onerilir.

Bakim Esnasinda Alinacak ve Dikkat Edilecek Emniyet Tedbirleri

Bakim, tamirat ve temizlik yapmaya baslamadan Once ekim makinesinin traktor ile
baglantisin1 mutlaka ortadan kaldiriniz.

Makine kalkik vaziyette bakim yapilacaksa makinenin altina agirlig tastyabilecek emniyet
destekleri yerlestiriniz.

Kesici ylizey ve kenarlar1 olan parcalar degistirilirken mutlaka uygun eldiven ve donanim
kullaniniz.

Makine tizerinde elektrik veya gaz alti kaynagi ile tamirat yapilacaksa yagli kisimlari
temizleyiniz veya temizlenmesi miimkiin olmayan kisimlarda kaynak islemi yapmayiniz.
Ureticiye 6zel parcalar1 orijinal olarak temin ediniz. Ticari yedek pargalarda da (civata,
somun, zincir vb. TSE belgesi olan marka ve triinleri tercih ediniz.)

Ekim Sezonu BITIMINDE Yapilmasi Gerekenler

Makinenizin gilibre sandiklarini bosaltip su ile (basingli hava tavsiye edilir) temizledikten
sonra suyun siiziilmesini saglaymiz. Tohum deposunun ve tohum hiicresinin temizlenmesi
icin SADECE basingli hava kullanilmasi &nerilir. Igerisinde su kalacak sekilde birakilmasi
problemlere yol acacaktir.

Yag ile ¢alismayan kisimlara bulasmis olan yaglar1 temiz bir bez veya iistlipli yardimi ile
temizleyiniz.

Yaglanmas1 gereken gresorliiklere yag basiniz.

Zincirleri ince yag ile yaglaymiz.

Camur bulasmis yerlerdeki camurlar1 temizleyiniz.

Miimkiinse makinenizi kapali bir alanda muhafaza ediniz. Bu imkaniniz yoksa bir branda
ile olumsuz hava kosullarindan koruyunuz.

Traktor baglanti saftin1 makine iizerinde takili halde BIRAKMAYINIZ. Oksitlenme oldugu
takdirde saft kasnak miline kaynak yapacaktir.

Ekim Sezonu ONCESINDE Yapilmas: Gerekenler

Hidrolik hortumlarda, baglanti noktalarinda, hidrolik pistonlarda kagak olup olmadigin
makineyi traktore baglamak ve sisteme yag verip denemek sureti ile kontrol ediniz. Yag
kagiran noktalar var ise onarimini yapiniz.

Hareketli parcalarin, rulman ile ¢alisan kisimlarin rahatca hareket edip etmedigini kontrol
ediniz.

Hareket aktarma zincirlerinin gerginligini kontrol ediniz. Gevsemis olanlar1 gergi ayar
diizenegi vasitasi ile tekrar gergin halde sabitleyiniz.

Kopuk, gevsek, asinmig civata, somun, yay, pim vb. pargalar olup olmadigini gézle ve elle
muayene ediniz. Asinmis, kirilmis veya ¢atlamis olanlar1 yenisi ile degistiriniz.

Hareket teker lastik hava basincini ve lastik yiizeyini kontrol ediniz. Lastik basinc1 2,5 bar
(36 PSI) Olacak sekilde tamamlanmalidur.

Gibre disli klapelerinde gevseme olup olmadigini klape 1 konumunda iken kontrol ediniz.
Gresorliiklere ince gres yagi tasana kadar basmak sureti ile eksilen yagi tamamlayiniz.
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ARIZALARIN VE OLASI SEBEPLERIN TESPITI

Bu boliimde bir sorun ile karsilastiginiz takdirde sebebini bulmaniza ve gerektiginde size
teknik destek saglayacak personelin hazirhikh bir sekilde gelmesine olanak verebilecek
bilgiler ve basit ariza giderme onerileri bulunmaktadir. Kullanim esnasinda garanti
kapsaminda veya kapsam disinda bu listede olmayan tiirden de arizalarla karsilasilabilir.
Boyle bir durumda Teknik Destek Hattimiz1 aramaniz veya en yakin yetKkili servisimiz ile
irtibata gecmeniz tavsiye edilir.

Yetkili servislerimizin GUNCEL listesine www.irtem.com.tr web sayfamizin SERVISLER
bashgi altinda bulabilirsiniz.

ARIZA OLASI NEDENI GIDERILMESI
Giibre Baltas1 Topraga | Emniyet pimi kopmustur. Yeni bir emniyet pimi takiniz.
Batmyor.

Ekici balta yeterli
derinlige batmiyor.

1- Toprak yiizeyi serttir

1- Unite ¢ekme yaylarini bir iist kademeye
kaydiriniz.

2- Baski teker ayar1 yapilmamustir.

2- Baski tekerlek derinlik ayarlarini
kontrol ediniz.

3- Agici ayak derinlik ayar1 fazla
olabilir.

3- Agict ayak derinlik ayarini kademeli
olarak azaltiniz.

4- Balta asinmis olabilir.

4- Tohum gdmiicii baltanin yenisi ile
degistirilmesi gerekir.

Unitelerden biri veya

1- Tekleme ¢ubuklar1 tohum akigini

1- Tekleme ayarini yeniden yapiniz.

birkaci hi¢ tohum engeller pozisyonda olabilir.
atmryor. 2- Hava emis sisteminde kagak olabilir. | 2- Hava emis sistemini el ve gozle kontrol
ediniz. Gevsemis veya delinmis pargaya
miidahale ediniz.
3- Ekici liniteye hareket veren aktarma | 3- Aktarma organlarini elle ve gozle
organinda (sanziman, disli, zincir vb. ) |kontrol ediniz. Arizali pargaya miidahale
ariza olabilir. ediniz.
Makine calismadig Klape ayar kolu yanlislikla bosaltma | Klape ayar kolunu ekim pozisyonuna
halde giibre dokiiliiyor. | konumuna c¢ekilmis olabilir. getiriniz.

Makine ¢alismadigi

halde tohum dokiiliiyor.

Bir sebepten tohum hiicresi bosaltma
kapagi tam olarak kapanmamaktadir.

1- Bosaltma kapaginin arasina sikigmis
cisim var ise ¢ikartiniz.

2- Bosaltma kapaginin yayi arizali ise
degistiriniz.

Tekleme ayar yapildigi
halde tohum tekleme
islemi diizenli degil.

1- Tekleme sistemi temel ayar1
bozulmustur.

1- Tekleme temel ayarlarini yeniden
yapiniz.

2- Tekleme pimleri ile tohum diski
arasina yabanci cisim sikigmis olabilir.

2- Cismi ¢ikartiniz. Tekleme pimleri ile
tohum diski arasindaki mesafe maksimum
1 mm olacak sekilde ayar yapiniz.

3- Tekleme ayar1 diizgiin
yapilmamuistir.

3- Tekleme ayar kolu yardimiyla
kullandiginiz disk ve tohuma gore ideal
ayari yapiniz.

51



http://www.irtem.com.tr/

Giibre hareket tekeri
dondiigii halde giibre
dislileri donmiiyor.

Glibre tesisatina hareket veren aktarma
organinda (sanziman, disli, zincir vb. )
ariza olabilir.

Aktarma organlarini elle ve gozle kontrol
ediniz. Arizali parcaya miidahale ediniz.

Tohum hareket tekeri
dondiigii halde tohum
dislileri donmiiyor.

Tohum tesisatina hareket veren
aktarma organinda (sanziman, disli,
zincir vb.) ariza olabilir.

Aktarma organlarini elle ve gozle kontrol
ediniz. Arizali parcaya miidahale ediniz.

Makine, bir siire
diizenli ekim yaptiktan
sonra tohumu toplu
halde dokiiyor.

Tohum hiicresi perde sac1 ayari
yanlistir.

Tohum hiicresini acip perde sacini
kademeli olarak azaltiniz.

Makinenin tekleme
ayar1 diizgiin oldugu
halde fazla tohum
atiyor.

Tohum hiicresi perde sac1 ayari
yanligtir.

Tohum hiicresini acip perde sacini
kademeli olarak azaltiniz.

Tohum diskleri tohumu
tutup diizgiin tekleme
oldugu halde bir veya
birkac ekici iinitede
tohum topraga
diismiiyor.

Ekici baltanin arkasinda tohumun
diistiigii kisim kapanmistir. Bunun en
sik karsilasilan nedeni makinenin
geriye kacirilmasindan dolay1 toprak
veya camurun balta yan saclari arasina
dolmasidir.

1- Ekici tiniteleri havaya kaldirip birikmis
toprak, camur vb. maddeleri temizleyiniz.

2- Makineyi ekici ayaklar toprakta iken
geri kacirmayiniz.

Giibre dislileri doniip,
giibreyi akitmasina
ragmen, giibre topraga
diismemektedir.

1- Gilibre hortumlar1 tikanmistir.

1- Giibre hortumlarini temizleyiniz.

2- Giibre ayaginda ¢amur v.b
Maddeler tikanmaya yol agmustir.

2- Tikanmaya sebep olan cisimleri
temizleyiniz.

3- Makine ekim pozisyonunda iken geri
kagirmayiniz.

ASAGIDAKI DURUMLARDA MUTLAKA YETKILi TEKNIiK SERVISLERIMIZE

MURACAT EDIiNiZ.

Kasnak mili zor doniiyor ise.

Kasnak kayisi siirekli olarak tek tarafli asiniyor ise.
Fan yatag stirekli olarak asir1 1sintyor ise.

Fan normalden daha fazla giiriiltiilii ¢alisiyor ise.
Tohum hareket tekeri ¢ok zor doniiyor veya hi¢ donmiiyor ise.

Gibre hareket tekeri cok zor doniiyor veya hi¢ donmiiyor ise.

Yukaridaki tabloya uygun olarak miidahale ettiginiz halde gideremediginiz bir ariza var ise.

Kullanicinin yapabilecegi basit onarimlar:

e Ekici baltalarin veya bunlara ait dokiim parcalarin periyodik kontrolii ve gerektiginde

degistirilmesi.

e Zincirlerin kontrolii ve gerektiginde degistirilmesi.
e Yaylarin kontrolii ve gerektiginde degistirilmesi.
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