Irfem

Tarim Makinalari

Gubre Serpme Makinesi
Kullanim Kilavuzu
FO8- FIO-F12-F14-F16-F 20

Bu kilavuz, satin almis oldugunuz Grtind glivenli ve verimli sekilde kullanmanizi saglamak icin
hazirlanmistir.

Ekim makinenizi kullanmaya baslamadan énce, bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz ve
kullanimlar icin saklayiniz.



Degerl; Muisterimiz,

IRTEM markasint tercih ettiginiz igin tesekkiir ederiz.

Bu /ez’z‘ap;z/e, makinenizin a)/rt/maz bir parcast o/up riiniin fullanmi ile [{g[/[ onemli b[{g[/er

igermektedir. Bu bilgiler, yalnizca kitapgikta belirtilmis olan makine ve model icin gecerlidlr.

A/m1§ o/dug”unuz tarim makinesinden maksimum gz’iVen/[/e ve azamtfazyda elde edebilmeniz e
/zazzr/amz; o/ﬂ/ug”umuz bu lullanim ve balkim /z[z‘apggzm difekatlice ofumanizi ve mu/zayfaza

etmenizi onemle rica eﬂ/z)'/omz.

Almus oldugunuz viriin 2 yil siiresince firmamizin garantisi altindadir. Garanti hizmetinden
faydalanabilmeniz igin firmamiz yetkili servislerinden ille calistirma hizmetimizi almaniz ve bu
kitapgigr leslim  aldiginiza  dair servis formumuzu imzalamak sureti ile beyan etmeniz

gereéme/efed[n

Uriiniiniizde meydana gelebilecek sorunlarn garanti kapsaminda dederlendirilebilmesi igin, bu

kitapgikta belirtilen yonerge ve kullanim talimatlarna uyulmas: gerelemetetedir.

Kullanum kitabinda belirtilen yonerge ve talimatlara wyulmamas: durumunda ortaya cikabilecet

o/umsuz sonug/ardan klzl//&ll’ll(’l SOI’UI’H/M O/éflc’o’lkl‘li’.

Grizel giin/erde feullanmaniz dz’/ej[ ile.
Irtem Tarim Makinalar:

1967 yilindan beri TOHUMUN TOPRAKLA BULUS TUGU YERDE



A. Genel Bilgiler

A.1. GUvenlik Uyarilari
A.1.1. Uyari Isaretleri

KULLANIM KILAVUZUNU OKUYUNUZ
Calistirmaya baslamadan 6nce kullanim kilavuzunu
dikkatlice okuyunuz.

MOTORU STOP EDIN ve
KONTAK ANAHTARINI CIKARIN

Bakim / onarim oncesi traktori stop ediniz ve
kontak anahtarini ¢cikartiniz.

CARPMA TEHLIKESI
Traktor arkasinda durmayiniz.
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DUSME TEHLIKESI

Calisma sirasinda makine Uzerine ¢ikmayiniz.

EL SIKISMA TEHLIKESI

Calisma sirasinda hareketli aksamlara elinizi
sokmayniz.

MARKOR CARPMA TEHLIKESI

Calisma sirasinda markorlerin inis, kalkis ve ilerleme
gizergahinda  durmayiniz.  Hareket halindeki
makinaya yaklasmayiniz.

BASAMAK / PLATFORM CARPMA TEHLIKESI
Platform ve basamaklarin altinda durmayiniz.



DIKKAT
DONJCU ALETLER

o)

ASKI NOKTASI

Makinenin yuklenmesi sirasinda, yalnizca isaretli
noktalardan baglanti yapiniz.

DONUCU ALETLER

Makine Uzerinde, talimatlara uyulmamasi halinde
kaza ve yaralanmalara neden olabilecek donen
mekanizmalar bulunmaktadir.

CARPMA TEHLIKESI

Calisma sirasinda traktor ve ekipmana
yaklagmayin. Ekipman ile traktor arasina
girmeyin.

MAKSIMUM HIZ
Calisma ve nakliye sirasinda, belirtilen
Azami 20 kilometre/ saat hizini agsmayiniz.



Gubre serpme makinemiz
traktorunuze takili halde iken
arkasina bir romork takmayiniz.
Guvenliginiz igin tehlikeli olup trafik
kurallarina da aykiridir.

ROMORK TAKILMAZ
DO NOT ATTACH ANY TRAILER TO

YOUR SPREADER En ¢ok hata yapilan konulardan biri
makine ile birlikte verdigimiz PTO
® saftimizin boyunun ayarlanmadan
50mm 1", \ kullaniimasidir. Bu durumda
= ® . .
Wf,/f makinenin hareketli organlarina
Max. 35"

hasar verebilirsiniz. Makineyi farkh
ILK KULLANIM ONCES] farkh traktorler ile kullanacaksaniz

SAFTI TRAKTORUNUZE UYGUN OLARAK KISALTINIZ MOTOR ROLANTIDE iKEN .
ADJUST THE LENGHT OF THE PTO SHAFT DEBRIYAJI YAVAS BIRAKINIZ! her seferinde §aft| n bOYU nun

ACCORDING TO YOUR TRACTOR BEFORE USING RELEASE CLUCTH SLOWLY WHEN v = .

THE MOTOR iS AT LOW RPM uygunlugunu kontrol ediniz.

Gerekirse elinizde bulunan baska

DiSKiIN YERDEN saftlari kullaniniz.
YUKSEKLIGI 85 cm

OLMALIDIR Makineniz 6zellikle gibre ile dolu
iken, yani hazne icindeki kanstirici

THE DISC HEIGHT tertibatinin Uzerinde kismen

FROM GROUND katilasmisg bir agirhk ve kitle var
i$ BIiTIMINDE TEMIZ SU ILE YIKAYINIZ MUST BE 85 cm. iken aya§|n|2| debriyajdan birden ve

\ WASH AFTER USING ) \ J

cok hizli ¢cekmeniz kavrama ve

aktarma organlarina asin yuk
T~ bindirecektir. Bundan kag¢ininiz.
)
@0

is bitiminde makinenizi temiz sui le yikamaniz, mimkin ise hava ile hizlica kurutmaniz
makinenizin 6mrini ve performansini artiracaktir. Unutmayiniz tannm ekipmanlari ve
ozellikle glbreye maruz kalmis gubre serpme makineleri isin dogasi geregi ¢okca kirlenir,
camurlanir ve temizlenip korunmazlar ise paslanmaya maruz kalirlar.

Makineniz traktore bagh iken kesinlikle elinizi donen aletlerin oldugu kisimlara
koymayiniz.

Makinenizin karistirici aktarma organlari olan disli ve zincirlerini kullanim sonrasi park
halinde yaglayiniz ve izerine toz toprak gelmesine engel olunuz.



A.2.1.1 Girig

ONCE EMNIYET!

Meydana gelen her 100 6lUmli is kazasindan 37 tanesi, tarim sektorinde meydana
gelmektedir. Bu oran, diger is kollari ile kiyaslandiginda, ciftciligi ginUmuzdeki en tehlikeli is
kolu haline getirmektedir.

Tarim sektérinde yasanan kazalarin 6nemli kismi, kullanicilarin uymasi gereken “givenlik
kural ve talimatlari"niihlal etmesinden kaynaklanmaktadir.

Tarim ekipmanlari, traktorler ile birlikte calisan makinelerdir. Bu bakimdan, s6z konusu iki
makinenin birbirinden ayri digsinilmesi s6z konusu olamaz. Bu nedenle traktor kullanimina ait
temel kural ve talimatlarin bilinmesi, tarim ekipmanlarin kullanimina ait givenlik kural ve
talimatlarinin bilinmesi kadar 6nemlidir.

Bu biling ile her iki Urune ait kullanim talimatlarinin bilinmesi, olasi kazalarin engellenmesi
agisindan onem tasimaktadir.

A.2.2. Traktor Kullanimina Dair GUvenlik Kurallari

1. Traktor yalniz sirGci belgeli ve egitim gormis sirici tarafindan kullanilmahdir.

2. Makinelerle ¢alisma esnasinda olusan gurilty seviyesi konusarak anlasmayi giclestirir. Bu
nedenle calisanlar arasinda ortak bir isaret dili kullanilmasi 6nem tasir. Ortak bir isaret dilinin
gelistirilmesinin mdmkin olmadigi durumlarda, en azindan acil durumlar igin gerekli *motoru

stop et”, “yavasla”, “ekipman kaldir”, “ekipman indir” gibi ifadelerin el isareti ile anlatiminin
calisanlarin tarafindan 6grenilmesi, bu konuda birlik saglanmasi agisindan zorunludur.

3. Traktorde bol giysilerle ¢alisimamaldir. Bol kiyafetler, calisma sirasinda traktorin acik
mafsallari ile kayis kasnak gibi hareketli aksamlari tarafindan yakalanarak 6lUm ve yaralanma
ile sonucglanan ciddi kazalara neden olabilir.

4. Traktorin ceki tertibati, oturak, kavrama tertibati, tekerlekler, frenler, kontrol levyeleri,
dumenleme tertibati gibi dnemli mekanizmalari, ise ¢ikmadan 6nce kontrol edilmeli ve givenli
hale getirilmelidir.

5. Kuyruk milinden hareket alan alet — ekipman ile calisirken, saft korumasi ve koruma zincirleri
mutlaka takili olmahdir. Saftin takilma yonine dikkat edilmelidir. Traktore inip binerken
basamaklar kullanilmahdir. Mafsalli saft, mafsallari da igine alacak sekilde koruyucu
muhafazasi takilarak koruma altina alinmali daha sonra da koruyucu muhafazanin ddSnmemesi
icin zinciri takilarak sabitlenmelidir. Traktor kuyruk mili koruyucu muhafazasi takili olmali ve
kuyruk mili koruyucu sagi mafsalli saft mafsalini en az ortasina kadar kapatmalidir.



Saft takilirken Uzerinde traktor resmi bulunan taraf kuyruk miline takilmalidir. Saft araligi
ortme payi genel olarak 1 m saft boyu icin en az 10 — 15 cm olmalidir. Mafsalli saftin periyodik
yaglanmasi unutulmamalidir.

Dakikada 540 devirle donen bir saft “saniyede g devir” yapar ve bu esnada kaptigi bir seyi 1,5m
dolayabilir. Bu nedenle saftlarin muhafazali olmasina 06zel bir dikkat gosterin. Saftin
muhafazali olmasi yetmedigi gibi, muhafazanin zincirle uygun bir yere tespit edilmesi de
gereklidir.

6. Traktor arkasina ekipman takarken “traktorle ile ekipman arasinda” kesinlikle
durulmamalidir.

7. Is donusu traktérin arkasina takili alet — ekipmanin yanindan ayrilmadan 6nce yere
tamamen indirilmis oldugundan emin olunmalidir.

8. Debriyaj yumusak kavratilarak traktore hareket verilmelidir. Ani ve sert kalkislar, 6zellikle
yokus yukari giderken veya yik ¢ekerken tehlikeli firlama ve sahlanmalara neden olabilir.

9. Hareket halindeki traktore kesinlikle inilip binilmemelidir.

10. is bitiminde fren pedallarinin birbirine bagl oldugundan emin olunmalidir. Aksi halde
frenleme durumunda traktor tek yone tehlikeli olarak savrulur.

11. Traktor ile kullanilacak ekipmanin ihtiya¢ duymasi halinde, gerekli 6n ve/veya arka
agirhklan takilmalidir. Ayrica (Uretici firma tarafindan izin verildigi durumlarda) lastikler su ile
doldurulabilir.

12. SUricu koltugunu terk etmeden Once vites bosa alinmali, kuyruk mili ve kasnak kumanda
kolu ayrilmali, el freni cekilerek motor durdurulmahdir. Ayrica eger traktor bir yerde gecici
olarak birakilacak olsa bile kontak anahtari Uzerinden alinmalidir.

13. Hidrolik borulari sckmeden 6nce devrenin basing altinda olmadigindan emin olunmalidir.
Basing altindaki yag yuUksek sicaklik ve kinetik enerjiye sahip olabilir. Ciddi yaralanmalara engel
olmak icin kacaklari ararken siper, koruma g6zIigs ve eldiven kullaniimalidir.

14. Kullanilan trakt6érin gig ve agirhgina uygun tarim alet ve makineleri kullaniimalidir.

15. Traktor ile calisma sirasinda sahlanma ve 6n kaldirma durumlarinin yasanmaya baglamasi
halinde sUricu derhal kavramaya basarak kavramayi ayirmahdir. Sorunun kaynagi bulunarak
giderilmelidir.

16. Traktor Uzerinde takili hidrolik ekipman kalkik durumda iken "asla" altinda
calisiimamalidir.

17. Traktore tarim alet, makine ve ekipmanlar kolaylikla baglanabilmeli, tarim alet ve
makinesini traktorden ayirtmadan once kuyruk milinin hareketi, ilgili kumanda tertibati ile
kesilmeli ve donusin durmasi beklenmelidir.

18. Yari asilir tip tarim alet ve makinelerinin ¢eki demiri yardimiyla cekildigi durumlarda Ug
nokta aski dUzenine ait alt baglanti kollari ve sinirlayicilar (gergi zincirleri) uygun olarak sikilmig
olmalidir.

19. Traktore bagli olan tarim alet ve makinelerinde, trafige ¢ikmak icin gerekli elektrik tertibati
(park lambasi, fren lambasi vb.) bulunmali ve calisiyor olmalidir. Aksi taktirde trafige
ctkilmamalidir. (Ulkemizde traktérler sebebiyle olugan trafik kazalarinin buyik cogunlugu

(% 65) bu ihmal nedeni ile gerceklesmektedir.



A.2.3. Tarim Ekipmani Kullanimina Yonelik Givenlik Kurallan

1. Satin almis oldugunuz tarim ekipmaninin, traktoriniz ile uyumlu olup olmadigini kontrol
ediniz. Traktor ile uyumlu olmayan ekipman kullanimi, ciddi kaza ve ariza riski yaratir.

2. Tarim ekipmani ile ¢alismaya baslamadan énce cevreyi kontrol ediniz. Cocuk ve hayvan gibi
unsurlari varsa uzaklastiriniz. Yakininizda bulunan kimseleri uyariniz. Calisma alani icerisinde
insan olmamasina dikkat ediniz.

3. Bu kullanim kitabinda belirtilen noktalar haricinde mevcut genel saglik ve emniyet kurallari
hakkinda bilgi edininiz.

4. Makinedeki ikaz ve isik aletlerini trafik kurallari yoninden kontrol ediniz. Isik, uyari aletleri ve
muhafazalarin kurallara uygun ve ¢alisir durumda oldugundan emin olunuz.

5. Tarim makine ve ekipmanlarinin calismasi ve nakli esnasinda ¢eki dizenedi, hidrolik kollar ya
da makine Uzerine binilmemelidir.

6. U¢ nokta aski sisteminin kol ayarlarini yaparken traktér ve makine arasina asla
girilmemelidir. Makine asili durumda trafige agik yolda seyrederken, hidrolik aski kollarini
kontrol eden sistem mutlaka kilitlenmelidir.

7. Tanm alet ve makineleri, traktor calsir durumda birakilarak sUricU tarafindan traktore
baglanmamali, bu amacla olanaklar dl¢isinde yardimci bulundurulmalidir. Yardimci personel
yoksa baglanti pimlerinin takilmasi esnasinda traktor stop ettirilip el freni ¢ekilerek montaj
yaptimalidir.

8. Tarim makinelerinin tas firlatma olasiliklari vardir. Bu tehlike nedeni ile ekipman ve traktor
hareketi tamamen durmadan yanina yaklasiimamahdir.

9. Calismaya baglamadan once size ilk ¢alistirma hizmetini verecek yetkili servisimizden
makinenin parcalari, hareketli kisimlari ve fonksiyon 6greniniz.

10. Tarim makine ve ekipmanlar ile is donUslerinde veya ise baslamadan once guvenlik
talimatlari basta olmak Uzere genel kontrol yapilmalidir, Katlanma ve/veya yol konumuna
getirme secenegi soz konusu ise, gerekli islemler yapiimalidir.

12. Ekipmanin baglantisi sirasinda, traktor ve ekipmana uygun baglanti elemanlari kullaniniz. 3
Nokta aski ile kullanilan ekipmanlar igin traktor ve donanimin baglanma kategorileri mutlaka
ayni olmaldir, farkli ise araya adaptor parca konarak baglanmalidir.

13. Makineyi U¢ nokta aski dizeni ile traktére baglama esnasinda sikisma riski oldugunu
unutmayiniz. Ekipmanlari traktore 3-nokta aski sistemi ile baglamadan veya ¢ikarmadan once,
hidrolik kontrol kolunu mutlaka uygun konuma getiriniz. Hidrolik kollar kazara kalkip inebilir.
14. Traktorin stop edilmemis, el freni ¢ekilmemis ve tekerlek takozu konmamis hallerde,
traktor ve makine arasina girmeyiniz, girilmesine asla misaade etmeyiniz.

15. Nakliye ve calisma sirasinda traktory terk etmeniz gerektiginde, asla calisir vaziyette terk
etmeyiniz.

16. Traktor ve ekipmanin, ehliyetsiz kisiler, ¢ocuklar, ekipman hakkinda egitim almamis
kimseler ve saglik durumu uygun olmayan kisiler tarafindan kullanilmasina misaade
etmeyiniz.



17. Makineyi traktore baglamadan once, ekipmanin ihtiya¢ duydugu miktarda agirligi uygun
konumlara baglayiniz.

18. Makine ve traktore eklenen ekstra agirliklar, traktorin manevra ve fren kabiliyetlerini
olumsuz etkiler. Bu durum siuris givenligini azaltacagindan traktori daha dikkatli ve yavas
kullaniniz.

19. Donuslerde dikkatli olunuz. Traktore takil olan ekipmanin agirlgi, genisligi ve merkezkag
kuvveti traktori kontrolden cikarabilir. Makinenin donds ve savrulma alani icerisinde kimse
bulunmamalidir.

20. Calistirma esnasinda hidrolik acilip kapanan saseler cevresinde kimse bulunmamalidir.

21. Makine hareket halinde iken, anlik midahaleler icin dahi olsa, hareketli aksamlar ile temas
etmeyiniz. Tohum ve gibre deposuna elinizi sokmayiniz.

22. Hidrolik hortumlari sik¢a kontrol ediniz; asinma veya yirtilma varsa mutlaka degistiriniz.
Kesinlikle Ureticinin onerdigi ozelliklerde hortum kullaniniz. Yaralanma riski oldugundan,
hidrolik sistem kacaklarini kontrol ederken koruyucu donanim kullaniniz (Maske, gozluk,
koruyucu elbise vb.) Yuksek basingli sivilar (hidrolik yagi) deriye nifuz edip ciddi yaralanmalara
neden olur! Boyle bir durumda acilen tibbi yardim aliniz.

23. Hidrolik baglantilarin ters takilma durumunda, ¢alisma fonksiyonlarin da tersine donecedgini
unutmayiniz. (Kaza riski!) Hidrolik birim Uzerinde bir islem yapacaksaniz makineyi yere
indiriniz. Birimdeki yagi bosaltip basinci dusiriniz ve traktori stop ediniz.

24. Traktor Uzerindeki hidrolik sistemde yiksek basing mevcuttur. Hidrolik hortumlar traktor
hidrolik sistemine baglarken her iki yondeki sistemin de basing altinda olmamasina dikkat
ediniz.

25. Nakliye ve calisma sonrasi traktorU terk etmeden once makineyi ve ayaklar indiriniz.
Motoru stop ediniz. Kontak anahtarini yuvasindan aliniz.

26. Tekerleklerin montaji igin 6zel bilgi ve donanim gereklidir. Bu yizden tekerlek tamir
islemlerinin uzman kisiler tarafindan yapilmasi uygundur. Tekerlek hava basinglari periyodik
olarak kontrol edilmeli, gerekirse hava basilmalidir.

27. Cift Diskli ekim makineleri, ¢alisma sirasinda diz bir hat dogrultusunda ve “yalnizca ileri”
giderek calisacak sekilde tasarlanmiglardir. Bu nedenle ayaklar1 zemin ile temas halinde iken
geri gidilmez ya da saga sola doniis yapilmaz. Yastiklama islemi sirasinda yapilacak donuslerde,
ekim ayaklari yerden kaldinlarak donis islemi yapilir. Buna imkan yok ise, mUmksn olan en
genis kavis kullanilarak donGlir.

28. Makine Uzerinde yetkisiz kisilerce yaptirilan herhangi bir tadilat ve tamir islemi, makinenin
garanti kapsamindan ¢ikmasina sebep olur. Ayni zamanda s6z konusu islemden kaynaklanacak
tUm maddi kayip ve mesuliyetler Grin sahibine aittir.
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A.3. Nitelik ve Teknik Ozellikler

A.3.1. Ekim Makinenizin Nitelikleri
Ekim makineniz;

10, 12, 15 18 ve 24 metre is genigliklerine

800 - 2000 litreye kadar 200 litrelik basamaklar yikseltilebilen depo
hacmine,

Manuel kullanimda 6, 8, 10, 12 ve 15 km/h ilerleme hizlarinda

2 -10 mm arasi ¢capa ve

40 derece ve Ustu egimlerde alkiciga sahip materyallerin dagitiminda
kullanilmak Uzere tasarlanmistir.

11
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A.3.2 Teknik Ozellikler

DFS DFS DFS DFS DFS DFS

800 1000 1200 1400 1600 2000
ilave Konfigirasyonu - 200 400 £400+200 400+400 1200
Depo Kapasitesi ( litre) 800 1000 1200 1400 1600 2000
(A) Genislik (mm) 2150 2150 2150 2150 2150 2590
(B) YUkseklik (mm)) 1095 1205 1315 1425 1535 1600
(C)Uzunluk 1187 1187 1187 1187 1187 1187
(D) Depo Uzunlugu 1022 1022 1022 1022 1022 1022
(E) Depo Genisligi 2030 2030 2030 2030 2030 2030
(F)Brandali Yukseklik 1305 1415 1525 1635 1745 1810
Agirlik - Brandali (kg ) 481 505 519 544 557

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Konik/Kaynaksiz

Depo Tipi Katlanir/Sokilor | Katlamir/Sokolor | Katlanir/Sokolir | Katlanir/Sokolor | Katlanir/Sokilor | Katlanir/Sokilor
Avdinlatma Sag/Sol Sag/ Sol Sag/ Sol Sag/Sol Sag / Sol Sag/ Sol
4 Projektor Cift Projektor Cift Projektor Cift Projektor Cift Projektor Cift Projektor
Min Gig Gereksinimi (hp) 45 50 8o 100 110 130
Min. — Max. Atim Miktar 5-100 kg /da 5-100 kg /da 5—100kg/da 5—100kg/da 5—100 kg /da 5-100kg/da
is Hizi Secenekleri (km/h) 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15
Kanstirc: Tioi Yildiz Tip Yildiz Tip Yildiz Tip Yildiz Tip Yildiz Tip Yildiz Tip
3 P Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik | Paslanmaz Celik
Cift aktarmali Cift aktarmal Cift aktarmali Cift aktarmali Cift aktarmali Cift aktarmali
Karistirici Tahrik Tipi Otomatik gergili | Otomatik gergili | Otomatik gergili | Otomatik gergili | Otomatik gergili | Otomatik gergili

Paslamaz zincir

Paslamaz zincir

Paslamaz zincir

Paslamaz zincir

Paslamaz zincir

Paslamaz zincir

Karistirici Devri 0,215 0,215 0,215 0,215 0,215 0,215
Depo agisi (derece - °) 51 51 51 51 51 51
Kisa/Uzun Kanat Konumu L—4 A A L—4 L—4 L—4
Yon Valfi Standart Standart Standart Standart Standart Standart
Kristal - Piril Kristal - Piril Kristal - Piril Kristal - Piril Kristal - Piril Kristal - Piril

Atilabilen GUbre Tipleri

Grandl - Pellet

GranUl - Pellet

Granul - Pellet

Grandl - Pellet

Granul - Pellet

Granul - Pellet

Elek G6z Boyutu (mm)

14 x 38

14 X 38

14 X 38

14 x 38

14 x38

14 X 38

is Genigligikleri (metre)

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

10-12-15-18-24

Calisma Hizi (km/h) 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15 6-8-10-12-15
Branda Standart Standart Standart Standart Standart Standart
Branda Tipi Tek hareketli Tek hareketli Tek hareketli Tek hareketli Tek hareketli Tek hareketli
P Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik

Kalibrasyon Sistemi Opsiyonel Opsiyonel Opsiyonel Opsiyonel Opsiyonel Opsiyonel
Ag¢ma [ Kapama

- toplam 4 adet toplam 4 adet toplam 4 adet toplam 4 adet toplam 4 adet toplam 4 adet
Kanat Tipi . . . . . 7

paslanmaz celik | paslanmazgelik | paslanmazcelik | paslanmazcelik | paslanmazcelik | paslanmaz celik

Tepsi Tipi Konik Yapili Konik Yapili Konik Yapili Konik Yapili Konik Yapili Konik Yapil

Paslanmaz Celik

Paslanmaz Celik

Paslanmaz Celik

Paslanmaz Celik

Paslanmaz Celik

Paslanmaz Celik

Disme Noktasi

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Degisken-Ayarli
Paslanmaz celik

Deno Kontrol Cami Standart Standart Standart Standart Standart Standart
P (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet (2+2) 4 adet

Sinirlandirici Opsiyonel

Gamurluk Paslanmaz Celik - Standart

Geki Arabasi Opsiyonel

GPS Kontrolly Bilgisayar

(hiz, dekar 6lger, tomatik Opsiyonel

norm ayart )
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A.4. Makine Bolumleri

GUbre serpme makineniz islevleri
birbirilerinden farli ve gerekli durumda
sokUlebilir 6 ana kisimdan olusmaktadir.

=== ===
: N H

=
—— 7

Sasi Aksami

Depo

Bosaltim Aksami

Sanziman ve Dagitma Aksami
Karistirici Aktarma

Branda Mekanizmasi

ok wWwNPR

6
S, L L LT ams 1
aam I\ :l: I/g Q\l T /I YD D)
= i i =
2
3 e ——
(z.Z] NN
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1. Sasi Aksami

2. Depo

Sasi aksami, makinenizin iskeletini olusturan
kissmdir. Depo, sanziman, karistirici aktarma,
bosaltim aksami gibi diger tum 6nemli bolumler
sasi aksami Uzerine konuslandiriimistir.

Sasi aksami ana bolumlere ek olarak, makinenizin
saglikli calismasi icin 6nemli rol oynayan olan tepsi
muhafazasi, camurluk ve tasiyici tekerlekler gibi
parcalarin baglanmasini da saglamaktadir.

Sasi
Tepsi Muhafazasi

Camurluk
Tastyici Tekerlekler
Depo Kilitleme Pimi

ok WwWNE

Sanziman Platformu

Makine Uzerinde dagitimi yapilacak gUbrenin
kondugu bélimdir. Ust kisminda, depo hacmini
artirmak igin  kullanilan ilave ve branda
mekanizmasi montaji yapilir.

Ayni zamanda gubre tekeglerinin tutuldugu
elekler, sinyalizasyon, gece ¢alismalari igin sag / sol
spot lambalar ve givenlik bari da depo Uzerinde
bulunmaktadir.

(ilaveleler hakkinda detayli bilgi icin bkz: ilaveler )

Depo

Elekler

Kontrol Penceresi
Sakdl

Spot Lamba
Park / Sinyal Lambasi

Nouhs~wWwN e

Gulvenlik Barlari
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3. Norm Ayar Aksami

Makinenizde dekara atilacak gibre miktar ve
dusme noktasinin konumunun ayarlandigi aksam
“Norm Ayar Aksami”“dir. Bu bakimdan depo
icerisinde bulunan gibrenin tepsi Uzerinde hangi
noktaya ve hangi miktarda atilacagini belirleme
gorevini Ustlenir.

Norm ayar aksami Uzerinde, 1 birim kademelere
bolinmUs 100'lik norm skalasi, norm ayar kolu,
gubrenin dUsecedi noktayi belirleyen yonlendirme
olugu, atimi kesip baslatma gorevini yerine getiren
hidrolik agma/kapama silindirleri, karistirici mili,
karistirici, sag / sol bosaltma mekanizmalari, taban
savi ve (opsiyonel) GPS kontrollU lineer aktuator
bulunur.

Yukarida bahsedilen aksam ve gorevlerden de
anlasilacagi Uzere makine Uzerinde gibre atim
normu ve hassasiyeti ile ilgili en dnemli bolGmdur.

Hidrolik Acma/Kapama Silidirleri
Lineer Aktuator

Sag / Sol Bosaltma Mekanizmalari
Taban Saci

Norm Skalalari

Karistirici Mili

Norm Ayar Kolu

PNV A LN

Karistirici

16



4. Sanziman Aksami Dagitma Aksami

GUbre serpme makinenizin dagitim islemi,
sanziman aksami ve dagitim aksami olmak Uzere 2
bolim tarafindan gerceklestirir.

Sanziman Aksami: Trakotir kuyruk milinden
alinan tahriki dagitim tepsilerine ileten bolimdur.
1 adet T ve 2 adet L sanzimandan olusur. T
sanziman, PTO’dan gelen tahrigi 2"te bodlerek
saginda ve solunda bulunan L sanzminlara iletir.
Ayni zamanda sag tarafinda bulunan L sanzimana
yapilan aktarma sirasinda, karistirici
mekanizmasina gig iletimi saglanir.

Dagitim Aksami: Sag ve sol dagitici tepsiler ve bu
tepsilerin Uzerine monte edilen kisa ve uzun
kanatlardan ulugur. Gibre serpme makinenizin
tasidigi glbre, bu tepsi ve kanatlar vasitasi ile arazi
yUzeyine dagrtilir.

1. TSanziman

2. LSanziman

3. Sol Dagitici Tepsi
4. Sag Dagitici Tepsi
5. Kisa Saft Mili

6. Uzun Saft Mili

7.

Karistirici Tahrik Dislisi

17



5. Kanstirici Aktarma

LYV

GuUbre serpme makinenizde, bosaltma noktasinda
yer alan sikismalaran énlenmesi, yine bu bolgedeki
gubre tekeglerilerinin kirilmasi ve depo igerisindeki
gubrenin dizenli akisa sahip olmasi icin karistirici
mekanizmasi bulunmaktadir.

Karistirici tahrigi, T sanziman Uzerinde bulunan
kanstircn  tahrik dislisininden saglanir.  Ancak
calisma sirasinda 540 D/D hiz ile donen pto’dan
alinan devir sayisi, karistirici igin oldukga yUksektir.
Karigtincinin -~ yuksek  hizla  dénmesi, depo
icerisindeki gubrenin o6gutulerek tozlasmasi ve
keklesmesi gibi istenmeyen durumlara neden
olmaktadir.

Bahsedilen olumsuz durumlarin olusmamasi igin,
gubre serpme makinenizin karstirici aktarma
mekanizmasininda ¢ift aktarma kullaniimig, bu
sayede T sanzimandan alinan devir 5 kat
dusurilerek karistiriciya iletilmistir.

Karistirict Aktarma Sasisi
Z15-736 Grup Aktarma Diglisi
Z29 Karnigtirict Ust Tahrik Digli
Ust Otomatik Gergi Yayi

Alt Otomatik Gergi Yayi

Ust Otomatik Gergi

Alt Otomatik Gergi

NouwhswNe
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A.4. Traktor ile Baglanti ve Pozisyon Ayarlar

GuUbre serpme makineniz, farkl yUkseklik ve baglanti tiplerine sahip traktler ile kullanilabilmesini
saglayan 2 ana, 1 yardimci baglanti noktasina sahiptir. Bu baglantilar, bahce tipi traktorler gibi algak
3 nokta aski sistemine sahip traktolerlerde ya da gUbre atilacak mahsulin atima etki edebilecek
kadar bUyudigiu durumlarda kullaniimaktadir.

GuUbre serpme makinenizin dizenli gibre dagimini elde edebilmeniz igin, kullanmaya baglamadan
once egim ve yikseklik ayari olmak Uzere 2 6n ayarlarin yapilmasi gerekmektedir.

Yikseklik ayari:
Yukseklik ayari icin asagidaki islem adimlarini takip ediniz
1. Sasinin i¢ kisminda bulunan avadanligi acarak icerisinde bulunan yukseklik ayar zincirini ¢ikartiniz.

1. Avadanlik
2. Avadanlik Kapagi

Not: Avadanlik kapagini saat yoninin
tersine ¢eyrek tur dondirdikten sonra
bulundugu konumdan yukari dogru
cekerek cikartiniz.

Not: YUkseklik ayar zinciri, bir ucunda yayh mandal bulunan
basit bir zincirdir.

Yikseklik Ayar Zinciri
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Yikseklik Ayar Zinciri Montaji

Dodru Yapilmis YUkseklik Avari

Yukseklik ayar zincirininde bulunan yayl pimi, makinenin
sag arka tekerlegini taktigimiz milde bulunan pim deligine
takiniz.

Zincirin zemine degme konumunu kontrol ederek makine
yuksekligini ayarlayiniz. Zincirin en altta bulunan son baklasi
zemine temas etmeli, diger baklalar zemine degmemelidir.

Not: Bir sonraki asamada edim ayari yapilir. Ancak egim
ayari, yapilmis olan makine yUksekliginde az da olsa
degisimler meydana getirecektir. Bu nedenle egim ayari
tamamlandiktan sonra yUksekligin tekrardan gézden
gegirilmesi dnemle tavsiye edilir.

Egim ayari sonrasi zincir pozisyonunu tekrar kontrol ediniz.
Gerekli durumlarda makine yiksekligini degistirerek ayari
gunceleyiniz ve traktor kontrol panelinde bulunan
kumandalari kullanarak hidrolik kol yiksekliginizi
sabitleyeniniz.

Egim ve yUkseklik ayarlari tamamlandiktan sonra, yukseklik
ayar zincirini gikartarak sonraki kullanimlar igin tekrar
avadanliga koyunuz.
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Egim Ayart:

Makinenizin dizgin dagilim yapmasi icin gerekli diger ayar,
egim ayaridir. E§im ayari, hem 6n / arka dizleminde, hem de sag
| sol dUzleminde yapilmaktadir. Diger bir degis ile makineniz
zemine tam paralel olarak ayarlanmalidir.

Ayar islemi, sag-sol ve 6n arka dizlemde olmak Uzere iki
asamada gerceklestirilir.

1. On-arka egim ayar sakilu
2. Sag-sol egim ayar sakili

21



On-Arka Egim Ayar:
Asadidaki islem adimlarini takip ediniz.

DIKKAT!

Egim ayarina baslamadan once yUkseklik ayarmin yapilmasi
gerekmektedir. Yukseklik ayarinin tamamlanmadan yapilacak
¢ @ egim ayarlari, yUksekligin ayar sirasinda bozularak gegerliligini
yitirecektir.

1. Gubre deposunun “sag” tarafinda bulunan sakilu kontrol

s 2 ediniz. Sakilin ucu, hemen altinda bulunan perginin
e o /e - merkezini géstermelidir.
2. Sakilin ucu bu konumu géstermiyorsa, tepe kolunu
I ) kullanarak gerekli degisikligi yapiniz. Sakilin ucu, ilerleme
. yonine gore arkada kaliyorsa tepe kolunu kisaltarak, 6nde
kalyorsa tepe kolunu uzatarak sakilin pergin merkezini

gostermesini saglayiniz.

Dogru Yapilmig On-Arka Egim Ayari
3. Sakulisttenilen konuma geldiginde on/arka egim ayar islemi
tamamlanmistir.

Sag-Sol Egim Ayart:
Asadidaki islem adimlarini takip ediniz.

° [ ]

1. GUlbre deposunun “6n" tarafinda bulunan sakili kontrol
ediniz. Sakdlin ucu, hemen altinda bulunan perginin
merkezini géstermelidir.

[ ] ]
\J hJ [ ] L]

2. Sakilin ucu bu konumu géstermiyorsa, sag hirdolik aski

kolunun yuksekligini degistiriniz. SakilUn ucu, ilerleme
~ yonine gore sagda kaliyorsa kolu kisaltarak, solda kaliyorsa
E uzatarak sakUlun pergin merkezini gdstermesini saglayiniz.
3. Sakulistenilen konuma geldiginde sag-sol egim ayar islemi
tamamlanmistir.

Dogru Yapilmig Sag-Sol E§im Ayari



Atim Ayarlari

GUbre serpme makinenizin atim ayari, is genisligi ve norm ayari olmak Uzere iki agamali
olarak yapilir. Ayarlar sirasinda kilavuzun sonunda verilmis olan tablolar kullanilir.

Is genigligi ve norm ayarini gerceklestirmek icin asadidaki islem adimlarini takip ediniz.
Anlatim sirasinda asagida belirtilen 6rnek ayari gerceklestirecegiz.

Ornek: Gibre Serpme Makinemiz ile dekara 22 kg normal Ure (pril formda) ire gibresi
atmak isteyelim. 15 metre is genisligi ve 10 km/saat ilerleme hizina gore yapilacak ayarlama
ornedi asagidadir.

1. ADIM: Tablolar icerisinden kullanacaginiz gubre tirune ait olani bulunuz.

Not: Gubre tiry, tablolarin 3. Satirinda biUyuk harfler ile yazili olan kisimdir. Gorselde 1
numarali balon ile gosterilmis.

1. Gurbre TUri

Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85cm
Kuyruk Mifi Devri : 540 D/D
Gilbre:
20._. 10 m i genigligi 12 m ig genigligi 15 m is genigligi 18 m is genigligi l 24 m i genigligi
poe A 2-6 C2-6 F 2-6 F2-7
HiZ 3 k] 10 12 15 3 8 10 12 15 3 8 10 12 15 6 2 10 12 15 [ k-] 10 12 15
km/h | km/h | km/h [ km /b fkm /n | km/h | km/h | em/n [ km /bl km /b km/h | km/h | kmy/h | km /b km /0| km/h | km/h | km/h [ km/h | km /b | km/h | km/h | km/h [ km /b km /B
Skala
0 00 | 00| 00|00 0o |00 |o00o|oo| oo | oo |oo|oo|oo|oo| oo |oo|oo|oo|oo]o0
5 0202|0101 01|02 |01|01]|01]|01 |02 |01 [01|01]|01]|01|0101[01]01
10 12 (09|07 | 06| 05| 10|08 |06|05|o0s)|08|06|05|0af[o3|07]|05]|04|03]03
15 44 | 33 | 26 | 22 | 17 |36 |27 | 22| 18 | 14 |29 [ 22|17 |24 | 22| 26|28 2412210
20 91| 68 |54 |45 |36 |75 |56|as| 38|30 |60|as|[36|30] 24|50/ 38](30](25]20
25 157 (17| 93 | 728 [ 62 |130[ 98 | 78 [ 65 | 52 |104| 7.8 | 62 [ 52 | 42 | 87 [ 65 | 52 [ 43 | 35
30 253 189 151 | 126 | 101 | 211 | 158 [ 126 [ 105 | 84 | 169|126 | 101 | 84 | 67 | 141 | 105| 84 | 7.0 | 56
35 371 | 277 | 221 | 185 | 148 | 309 | 23.1 | 184 | 154 | 123 | 247 | 185 | 148 | 123 | 99 | 206 | 154 | 123 | 103 | 82
40 548 [ 410 [ 327 [ 273 | 219 | 457 | 342 [ 273 [ 228 | 182 | 365 | 223 | 21.8 | 182 | 146 | 305 | 228 | 182 | 152 | 122
a5 704 | 526 | 420 | 351 | 281 | 586 | 438 | 350 | 29,2 | 234 | 469 | 351 | 280 | 234 | 187 | 391 | 292 | 233 | 195 | 156
50 900 | 673 | 53,7 | 449 | 359 | 750 | 56.1 | 448 | 374 | 299 | 60,0 | 449 | 358 | 299 | 239 | 500 | 37.4 | 299 | 249 | 200
55 1144|855 | 683 | 57,0 | 456 | 953 | 703 | 569 | 47.5 | 380 | 763 | 57.0 | 455 | 380 | 30.4 | 635 | 475 | 37.9 | 307 | 254
60 1430|1069 | 854 | 70,3 | 57,1 [119,2| 89,1 | 7.2 | 59,4 | 47,6 | 953 | 703 | 56,9 | 47,5 | 380 | 79,5 | 59.4 | 474 | 396 | 307
65 1614|1207 | 9.4 | 80,5 | 64,4 | 1345|1006 | 80,3 | 67,1 | 53,7 | 107,6 | 805 | 64,3 | 53,7 | 429 | 89,7 | 67,1 | 536 | 447 | 358
70 181.3 1356 | 1083 | 90.4 | 724 1511|1130 90.2 | 753 | 60,3 1209 90.4 | 72.2 | 603 | 482 | 1007 | 753 | 60.2 | 50.2 | 40.2
75 2049|1532 | 1224 | 102.1 | 81,8 | 170,8|127,7 | 1020| 851 | 681 | 1366|1021 | 816 | 68.1 | 545 (1138 851 | 680 | 567 | 45,4
80 2221|1661 | 1326 | 110,7 | 88,6 | 1851|1384 | 1105| 923 | 739 | 1481|1107 | 884 | 73,8 | 591 [123.4| 923 | 73,7 | 615 | 492
85 231417301382 | 1153 | 923 | 1928|1442 | 1151 | 96,1 | 769 |154,2| 1153 | 921 | 76,9 | 615 1285 961 | 768 | 641 | 513
%0 2382 (1781|1423 [ 1188 | 95,1 | 1985 (1485|1186 [ 99.0 | 79,2 | 1588 (1188 | 948 | 79.2 | 63,4 | 1324 990 | 790 | 66,0 | 528
95 262,0 (1959 | 156,5 | 130,6 | 104.6 | 218,3 [ 163,3 | 130,4 [ 1088 | 87,1 |174,7 (1306 | 104,3 | 87,1 | 69,7 | 145,6 | 1088 | 869 | 726 | 581
100 2756 | 206,1 | 164,6 | 137,4 | 110,0 | 229,7 | 171,7 | 137,1 | 1145 | 91,6 |183,7 | 137,4 | 109,7 | 916 | 73,3 |153,1 | 114,5| 914 | 76,3 | 611
UYARILAR
Yukandaki degerler, irrem olarak yaptig saha i ve gozlemlerinin sonucu olup tavsiye niteli§indedir.

Gibrelerin bigim ve 62g0! agirhiklan Gretici firmaya gore degiskenlik gdsterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
kugUk bir k y oneririz.
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2. ADIM: i genisligini seciniz.

Atilacak gUbre tirind bulduktan sonra belirlememiz gereken 2. nokta, gibrenin dagitilacagi
is genigligidir. izli ekim yapilmis arazilerde, ya da otomotik dimenlemeli uygulamalarda is
genigligi tarlanin her yerinde ayni oldugundan homojen bir gibre dagilimi gegreklestirilir.
Ancak izli ekim yapilmamis olan arazilerde, atim genisligi g6z karari olarak manuel
gerceklestirildiginden sira arasi mesafelerde sapma yasanmakta, bu de atim normunda

sapmalara neden olmaktadir.

Bu nedenle homojen gibre dagilimi ve dogru norm ayarini saglanabilmesi igin, izli ekim ve /

veya otomatik dumenlemeli uygulmalar kullanilmasi nemle tavsiye edilir.

Not: is genigligi, tablonun 4. Satirinda bulunan kisimdir. Gérselde 2 numarali balon ile

gosterilmis.

2. Is Geniligi

Tepsi Yiksekligi (Yerden): “gsem
Kuyruk Mifi Devri 540 D/D
e URE %46
2“._, 10 m is genigligi 12 m ig genigligi 15 m is genigligi 18 m i genigligi 24 m ig genigligi
s A 2-6 C2-6 F 2-6 F 2-7
HiZ 3 £ 10 12 15 3 8 10 12 15 3 -] 10 12 15 [3 2 10 12 15 [ 8 10 12 15
km/h | kmy/n | km/h | km /bl km /n | km/h | km/h | kem/h [ km /b km /h ] km/h | km/h | kemy/h | km /b fkm /0] km/h | km/h | km/m [ km /b [ km /b | km/h | km/h | km/h | km /b | km /B
Skala
0 00| 00| 00|00 0o | oo oo |o0o|oo| oo |oo|o00o|oo|oo|oo|oo|oo|oo]|oo]|oo
5 02|02 01|01 01|02 01|01 |01 |01]|02|[01]|01|01|01]|01]|01|01]|01][01
10 12|09 |07 |06 |05 |20|[08| 06| 05|04 |08 |06|05|04a|03|07|05|0a]|03]03
15 44 [ 33| 26 | 22 |27 |36 |27 | 22|18 | 14 | 29 (22|27 | 28| 22|24 | 28| 28| 122][120
20 91 |68 |54 |45 |36 |75 | 56| 45|38 |30 |60 45|36 30|24 |50]|38)30]|25]|20
25 157 (107 | 93 | 78 | 62 |130 | 98 | 728 | 65 | 52 104 | 2.8 [ 62 | 52 | 42 | 87 | 65 | 52 | 43 | 35
30 253|189 | 151|126 | 101 211 | 158 [ 126 | 105 | 84 [ 169|126 | 101 | 84 | 67 | 141 (105 | 84 | 70 | 56
35 371 (277 | 221 | 185 | 148 | 309 | 231 | 184 | 154 | 123 | 247 | 185 [ 148 | 123 | 99 | 206 | 154 | 123 | 103 | 82
40 548 | 41,0 | 327 | 273 | 219 [ 457 | 342 | 273 | 228 | 182 | 365 | 22.3 | 21.8 | 182 | 146 | 305 | 228 | 182 | 152 | 122
s 704 | 526 | 420 | 351 | 281 | 586 | 438 | 350 | 29,2 | 234 | 469 | 351 | 280 | 234 | 187 | 39,1 | 29,2 | 23,3 | 195 | 156
50 900 | 673 | 53,7 | 449 | 359 | 750 | 56.1 | 44,8 | 374 | 29.9 | 60,0 | 449 | 358 | 29,9 | 239 | 50,0 | 374 | 299 | 249 | 200
55 1144 | 855 | 683 | 57,0 | 456 | 953 | 703 | 569 | 47.5 | 380 | 76,3 | 57,0 | 455 | 380 | 304 | 635 | 475 | 379 | 317 | 254
60 143,0 (1069 | 854 | 71,3 | 571 |119.2| 89,1 | 71,2 | 59,4 | 476 | 953 | 7.3 | 569 | 47,5 | 380 | 795 | 59,4 | 47,4 | 396 | 317
65 1614 [120,7 | 96,4 | 805 | 64,4 | 1345|1006 | 80,3 | 67,1 | 53,7 1076 | 80,5 | 64,3 | 53,7 | 429 | 89,7 | 67,1 | 53,6 | 447 | 358
70 181.3 | 135,6 | 1083 | 90.4 | 724 | 1501 [113.0| 90.2 | 753 | 60.3 | 1209 | 90.4 | 72.2 | 60.3 | 482 | 1007 | 753 | 60.2 | 50.2 | 40.2
75 204,9 | 153,2 | 1224 | 102.1 | 81,8 | 170,8 (1277 [ 1020 | 851 | 681 [136,6 | 1021 | 816 | 681 | 545 | 1138 | 851 | 68,0 | 567 | 454
80 2221|1661 | 1326|1107 | 886 | 1851 (1384 (1105 | 92,3 | 739 (1481|1107 | 884 | 73,8 | 59,1 | 1234 923 | 73,7 | 615 | 49,2
85 2314 (17301382 | 1153 | 923 1928 | 1442|1151 | 96,1 | 76,9 | 1542|1153 | 921 | 76,9 | 61,5 | 1285 96,1 | 768 | 64,1 | 513
90 238,2 1781|1423 | 1188 | 951 | 1985 (1485 [ 1186 | 99.0 | 79,2 (1588|1188 | 948 | 79.2 | 63,4 | 1324 | 990 | 790 | 66,0 | 528
95 262,0 | 1959 | 1565 | 130,6 | 104,6 | 218,3 [ 163,3 [ 130,4 | 108.8 | 87,1 1747 | 130,6 | 104,3 | 871 | 69,7 | 1456 | 1088 | 86,9 | 72.6 | 581
100 2756 | 206,1 | 164,6 | 137,4 | 110,0 | 229,7 [ 170,7 [ 137,1 | 1245 | 91,6 |183,7 | 137,4 | 109,7 | 916 | 73,3 | 1531|1145 914 | 763 | 611
UYARILAR
Yukarndaki degerler, irrem olarak g saha iveg inin sonucu olup tavsiye niteli§indedir.

Gubrelerin bigim ve 62gil agirhklan Gretici firmaya gore degiskenlik gosterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
oneririz.

KUgUk bir

Kk
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Uyari: Ure ve Amonyum Silfat gibrelerine ait ayar tablolarda, 24 metre is genisligine ait
kisimlarin bog birakildigi gorulir. Bu durum, “o gibre formu ile s6z konusu is genisliginde
atim yapilmaz” anlamina gelmektedir. Bunun nedeni, s6z konusu gibrelerin fiziki boyut ve
partikul agirhklarinin, bu is genisligi icin yetersiz olmasidir.

S6z konusu gubreler ile 24 metre atim genisligine ulasiimak istenildiginde, bu gibrelerin
“granil”
kendi tablolarinda verilmistir.

formlu iri taneli turevleri kullaniimahdir. Bu gUbrelerin 24 metrelik atim degerleri,

S6z konusu durum asagidaki gorselde biyUk “X” ile belirtilmis alanda gorilebilir.

X: GUbre tirUne uygun olmayan
atim genisligi

Tepsi Yiikseklii (Yerden): ssem éékii;}'.;';;i;;{u;;i;;é 0,81 dm3/kg
s : e e R %
S URE %46
2«“ 10 m is genigligi 12 m is genigligi 15 m is genigligi 18 m is genigligi I 24 m is genisligi
S A 2-6 C2-6 F2-6 F2-7
HiZ 6 8 10 12 15 13 8 10 12 15 3 8 10 12 15 6 8 10 12 15 € -] 10 12 15
km/h | km/n | km/h [ km /0 fkm /0| km/h | km/n | m/h [ km /b Lk /i ] km/h | kmyn | kngn [ km /b ke /0] kmgh | kmgn | kmyn [ km s h fkm /0] em/n | ke | kmgn [ km /h f km /0
Skala
[) 00| 00|00 |00 o0o|[oo| oo 00| oo oo |oo|oo|o0o[oo|oo|oo|oo|oo|oo]o0
5 02 (02|01]|o01|o1]|o02 |01 [01]|01|01]02 |01 [01]01]|01]|01]|01|[01]01]01
10 1.2 09 0,7 0.6 05 10 08 06 05 04 0.8 0.6 05 04 03 0.7 05 04 03 03
15 44 (33| 26 | 22|17 |36 |27 22| 18| 14| 29|22 |27 | 18| 22|24] 28] 24(12]120
20 91 | 68 |54 |45 | 36| 75|56 |4as|[38)|30|60|as|36([30]24|50]38]|30](25]20
25 157 | 1,7 | 93 78 62 130 | 98 78 65 52 104 78 6,2 52 42 87 6.5 5.2 43 35
30 253 | 189 | 151 | 126 | 10,1 | 21,1 | 158 | 126 | 105 | 84 169 | 126 | 10.1 84 6.7 141 | 105 | 84 70 5.6
35 371 (277 [ 221 | 185 | 148 | 309 | 231 [ 184 | 154 | 123 | 247 | 185 | 148 [ 123 | 99 | 206 | 154 | 123 | 103 | 82
40 548 [ 410 | 327 | 223 | 219 | 457 [ 342 | 273 | 228 | 182 | 365 [ 223 | 218 | 182 | 146 | 305 | 228 [ 182 | 152 | 122
45 704 | 526 | 420 | 351 | 281 | 586 | 438 | 350 | 292 | 234 | 469 | 351 | 280 | 234 | 187 | 391 | 292 | 233 | 195 | 156
50 900 | 67.3 | 53,7 | 449 | 359 | 750 | 56,1 | 448 | 374 | 299 | 600 | 449 | 358 | 299 | 239 | 500 | 374 | 299 | 249 | 20.0
55 1144 855 [ 683 | 57.0 | 456 | 953 | 70.3 [ 569 | 47.5 | 380 | 763 | 57.0 | 455 | 380 | 304 | 635 | an5 | 379 [ 317 | 254
60 143,0 | 1069 | 854 | 71,3 | 57,1 {1192 89,1 [ 712 | 594 | 476 | 953 | 703 | 569 | 47,5 | 380 | 795 | 59.4 | 474 | 396 | 307
65 1614 | 120,7 | 964 | 805 | 64,4 | 1345|1006 80,3 | 67,1 | 53,7 | 1076 | 80,5 | 64,3 | 53,7 | 429 | 89,7 | 67.1 | 536 | 44,7 | 358
70 1813 (1356 | 108,3 | 90.4 | 724 | 1511 |113.0( 90.2 | 753 | 60.3 | 1209 | 904 | 72.2 | 60.3 | 48.2 | 100.7 | 753 | 60.2 | 50.2 | 40.2
75 204,9 (1532 | 122.4 | 1021 | 81,8 |170.8 (1277|1020 | 851 | 68.1 | 1366 [ 1021 | 81,6 | 681 | 545 | 1138 | 85.1 | 680 | 567 | 45,4
80 222,1|166,1 (1326 | 110,7 | 88,6 | 1851 | 1384|1105 923 | 739 |1481|110,7| 884 | 73,8 | 59,1 | 1234 923 | 73,7 | 61,5 | 49,2
85 2314 (173,0( 1382|1153 | 92,3 | 1928|1442 | 1151 | 961 | 769 |154,2|1153| 92,1 | 769 | 615 |1285| 961 | 768 | 64,1 | 513
%0 2382 (1781|1423 | 1188 | 951 | 1985 [ 1485|1186 | 990 | 79,2 | 1588 (1188 | 94,8 | 79.2 | 63,4 | 1324 990 | 790 | 66,0 | 528
95 262,0 | 195,9 | 156,5 | 130,6 | 104,6 | 218,3 | 163,3 | 130,4 | 108,8 | 87,1 | 174,7 | 130,6 | 104,3 | 87,1 | 69,7 | 1456 | 1088 | 869 | 72.6 | 581
100 2756 206,1 | 164,6 | 137,4 | 110,0 | 229,7 | 171,7 | 137,1 | 1145 | 91,6 | 183,7 (1374 (1097 | 91,6 | 73,3 | 153,1 (1145 914 | 76,3 | 611
UYARILAR

Yukandaki degerler, irtem olarak yaptigimiz saha denemeleri ve gozlemierinin sonucu olup tavsiye niteli§indedir.

Gubrelerin bigim ve 62g0! agirhiklan Gretici firmaya gore degiskenlik gdsterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
kUgUk bir parselde kalibrasyon yapiimasini Oneririz.
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3. ADIM: is genisligini ayarlayiniz.
Makinenizi, se¢mis oldugunuz is genisligine uygun bicimde ayarlayiniz. Bunun igin disme
noktasi ve kanat ayarlari adinda 2 ayarin tamamlanmasi gerekmektedir.

Diusme noktasi ve kanatlar igin uygulanacak dederler, is genisliginin hemen altinda,
tablonun 5. satirinda bulunur.

Asagidaki gorselde “3"” numarali balon ile ( 1 harf ve 2 rakamdan olusurular) belirtilmislerdir.

3: Secilen is genisligi icin
kullanilmasi gereken ayar

degerleri
Tepsi Yiiksekligi (Yerden): “esem
Kuyruk Mifi Devri : 540 D/D
Sl URE %46
::en_‘ 10 m i genigligi 12 m i genigligi 15mij 18 m i genigligi | 24 m is genisligi
= A 2-6 C2-6 F2-7
HIZ 3 ] 10 12 15 3 ] 10 12 15 & 8 10 12 15 3 8 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/n | km/h | km /b km /0] km/h | km/h | km/h [ km /b L km /] km/h | km/h | komgn | km /b fkm /i | km/h | km/h | km/h [ km /b km /h | km/h | km/h | ke/h [ km/n ] km /0
Skala
0 00 |00 | 00| 00| oo oo | oo 00| oo oo |oo| oo 00| oo|oo|oo|oo|oo]|oo0]|oo
5 02 (02|01 |01|o01]|02|01]|01|[01|01]|02|01]|01|[01]|01]|01|01]|01]01]01
10 12|09 |07 | 06|05 |10)|08|06| 05| 0a|[08)|06|[0s|0a|03|07|05]|0a|o03]o03
15 44 |33 | 26 | 22 | 17|36 |27 | 22| 18|18 |29 22|27 |24 |12|26|28 |24 12]10
20 91 |68 | 54|45 |36 | 25|56 |45 |38 )30 6045|3630 24)|50(38]|30]25]|20
25 157 |17 93 | 78 | 62 [130 | 98 | 78 | 65 | 52 (104 | 78 [ 62 [ 52 | a2 |87 |65 |52 a3]3s
30 253|189 (151|126 | 101 [ 211 | 158 [ 126 | 105 | 84 [ 169 | 126 [ 101 | 84 | 67 [ 141 | 105 | 84 | 70 | 56
35 371|277 | 221|185 | 148 | 309 | 231 | 184 | 154 | 123 | 247 | 185 | 148 | 123 | 99 | 206 | 154 [ 123 | 103 | 82
40 548 | 410 [ 327 | 22,3 | 209 | 457 | 342 [ 27,3 | 228 | 182 | 365 | 223 | 21.8 | 182 | 146 | 305 | 228 | 182 | 152 | 122
a5 704 | 526 | 420 | 351 | 281 | 586 | 438 | 350 | 292 | 234 | 469 | 351 | 280 | 234 | 187 | 301 | 292 [ 233 | 195 | 156
50 900 | 67,3 | 53,7 | 489 | 359 | 750 | 561 | 44,8 | 37.4 | 29.9 | 60,0 | 449 | 358 | 299 | 239 | 500 [ 374 | 209 | 249 | 200

55 1144 | 855 | 683 | 57,0 | 456 | 953 | 713 | 569 | 47,5 | 380 | 763 | 57,0 | 455 | 380 | 304 | 635 | 475 | 37,9 | 3.7 | 254
60 143,0 | 1069 | 854 | 703 | 57,1 |119,2( 89,1 | 71,2 | 594 | 47,6 | 953 | 713 | 569 | 47,5 | 380 | 795 | 594 | 47,4 | 396 | 317
65 1614 ( 120,7 | 96,4 | 80,5 | 64,4 | 134,5(100,6 | 80,3 | 67,1 | 53,7 | 107,6 | 80,5 | 64,3 | 53,7 | 429 | 89,7 | 67,1 | 536 | 44,7 | 358
70 181,3 | 1356 | 1083 | 90,4 | 724 | 151,1(113,0| 90,2 | 753 | 60,3 | 1209 | 904 | 72.2 | 60,3 | 48,2 [ 100,7 | 75,3 | 60,2 | 50.2 | 40.2
75 204,9 | 153.2 [ 122.4 | 102,1 | 81.8 | 170.8 | 127,7 | 1020 851 | 68,1 | 1366 | 1021 | 816 | 681 | 54,5 (1138 | 85,1 | 68,0 | 567 | 454
80 222,1|166,1 (1326 |110,7 | 88,6 | 1851 (1384|1105 923 | 73,9 | 1481 | 110,7 | 884 | 73,8 | 59,1 [123,4| 923 | 73,7 | 615 | 49,2
85 2314 |173,0 (1382|1153 | 923 (1928 | 144,2 | 1151 | 96,1 | 769 | 154,2 (1153 | 92,1 | 769 | 615 | 1285 961 | 768 | 64,1 | 5L3
90 2382|1781 | 1423 | 1188 | 951 |198,5|148,5|1186| 99,0 | 79,2 | 1588 | 118,8| 948 | 79.2 | 63,4 | 1324 99.0 | 790 | 66,0 | 528
95 262,0 | 1959 | 156,5 | 130,6 | 104,6 | 218,3 | 163,3 | 1304 ( 1088 | 87,1 | 174,7 | 1306 | 104,3 | 87,1 | 69,7 | 1456 | 1088 | 86,9 | 726 | 581
100 275,6 | 206,1 | 164,6 | 137,4 | 110,0 | 229,7 | 171,7 | 137,1 | 114,5 | 91,6 |183,7 | 1374 | 109,7 [ 91,6 | 73,3 | 153,1(1145| 914 | 763 | 611

UYARILAR
saha i ve gi inin sonucu olup tavsiye niteli§indedir.

Yukandaki degerler, irtem olarak

Gibrelerin bigim ve 62gul agirhiklan dretici firmaya gdre degiskenlik gosterdi§inden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
klglk bir ka! oneririz.

Makinenizin is genisligi ayari, dUsme noktasi ve kanat ayarlarn seklinde 2 asamali olarak
gerceklestirilir.

3. Adimda bulmus oldugumuz deder 1 adet harf ve 2 adet tek haneli rakamdan
olusmaktadir. Bu degerlerden;

Harf: kullanilacak disme noktasini ayarin,

Rakamlar: Dagitim diskleri (tepsi) Uzerindeki kanatlarinin konumlarini ifade etmektedir.

26



F 2-6

Disme Noktasi Degeri Kanat Degeri

3.a Digme noktasi ayarlanmasi

GUbre serpme makinenizde degistirilebilir disme noktasi bulunmaktadir. Bu 6zellik,
gubrenin dagitim disklerine (tepsiye) birakildigi noktanin ihtiya¢ duyulan durumlarda
degistirililebilmesine imkan verir. Ek olarak gibre normunda yapilacak degisiklik, gUbre
dagilimi ve is genigliginde degisime neden olmaz.

DiUsme noktasi ayari, makinenin sag ve sol bosaltma mekanizmalarinin yaninda bulunan
disme noktasi ayar kolu ve A-G arasi harflerden olusan gdsterge ¢izelgesi kullanilarak

yapilr.

Disme noktasinin degisimi igin asagidaki islem adimlarini takip ediniz:

I Sag disme noktasini sabitleyen kelebek somunu (1), saat yoninin tersine
dondurerek gevsetiniz. Kelebek somunun (1) gevsemesi ile sabitlenmis halde olan
dUsma noktasi ayar kolu serbest hareket edebilir hale gelecektir.
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I. [l: Disme noktasi ayar kolununun (3) ortasinda bulunan yarik seklindeki ciziyi, absme
noktasi ayar skalasi (2) Uzerinde bulunan harflerden uygun olana getiriniz.

M. 1. Kelebek somunu (1) sikarak disme noktasi ayar kolunu sabitleyiniz.

L/ ©
(71 [
L/
LT e —(2)
| 2
\ /‘f

1. Kelebek somun
2. DUsme noktasi ayar skalasi
3. Disme noktasi ayar kolu

Iv. IV. Yukaridaki 3 islemi sol dusme noktasi icin de uygulayiniz.

Not: Dusme noktasi dederi A harfine yaklastikca, gibre dagilimi azalir. Tersi olarak G
harfine yaklastikca dagim genisler. Rizgar gibi acil durumlarda gUbre dagilimini
daraltilmasi ya da genisletilmesi gerektiginde, sadece disme noktasi degistirilerek hizlica
ayar yapilabilir. Ancak islem sonrasi dagihm kalirasyonu yapilmasi siddetle onerilir.
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3.b Kanatlarin ayarlanmasi

Makinenizde bulunan her dagitim diski (tepsi) Uzerinde 1 adet kisa ve 1 adet uzun olacak
sekilde 2 adet dagitim kanat bulunur. Kanatlarin temel olarak tepsi Uzerine birakilan
gibrenin tarla yuzeyine dagitimindan sorumludurlar.

Kisa kanat: GUbre dagiliminin i¢ kismindan sormulu olan kanattir. Traktorin izi ve buna
yakin alanara disen gubrelerin dagitimini yapar. Tepsi Uzerinde 1-2-3-4 numaralari ile
belirtilmis 4 farkli calisma konumunda ayarlanabilir.

Uzun Kanat: GUbre dagiliminin dis kismindan sormulu olan kanattir. Traktorin izine en
uzak alanara diUsen gUbrelerin dagitimini yapar. Tepsi Uzerinde 5-6-7-8 numaralari ile
belirtilmis 4 farkli calisma konumuna sahiptir.

. Dagitim diski (tepsi)

. Uzun Kanat

. Kisa Kanat

. Kisa kanat konum skalasi

. Uzun kanat konum skalasi

. Konum sabitleme civatalari
. Mentese civatalari

N ounn B~ W N R
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DIKKAT: Kanat ayarlari sirasinda 1-4 arasi deger her zaman
kisa kanat, 5-8 arasi degerler her zaman uzun kanat
konumarini gosterir. Kanatlarin ters takilmasi durumunda
atim normunda onemli sapmalar yasanir. Kanatlarin ters
takilmamis olmasina 6zen gosteriniz.

1. Kisa kanatlar tarafindan atilan giibrelerin dagilim alani
2. Uzun kanatlar tarafindan atilan gibrelerin dagilim alani

ONEMLI: Kanatlarin konum degerleri arttikca, giibre dagilimi
ve is genisligi artar. Tersi olarak degerler kiculdik¢e gibre
dagilim ve is genigligi diser. Buradan hareketle gibre serpme
makinenizde ulasabileceginz en dUsuk is genisligine:

A 1-5
Ulasabileceginiz en buyik is genisligine:
G 4-8

Degerleri ile ulasabilirsiniz.
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DIKKAT: Kanat ayarlan sirasinda traktérin stop edilmis

oldugundan emin olun. Tepsi Uzerindeki civatalarin

sokilmesi ve gevsetilmesi sirasinda tepsilerde donme

hareketi gorilebilir. Bunun engellemensi icin mimkin ise

kuyruk milinin traktor Gzerinden kilitlenmesi, mimkun
degil ise islem yapilmayan bostaki kanada takoz yerlestirerek
donme hareketinin fiziki olarak engellenmesi gerekmektedir. Aksi
halde kaza ve yaralanmalar ile karilagilabilir.

Kanat ayarlarini asagidaki islem sirasina gore gergeklestiriniz.
I. Tepsi (1) Uzerindeki konum sabitleme civatalarini (6) sokunuz.
Il. Tepsi (1) Uzerindeki mentese ciatalarini (7) gevsetiniz.

lll. Her iki kanadi da kaydirarak istenilen yeni konumlarina
getiriniz.

Not: Konum degeri, konum sabitleme civatasini hemen yanindak
bulunan yuvarlak kertigin icerisinde olmalidir.

Dogru ayarlanmis kisa (2. konumda) ve uzun (6. konumda) kanatlar

IV. Konum sabitleme civatalan (6) ve mentese civatalarini (7)
sikiniz.

V. Yukandaki 4 islemi diger dagitim diski (tepsi) Uzerinde de
gerceklestirerek kanat ayar islemini tamamlaniyz.
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Not: Dugme noktasi ve kanat konumlarinin ayarlanmasi ile is genisligi ayari tamamlanmig
olur. Bu noktadan sonra “pto devri, gibrenin tiri ve makinenin ¢alisma yerden yuksekligi
degistiriimedigi surece is genisliginiz degismez.

4. ADIM: Kullanacaginiz ig hizinin seginiz.

GUbre serpme makineniz 6, 8 , 10, 12 ve 15 km/h olmak Uzere 5 farkli ilerleme hizinda
kullanilabilir. ilerleme hizlari, tablonun 6. satirinda, asagidaki gérselde 4 numarali balon ile
isaretlenmis olan alanda yer alir.

4. ilerleme hiz secenekleri

oo kvt (vrdeny N {aiibre oy (20 km/h) igin
Kuyruk Mifi Devri : i s400/0 i
oo URE %46
2“; 10 m is genigligi 12 m i genigligi 15 18 m is genigligi | 24 m is genisligi
t
s A 2-6 C2-6 F 2- F 2-7
HiZ 6 £ 10 12 15 6 8 10 12 15 6 L] 10 12 15 3 L] 10 12 15 6 E ] 10 12 15
Lon/b | han/b | b/t iom /b flow /b | lom/h | by | by §ew /s Jdomi/h | /b | o/ [ on/h S /b fom /b |t/ | o/ £ v/ o /b /0 |t/ § oy § /i | b /1 |t /1
Skala
0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
5 02 (02|01 |01 o01[o02|01]|01]|01|[o0r|o02]|01]|01|01|[o01]o01]|01]01]01]o01
10 1.2 09 07 06 05 1.0 08 06 05 04 08 06 05 04 03 07 05 04 03 03
15 44 33 26 22 17 3.6 27 22 18 14 29 22 17 14 1.2 24 18 14 12 10
20 91 | 68 [ 54| a5 |36 25|56 |as| 383060 as|36]|30)]24|50]38]|30]25]20
25 157 | 1,7 | 93 8 6.2 130 | 98 78 65 52 104 78 62 52 42 87 65 52 a3 35
30 253|189 | 151 | 126 | 101 | 21,1 | 158 | 126 | 105 | 84 169 | 126 | 10.1 | 84 67 141 | 105 | 84 70 56
35 371 | 277 | 221 | 185 | 148 | 309 | 23.1 | 184 | 154 | 123 | 247 | 185 | 148 | 123 | 99 | 206 | 154 | 123 | 103 | 82
40 548 | 410 | 327 | 273 | 219 | 457 | 342 | 273 [ 228 | 182 | 365 | 223 | 218 | 182 | 146 | 305 [ 228 [ 182 | 152 | 122
a5 704 | 526 | 420 | 351 | 281 | S86 | 438 | 350 | 29,2 | 234 | 469 | 351 | 280 | 234 | 187 | 39,1 | 29,2 | 233 | 195 | 156
50 900 | 673 | 53,7 | 449 | 359 | 750 | 56,1 | 448 | 374 | 299 | 600 | 449 | 358 | 299 | 239 | 500 | 374 | 299 | 249 | 20.0
55 1144 855 | 683 | 57.0 | 456 | 953 [ 703 [ 569 | 475 | 380 | 763 | 57.0 | 455 | 380 | 30.4 | 635 | 475 | 379 | 317 | 254
60 143,0(1069| 854 | 71,3 | 57,1 |119.2| 89,1 | 712 | 594 | 476 | 953 | 703 | 569 | 47,5 | 380 | 795 | 594 | 474 | 396 | 3.7
65 1614 (120,7 | 964 | 80,5 | 64,4 | 1345|1006 80,3 | 67,1 | 53,7 | 1076 | 805 | 64,3 | 53,7 | 429 | 89,7 | 67,1 | 53,6 | 44,7 | 358
70 1813 | 1356 | 1083 | 90.4 | 724 | 1511 | 113.0| 90.2 | 75.3 | 60.3 | 1209 904 | 72.2 | 60.3 | 48.2 | 100,7 | 75.3 | 60.2 | 50.2 | 40.2
75 2049 (15321224 | 1021 | 818 1708 1277 [ 1020| 85,1 | 68.1 [ 1366 1021 | 816 | 681 | 545 [1138] 851 | 680 | 567 | 454
80 222,1(166,1 | 1326 | 110,7 | 88,6 | 1851|1384 | 1105| 923 | 739 | 1481|1107 | 884 | 738 | 59,1 | 1234 923 | 73,7 | 61,5 | 49,2
85 2314|1730 1382|1153 | 923 (1928 | 1442|1151 | 96,1 | 76,9 |154.2 (1153 921 | 769 | 615 [1285| 96,1 | 768 | 64,1 | 513
% 2382 178.1 | 1423 | 1188 | 95,1 [ 1985|1485 | 1186 99.0 | 79.2 | 1588|1188 | 94,8 | 79.2 | 634 | 1324| 990 | 790 | 660 | 528
95 262,0 (1959 | 156,5 | 130,6 | 104,6 | 218,3 | 163,3 | 1304 | 1088 | 87,1 | 174,7 | 1306 | 104,3 | 87,1 | 69,7 | 1456 | 1088 | 86,9 | 726 | 581
100 2756 | 206,1 | 164,6 | 137,4 | 110,0 | 229,7 | 171,7 | 137,1 | 114,5 | 91,6 | 183,7 | 137,4 | 109,7 | 91,6 | 73,3 |153,1|114,5( 914 | 763 | 6L1

UYARILAR
Yukandaki degerler, inem olarak yaptgimaz saha ve gozlemlerinin sonucu olup tavsiye niteli§indedir.

Gubrelerin bigim ve 62gil agiriiklian Uretici firmaya gore degiskenlik gdsterdi§inden net atim degerierinin belirlenebilmesi igin
kOgUk bir parselde kalibrasyon yapiimasini dneririz.

DIKKAT: ilerleme hizinizi secerken, calisma sirasindaki kuyruk mili
(PTO) devrinizin 540 D/D olacagini unutmayiniz. Otomatik kuyruk
mili devri 6zelligi bulunmatan traktorlerde, motor devri ile PTO devri
birbirleri ile baglantili calismaktdadir. Bu durum belirli vites ve buna
bagh olarak belirli hizlarin kullanimini zorunlu kilar.

Ornegin 540 D/D kuyruk mili devrine 1600 D/D motor devrinde
ulasan bir traktor. TUm uygulama boyunca bu devirde ¢alisacaginda
kullanilacak vites onceden secilmeli ve calisma boyunca ayni
hiz/vites kombinasyonu korunmalidir.

Gubre dagitiminda kullanilan 60-110 hp gig araligindaki traktorler, sanziman ve motor devirleri
bakimindan birbirlerine yakin karakterler sergilerler. Kesin olmamak ve traktére gore degismekle
birlikte yaklasik olarak:
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1. Vites / 1500 devir / 540E PTO segenegiile 6 - 6,5 km/h
2. Vites/ 1500 devir / 540E PTO secenegiile 8 - 9 km/h
3. Vites / 1500 devir / 540E PTO segenegiile 10 - 12 km/h

Ortalama hizlarzlarda yol alinmaktadir.

Kesin hizlarin tesbiti icin traktoriniz kullanim kilavuzunda bulunan Vites-Devir / Hiz tablosuna
bakiniz.

DIKKAT: ilerleme hiziniz, dekara atilacak gibre miktar
acgisindan biyik 6neme sahiptir. Hizinizi ve motor devrinizi
uygulama boyunca sabit tutumaya 6zen gosteriniz.

6 km/h hizla yapilan bir gibreleme uygulamasi ile ayni ayarlara
sahip 8 km/h hizla yapilan bir uygulama kiyaslandiginda,
dekara disen gibre miktarinda net %33'luk sapma gerceklesir.

Ozellikle egimli arazilerde yapilan uygulamlarda, inis ve
tirmanma hizlarinda (patinaj ve motora binen yUkin
degismesinden ortaya ¢ikan) hiz  farklihklari  sik¢a
gorilmektedir.

Bu tip arazilerde yapilacan uygulamalarda, genel kullanilan
vitesten 1 kademe dusuk bir vitesin tercih edilmesi s6z konusu
sapmayi azaltacaktir.

Bu sapmalarin yasanmamasi icin, ¢alisma oOncesi ileleme
hiziniz iyi belirlenmesi ve ¢alisma boyunca ayni devir ve hizin
korunmasi gerekmektedir.

ilerleme hizinin yiksek olmasi, kanatlar tarafindan firlatilan
gubrelerin ilerleme hizindan kaynakli olarak olusan rizgardan
etkilenmelerine neden olur.

15 km/h hizla yapilan bir uygulama, meteorolojik agidan hig
rizgarla karsilagsiimasa dahi, gubre tanelerinin ilerleme
hisindan kaynakli olarak olusan 15 km/h hizinda bir rizgara
maruz kalmalarinda, dolayisi ile dagilim homojendliginde
tespit edilmesi gi¢ sapmalara neden olacaktir.
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5. ADIM: Gubre normunu (dekara atilacak gibre miktarini) seginiz.

Bir onceki adimda se¢mis oldugunuz ilerleme hizinin altindaki situn Uzerinden, dekara
atmak istediginiz gibre miktarini bulunuz.

Sutunda verilen miktarlar kilogram cinsinden dekara atilacak gibre miktarini ifade
etmektedir.

Yine sUtun Uzerinde, 6rnegimizde hedefledigimiz (22 kg/da) atim miktarina en yakin degere

sahip kutuyu seginiz.

Not: Asagidaki gorselde bu deger, 21,8 kg/da atim normunu icerek kutucuk olup 5 numaral
balon ile gosterilmistir.

..................

{Tepsi Yaksekiigi (Yerden): sscm iGiibre Yogunlugu £ 0,81 dm3/kg
{Kuyruk Mili Devri 540 D/D
= URE %46
2“._, 10 m is genigligi 12 mis genigligi 15 m is genigligi 18 m is genisligi 24 m is genisligi
puvs A 2-6 C2-6 F 2-6 F2-7
HiZ 6 8 10 12 15 13 8 10 12 15 13 8 10 12 15 & 8 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/h | km/h | km /b km /b | km/h | km/h | kem/h | km /bl km /] km/h | km/h | kmy/n [ km /b km /0| km/h | km/h | km/h | km /b | km /B | km/h | km/h | km/h | km /| km /b
Skala
0 00 |00 | 00|00 |00 00|00 |00o|o0o|oo|oo|oo|oo|oo| 00| 00| o00]|o00]|o00]o00
5 02 |02|o01]|o01]|o01|02|01]|01]01]01]02 01| 01| 01|01
10 1,2 | 09|07 |06 05| 10|08 |06 o0s|o0s]os 05 | 04 | 03|03
15 a4 [ 3326 22| 17|36 |27 | 22| 18| 1429 18 14| 12| 10
20 91 [ 68 [ 54| a5 | 36| 25|56 | 45| 38| 30/ 60 38 [ 30 | 25 | 20
25 157 |117| 93 | 78 | 62 [130 | 98 | 78 | 65 | 52 | 104 65 | 52 | a3 | 35
30 253 | 189 | 151 | 126 | 101 | 21,1 | 158 | 126 | 105 | 84 | 169 105 | 84 70 56
35 371 | 277 | 221 | 185 | 148 | 309 | 231 | 184 | 154 | 123 | 247 99 154 | 123 | 103 | 82
40 548 | 41,0 | 327 | 27,3 | 219 | 457 [ 342 | 273 | 228 | 182 | 365 | 273 146 | 305 | 228 | 182 | 152 | 122
s 704 | 526 | 420 | 351 | 281 | 586 [ 438 [ 350 [ 202 | 23,4 | 469 | 351 | 280 | 234 | 187 | 391 | 202 [ 233 | 195 [ 156
50 900 | 67.3 [ 537 | 449 | 359 | 750 | 56,1 | 44,8 | 37.4 | 299 | 60,0 | 449 | 358 | 299 | 239 | 50.0 | 37.4 | 29.9 | 249 | 200
55 1144 855 | 683 | 570 | 456 | 953 | 71,3 | 569 | 47,5 | 380 | 763 | 57.0 | 455 | 380 | 304 | 635 | 475 | 379 | 317 | 254
60 14301069 | 854 | 73 | 57,1 |1192| 89,1 | 71,2 | 59.4 | 47,6 | 953 | 703 | 569 | 47,5 | 380 | 795 | 59.4 | 47,4 | 396 | 307
65 161,4120,7 | 96,4 | 80,5 | 64,4 | 1345|1006 | 80,3 | 67,1 | 53.7 [107,6 | 80,5 | 643 | 537 | 429 | 897 | 67,1 | 536 | 447 | 358
70 181,3 1356|1083 | 90,4 | 724 |15L1 1130 90.2 | 75.3 | 60,3 (1209 | 904 | 72.2 | 60,3 | 482 | 1007 | 753 | 60,2 | 50.2 | 40.2
75 20491532 | 1224 | 1021 | 81,8 [170,8 [ 127,7 [ 1020 | 851 | 681 | 1366|1021 | 816 | 681 | 54,5 | 1138 851 | 68,0 [ 567 | 454
80 2221|1661 | 1326 | 1107 | 88,6 [ 1851 (1384 [ 110,5 [ 923 | 739 | 1481|1107 | 88,4 | 73,8 | 59,1 |123,4| 923 | 737 [ 615 | 49,2
85 231417301382 | 1153 | 923 [192.8 14821151 | 96,1 | 769 | 1542|1153 | 921 | 76,9 | 615 | 1285 961 | 768 [ 64,1 [ 513
90 2382|1781 (1423 | 1188 | 951 | 1985 | 1485|1186 99,0 | 79.2 [158,8 [ 1188 | 948 | 79.2 | 63,4 | 1324 | 99,0 | 79,0 | 66,0 | 528
95 2620 | 1959 | 1565 | 130,6 | 104,6 | 218,3 [ 163,3 [ 130,4 [ 1088 | 87,1 | 1747 | 1306 | 1043 | 87.1 | 69,7 | 145,6 [ 108,8 | 869 | 72.6 | 581
100 [275,6 2061 | 164,6 [ 137,4 | 1100 | 229,7 | 170,7 | 1371 | 1145 | 916 | 183,7 (137,84 [ 109,7 | 91,6 | 733 |153,1|114,5| 914 | 763 | 611
UYARILAR

Yukandaki degerler, inem olarak yaptiimiz saha denemeleri ve goziemierinin sonucu olup tavsiye niteli§indedir.

Glbrelerin bigim ve d2g0! agirhkian Gretici firmaya gore degiskenlik gdsterdi§inden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
onerirnz,

KigUk bir

ide kal
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6. ADIM: Norm ayari i¢in skala ayar degerini bulunuz.

5. Adimda se¢gmis oldugunuz norm dedgerinin bulundugu satirin en solunda (satir basinda),
ayar i¢in kullanacagimiz deger bulunur.

Skala degeri, asagidaki gorselde 6 numarali balon ile gosterilmistir.

Ornegimizde kullanmamiz gereken norm skalasi degeri “*40” olarak bulunmustur.

{Tepsi Yuksekligi (Yerden): 85¢m {Giibre Yofunlugu ¢ 0,81 dm3/kg
{Kuyruk Mili Devri soop0 :
e URE %46
zn_, 10 m is genigligi 12 m ig genigligi 15 m is genisligi 18 m is genisligi I 24 m is genigligi
pone A 2-6 C2-6 F 2-6 F 2-7
13 8 10 12 15 6 8 10 12 15 3 8 10 12 15 3 8 10 12 15 13 8 10 12 15
ke/h | kem/h fkm /b Jkm /| km/h | kb | km/h [km /b km /] km/h | km/h | ke/h | km /b km /] km/h | km/h | kem/h | km /b | km /b | km/h | km/h | ke | km /b | km /b
Skala
0.0 | 00 | 00 | 00 [ 00 | 0o [ oo 00| oo oo 00| oo[o0o[00]|00o|oo]o0o|ocofo0]o0
2 01 01 | 01 01| 010101
0.6 05 04 0.5 04 03 03
22 18 | 14 18 [ 14| 12| 10
38 | 30 38 [ 30| 25| 20
65 65 | 52 | a3 | 35
105| 84 [ 70 | 56
154 148 154 | 123 [ 103 | 82
218 146 | 305 | 228 | 182 | 152 | 122
281 | 586 | 438 | 350 | 29,2 | 234 | 469 | 351 | 280 187 | 391 | 292 | 233 [ 195 | 156
50 900 | 67,3 | 53,7 | 449 | 359 | 750 [ 561 | 44,8 | 37,4 | 299 | 60,0 | 449 | 358 | 299 | 239 | 500 | 37.4 | 299 | 249 | 200
S5 1144 855 | 683 | 57,0 | 456 | 953 | 713 | 569 [ 47,5 | 380 | 763 | 57.0 | 455 | 380 | 30.4 | 635 | 475 | 379 | 317 | 254
60 143,0 (1069 | 854 | 71,3 | 571 [1192| 89,1 | 71,2 | 50,4 | 476 | 953 | 713 | 569 | 475 | 380 | 795 | 59.4 | 47,4 | 396 | 317
65 1614|1207 | 964 | 805 | 64,4 1345|1006 | 80.3 | 67,1 | 537 1076 | 805 | 64,3 | 53,7 | 429 | 89,7 | 67.1 | 536 | 44,7 | 358
70 1813 [ 135,6 | 1083 | 90,4 | 724 | 1511|1130 90.2 | 753 | 60,3 |120.9| 90.4 | 72.2 | 60,3 | 482 | 1007 | 753 | 60.2 | 50,2 | 40.2
75 2049 |153.2 [ 122,4 [ 1021 | 81,8 | 1708 | 127.7 | 1020 | 851 | 68,1 | 1366|1021 | 816 | 681 | 545 [1138| 85,1 | 680 | 567 | 454
80 222,1|166,1 1326 | 1107 | 886 | 1851 | 138,4 [ 110,5| 92,3 | 739 | 1481|1107 | 884 | 738 | 59,1 1234 | 923 | 73.7 | 615 | 492
85 231,4(1730( 1382 | 1153 | 923 | 1928|1482 | 1151 | 96,1 | 76,9 [ 1542|1153 | 921 | 769 | 615 1285 96,1 | 768 | 641 | 513
90 2382|1781 | 142.3 | 1188 | 951 | 1985|1485 (1186 | 99,0 | 79,2 |158.8 | 1188 948 | 79.2 | 63.4 | 1324 | 99,0 | 79.0 | 660 | 528
95 262,0 | 195.9 [ 156,5 | 130,6 | 1046 | 2183 | 163,3 | 130,4 [ 1088 | 87,1 | 1747 | 1306|1043 | 87.1 | 69,7 |145.6 | 1088 | 869 | 726 | 581
100 2756 | 206,1 | 1646 | 137, [ 1100 | 2207 | 1707 [ 1371 [ 1105 | 016 [ 1837 | 137,64 1007 | 016 | 733 [ 1531 | 1145] 014 | 763 [ 611
UYARILAR

Yukandaki degerler, irtem olarak yapti§imiz saha denemeleri ve géziemierinin sonucu olup tavsiye niteligindedir.

Gubrelerin bigim ve 62g0! agirliklan dretici firmaya gore degiskenlik gdsterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
kUgUk bir parselde kalibrasyon yapiimasini oneririz.
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7. ADIM: Norm skalasini ayarlayiniz.

“40"” degerine ayarlanmig 6rnek norm
skalasi gorintisi

1. Norm Skalasi
2. Norm Ayar Kolu Sabitleme Civatasi
3. Norm Ayar Kolu

Norm skalasisinin ayari icin asagidaki islem sirasini
takip ediniz:

I. Norm ayar kolu sabitleme civatasini(2) saat

yonunin tersine cevirerek gevsetiniz.

Il. Skala ayar kolununu (3) uygun yonde hareket

ettirerek, norm sakalasi (1) Uzerindeki uygun

degere getiriniz. Kolun Uzerinde bulunan yarik

seklindeki ¢izginin degerin UstinU goOstermesi

gerekmektedir.

lll. Norm ayar kolu sabitleme kelebegini (2) saat

tonine dondurerek sakala ayar kolunun (3)

sabitlenmesini saglayiniz.

Yukaridaki 3 islemi diger norm skalasi Uzerinde
uygulayarak ayar islemini tamamlayiniz.
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Kalibrasyon Kutusu ve Kullanimi

Makineniz ile birlikte standart olarak sunulan akseuarlardan biri de kalibrasyon kutusudur.
Kutu icererisinde A-B-C-D adlarinda 4 adet bolim bulunur. Bolimlerin aralarinda farkh
gozenek bUyuUklUklerine sahip elekler vardir. Gibrelerin siniflandiriimasi sirasinda bu
eleklerden faydalanilir.

Eleklerin Uzerinde bulunan kare formunda delikler bulunmaktadir. S6z konusu deliklerin
boyutlari ve eleklerin kutu ierisindeki yerlesimi asagidaki tabloda verilmistir:

Elegin Bulundugu Elek Gozenek
Konum Boyutu
A-B 2Xx2mm
B-C 3,3X3,3mm
C-D 4,75 X 4,75 Mm

Not: Elekler, kutu icerisindeki gibrenin bosaltilasi
ve temizlik sirasinda bulunduklari
konumlarindandan gikabilirler. Eleklerin yerlerine

Kalibrasyon Kutusu konmasi sirasinda, tablodaki sira ile

yerlestirildiginden emin olunuz.

Dikkat !

Eleklerin yanhs sira ile yerlestirilmesi, kalibrasyon
sonucun yanlis ¢ikmasina, dolayisiile hatali is
genisligi ayari yapmamiza neden olacaktir. Bu
nedenle eleklerin dogru sira ile yerlistirilmis
olmasina dikkat ediniz.



Kalibrasyon Kutusu Kullanimi ve Yeni
Gubreler icin is Genisliginin Belirlenmesi

ilk kez karsilastiginiz yeni bir gibre kullanmaniz
gerektiginde, asagidaki islem adimlarini takip ederek
gubreye uygun is genisligini tespit edebilirsiniz.

1. Adim: Mekineniz ile birlikte gelen kalibrasyon
kutusundaki “D"” bolimuni gubre ile doldurunuz
ve kalibrasyon kutusunun kapagini kapatiniz.

2. Adim: Kalibrasyon kutusunu (D bdlim{
yukarida kalacak sekilde) 9o°® dondirinUz.

3. Adim: Kalibrasyon kutusunu 2. adimdaki
pozisyonda 30 saniye boyunca saga sola sallayiniz.
Buislem ile D bélumundeki gibre sirali eleklerden
gecerek partikil bUyuklGgine uygun sekilde
siniflandinlacaktir.

4. Adim: Gubrenin eleme islemi bittiginde,
kalibrasyon kutusunu tekrar diz hale getiriniz ve
meydana gelen gubre dagilimini not aliniz. Her
bolim, dikey olarak 10 birime bolinmustir. Gibre
miktarlarini not alirken bu skaladan
faydalanabilirsiniz.

GUbrenin A, B, Cve D bolimlerinde meydana
getirdigi dagilim oranlarini, asagidaki tabloda
verilmis oranlari ile kiyaslayiniz. Bu degerlerden
elinizdekine en yakin degeri tesbit ettikten sonra,
karsisinda verilmis is genislgi ayarlarint makinenize
uygulayabilirsiniz.
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Gibrenin Kullanilacak Norm

is Genisligi

Dagilimi* Tablosu
e Gibre Tori 12 15 | 18
| A | B | C
o g 1 o URE (ince) Az-6 Cz2-6 Fz2-6 Fz2-7 -
o 5 5 o URE {Graniill - Oem A z-5 Cz-8 Ez-7 E 548 F 4-8
o |35 | 6 | a5 URE (Graniili) - Gibretas Azg Cz27 Ez6 E 47 F4-8
o 1.8 | & 0,5 Igsas Uire - (Graniil) Ai-g Az-7 Cz2-7 Ez-7 Es-8
5 & 1 a5 4526 CAM (rormal) Giibretag Ax-E Cz-6 Gz-7 Ez7 Fs-8

o 1,5 [ o5 %26 CAM (iri) - Bagfas Ax-B Ci-6 5 2-6 E 37 D 48
7 3 o1 | o %421 Amonyurn SUIfat (ince-toz) Cz-6 | Dz-8 Fa-8 -
[ 3 0,5 o %21 Amonyurn Sblfat (kristal) Cz-6 C=z-8 Ea1-8 Fa1i-8 -

B4za Amomyum SGlfat (ir kristal-

[ 2 0,5 o IESAS) C=2-6 C=-8 Ea7 Fa-8 =
a 2,5 7 a,5 %21 Amonyum Silfat (Grandl-iri) A g A 2-5 Cz2-B Ez-6 Esg7
20-20
A 1- Az - E =- C
3 4 3 s a-20+otME [ 20-20-0+ En [ 20-30-0+5 +5 =7 Ea2-5 =7 7
o & 5 1 15-15-15 A 1-5 Az-g Ez-g E z-7 F 3-7
8-46 DAP
o %5 & o5 e A 1-5 Az-y Ez2-s5 E z-7 C 37

Di Amonyum Fosfat

o 2 ] 0 o-46-0 [TSP) Triple Superphosahat A 15 Az L z-8 E z-7 Ez-B

* Not: yukaridaki dagilim tablolaru, ilgili gibrelerin 6rnekleri Gzerinden yapilmistir. GGbrelerde
meydana gelecekfiziki degisklikler nedeni ile olusabilecek hatalardan firmamiz sorumlu degildir.
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Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85 cm§ 1,13 dm3/kg
Kuyruk Mili Devri 540 D/D
s 15-15-15
zen_: 10 m is genigligi 12 m ig genigligi 15 m is genigligi 18 m ig genigligi 24 m is genigligi
v A1-5 A 2-5 E 2-5 E 2-6 E 3-7
Wiz 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/h | km/h |km/h|km/h | km/h | km/h | km/h [km/h|[km /h| km/h | km/h | km/h [km /h|km/h | km/h | km/h | km/h |km /h|km/h| km/h | km/h | km/h |km/h|km/h
Skala
0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
5 0,1 0,1 01 0,1 0,0 0,1 01 0,1 0,0 0,0 01 0.1 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
10 10 0,7 0,6 0.5 0.4 08 0,6 05 04 03 0.6 05 04 | 03 03 05 0.4 03 03 0,2 04 03 0,2 0,2 02
15 43 32 26 22 17 3,6 27 21 18 14 29 22 17 14 11 24 18 14 12 10 18 13 11 09 07
20 9.0 6,7 54 45 3.6 75 5.6 45 37 3,0 6,0 45 3.6 3,0 24 5,0 37 3,0 25 20 38 28 22 19 15
25 164 | 123 | 98 82 6,5 13,7 | 10,2 | 82 6.8 55 | 109 | 82 6,5 55 44 9,1 6,8 54 45 3,6 6.8 51 4,1 34 27
30 269 | 202 | 161 | 134 | 108 | 225 | 168 | 134 | 11,2 | 90 | 180 ( 134 | 10,7 | 9.0 72 (150 | 11,2 | 89 75 60 | 11,2 | 84 6,7 5,6 4,5
35 40,7 | 304 | 243 | 20,3 ( 16,2 | 339 | 254 | 203 | 169 | 135 | 271 | 20,3 | 162 | 135 | 10,8 | 226 | 169 | 135 | 11,3 | 90 | 170 | 127 | 101 | 85 6,8
40 53,7 | 40,2 | 321 | 26,8 | 214 | 448 | 335 | 26,7 | 223 | 179 | 358 | 26,8 | 214 | 179 | 143 | 299 | 223 | 178 | 149 | 119 | 224 | 167 | 134 | 11,2 | 89
45 70,5 | 527 | 421 | 351 | 281 (587 | 439 | 351 (293 | 234 | 470 (351|281 | 234 (188|392 | 293 (234 | 195 | 156 | 29,4 | 220 | 175 | 146 | 1.7
50 943 | 70,5 | 56,3 | 47,0 | 376 | 786 | 588 | 46,9 | 39,2 | 314 | 629 | 47,0 ( 375 | 31,3 | 251 ( 524 | 39,2 | 31,3 ( 26,1 | 209 | 393 | 29,4 | 23,5 | 196 | 157
55 1192 89,1 | 71,2 | 59,4 | 476 | 994 | 74,3 | 59,3 | 49,5 | 396 | 795 | 59,4 | 475 | 396 | 31,7 | 66,2 | 49,5 | 3955 | 33,0 | 26,4 | 497 | 371 | 29,7 | 248 | 19,8
60 1559 (116,6 | 93,1 | 77,7 | 62,2 | 1299 | 97,1 | 776 | 64,8 | 51,8 | 1039 | 77,7 | 621 | 51,8 | 41,5 | 86,6 | 64,8 | 51,7 | 43,2 | 34,6 | 649 | 486 | 388 | 324 | 259
65 173,1(129,4|103,3| 86,3 | 69,1 | 1442 | 107,8 | 86,1 | 71,9 | 57,6 | 1154 | 86,3 | 689 | 575 | 46,0 | 96,2 | 71,9 | 57,4 | 479 | 384 | 72,1 | 53,9 | 43,1 | 359 | 28,8
70 221,6 | 1657 | 132,3 | 110,5 | 884 (1847 | 1381|1103 | 92,1 | 73,7 | 147,8(1105| 882 | 73,7 | 59,0 |123,1| 921 | 73,5 | 614 | 49,1 | 923 | 69,1 | 551 | 46,0 | 369
75 2415 ( 180,6 | 144,2 | 120,4 | 96,4 | 201,2 | 150,5 | 120,2 | 100,3 | 80,3 | 161,0 | 1204 ( 96,1 | 80,2 | 64,2 | 134,2| 1003 | 80,1 | 66,9 | 53,5 (100,6 | 752 | 60,1 | 50,2 | 40,1
80 264,3 | 197,6 | 157,8 | 131,8 | 105,5 | 220,3 | 164,7 | 131,5| 109,8 | 87,9 | 176,2 | 131,8 | 105,2 | 87,8 | 70,3 | 146,8 | 109,8 | 87,7 | 73,2 | 58,6 | 110,1 | 82,3 | 658 | 549 | 43,9
85 267,4 ( 200,0 | 159,7 | 133,3 | 106,7 | 222,9 | 166,6 | 133,1 | 111,1 | 88,9 | 178,3 | 133,3 ( 106,5| 889 | 71,1 | 1486 |111,1( 887 | 741 | 59,3 (1114 | 83,3 | 66,5 | 555 | 44,5
90 282,4|211,2 | 168,6 | 140,8 | 112,7 | 235,3 | 176,0 | 140,5 | 117,3 | 93,9 | 188,3 | 140,8 | 1124 | 939 | 751 | 156,9 | 117,3| 93,7 | 782 | 62,6 | 117,7 | 88,0 | 70,3 | 58,7 | 47,0
95 299,3 | 223,8 | 178,7 | 149,2 | 119,5 | 249,5 | 186,5 | 149,0 | 1244 | 99,5 | 199,6 | 149,2 | 119,2 | 99,5 | 79,6 | 166,3 | 1244 | 99,3 | 829 | 66,4 | 124,7 | 93,3 | 74,5 | 62,2 | 49,8
100 316,2 | 236,4 | 188,8 | 157,6 | 126,2 | 263,5 | 197,0 | 157,3 | 131,3 | 105,1 | 210,8 | 157,6 | 125,9 | 105,1 | 84,1 | 175,7 | 131,3 | 104,9 | 87,6 | 70,1 | 131,7| 985 | 78,7 | 657 | 52,6
UYARILAR
Yukanidaki degerler, irtem olarak yaptiZimiz saha denemeleri ve gdzlemlerinin sonucu olup tavsiye niteligindedir.
Giibrelerin bicim ve 6zgul agirhikian Gretici firmaya gére degiskenlik gésterdiginden net aum degerlerinin belirlenebiimesi icin
kliclk bir parselde kalibrasyon yapiimasini éneririz.
Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85cm 1,02 dm3/kg
Kuyruk Mili Devri 540 D/D
Giibre: 1 8 - 4 6
gen.z 10 m ig genigligi 12 m ig genigligi 15 m is genigligi 18 m ig genigligi l 24 m ig genigligi
o A 1-5 A 2-7 E 2-5 E 2-7 C3-7
"z 3 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/h [ km/h |km/h|km/h | km/h [ km/h | km/h |km/h |[km/h | km/h | km/h | km/h [km /h|[km /h | km/h | km/h | km/h [km /h|km /h | km/h | km/h [ km/h |km/h |km/h
Skala
0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
5 0.2 0,2 01 01 0,1 02 01 01 0,1 0,1 0.2 0.1 0.1 0,1 01 01 01 01 01 01 01 0,1 0,1 0,0 0,0
10 09 07 0,5 05 04 08 0.6 05 0.4 03 0,6 05 0.4 03 0.2 0,5 04 03 03 02 04 03 0,2 02 0,2
15 45 34 2,7 23 18 38 28 23 19 15 3,0 23 18 15 12 25 19 15 13 1,0 19 14 11 09 08
20 100 | 75 6,0 5,0 4,0 84 6.3 50 42 33 6,7 50 4,0 33 27 56 4,2 33 28 22 42 31 25 21 17
25 188 | 141 | 11,2 (| 94 75 | 157 | 1,7 | 94 78 63 | 125 | 94 75 6,3 50 (105 | 7.8 6,2 52 42 7.8 59 47 3.9 31
30 290 | 21,7 | 17,3 (144 | 116 | 241 | 181 | 144 | 120 | 96 | 19,3 [ 144 | 115 | 96 77 | 161 | 120 | 96 8,0 64 121 | 90 7.2 6.0 48
35 42,1 (315|251 | 210168 | 351 | 262 | 21,0 | 175 | 140 | 281 | 21,0 | 168 | 140 | 11,2 ( 234 | 175 | 140 ( 11,7 | 93 | 175 | 13,1 | 105 | 87 7.0
40 57,7 | 432 | 345 ( 288 | 23,0 | 481 | 360 | 28,7 | 240 | 192 | 385 | 288 | 23,0 | 19,2 ( 154 | 321 | 240 | 191 | 16,0 | 128 | 240 | 180 | 144 | 120 | 96
45 76,1 | 569 | 454 | 379 | 304 | 634 | 474 | 379 | 316 | 253 | 50,7 ( 379 | 303 | 253 | 20,2 | 423 | 316 | 252 | 21,1 | 169 | 31,7 | 23,7 | 189 | 158 | 127
50 951 | 71,1 | 56,8 | 47,4 ( 379 | 79,2 | 59,2 | 47,3 | 39,5 | 31,6 | 634 | 474 | 379 | 316 | 253 | 528 | 39,5 | 31,5 | 263 | 21,1 | 396 | 296 | 23,7 | 197 | 158
55 1187 888 | 70,9 | 59,2 | 47,4 | 989 | 740 | 59,1 | 49,3 | 395 ( 79,2 | 59,2 | 47,3 | 39,5 | 31,6 | 66,0 | 49,3 | 394 | 329 | 26,3 | 49,5 | 370 | 29,5 | 24,7 | 197
60 151,7 (1134 | 90,6 | 756 | 60,5 | 126,4 | 945 | 755 | 63,0 | 50,4 | 101,1| 756 | 60,4 | 50,4 | 40,3 | 843 | 63,0 | 50,3 | 42,0 | 33,6 | 63,2 | 47,2 | 37,7 | 315 | 25,2
65 168,2 | 125,8 | 1004 | 83,9 | 67,1 | 140,2 ( 104,8 | 83,7 | 69,9 | 559 | 1121 839 | 67,0 | 559 | 448 | 93,5 | 69,9 | 558 | 46,6 | 37,3 | 70,1 | 52,4 | 419 | 349 | 28,0
70 198,1|148,1| 1183 ( 988 | 79,0 | 1651 ( 123,4| 986 | 823 | 659 | 1321 988 | 789 | 658 | 52,7 |110,1 | 823 | 657 | 54,9 | 43,9 | 825 | 61,7 | 49,3 | 41,1 | 329
75 225,7 | 168,8 | 134,8 | 1125 90,1 | 188,1 | 140,7 ( 112,3| 93,8 | 75,1 | 150,5| 1125 89,9 | 75,0 | 60,1 (1254 | 93,8 | 749 | 625 | 50,0 ( 94,1 | 70,3 | 56,2 | 46,9 | 37,5
80 250,5 | 187,3 | 149,6 | 124,9 | 100,0 | 208,8 | 156,1 | 124,7 | 104,1 | 83,3 | 167,0 | 1249 ( 99,7 | 83,3 | 66,6 | 139,2|104,1| 83,1 | 694 | 555 (104,4| 781 | 62,3 | 52,0 | 417
85 292,9 | 219,0 ( 174,9 | 146,0 | 116,9  244,1 | 182,5 | 145,8 ( 121,7 | 97,4 | 1953  146,0 | 116,6 | 97,3 | 77.9 | 162,7 | 121,7 | 97.2 | 81,1 | 649 (122,0| 91,3 | 729 | 60,8 | 487
90 342,2 | 255,9 | 204,3 | 170,6 | 136,6 | 285,2 | 213,2  170,3 | 142,2 | 113,8 | 228,1 | 170,6 | 136,2 | 113,7 | 91,0 | 190,1 | 142,2 | 113,5| 94,8 | 75,9 | 1426 | 106,6 | 851 | 711 | 56,9
95 348,7 | 260,7 | 208,2 | 173,8  139,1 | 290,6 | 217,3 | 173,5 | 144,8 | 115,9 | 232,4 | 173,8 | 138,8 | 115,9 | 92,8 | 193,7 | 144,8 | 115,7 | 96,6 | 77,3 | 145,3 | 108,6 | 86,7 | 724 | 58,0
100 3496 | 261.4 | 208,8 | 174,3  139,5| 291,3 | 217,8 ( 174,0 | 145,2 | 116,3 | 233,1 | 174,3 | 139,2 | 116,2 | 93,0 | 194,2 | 145,2 | 116,0 | 96,8 | 77,5 | 145,7 | 1089 | 87,0 | 72,6 | 58,1
UYARILAR

Yukanidaki degerler, irtem olarak yaptiZimiz saha denemeleri ve gdzlemlerinin sonucu olup tavsiye niteligindedir.
Gubrelerin bigim ve 6zgul agirlikian Uretici firmaya gore degiskenlik gosterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi icin
kiclk bir parselde kalibrasyon yapiimasini dneririz.
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Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85cm 1,1dm3/kg -~
Kuyruk Mili Devri 2 540 D/D ’rTem
Giibre CAN SHRTETHES
zen_ 10 m ig genigligi 12 m ig genigligi 15 m is genigligi 18 m is genigligi 24 m ig genigligi
Kanat
peas, A1-6 C2-6 G 2-7 E 3-7 F 4-8
Wiz 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/h | km/h |km/h|km/h| km/h | km/h | km/h [km/h|km /h| km/h | km/h | km/h |km /h |[km /h | km/h | km/h | km/h |km/h|km /h| km/h | km/h | km/h |km/h|km /h
Skala
0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
5 03 0,2 0.2 02 01 03 02 0,2 01 01 02 0,2 0,1 0,1 01 02 01 01 01 01 0,1 01 01 01 0,1
10 13 | 10 |08 (06 (05| 11|08 |06 | 05|04 |09 06|05 (|04 |03)|07 |05 |04|04|03|05/(04](03]|03)]02
15 6.0 45 3.6 30 24 50 3,7 3,0 25 2,0 4,0 3.0 24 2,0 16 33 2,5 2,0 17 13 25 19 15 12 1.0
20 131 (98 (78 | 65|52 (109| 81|65 |54 (43 |87 |65 (52|43 |35 |73 (54|43 |36 |29 |54 | 41| 33 (27 | 22
25 240 | 180 | 143 | 120 | 96 | 200 | 150 | 120 | 10,0 | 80 | 160 | 120 | 96 8,0 64 | 133 | 100 | 80 6,7 53 | 100 ( 75 6,0 50 4,0
30 380 | 284 ( 22,7 | 189 | 152 | 31,7 | 23,7 | 189 | 158 | 126 | 253 | 189 | 151 | 126 ( 10,1 | 21,1 | 158 | 126 | 105 ( 84 | 158 ( 11,8 | 95 7.9 6,3
35 56,8 | 425 | 339 | 283 | 227 | 473 | 354 | 283 | 236 | 189 | 379 | 283 | 226 | 189 | 151 | 31,5 | 236 | 188 | 157 | 126 | 23,7 [ 177 | 141 | 11,8 | 94
40 783 | 586 | 46,8 | 39,0 | 31,3 | 653 | 488 | 390 | 325 | 26,0 | 522 | 39,0 | 31,2 | 26,0 | 20,8 | 43,5 | 325 | 26,0 | 21,7 | 174 | 326 | 244 | 19,5 | 163 | 13,0
45 106,3| 79,5 | 63,5 | 53,0 | 424 | 886 | 66,2 | 529 | 44,2 | 353 | 709 | 53,0 | 423 | 353 | 283 | 59,0 | 442 | 353 | 29,4 | 236 | 443 | 33,1 | 264 | 221 | 17.7
50 134,4| 1005 | 80,3 | 67,0 | 53,6 (112,0| 83,7 | 66,9 | 558 | 44,7 | 896 | 67,0 | 535 | 44,7 | 358 | 74,7 | 558 | 446 | 37,2 | 298 | 56,0 | 419 | 334 | 279 | 223
55 166,3 | 124,3 | 99,3 | 829 | 66,3 (1386|1036 ( 827 | 69,1 | 553 | 110,8| 829 | 66,2 | 553 | 442 | 924 | 69,1 | 552 | 46,0 | 369 | 69,3 | 51,8 | 41,4 | 345 | 27,6
60 203,6 | 152,3 [ 121,6 | 1015 | 81,3 | 169,7 | 126,9 ( 101,3 | 84,6 | 67,7 | 1357 | 101,5| 811 | 67,7 | 54,2 |113,1 | 84,6 | 67,5 | 56,4 | 451 | 84,8 | 634 | 50,7 | 423 | 339
65 2409 | 180,2 | 143,9 | 120,1 | 96,1 | 200,8 | 150,1 | 119,9 | 100,1 | 80,1 | 160,6 | 120,1 | 959 | 80,1 | 64,1 | 133,8|100,1 | 79,9 | 66,7 | 53,4 | 1004 | 751 | 59,9 | 50,0 | 40,1
70 287,1(214,7|171,5(143,1 | 114,6 | 239,3 (1789 | 1429 ( 119,3 | 95,5 | 191,4|143,1 | 1143 | 954 | 76,4 (159,5|1193( 953 | 79,5 | 63,7 | 1196 | 89,5 | 71,4 | 59,6 | 47,7
75 329,3 | 246,2 | 196,6 | 164,2 | 131,4 | 274,4 | 205,2 | 163,9 | 136,8 | 109,5 | 219,5 | 164,2 | 131,1 | 109,4 | 87,6 | 183,0 | 136,8 | 109,2 | 91,2 | 73,0 | 137,2| 1026 | 819 | 684 | 54,8
80 367,2 ( 274,5| 219,2 | 183,0 | 146,5 | 306,0 | 228,8 | 182,7 | 152,5 | 122,1 | 244,8 | 183,0 | 146,2 | 122,0 | 97,7 | 204,0 | 152,5 | 121,8 | 101,7 | 81,4 | 153,0 | 1144 | 913 | 76,3 | 610
85 407,8 | 304,9 | 243,5| 203,3 | 162,7 | 339,8 | 254,1 | 202,9 | 169,4 | 135,6 | 271,8 | 203,3 | 162,3 | 135,5 | 108,5 | 226,5 | 169,4 | 135,3 | 112,9 | 90,4 | 169,9 | 127,0 | 101,5 | 84,7 | 67.8
90 434,7 | 325,1 | 259,6 | 216,7 | 173,5 | 362,3 | 270,9 | 216,3 | 180,6 | 144,6 | 289,8 | 216,7 | 173,1 | 144,5 | 115,7 | 241,5 | 180,6 | 144,2 | 120,4 | 96,4 | 181,1 | 1354 | 108,2 | 90,3 | 72.3
95 441,9 | 330,5 | 263,9 | 220,3 | 176,3 | 368,3 | 275,4 | 219,9 | 183,6 | 147,0 | 294,6 | 220,3 | 175,9 | 146,9 | 117,6 | 245,5 | 183,6 | 146,6 | 122,4 | 98,0 | 184,1 | 137,7 | 1100 | 91,8 | 73,5
100 453,2 | 3389 | 270,6 | 225,9 | 180,8 | 377,7 | 282,4 | 225,5 | 188,3 | 150,7 | 302,1 | 225,9 | 180,4 | 150,6 | 120,6 | 251,8 | 188,3 | 150,3 | 125,5 | 100,5 | 188,8 | 141,2 | 1128 94,1 | 754
UYARILAR
Yukanidaki degerler, irtem olarak yaptiimiz saha denemeleri ve gézlemlerinin sonucu olup tavsiye niteligindedir.
Gubrelerin bicim ve 6zgil agirliklan Uretici firmaya gore degiskenlik gosterdiginden net aum deZerlerinin belirlenebilmesi icin
kiclk bir parselde kalibrasyon yapiimasini oneririz.
Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85cm 0,98 dm3/kg e
Kuyruk Mili Devri : 540 D/D ’ rTe m
Giibre: 20-20 Tarm MR
Iéen.: 10 m is genigligi 12 m is genigligi 15 m is genigligi 18 m is genigligi 24 m is genigligi
e A1-5 A 2-6 E 2-5 E 2-7 C3-7
HIZ 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 E: 10 12 15
km/h | km/h | km/h [km /h|km /h | km/h | km/h | km/h |km/h|km /h| km/h | km/h | km/h |km /h |[km /h | km/h | km/h | km/h |km /h|km /h| km/h | km/h | km/h |km /h|km /h
Skala
0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0
5 03 0,2 0,2 0,2 01 03 02 02 0,1 01 0,2 0,2 01 01 01 02 01 01 01 01 0,1 01 01 01 01
10 10|07 |06 | 05|04 |08 06|05 |04 (03|06 |05)|04)|03)|03|05]|04)| 03|03 ]|02|04|03](02](02]|02
15 43 | 32 |26 (21 | 47 |36 |27 (21|18 | 14 |29 |21 (17 |14 | 11| 24 | 18 (14| 12|09 | 18 (13 | 11| 09 | 07
20 94 | 70 | 56 (47 | 38 | 79 | 59 (47 (39 |31 |63 |47 (38|31 |25 |52 (39 (31|26 | 21|39 (29|23 | 20| 16
25 16,7 | 125 | 10,0 | 83 67 | 139 | 104 | 83 6.9 56 | 111 | 83 6,6 55 44 93 6,9 55 46 37 7.0 52 42 35 28
30 262 | 196 | 157 ( 131 | 105 | 219 | 164 | 131 | 109 | 87 | 175 ( 13,1 | 104 | 87 70 | 146 ( 109 | 87 73 58 | 109 | 82 6.5 55 44
35 399 ( 298 | 238 | 199 | 159 | 33,2 | 249 | 198 | 166 | 13,3 | 266 | 199 | 159 | 13,3 | 10,6 | 222 | 166 | 13,2 | 110 | 88 | 166 | 124 | 9.9 83 6.6
40 53,6 | 40,1 | 320 | 26,7 | 21,4 | 447 | 334 | 26,7 | 223 | 178 | 358 | 26,7 | 21,4 | 178 | 143 | 298 | 223 | 178 | 149 | 11,9 | 223 | 167 | 13,3 [ 11,1 [ 89
45 74,7 | 558 | 446 | 37,2 | 298 | 62,2 | 465 | 37,1 | 31,0 | 248 | 49,8 ( 37,2 | 29,7 | 248 | 199 | 41,5 | 31,0 | 248 | 20,7 | 166 | 31,1 | 23,3 | 186 | 155 | 124
50 94,0 | 70,3 | 56,2 | 46,9 | 37,5 | 784 | 586 | 46,8 | 39,1 | 31,3 | 627 | 469 | 374 | 31,3 | 25,0 ( 522 | 39,1 | 31,2 | 26,0 | 20,8 | 39,2 | 29,3 | 23,4 | 195 | 156
55 1184 | 885 | 70,7 ( 590 | 47,2 | 986 | 73,8 | 589 | 49,2 | 394 | 789 | 59,0 | 47,1 | 39,3 ( 315 | 658 | 49,2 | 393 | 328 | 26,2 | 493 | 369 | 294 | 246 | 19,7
60 141,0 | 1055| 84,2 ( 70,3 | 56,3 |117,5( 879 | 70,2 | 58,6 | 469 | 94,0 ( 70,3 | 56,1 | 46,9 | 375 | 784 | 586 | 468 | 39,1 | 31,3 | 588 | 43,9 | 351 | 29,3 | 235
65 173,2(129,5 (1034 | 86,3 | 69,1 | 144,3 (107,9 | 86,2 | 71,9 | 57,6 (1155 86,3 | 689 | 57,6 | 46,1 | 96,2 | 71,9 | 57,5 | 48,0 | 384 | 722 | 54,0 | 43,1 | 36,0 | 288
70 202,8 | 151,7 | 121,1 | 101,1 | 80,9 | 169,0 | 126,4 ( 100,9 | 84,3 | 67,4 | 1352 |101,1 | 80,7 | 67,4 | 54,0 (112,7| 84,3 | 67,3 | 56,2 | 45,0 | 845 | 63,2 | 50,5 | 421 | 33,7
75 230,1(172,1|137,4| 1147 | 91,8 | 191,8 | 143,4 ( 114,5| 95,6 | 76,5 | 153,4 | 1147 ( 916 | 76,5 | 61,2 (127,8| 956 | 76,3 | 63,7 | 51,0 | 959 | 71,7 | 57,3 | 47,8 | 383
80 261,5 | 195,6 | 156,2 | 130,4 | 104,4 | 217,9 | 163,0 | 130,1 | 108,6 | 87,0 | 174,4 | 1304 | 104,1 | 86,9 | 69,6 | 1453 | 1086 | 86,8 | 724 | 58,0 | 109,0 | 815 | 651 | 54,3 | 43,5
85 282,2 | 211,0 | 168,5 | 140,7 | 112,6 | 235,2 | 175,8 | 140,4 | 117,2 | 93,8 | 188,1 | 140,7 ( 112,3| 93,8 | 75,1 | 156,8 |117,2| 93,6 | 781 | 62,6 | 1176 | 879 | 70,2 | 58,6 | 46,9
90 313,7 | 2345 ( 187,3 | 156,4 | 125,2  261,4 | 195,4 | 156,1 | 130,3 | 104,3 | 209,1 | 156,4 | 124,9 | 104,2 | 83,4 | 174,3 | 130,3 ( 104,1 | 86,9 | 69,5 | 130,7 | 97,7 | 78,0 | 651 | 522
95 323,0|241,5|192,9 | 161,0 | 128,9 | 269,2 | 201,3 | 160,7 | 134,2 | 107,4 | 215,4 | 161,0 | 128,6 ( 107,4 | 85,9 | 179,5|134,2(107,2 | 89,5 | 71,6 | 134,6 | 100,6 | 80,4 | 67,1 | 53,7
100 328,6 | 245,7 | 196,2 | 163,8 | 131,1 | 273,8 | 204,7 | 163,5 | 136,5 | 109,3 | 219,0 | 163,8 | 130,8 | 109,2 | 87,4 | 182,5|136,5 | 109,0 | 91,0 | 72,8 | 136,9 | 1024 | 81,7 | 682 | 54,6
UYARILAR

Yukaridaki degerler, irtem olarak yaptiZimiz saha denemeleri ve gézlemlerinin sonucu olup tavsiye niteligindedir.

Gubrelerin bigim ve 6zgil agirliklan Uretici firmaya gore defiskenlik gosterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
kiclk bir parselde kalibrasyon yapiimasini dneririz.
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Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85cm g g 1,05 dm3/kg
Kuyruk Mili Devri x 540 D/D
Sonic AS % 21 ( Amonyum Siilfat )
gen. 10 m is genigligi 12 m ig genigligi 15 m ig genigligi 18 m ig genigligi l 24 m ig genigligi
Kanat
C2-6 c28 E1-8 F1-8
HiZ 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 3 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/h | km/h |km/h|km/h| km/h | km/h | km/h [km /h|km/h| km/h | km/h | km/h |km/h|km /h | km/h | km/h | km/h [km /h | km /b | km/h | km/h [ km/h |km/h|km /h
Skala
0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
5 020101010101 (01|01|01|01(f01|O01|O01|O01 (|00 |O01]|O01|O01 00] 00
10 21| 16| 13|11 (08 (18 (13| 11|09 |07 | 14| 11|08 |07 |06 (12|09 (07| 06|05
15 73 | 55|44 | 36 | 29 | 61 [ 45 | 36 | 30 | 24 [ 49 | 36 | 29 | 24 [ 1.9 | 41 | 30 | 24 | 20 | 16
20 146 | 109 | 87 73 58 | 122 | 91 73 6,1 49 9.8 73 58 49 3.9 81 6,1 49 41 32
25 281|210 ( 168 | 140 | 11,2 | 234 ( 175 | 140 | 11,7 | 93 (187 | 140 | 11,2 | 93 | 75 | 156 | 11,7 | 93 | 78 | 62
30 444 | 332 | 26,5 | 222 | 17,7 | 37,0 | 27,7 | 221 | 185 | 14,8 | 29,6 | 22,2 | 17,7 | 14,8 | 11,8 [ 24,7 | 185 | 14,7 | 123 [ 99
35 61,2 | 458 | 36,6 | 30,5 | 244 | 51,0 | 382 | 305 | 254 | 20,4 | 40,8 | 30,5 | 244 | 204 | 16,3 | 340 | 254 | 20,3 | 17,0 | 136
40 83,6 | 625 ( 49,9 | 41,7 | 333 | 69,6 | 521 | 416 | 347 | 27,8 | 557 | 41,7 | 333 | 27.8 | 222 | 464 | 347 | 27,7 | 231 | 185
45 111,8 | 83,6 | 66,8 | 557 | 44,6 | 93,2 | 69,7 | 556 | 46,5 | 37,2 | 745 | 557 | 44,5 | 37,2 | 29,7 | 62,1 | 46,5 | 37,1 | 3,0 | 24,8
50 146,7 [ 109,7 | 87,6 | 73,1 | 58,5 (122,3| 91,4 | 73,0 | 61,0 | 488 | 97,8 | 73,1 | 58,4 | 488 | 39,0 | 81,5 | 61,0 | 487 | 40,6 | 32,5
55 189,7 | 1419 | 113,3 | 94,6 | 757 | 1581|1182 | 94,4 | 788 | 63,1 [ 126,5| 946 | 755 | 63,1 | 50,5 | 1054 | 78,8 | 62,9 | 525 | 421
60 207,7 | 155,3 ( 124,0 | 103,5 | 829 |173,1|129,4 (1034 | 86,3 | 69,1 | 1385|103,5| 827 | 69,0 | 553 | 1154 | 86,3 | 689 | 57.5 | 46,0
65 229,7 (171,8|137,2| 1145 91,7 | 191,4 [ 143,1 | 1143 | 954 | 764 | 153,2(114,5| 91,5 | 76,3 | 61,1 | 1276 | 954 | 762 | 63,6 | 509
70 267,4 | 199,9 | 159,7 | 133,3 | 106,7 | 222,8 | 166,6 | 133,1 | 111,1 | 88,9 | 178,3 | 133,3 | 106,4 | 88,9 ( 71,1 | 1485 |111,1| 88,7 | 74,1 | 59,3
75 293,3 (219,3|175,1 | 146,2 | 117,0 | 244,4 | 182,8 | 145,9 | 121,8 ( 97,5 | 195,5 | 146,2 | 116,8 | 97,5 | 78,0 | 1629 | 121,8 | 97,3 | 8L2 | 65,0
80 316,5 | 236,7 | 189,0 | 157,8 | 126,3 | 263,8 | 197,2 | 157,5 | 131,5 | 105,3 | 211,0 | 157,8 | 126,0 | 105,2 | 84,2 | 175,9 | 131,5| 105,0 | 87,7 | 70,2
85 338,6 | 253,2 | 202,2 | 168,8 | 135,1 | 282,1 | 211,0 | 168,5 | 140,6 | 112,6 | 225,7 | 168,8 | 134,8 [ 112,5| 90,1 | 188,1 | 140,6 | 1123 | 93,8 | 75,1
90 350,8 | 262,3 | 209,5 | 174,9 | 140,0 | 292,3 | 218,6 | 174,5 | 145,7 | 116,6 | 233,8 | 174,9 | 139,6 | 116,6 | 93,3 | 194,9 | 145,7 | 1164 97,1 | 77,8
95 362,9  271,3 | 216,7 | 180,9 | 144,8 | 302,4 | 226,1 | 180,6 | 150,7 | 120,7 | 241,9 | 180,9 | 144,4 | 120,6 ( 96,5 | 201,6 | 150,7 | 120,4 | 100,5 | 80,4
100 402,4 | 300,9 | 240,3 | 200,6 | 160,6 | 335,3 | 250,8 | 200,2 | 167,2 | 133,8 | 268,3 | 200,6 | 160,2  133,7 | 1071 | 223,6 | 167,2 | 133,5| 111,4 | 89,2
UYARILAR
Yukaridaki degerler, irtem olarak yaptiZimiz saha denemeleri ve gézlemlerinin sonucu olup tavsiye nitelifindedir.
Gubrelerin bigim ve dzgil agirlikian Uretici firmaya gore degiskenlik gdsterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi icin
kUgUk bir parselde kalibrasyon yapiimasini éneririz.
Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85cm : 1,10 dm3/kg -
Kuyruk Mili Devri s 540 D/D ’rTem
e irim Makinalari
— Graniil AS % 21 ( Amonyum Siilfat ) '
'ém: 10 m is genigligi 12 m is genigligi 15 m is genigligi 18 m is genigligi ‘ 24 m ig genigligi
o A1-5 A 2-6 C2-6 E 2-6 E 4-7
HiZ 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/h | km/h |km/h|km/h| km/h [ km/h | km/h |km/h|km/h| km/h | km/h | km/h [km/h | km/h| km/h | km/h | km/h [km /h [km/h| km/h | km/h | km/h [km/h [km /h
Skala
0 00 | 00 | 00|00 |00 00|00 |OO)|OO)|OO|OO|OO/ OO/ OO/ |OO) |OO|OO]|OO]|OO] OO/ OO/ |OO]|OO0]|OO0]| 00
5 01|/01|01|01 (00 |01|01|00)|O00)|O00|O0O1|O1fO00](O00]|O0]) |O1)|O00]|OO0]|OO] OO/ OO/ |OO]|OO]|OO0]| 00
10 05| 04|03|03(02|04)|03)|03)|02)|02|04(|03|02|02|01|03|02|02(|01|01)|02]|02]|01]|01 |01
15 47 | 35| 28 |24 (19 (39 |30 | 24|20 | 16|32 |24 (19 (16| 13|26 | 20| 16 | 13 ( 11 (20 | 15| 12 | 10 | 08
20 99 | 74 | 59 [ 50 ( 40 ( 83 | 62 | 49 | 41 | 33 | 66 [ 50 ( 40 | 33 | 26 | 55 | 41 [ 33 ( 28 | 22 | 41 | 3,1 | 25 | 21 | 17
25 182 | 136 | 109 | 91 73" | 152 |13 | 91 7.6 60 | 121 | 91 72 6,0 48 | 101 7.6 6,0 50 4,0 7.6 57 45 38 30
30 304 (227|181 | 151 (121|253 | 189 | 151 ( 126 | 101 | 20,2 ( 151 | 121 | 101 | 81 | 169 | 126 | 10,1 | 84 67 | 127 | 95 7.6 6,3 5,0
35 44,7 | 334 | 26,7 | 223 | 178 (373 (279 | 222 | 186 | 149 | 298 | 223 | 178 ( 149 | 119 | 248 | 186 | 148 | 124 | 99 | 186 | 139 | 11,1 | 93 74
40 60,7 | 454 | 36,2 | 30,2 | 24,2 | 506 | 378 | 30,2 | 252 | 20,2 | 40,4 | 30,2 | 242 | 20,2 | 16,1 | 33,7 | 252 | 20,1 | 168 | 134 | 253 | 189 | 151 | 126 | 10,1
45 80,0 | 59,8 ( 47,8 | 399 | 319 | 66,7 | 499 | 398 | 33,2 | 26,6 | 534 | 39,9 | 31,9 | 266 | 21,3 | 445 ( 332 | 265 | 22,2 ( 17,7 | 333 | 249 | 199 | 166 | 13,3
50 106,5( 796 | 636 | 53,1 | 425 | 887 | 66,4 | 53,0 | 442 | 354 | 71,0 ( 53,1 | 424 | 354 | 283 | 59,2 | 44,2 | 353 | 2955 | 236 | 444 | 33,2 | 265 | 221 | 17,7
55 131,3( 982 | 784 | 655 | 524 | 1094 | 818 | 653 | 545 | 43,7 | 87,5 | 655 | 523 | 43,6 | 349 | 729 | 545 | 43,6 | 364 | 29,1 | 54,7 | 40,9 | 327 | 27,3 | 21.8
60 168,7 [ 126,1 | 100,7 | 84,1 | 67,3 | 1405|1051 | 839 | 70,1 | 56,1 |112,4| 84,1 | 67,1 | 56,0 | 44,9 | 93,7 | 70,1 | 559 | 46,7 | 374 | 70,3 | 52,5 | 42,0 | 350 | 28,0
65 206,0  154,0 | 123,0 | 102,7 | 82,2 | 171,7 | 1284 | 1025 85,6 | 685 | 137,3 ( 102,7 | 82,0 | 685 | 54,8 (1144 | 856 | 683 | 57,1 | 457 | 858 | 64,2 | 51,3 | 428 | 343
70 237,7|177,8 ( 142,0 | 118,5| 94,9 | 198,1 | 148,1|118,3 | 98,8 ( 79,1 | 1585|1185 94,6 | 790 | 63,2 (1321 988 | 789 | 658 | 52,7 | 99,1 | 741 | 59,1 | 494 | 39,5
75 272,0|203,4 | 162,4 | 135,6 | 108,5 | 226,7 | 169,5 | 135,3 | 113,0 | 90,5 | 181,3 | 135,6 [ 108,3 | 90,4 | 724 | 151,1|113,0| 90,2 | 75,3 | 60,3 [ 113,3 | 84,7 | 67,7 | 56,5 | 45,2
80 287,2 | 214,8 [ 171,5 | 143,2 [ 114,6 | 239,3 | 179,0 | 142,9 [ 119,3 | 95,5 | 191,5(143,2 (1143 954 | 76,4 | 159,6 [ 119,3 [ 95,3 | 79,5 | 63,7 [ 119,7 | 89,5 | 71,5 | 59,7 | 47,8
85 313,7 | 234,6 | 187,3 | 156,4 | 125,2 | 261,4 | 195,5 [ 156,1 | 130,3 | 104,3 | 209,1 | 156,4 | 124,9 ( 104,3 | 83,5 | 174,3 [ 130,3 [ 104,1 | 86,9 | 69,5 [ 130,7 | 97,7 | 78,0 | 65,2 | 52,2
90 331,8|248,1 | 198,1 | 1654 | 1324 | 276,5 | 206,8 | 165,1 | 137,8 | 110,3 | 221,2 | 165,4 | 132,1 | 110,3 | 88,3 | 184,3 (137,8|110,1 | 91,9 | 73,6 | 138,3 | 1034 | 82,6 | 689 | 55,2
95 355,9 | 266,1  212,5| 177,4 | 142,0 | 296,6 | 221,7 | 177,1 | 147,8 | 118,3 | 237,2 | 177,4 | 141,7 | 118,3 | 94,7 | 197,7 ( 147,8 | 118,1 | 98,6 | 78,9 | 1483 | 1109 | 885 | 73,9 | 59,2
100 357,4|267,3(213,4|178,2 | 142,6 | 297,9 | 222,7 | 177,9 | 1485 | 118,9 | 238,3 | 178,2 | 142,3 | 118,8 | 95,1 | 198,6  148,5|118,6 | 99,0 | 79,2 | 1489 | 1114 | 889 | 742 | 59,4

UYARILAR
Yukaridaki degerler, irtem olarak yaptifimiz saha denemeleri ve gézlemierinin sonucu olup tavsiye nitelidindedir.
Gubrelerin bigim ve 6zgul agiriiklan Uretici firmaya gére degiskenlik gdsterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
kucuk bir parseide kalibrasyon yapiimasini éneririz.
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Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85cm Giibre Yogunlugu: | 0,96 dm3/kg _—
Kuyruk Mili Devri : 540 D/D ’ rTe m
e Triple Superfosfat (TSP)
gen_: 10 m ig genigligi 12 m is genigligi 15 m ig genigligi 18 m is genigligi ‘ 24 m ig genigligi
Kanat
Ayari: A 1-5 A 2-7 C 2-8 E 2-7 E 3-8
HizZ 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/h [ km/h |km/h|km/h| km/h [ km/h | km/h |km/h|km /h | km/h | km/h | km/h [km /h [km /h | km/h | km/h | km/h [km /h|km/h | km/h | km/h [ km/h |km/h|km/h
Skala
0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 00 | 00 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
5 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
10 0,2 0,2 01 01 01 02 02 01 01 01 0,2 01 01 01 01 01 01 01 01 0,1 01 01 0,1 01 0,0
15 24 18 15 12 10 2,0 15 12 10 038 16 12 10 08 0.6 13 1.0 08 07 0.5 10 038 0.6 0.5 0.4
20 5,0 3,7 3,0 25 2,0 42 31 25 21 17 33 25 2,0 17 13 28 21 17 14 11 21 16 12 10 038
25 110 | 82 6,6 55 44 9,2 6.9 55 46 37 73 55 44 3,7 29 6,1 4,6 37 31 24 4,6 3.4 2,7 23 18
30 206 | 154 | 123 ( 103 | 82 | 17,2 ( 129 | 103 | 86 69 | 13,7 | 103 | 82 6.9 55 | 11,5 | 86 6.8 57 4,6 86 6,4 51 43 34
35 308 | 23,1 (184 | 154 | 123 | 257 | 19,2 ( 153 | 128 | 103 | 206 | 154 | 123 | 103 | 82 ( 171 | 128 | 10,2 | 85 68 (129 | 96 77 6.4 51
40 48,7 ( 364 | 29,1 | 243 | 194 | 406 | 303 | 242 | 20,2 | 162 | 325 | 243 | 194 | 16,2 | 130 ( 270 | 20,2 | 162 | 135 | 10,8 | 203 | 152 | 121 | 101 | 81
45 62,9 | 470 | 376 | 31,4 | 251 | 524 | 392 | 31,3 | 26,1 | 209 | 419 | 31,4 | 250 | 209 | 167 | 350 | 26,1 ( 209 | 174 | 139 | 262 | 19,6 | 157 | 13,1 | 10,5
50 77,5 | 580 | 46,3 | 386 | 309 | 64,6 | 483 | 386 | 322 | 258 | 51,7 | 386 | 309 | 258 | 206 | 43,1 | 322 ( 257 | 21,5 | 17,2 | 323 | 24,2 ( 193 | 161 | 129
55 97,0 | 725 | 579 | 483 | 387 | 808 | 60,4 | 483 | 403 | 323 | 647 | 483 | 386 | 322 | 258 | 539 | 403 | 322 | 269 | 21,5 | 404 | 302 | 241 | 20,1 | 161
60 1257 940 | 751 | 62,7 | 50,2 | 1048 783 | 625 | 52,2 | 41,8 | 83,8 | 62,7 | 50,0 | 41,8 | 334 | 69,8 | 52,2 | 41,7 | 348 | 27,9 | 524 | 39,2 | 31,3 | 26,1 | 20,9
65 151,9 | 1136 | 90,7 | 75,7 | 60,6 | 126,6 ( 94,7 | 756 | 63,1 | 50,5 | 101,3| 75,7 | 60,5 | 50,5 | 404 | 844 | 63,1 | 504 | 42,1 | 33,7 | 63,3 | 47,3 | 37,8 | 316 | 253
70 183,5(137,2|109,6 | 91,5 | 73,2 | 1529|1144 91,3 | 76,2 | 61,0 (1224| 91,5 | 73,1 | 61,0 | 48,8 | 1020 76,2 | 60,9 | 50,8 | 40,7 | 76,5 | 57,2 | 457 | 38,1 | 305
75 225,3 (1685 134,5|112,3 | 89,9 | 187,8 | 1404 ( 112,1 | 93,6 | 74,9 (150,2 | 1123 | 89,7 | 749 | 59,9 (1252| 93,6 | 74,7 | 624 | 49,9 | 93,9 | 70,2 | 56,1 | 46,8 | 37,5
80 246,0 | 183,9 | 146,9 | 122,6 | 98,2 | 205,0 | 153,3 | 122,4 | 102,2 | 81,8 | 164,0 | 1226 | 97,9 | 81,7 | 654 | 136,7|102,2| 81,6 | 68,1 | 54,5 (1025| 76,6 | 61,2 | 51,1 | 40,9
85 2819 | 210,8 | 168,4 | 140,5 | 112,5 | 234,9 | 175,7 | 140,3 | 117,1 | 93,8 | 188,0 | 1405 112,2| 93,7 | 75,0 | 156,6 | 117,1| 93,5 | 781 | 62,5 (117,5| 878 | 70,1 | 58,6 | 46,9
90 302,4 | 226,1 | 180,6 | 150,8 | 120,7 | 252,0 | 188,4 | 150,5 | 125,6 | 100,6 | 201,6 | 150,8 | 120,4 | 100,5 | 80,5 | 168,0 | 125,6 | 100,3 | 83,8 | 67,0 | 126,0 | 94,2 | 752 | 628 | 50,3
95 311,2 | 232,7 | 185,9 | 155,2 | 124,2 | 259,4 | 193,9 | 154,9 | 129,3 | 103,5 | 207,5 | 155,2 | 123,9 | 103,4 | 82,8 | 172,9|129,3 | 103,3 | 86,2 | 69,0 | 129,7 | 97,0 | 77.4 | 64,6 | 51,7
100 321,7 | 240,5  192,1 | 160,4 | 128,4 | 268,1 | 200,5 | 160,1 | 133,6 | 107,0 | 214,5 | 160,4 | 128,1 | 106,9 | 85,6 | 178,7 | 133,6 | 106,7 | 89,1 | 71,3 | 134,0 | 100,2 | 80,0 | 66,8 | 53,5
UYARILAR
Yukaridaki degerler, irtem olarak yaptigimiz saha denemeleri ve gézlemlerinin sonucu olup tavsiye niteligindedir.
Gubrelerin bigim ve 6zgul agirhiklan uretici firmaya gore degiskenlik gosterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi icin
Liiriil hir narcalda bali Y A i
Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85cm 1,03 dm3/kg &
Kuyruk Mili Devri 5 540 D/D ’r Te m
Gibre: Graniil Ure % 46
zen_. 10 m is genigligi 12 m ig genigligi 15 m ig genigligi 18 m ig genigligi ‘ 24 m is genigligi
Kanat
pou A 2-5 C2-8 E 3-7 E 4-6 F 4-8
i 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/h | km/h |km/h|km/h | km/h | km/h | km/h |km/h|km /h| km/h | km/h | km/h |km /h|km /h| km/h | km/h | km/h [km /h|km /h| km/h | km/h | km/h [km/h|km /h
Skala
0 0.0 0,0 0,0 0,0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 00 | 00 0,0 0,0 0,0 0.0
5 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
10 0,7 05 04 04 03 0,6 0.5 04 03 0,2 05 0.4 03 02 02 04 03 0,2 0,2 0,2 03 0,2 0,2 0,2 0,1
15 35 2,6 21 17 14 29 2,2 17 15 12 23 17 14 12 0.9 19 15 12 10 08 15 11 09 0,7 0.6
20 7.7 5,7 4,6 38 31 6,4 48 38 3,2 25 51 38 30 25 2,0 43 32 25 21 17 32 24 19 16 13
25 144 | 108 | 86 72 58 [ 120 9.0 7.2 6,0 48 9.6 72 57 48 38 8,0 6,0 438 4,0 32 6,0 45 3,6 3,0 24
30 236 | 176 (141 | 11,7 | 94 | 196 | 147 | 11,7 | 98 78 (157 | 1,7 | 94 7.8 63 | 131 | 98 7.8 6,5 52 9,8 73 59 49 3.9
35 343 (257 | 205|171 | 13,7 | 286 ( 21,4 | 171 | 143 | 114 | 229 ( 17,1 | 137 (114 | 91 | 191 | 143 | 114 | 95 76 | 143 | 107 | 85 71 57
40 458 (342 | 273|228 | 183 | 381 | 285 | 228 ( 19,0 | 152 | 305 | 228 | 182 | 152 | 122 | 254 | 190 | 152 | 127 | 101 | 19,1 | 143 | 114 | 95 7.6
45 61,7 | 46,1 | 36,8 | 30,8 | 246 | 514 | 384 | 30,7 | 256 | 20,5 | 41,1 | 30,8 | 246 | 20,5 | 164 | 343 | 256 | 20,5 | 17,1 | 13,7 | 257 | 19,2 | 153 | 128 | 103
50 80,7 | 60,3 | 482 | 40,2 | 322 | 67,2 | 50,3 | 40,2 | 33,5 | 26,8 | 53,8 | 40,2 | 32,1 | 26,8 | 21,5 | 448 | 33,5 | 268 | 223 ( 179 | 33,6 | 251 | 20,1 | 168 | 134
55 1074 803 | 64,1 ( 535 | 428 | 895 | 66,9 | 53,4 | 446 | 357 | 71,6 | 53,5 | 427 | 357 | 286 | 59,7 | 446 | 356 | 29,7 | 23,8 | 447 | 335 | 26,7 | 223 | 179
60 1240 92,7 | 74,1 | 61,8 | 49,5 (103,3| 77,3 | 61,7 | 51,5 | 41,2 | 827 | 61,8 | 494 | 41,2 | 33,0 | 689 | 515 | 41,1 | 343 | 27,5 | 51,7 | 386 | 30,9 | 258 | 20,6
65 153,0 (1144 | 91,3 | 76,3 | 61,0 (127,5]| 953 | 76,1 | 63,5 | 50,9 | 1020 | 76,3 | 60,9 | 50,8 | 40,7 | 850 | 635 | 50,7 | 424 | 339 | 63,7 | 47,7 | 381 | 318 | 254
70 175,7 (1314|1049 ( 87,6 | 70,1 | 1464|1095 874 | 73,0 | 584 |117,1| 87,6 | 699 | 584 | 46,7 | 97,6 | 73,0 | 583 | 486 | 389 | 73,2 | 54,7 | 43,7 | 365 | 29,2
75 203,5(152,2|121,5(101,4 | 81,2 | 169,6 | 126,8 | 101,3 | 84,5 | 67,7 | 1357 | 1014 | 81,0 | 67,6 | 54,1 | 1130 845 | 67,5 | 564 | 451 | 84,8 | 634 | 50,6 | 423 | 33,8
80 214,6 ( 160,5 | 128,1  107,0 | 85,6 | 178,8|133,7 ( 106,8 | 89,1 | 71,4 | 143,1| 1070 854 | 71,3 | 57,1 | 1192 89,1 | 71,2 | 59,4 | 47,6 | 894 | 669 | 53,4 | 446 | 357
85 221,6 | 1657 | 132,3 | 1105 | 88,4 | 184,7 ( 138,1|110,3 | 921 | 73,7 | 147,7 (1105| 882 | 73,6 | 59,0 |123,1( 921 | 735 | 61.4 | 49,1 | 923 | 69,0 | 551 | 46,0 | 36,8
90 236,9(177,2|141,5(118,1 | 94,5 (1974|1476 (1179| 984 | 788 | 1579|1181 943 | 78,7 | 63,0 | 1316 984 | 786 | 656 | 525 | 987 | 73,8 | 589 | 49,2 | 394
95 256,0 ( 191,4 | 152,8 | 127,6 | 102,1 | 213,3 | 159,5 | 127.4 | 106,3 | 85,1 | 170,6 | 127,6 | 101,9 | 85,1 | 68,1 | 142,2 ( 106,3 | 84,9 | 70,9 | 56,7 | 106,6 | 79,7 | 63,7 | 53,2 | 42,6
100 261,6 | 195,6 | 156,2 | 130,4 | 104,4 | 218,0  163,0 | 130,1 | 108,7 | 87,0 | 174,4 | 130,4 | 104,1 | 86,9 | 69,6 | 1453 | 108,7 | 86,8 | 724 | 58,0 | 109,0| 8L5 | 651 | 54,3 | 435
UYARILAR

Yukandaki dederler, irtem olarak yaptiZimiz saha denemeleri ve gézlemlerinin sonucu olup tavsiye niteliindedir.

Gubrelerin bigim ve dzgul agirhikian Uretici firmaya gore degiskenlik gosterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin

kuglk bir parseide kalibrasyon yapiimasini éneririz.
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Tepsi Yiiksekligi (Yerden): 85cm 0,81 dm3/kg i T
Kuyruk Mili Devri 5 540 D/D r em
sobre: URE %46
Een_: 10 m is genigligi 12 m ig genigligi 15 m ig genigligi 18 m ig genigligi 24 m ig genigligi
s A 2-6 C2-6 F 2-6 F 2-7
HIZ 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 8 10 12 15 6 3 10 12 15 6 8 10 12 15
km/h | km/h | km/h |km/h|km/h | km/h | km/h | km/h |km/h |[km /b | km/h | km/h | km/h |km /b [km /b | km/h | km/h | km/h |km /b [km /b | km/h | km/h | km/h [km /b [km /b
Skala
0 00 |00 |00 |00 |00 |00 0o oo | 00|00 oo | oo |oo|oo|oo|o00o|o0o0|oo|oo]o0
5 02 |02|01|01|01|02|01fo01|01|01]|02]|01]|01 01|01 |01|01]|01]|01]02
10 12 |09 (07 (o6 |05 | 20|08 | 06|05 04|08 |06|05|04]|03]|07|05]|o0s]|03]03
15 44 [ 33 | 26 | 22 | 17 |36 |27 (22|18 | 14|29 | 22| 17| 14| 122428141210
20 91 |68 |54 |45 |36 | 75|56 (45|38 |30)|60 |45 36|30 24|50]38]|30]25]20
25 157 (1,7 | 93 | 78 | 62 |130| 98 | 7.8 | 65 | 52 |104| 7.8 | 62 | 52 | 42 | 87 | 65 | 52 | 43 | 35
30 253 | 189 | 151 | 126 | 101 | 21,1 | 158 | 126 | 105 | 84 | 169 | 126 | 101 | 84 | 67 [ 141 | 105 | 84 | 7.0 | 56
35 371 | 277 | 221 | 185 | 148 | 309 | 231 | 184 | 154 | 123 | 247 | 185 | 148 | 123 | 99 | 206 | 154 | 123 | 103 | 82
40 54,8 | 41,0 | 327 | 273 | 219 | 457 | 342 | 27,3 | 228 | 182 | 365 | 273 | 218 | 182 | 146 | 305 | 228 | 182 | 152 | 122
45 704 | 526 | 420 | 351 | 281 | 586 | 438 | 350 | 29,2 | 23,4 | 46,9 | 351 | 280 | 234 | 187 | 391 | 292 | 233 | 195 | 156
50 90,0 | 67,3 | 53,7 | 449 | 359 | 750 | 56,1 | 44,8 | 37,4 | 29,9 | 60,0 | 44,9 | 358 | 299 | 239 | 50,0 | 37.4 | 299 | 239 | 200
55 1144 | 855 | 683 | 57,0 | 456 | 953 | 7.3 | 56,9 | 475 | 380 | 763 | 57,0 | 45,5 | 380 | 304 | 635 | 47,5 | 37,9 | 317 | 25,4
60 143,0 (1069 | 854 | 71,3 | 57,1 |119,2| 89,1 | 71,2 | 59,4 | 47,6 | 953 | 713 | 56,9 | 475 | 380 | 795 | 59.4 | 47.4 | 39,6 | 317
65 161,4 [ 120,7 | 96,4 | 80,5 | 64,4 | 134,5 | 1006 | 80,3 | 67,1 | 53,7 | 107,6 | 80,5 | 64,3 | 53,7 | 429 | 89,7 | 67,1 | 53,6 | 44,7 | 358
70 181,3 [ 1356 | 1083 | 90,4 | 724 |151,1 (1130 902 | 753 | 60,3 |120,9| 90,4 | 722 | 60,3 | 482 |100,7| 753 | 60,2 | 50,2 | 402
75 2049 | 1532 | 1224 | 102,1 | 81,8 |170,8 | 1277 [ 1020 | 85,1 | 681 | 136,6 | 102,1| 81,6 | 68,1 | 545 |1138| 851 | 68,0 | 56,7 | 45,4
80 222,1 | 166,1 | 1326 | 110,7 | 88,6 | 185,1 | 138,4 [ 1105 | 923 | 739 | 1481|1107 | 884 | 73,8 | 59,1 |1234| 923 | 73,7 | 615 | 49,2
85 231,4 (1730|1382 | 1153 | 92,3 | 1928|1442 (1151 96,1 | 769 | 154,2 1153 | 92,1 | 76,9 | 615 |1285| 96,1 | 76,8 | 64,1 | 513
%0 2382 (1781|1423 | 1188 | 951 | 1985 | 1485 | 1186 | 99,0 | 79,2 | 158,8 | 118,8| 94,8 | 79,2 | 63,4 |1324| 99,0 | 79,0 | 66,0 | 528
95 262,0 | 1959 | 156,5 | 130,6 | 104,6 | 218,3 | 163,3 | 130,4 | 108,8 | 87,1 |174,7 | 130,6 | 104,3 | 87,1 | 69,7 | 1456 | 1088 | 869 | 726 | 58,1
100 275,6 | 206,1 | 164,6 | 137,4 | 110,0 | 220,7 | 171,7 | 137,1 | 114,55 | 91,6 | 1837|1374 | 109,7 | 916 | 73,3 | 153,1 | 1145 | 91,4 | 76,3 | 611
UYARILAR

Yukanidaki degerler, irtem olarak yaptifimiz saha denemeleri ve gézlemlerinin sonucu olup tavsiye niteligindedir.

Gubrelerin bigim ve ézgul agirhklan Uretici firmaya gore degiskenlik gdsterdiginden net atim degerlerinin belirlenebilmesi igin
kigUk bir parselde kalibrasyon yapiimasini dneririz.
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Periyot | Her is giinii sonu Her is haftasi Her sezon sonu | por 4 vilda bir
8 saat ya da 150 spnu 160 saat ya da 3000 y )
dekar 40 saatlik ya da 750 dekar calisma Galisma saati ve alam

Bakim calisma sonunda delziggﬁgzma sonunda gozetmeksizin
Kanstirnci Zincir ve Dislileri K/Y D
Karistincr Gergi Yaylan K K/D
PTO Tahrik Safti K
Pistonlar
Karistirict Mil yatagi K D
Dagitim kanatlar K K/D
Tekerlekler K/D D
Elek Takozlan K D
T / L Sanziman Yaglan K K/ D D
Kaucuk Takozlar K D
Yayli Mandallar K D
Branda Mekanizmasi K/Y D
Branda K
Baglant1 Pimleri K D
Akis Yonlendirme Olugu K K/D

K: (kontrol) Parca ya da unsurun el ve goz ile kontrolii yapilir. Parga temizlenir. Gevseme veya bosluklar
alinir. Gerekli ise yaglama, tamamlama ve degisim gergeklestirilir.
Y: (yaglama) Belirtilen bolgeyi (gres yagi, makine yagi vs.) uygun yag ile yaglayiniz.

K/ D: (kontrol/degisim) Ilgili parca, aksam ya da mekanizmay1 kontrol ediniz. Yipranma, yorulma ya da
hasarlilar1 degistiriniz. Eksik olanlar1 tamamlayiniz.
D: (degisim) Belirtilen par¢a ya da unsuru, hasar gézetmeksizin yenisi ile degistiriniz.




