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Ekim makinenizi kullanmaya baslamadan 6nce, bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz ve
ilerideki kullanimlar i¢in giivenli bir yerde saklayiniz.
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Degerli Miisterimiz,

IRTEM markasini tercih ettiginiz igin tesekkiir ederiz.

Almig oldugunuz tarim makinesinden giivenli bir sekilde azami
fayday1 elde edebilmeniz i¢in hazirlamis oldugumuz bu kullanim ve
bakim kitap¢igini dikkatlice okumanizi ve muhafaza etmenizi 6nemle
rica ederiz.

Bu kitapcik, uriiniin ayrilmaz bir parcasi olup sizin faydaniz icin
hazirlanmis gerekli bilgiler icermektedir.

Bu bilgiler, SADECE kitapcikta belirtilmis olan MAKINE,
MODEL ve TIPLER i¢in gecerlidir. Bu kitap¢igin baska bir iiriiniimiiz
ile 1ilgili kullanimindan dogabilecek hata ve hasarlardan kullanici
sorumlu olacaktir.

SAYGILARIMIZI ILETIR, BEREKETLI HASATLAR DILERiZ,

IRTEM TARIM MAKINELERI

1967°den beri sizlerle...






1. GIRIS

Meydana gelen her 100 6liimlii is kazasindan 37 tanesi, tarim sektoriinde
meydana gelmektedir. Bu oran, diger is kollar1 ile kiyaslandiginda, g¢iftgiligi
giiniimiizdeki en tehlikeli is kolu haline getirmektedir.

Tarim sektoriinde yasanan kazalarin 6nemli kismi, kullanicilarin uymasi gereken
“giivenlik kural ve talimatlari"ni thlal etmesinden kaynaklanmaktadir.

Tarim ekipmanlari, traktorler ile birlikte ¢alisan makinelerdir. Bu bakimdan, s6z
konusu iki makinenin birbirinden ayri1 diisiiniilmesi s6z konusu olamaz. Bu
nedenle traktor kullanimina ait temel kural ve talimatlarin bilinmesi, tarim
ekipmanlarin kullanimina ait glivenlik kural ve talimatlarinin bilinmesi kadar
onemlidir.

Bu bilin¢ ile her iki iiriine ait kullammm talimatlarimin bilinmesi, olasi
kazalarin engellenmesi acisindan onem tasimaktadir.



2. GUVENLI KULLANIM TALIMATLARI VE GARANTI

Makine iizerinde bulunan ikaz isaretlerini kontrol etmeli ve bunlarin anlamlarmi bu
kitap¢ik yardimi ile 6grenmelisiniz. Yapilmis olan bu ikazlara dikkat etmek makineyi
kullanacak operatorlerin ve muhtemel yardimci personelin sorumlulugundadir.

MAKINEYi SATIN ALMIS OLAN TUZEL VE OZEL KIiSiLER, MAKINEYi
KULLANMA YETKIiSi VERECEKLERIi OPERATORLERE veya MAKINEYIi
ODUNC VERECEKLERI UCUNCU SAHISLARA BU KIiTAPCIKTA BULUNAN
“GUVENLI KULLANIM ve BAKIM TALIMATLARINI” BiLDIRMEKLE
YUKUMLUDURLER.

2.1. Uyan Isaretleri: Asagida tanitilan uyari isaretleri makine iizerinde de bulunmaktadir. Bu
isaretleri temiz tutunuz ve okunmaz hale gelirse yenileriyle degistiriniz.

. Makineyi c¢alistirmadan 6nce kullamm kilavazunu dikkatle okuyunuz! : Bakim, tamirat

yapmadan dnce traktorii stop edip kontak anahtarini ¢ikariniz.

. Acilma sirasinda ezilme tehlikesi! : Makineden uzakta, emniyetli bir mesafede durunuz. (Markor ve
tirmik mekanizm351) .
. Kardan safta dolanma tehlikesi! : Hareketli parcalardan uzak durunuz.
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Diisme tehlikesi! : Calisma esnasinda makine {istiine ¢ikmayiniz.

Sikisma tehlikesi! : Hareketli parcalardan uzak durunuz.

Doniicii Aletler! : Yiiksek devirde donen saft. Uzak durun.

DIKKAT
DONUCU ALETLER

Devir Hiz1! : Kuyruk milini maksimum 540 devir / dakika ile ¢alistiriniz.

MAX 540 D/dak




. Makine aski noktalar! : Isaret ile gosterilen noktalar gerektiginde makineyi askiya almak igin
emniyetli olan baglama yerlerini isaret etmektedir. Askiya alma esnasinda bu noktaya baglanacak olan halat vb.

malzemelerin yiik uygulandiginda makinenin diger parcalarina hasar vermemesine 6zen gosteriniz.

. Carpma tehlikesi! : Caligma sirasinda traktdr ve ekipmana yaklagmayin. Traktor ile ekipman

arasina girmeyin.

0Kl
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. Maksimum hiz! : Calisma ve nakliye sirasinda belirtilen 20 km/saat hiz1 asmayiniz.




2.2. Uyulmasi Gereken Emniyet Tedbirleri
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Calismaya baslamadan 6nce kullanim ve trafik emniyeti i¢in makine ve traktorii kontrol ediniz.
Bu kullanim kitabinda belirtilen noktalar haricinde mevcut genel saglik, emniyet ve kazalarin
onlenmesi ile ilgili kurallar hakkinda bilgi edininiz.

Trafige agik yollarda mutlaka genel trafik kurallarina uyunuz. Traktoriiniiziin arkasinda
tagityacaginiz tarim makinesi i¢in miisaade edilen maksimum genislik 3.00 metredir. Almis
oldugunuz {iriiniimiiz bundan genis ise umum trafigine agik yollarda yan tekerlekleri sokiiniiz.
Bu da yeterli olmadig: takdirde {iriiniin nakliyesi i¢in 6zel aparat temin ediniz.

Calismaya baslamadan Once size ilk c¢alistirma hizmetini verecek yetkili servisimizden
makinenin pargalari, hareketli kisimlar1 ve fonksiyon tarzini iyice 6greniniz.

Saft vb. donen pargalara dolanma riski olusturacak bol kiyafetler ve aksesuarlar ile
calismayiniz.

Olas1 bir yangin riskini 6nlemek i¢in makineyi temizleyiniz.

Makineyi ¢alistirmadan once ¢evresini kontrol ediniz. Cocuk, hayvan vb. varsa uzaklastirmiz.
Calisma ve nakil sirasinda makine iizerinde insan olmamasina dikkat ediniz. Makineyi, uygun
aletler kullanarak traktore baglaymiz.

Makineyi ii¢c nokta aski diizeni ile traktore baglama esnasinda sikisma riski oldugunu
unutmayiniz. Ekipmanlari traktére 3-nokta aski sistemi ile baglamadan veya ¢ikarmadan dnce,
hidrolik kontrol kolunu mutlaka uygun konuma getiriniz. Hidrolik kollar kazara kalkip inebilir.
3 Nokta aski sisteminin kol ayarlarini yaparken traktér ve makine arasina asla girilmemelidir.
Makine asili durumda trafige acik yolda seyrederken, hidrolik aski kollarini kontrol eden sistem
mutlaka kilitlenmelidir.

Makinedeki ikaz ve 151k aletlerini trafik kurallar1 yoniinden kontrol ediniz.

Isik, uyar aletleri ve muhafazalarin yerinde ve ¢alisir durumda oldugundan emin olunuz.
Traktoriin el freni cekili degil ve takoz konmamigsa, traktor ve makine arasina birisinin
girmesine asla miisaade etmeyiniz.

Miisaade edilen dingil yiikleri, agirlik ve nakil dl¢iilerinin disina ¢ikmayiniz.

Nakliye sirasinda traktori, asla calisir vaziyette terk etmeyiniz.

Makine traktore bagli iken traktdriin ehliyetsiz kisiler, ¢ocuklar ve saglik durumu uygun
olmayanlar tarafindan kullanilmasina miisaade etmeyiniz.

Makineyi traktore baglarken traktoriin Oniine uygun agirliklar baglayimiz.

Makine ve agirliklar traktore takili iken traktoriin direksiyon ve fren kapasitesi olumsuz
etkilenir. Siirlis glivenligi azalacagindan traktorii daha dikkatli ve yavag kullaniniz.

Doniislerde dikkatli olunuz; makinenin genisligi ve merkezka¢ kuvveti traktorii kontrolden

¢ikarabilir. Makinenin doniis ve savrulma alani i¢erisinde kimse bulunmamalidir.
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Calisma alani i¢erisinde insan olmamasina dikkat ediniz.

Calistirma esnasinda hidrolik agilip kapanan saseler ¢evresinde kimse bulunmamalidir.

Makine hareket halinde iken giibre deposuna elinizi sokmayiniz.

Pnomatik sistemlerle ¢alisan makinelerde fanin ¢ikis agzina elinizi veya herhangi bir cismi

asla sokmayiniz.

Markor kollarii nakil esnasinda yukari kaldirip pim ile sabitleyiniz.

Makineyi li¢ nokta aski diizenine gore baglamadan 6nce traktor arka kollart hidrolik vanasini

kapatiniz.

Makinenin nakliyesi sirasinda {i¢ nokta baglantis1 emniyet pimlerinin takili olmasina dikkat

ediniz.

Nakil sirasinda makine askida iken traktor hidrolik mekanizmasmi kilitleyiniz. Hidrolik

birimde yiiksek basing mevcuttur. Hidrolik silindir ve motorlar1 birbirine baglarken hidrolik

hortumlarda kagak olmamasina ¢ok dikkat ediniz. Hidrolik hortumlar1 traktér hidrolik

sistemine baglarken her iki tarafta da sistemin basing altinda olmamasina dikkat ediniz. Eger

baglantilar ters takilirsa fonksiyonlarin da tersine donecegini unutmayimiz. (Kaza riski!)

Hidrolik hortumlar1 sik¢a kontrol ediniz; asinma veya yirtilma varsa mutlaka degistiriniz.

Hortum degisimi yapilacaksa eger TSE standardina gore max. 225 bar basinca uygun

hidrolik hortum ile degisim yapiiz. Kesinlikle iireticinin onerdigi ozelliklerde hortum

kullaniniz. Yaralanma riski oldugundan, hidrolik sistem kagaklarin1 kontrol ederken koruyucu

donanim kullaniniz (Maske, gozliik, koruyucu elbise vb.) Yiiksek basin¢l sivilar (hidrolik

yag1) deriye niifuz edip ciddi yaralanmalara neden olur! Boyle bir durumda acilen tibbi yardim

alimiz. Hidrolik birim iizerinde bir islem yapacaksaniz makineyi yere indiriniz. Birimdeki yag1

bosaltip basinc diisiiriliniiz ve traktorii stop ediniz.

Traktorii terk etmeden Once, Makineyi indiriniz. Motoru stop ediniz. Kontak anahtarini

yuvasindan aliniz.

Tekerleklerin montaji i¢in 6zel bilgi ve montaj aletleri gereklidir. Bu yiizden tekerlek tamir

islemlerinin uzman kisiler tarafindan yapilmasi uygundur. Tekerlek hava basinglar1 periyodik

olarak kontrol edilmeli, gerekirse hava basilmalidir.

Makine iizerinde yapilacak

- Orijinal tasarimindan farkl bir sekilde,

- Orijinal olmayan parc¢alar1 kullanarak,

- Yetkisiz kisilerle yaptirilan her tiirlii tadilat ve tamir islemi makinenin garanti kapsamindan
cikmasina sebep olacagi gibi bu tiir islemlerin ardindan meydana gelecek her tiirlii maddi

kayiptan {iriin sahibi mesul olacaktir.



2.3.Garanti Kosullar1 ve Garanti Kapsam
Firmamiz tiriinlerinin genel garanti siiresi 2 yil olarak belirlenmistir.

Topraga temas halinde calisan pargalarda kaya parcasi, biiyiik tas, sinir tasi, agag¢ vb. cisimlere
¢arpma sonucu meydana gelen kirilmalar garanti kapsaminda DEGILDIR.

Kullanim hatas1 sebebi ile meydana gelen veya meydana geldigi fabrika teknik servis
sorumlular1 tarafindan tespit edilen kirilma, yamulma vb. arizalar da garanti kapsaminda
degildir. Bu hatalarin neler olabilecegine dair bilgiler kitapgik igerisinde belirtilmistir.

Makinenin asli gorevi olan tohum ve giibrenin topraga aktarimi akis borular1 ve ekici tiniteler
yardimi ile yapilmaktadir. Bu akis organlarina uygun olmayan yapida tohum ve giibre
kullannm1 halinde ekimin diizglin olarak yapilamamasi halinde iiriin garanti kapsaminda
sayllmayacaktir. Kitap¢igin bununla ilgili boliimlerdeki uyarilara dikkat ve riayet edilmesi
gerekmektedir.

Toprak i¢inde ¢alisan ekici {initeler topragin yapisina, bolgesel, cografi ve mevsimsel sartlara
gore farkli performans gosterebilirler. Her sart altinda ve her zaman ayni performansin
gosterilmesini beklemek ve her sartta ekim islevini kusursuz yerine getirmesini beklemek
dogru olmayacaktir. Ornegin killi yapiya sahip bir tarlada toprak agir tavda iken (gamur
kivaminda) ekim yapmaya kalkismak ekici {initelerde tohum ve giibre akiginin ¢amur sebebi
ile kesilmesine — tikanmasina sebep olacaktir. Bu durum makineyi kusurlu gostermeyecegi
gibi garanti kapsaminda DEGILDIR.

Bu kitapgiktaki modeller DOGRUDAN EKIM (Amza Ekim) makinesi DEGILLERDIR.

Ekim makineniz ile agir tavli, iyi hazirlanmamis, kaba ve iri kesekli topraklarda ekim
yapmaktan kac¢ininiz. Bu sartlarda ekim yapmanin zorunlu oldugu hallerde, 6n islem olarak
merdane ya da tapan (toprak siirgiisii) ¢ekerek uygun tohum yatagi sartlarinin olugsmasini
saglayiniz.

Diskli ekim makineleri, agir tavli / nemli toprak sartlarinda ¢aligma yetenekleri diistiktiir. Bu
nedenle ekim i¢in topragin kuru ve diisiik nemli dénemlerini tercih ediniz.

Ekim makinemiz asir1 sert aniz topraklar i¢in sunulmamakatadir.

Topragin siiriilmiis ve keseklerin uygun toprak isleme yontemleri ile ufaltilmig olmasi, tarla
tesviyesinin kabul edilebilir bir sekilde yapilmis olmasi beklenmektedir. Bunlar olmadan
istenen ekim hassasiyeti, derinlik hassasiyeti ve tohumun toprak ile kapatilmas1 hassasiyeti
yerine getirilemeyecektir. Bu sebeple olusacak sonug¢lar makinenin kusuru sayilmayip garanti
kapsaminda DEGILDIR..

BAKIM ile ilgili boliimde anlatilan uygulamalarin yapilmamis olmasindan kaynakli olusacak
arizalar garanti kapsaminda DEGILDIR.. Makinenizin omrii ve is kalitesi i¢in tavsiye
edilen bakimlarini ihmal etmeyiniz. Arizali pargalar ile ¢alistirmayip arizali pargalar1 tamir
ettirin veya yenileyiniz.



3. NITELIK ve TEKNiIiK OZELLIKLER
3.1.Pnomatik Ekim Makinenizin Nitelikleri

Ekim makinenizi kullanmadan 6nce, satin almis oldugunuz iriinlin nitelikleri, asli
kullanim amagclari, kapasiteleri ve {stiin yonlerini hakkinda bilgi sahibi olmaniz,
makinenizden maksimum fayda saglamaniz agisindan 6nemlidir.

Buradan hareketle ekim makineniz:

- Sira aras1 70cm ve 75cm olarak kullanilabilir.

- Susam, sogan, siipiirge, domates gibi ufak boyuttaki tohumlari
- Aycicek, pamuk, kabak gibi orta ¢aptaki tohumlari,

- Misir, bezelye, fasulye, yer fistig1 gibi iri boyuttaki tohumlar1

- Tohum eni 2-16 mm olan tohumlar1

- Kuru ve az tavl toprak sartlarinda,

- 1 -8 cm ekim derinliginde

- Yiiksek depo kapasitesi sayesinde minimum tohum/giibre doldurma islemi yaparak,
- Yiiksek hiz ve hassasiyetle ekim yapmak i¢in tasarlanmistir.

Ekim makineniz uygun tarla sartlarinda 10 km / saat hiz ile performans kaybina
ugramadan ekim yapabilir.



3.2.Teknik Ozellikler

FT Serisi PEM FT-06 FT-06 FT-08 FT-08
Teknik Ozellikler Giibresiz Giibreli Giibresiz Giibreli
Unite Sayis1 6 6 8 8
Tohum Deposu (litre) 228 (6X38) 228 (6X38) 304 (8X38) 304 (8X38)
(S) Sira Aras1 Mesafe (cm) 70-75 70-75 70 -175 70-75
(A) Toplam Genislik (mm) 5220 5220 5930 5930
(B) Yiikseklik (mm) 1900 1900 1900 1900
(C) Uzunluk 5200 5200 5200 5200
(D) Yol Pozisyonu Genisligi (mm) 3200 3200 3200 3200
(E) Nakliye Genisligi 2320 2320 2320 2320
(F) Markérlii A¢ik Yiikseklik 2980 2980 2980 2980
‘Lo 420 (6 X 70) 420 (6 X 70) 560 (8 X 70) 560 (8 X 70)
Is Genisligi (cm) 450 (6 x 75) 450 (6 x 75) 600 (8 x 75) 600 (8 x 75)
Agirlik (kg) 2350 2850 3250 3750
Giibre Depo Kapasitesi (litre) - 1550 - 1550
Sanziman Vites Secenegi 36 (3X12) 36 (3X12) 36 3X12) 36 (3X12)
. . Sag / Sol Cift Projektor . . Standart Sag / Sol
Aydinlatma Standart Sinyalizasyon Standart Sinyalizasyon Standart Sinyalizasyon Cift Projektor
Min Gii¢ Gereksinimi (hp) 70 80 90 100
Min. — Max. Giibre Atim Miktar1 50-1000 kg / ha 50-1000 kg / ha 50 - 1000 kg / ha 50— 1000 kg / ha
Calisma Hiz 4-10 km/h 4-10 km/h 4-10 km/h 4-10 km/h
.. Cift Noktal1 / Cift Noktal1 /
Kanstine: Tipi ) Helezon aktarmali ) Helezon aktarmalt
Depo Taban Agisi (derece - ©) - 55 - 55

Atilabilen Giibre Tipleri

Kristal - Piril
Graniil - Pellet

Kristal - Piril
Graniil - Pellet

Kristal - Piril
Graniil - Pellet

Kristal - Piril
Graniil - Pellet

Elek Goz Boyutu (mm)

14x 38

14 x 38

14x 38

14x 38

Depo Kontr~' o~

Standart

Standart
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4. TRAKTOR iLE BAGLANTI

Ilk olarak ekim makineniz gekilir tip olmasindan dolay: traktdr makine baglantis1 sadece
traktoriin hidrolik kollarina baglanarak gerceklestirilir.

Sonrasinda saftin boyu makine baglanti pozisyonuna gore ayarlayip saft istenilen uzunluga
getirilir. Ve son olarak ta bir ucu traktér kuyruk miline diger ucu ise makine kasnak miline
baglanarak makine traktor baglantis1 tamamlanmis olur.

Bu islemi yaparken makinenin zemine paralel
olmasina dikkat ediniz. Hidrolik kollar zemine
paralel olacak sekilde ayarlanmali bunun i¢in makine
tizerinde 2 adet baglant1 deligi bulunmaktadir.

Ilk defa kullamlacak makinenin tiim gresorliiklerine gres yag: basiiz. Yeni makinenin,
yaklasik 8 saatlik calismadan sonra tiim civata, somun vb. baglanti elemanlarinin
kontrol edilmesi gerekmektedir.
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Saft: Traktor kuyruk milinden alinacak hareketi pndmatik ekim makinesi 6n kisminda
bulunan kasnak miline aktaracak parcadir. Saftin kullanima ile ilgili su noktalar1 dikkatlice
okumaniz ve kullanim esnasinda dikkat etmeniz gerekmektedir.

. Saftin lizerinde mutlaka koruyucu plastik muhafazalar olmalidir. Bu muhafazalari
olmayan saftlar ASLA kullanilmamalidir.

. Saftin  takilmas1 veya c¢ikartilmast esnasinda  traktor calisir  durumda
OLMAMALIDIR.

. Saft ile ilgili bir islem yaparken saftin etrafinda kimse olmamalidir.

. Makine iizerinde ve traktor lizerinde saftin baglant1 noktalarinda saft muhafazalarinin
bulundugundan emin olunmalidir.

. Traktor kuyruk mili durdugu andan itibaren merkezcil kuvvet etkisi ile saft bir siire
daha donmeye devam eder. Tam olarak durana kadar safta temas etmeyiniz.

. Saft dlgiilerinin traktor — makine baglant1 noktalar1 ara mesafesine uygun oldugundan
EMIN olunuz.

. Iki baglant1 noktas1 arasindaki yiikseklik farkindan &tiirii saft dikey agis1 igin miisaade

edilen maksimum deger 10 derecedir.

Cahstirmadan once saftin uzunlugunu kontrol ediniz. Eger saft uzunsa, her iki
parcasindan ve Kkoruyucu kilifindan esit miktarda kisaltilmahdir. Safti makineye
uyarlarken makine kalkik ve inik durumdayken olusan uzunluk degisimlerini dikkate
alimz. En az 5 cm uzama ve kisalma payr olmahdir. Saftin her iki ucunda Kilitleme
sistemi vardir. Saft takilirken Kkilitleme piminin yerine oturdugundan emin olunuz. Tiim
IRTEM iiriinlerinde CIRCIRLI tip saftlar kullamlmaktadir. Saftin cirarh kism
makineye takilir. Asla traktor kuyruk miline takmaymz! Saftimz yenilemeniz gerektigi
takdirde de CIRCIRLI tip saft isteyiniz.

Saft Genel Goriiniim

= A

Saft Genel Goriiniim

Max 10°
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5. MAKINE AKSAMLARI ve AYARLAR

Ekim makineniz her biri farkli gérevlere sahip olan,

- Giibre Sandik Grubu

- Sasi Aksami

- Ceki Aksami

- Cardak Fan Grubu

- Ekici Unite Grubu

- Hareket Tekerlekleri Grubu

- Hidrolik Markor Tertibati gibi temel boliimlerden olusur.

5.1.Giibre Sandik Grubu

{ SO S : k, .

\ 5,

I v

Gilibre sandik grubu, makine iizerinde giibrenin depolanmasini saglayan tarlada calisma
esnasinda istenilen oranda giibre miktarini ayarlanabilir kilan sistemsel yapidir.

Sistemin igerisinde giibrenin topaklanmasini engellemek i¢in karistirici ve elek pargalari
bulunmaktadir.

Ayrica gilibre akisinda gorevli olan 6zel yapili kursaklar ve norm ayarimin yapildigi ayar
mekanizmas1 mevcuttur.
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Elekler

Makine iizerinde kursaklarin c¢alismasini engelleyecek ve ekim ic¢in miisait olmayan
maddelerin girisini engelleyen portatif elekler bulunur. Giibreli modellerde 8 adet elek
standart olarak bulunmaktadir.

Otomatik Depo Kapaklar:

1.0tomatik Kapak
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2.Kilit Mekanizmas1 A¢ma Kolu

Giibre Bosaltma Gozii

Ekim islemi bittiginde makine giibre deposu icerisinde kalan fazlalik giibrenin kolaylikla
bosaltilmasini saglayan giibre deposunun sag ve solunda 2 adet bosaltma gozleri bulunur.

Karistiricl

Giibre deposu igerisinde bulunan diisiik devirde donen karistirict sayesinde giibrenin akisinda
gorevli olan bogazin tikanmasinin 6niine gecer. Boylece homojen giibre akisi saglanmis olur.
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Giibre Kursaklar: ve Dozaj Ayari KURSAK

<

i irmy
WAL

Kursak, icinde giibre akisinin saglandig plastik parcadir. Makine ekici iinite sayis1 kadar
giibre sandig1 iizerinde kursak bulunur. Ozel formu sayesinde homojen ve istenilen
miktarlarda giibrenin kolaylikla topraga aktarilmasini saglar.

Gilibre norm ayari, kursaklarin her biri lizerinde bulunan siirgli kapaklari kontrol eden
mekanizma sayesinde ger¢eklesmektedir. Bu mekanizmada bulunan daire seklinde ayar
skalas1 ve kontrolii saglayan bir ayar kolu mevcuttur.

Ayar koluna dairesel hareket vererek skala iizerindeki degerlere gore giibre miktari
arttirilabilir veya azaltilabilir.




Ayar Skalasi

Giibre norm ayari yapilirken asagidaki islemleri takip ediniz:

1.

10.

11.

12.

13.

14

Makinenizi, fan safti ve hidrolik sistemler de dahil olmak iizere traktdriiniize tam olarak baglaymiz.
Makinenizi, kenar {initeleri agarak is konumuna getiriniz.

Giibre deposunu doldurunuz. Saglikli bir ayar i¢in deponun en az %30 oraninda doldurulmasini
gerekmektedir.

Makinenizi (giibre tahrik tekerlegi konsol tekerleginden ayrilip bosa ¢ikana kadar) zeminden yiikseltiniz.
Giibre ayaklarimin altina, dokiilecek giibreyi toplayabilecek bicim ve boyutta kaplar yerlestiriniz.

Not: 6 sirali makine igin 6, 8 sirali makine igin 8 adet kaba ihtiyaciniz olacaktir.

PTO’ yu (kuyruk milini) ¢aligtiriniz. Bu sayede iifleme sistemi tarafindan yaratilan hava akimi ile
kursaklardan bosalan giibrenin kanatlardaki giibre ayaklarma iletimi saglanacaktir.

Not: Giibre dagitim sisteminin ihtiyact olan hava akimi, kullanilan giibrenin boyutu, fiziki yapisi ve norm
miktarina gore degisiklik gosterir. Uygun hava debisinin saglanmast i¢in fan tizerindeki iifleme sisteminde
bulunan adet hava tahliye kizaklarint kullanarak uygun debi ve basinci elde edebilirsiniz.

Gtibre ayar skalasiny, 5 ile 10 arasinda herhangi bir konuma getiriniz.

Gibre tahrik tekerlegini birkag tur ¢evirerek kursaklarin giibre ile dolmasini saglaymiz. Bu aligtirma islemi
sirasinda dagitim sisteminin kanatlarda bulunan ayaklara dogru bir bigimde giibre ilettigini kontrol ediniz.

Aligtirma sirasinda kaplara dokiilen giibreyi temizleyiniz.

Giibre tahrik tekerlegini, ilerleme yoniiniin tersi istikamette 20 tam tur geviriniz. Hareketle birlikte
ayaklardan giibre dokiilmeye baslayacaktir.

Not: Islem sirasinda hareketin basladigini noktayt belirlemek ve turlarin tamamlandigin tespit etmek icin
tekerlek iizerine bir isaret koymaniz énerilir. Isaret koymanin miimkiin olmadigi durumlarda tekerlegin i¢
kisminda bulunan sibobu referans alabilirsiniz.

Ayaklara dokiilen giibreyi uygun bir terazi ile tartiniz

Not: Bu islem sirasinda ayaklardan déokiilen miimkiin oldugunca birbirine yakin miktarda giibre dokiilmesi
gerekmektedir. Ayaklardan dékiilen giibrelerde kayda deger (%10 ve iizeri) miktarda farklilik tespit edilmesi
halinde, isleme devam etmeyerek sorunu gideriniz. Bunun i¢in kullanim kilavuzunun son kisminda yer alan
“olasi sorunlar ve ¢dziimleri” boliimiinden faydalanabilirsiniz

Ayaklardan dokiilen tiim giibreleri toplayarak tartiniz. Elde ettiginiz degeri, tabloda makine modeliniz i¢in
verilen katsayi ile ¢arptiginizda, bir dekar alana atilacak giibre miktarmi bulmus oluruz.

Model >> FT 6.70 FT 6.75 FT 8.70 FT 8.75
Katsayr >> 9,47 8,85 7,11 6,63

Atilacak giibre miktari, deponun solunda bulunan ayar skalasi kullanilarak istenilen oranda degistirilebilir.
Elde ettiginiz atim miktar1, kullanmak istediginiz miktardan farkl ise, skala tizerindeki ayar kolunun
konumunu degistiriniz. Skala lizerindeki deger arttik¢a, atilacak giibre miktar yiikselecek, skala tizerindeki
deger azaldikca, atim miktar1 diisecektir.

. Istenilen atim degerine ulasana kadar 10, 11, 12 ve 13. islem adimlar1 tekrarlayimz.
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5.2.Sasi Aksamm

Uzerinde ekici iiniteleri, hareket tekerleklerini ve markér tertibatini gibi ana organlari
tagtyan profilden olusan yiiksek mukavemetli yapidir.

FT-08 SASI FT-06 SASI

Sasi aksami temelde sabit ana gévde ve kanat govdelerin birlesiminden olusmaktadir.

Makinenin yol ve ekim pozisyonlarina gecis islemlerinde hareket tekerlekleri ve kanat
govdeler birlikte gorev almaktadir.
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Makinenin Nakliye Pozisyonundan Cikartilmasi ve Sabitlenmesi

Makine fabrikadan cikista nakliye pozisyonuna getirilerek yiikleme yapilip kullaniciya
ulastirilmaktadir. Bu asamada kullaniciya ulasan makine nakliye pozisyonundan tagima
pozisyonuna getirilmesi gerekmektedir.

Asagidaki islem akisini takip ederek kolaylikla makine nakliye pozisyonundan tasima
pozisyonuna getirilmektedir.

Yandaki gorselde nakliye pozisyonunda gelen makine ilk olarak ¢eki okunun (1) acilmasiyla

islemler baglar.

NOT: Bu asamadan itibaren makinenizin kurulumuna

yardimci olacak videoya asagidaki linkten ulasabilirsiniz.
20
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Sonrasinda ¢eki okunun merkez gobek baglantisi 4 civata ile yapilip son olarak ta sabitleme
pimi gobekteki yerine oturtularak sabitleme islemi yapilmis olur.

Son olarak kanatlarda yer alan pistonlarin baglantisinin yapilmasi ile makine tasima
pozisyonuna alinmis olur.

Kanat Nakliye
Pozisyonu
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Makine Yol Pozisyonu Ayari

Makine yol pozisyonuna getirme islemi 2 asamada gerceklesmektedir.

Ik olarak hareket tekerleklerine ait pistonlara hareket vererek makine yerden yukari

Sonrasinda merkezde yer alan 2 tekerlege ait pistonlara mesafe takozlar takilarak merkezdeki
iki tekerlegin yol pozisyonu i¢in sabitlenmesi saglanir.

Yol Konumu Takozu




Son olarak hareket tekerlekleri pistonlarmin kapanmasi saglanarak sag ve solda yer alan

Ikinci asamada kanat kilitleme noktalarinda yer alan civatalar gevsetilerek bosa ¢ikartilir ve
kanat pistonlar1 agma hareketi ile kanatlarin igeriye dogru kapanmasi saglanir.

Kanat Kilitleme
Civatasi
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Son olarak sag ve soldan iceriye dogru kapanan kanatlar kanat yol sabitleme noktalarindan
sabitlenerek makinenin yol pozisyonuna alinma islemi tamamlanmais olur.

L 08 -

Ekim Pozisyonu Ayari

Makine ekim yapilacak alana ulastiktan sonra asagidaki islemler tersinde tekrar
yapilarak makine ekim pozisyonuna getirilir.

Bunlar; ilk olarak sag ve sol kanat yol kilitleme noktasindan kilit pimi sokiilerek kanatlarin
diiz hale getirilmesi saglanir. Ve akabinde kanat sasiyle birlikte paralel hale geldikten sonra
kilitleme civatasi sikilarak yerinde sabitlenir.

Kanat Yol
Kilitleme Pimi

Kanat Kilitleme
Civatasi




Sonrasinda makine hareket tekerleklerindeki pistona agma hareketi tekrar verilerek makinenin
yukar1 kalkmasi saglanir ki boylece merkezde yer alan hareket tekerleklerinde bulunan mesafe
takozlar1 yerlerinden ¢ikartilir.

Son olarak hareket tekerlekleri pistonu kapatilarak makine tamamiyla zemine temas eder ve
hareket tekerlekleri lizerinde yer alan aktarma tahrik tekerleklerinin birbirine temas etmesiyle
ekim pozisyonu i¢in hazir hale gelir.

Ekime baglamadan Once iinitelerde yer alan kilit kolunu pozisyonunu degistirerek iinitelerinde
ekime hazir hale gelmesini saglayiniz.

Unite EKim
Kilit Kolu Pozisyonu Gegis

Unite Yol
Pozisyonu
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5.3.Ekici Unite Grubu

EKici iinite; ekici diskin oniinde iri topraklar1 ve kuru topragi siyiran seviyesi ayarlanabilir
acict ayak, tlnite kilit kolu ve yayi, tohum deposu, tohum hiicresi, hava kapagi, {linite baski
yay1, tohum ekici balta veya disk, derinlik ayar tekeri, tohum bask: tekeri ve iinite bask1
tekerinden olusmaktadir. Ekime baslamadan 6nce {inite kilit koluna bagli olan yay kolunu ileri
aliniz. Uniteyi sol yan masadan iinite kaldirma kolu yardimiyla kaldirmmz. Unite otomatik
olarak asagiya inip, ekim durumuna gececektir. Ekim islemi bittikten sonra tinite kilit koluna
bagl olan YAY KOLUNU geri alimz. Unite yine aym noktadan kaldirildiginda otomatik
olarak aski1 kolu yuvaya kilitlenecektir.

1.Unite Baski Ayar Noktasi

2. Tohum Deposu

3.Hava Kapagi ve Tohum Hiicresi
4.Derinlik Ayar Noktasi

5.V Baski Tekeri

6.Tohum Baski Dili

7.51rt Baski Tekeri

8.Ekici Disk
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Tohum Ekim Derinligi Ayari:

Tarlaya ekilen tiim tohumlarin ayn1 zamanda toprak ylizeyine cikip gelisebilmesi i¢in tiim
tohumlarin tohum yatagma, dogru derinlikte ekilmesi gerekir. Ekim derinligi, {initenin
iizerinde bulunan derinlik ayar kolu ile belirlenir. Ayar kolunun iizerinde delikli derinlik
skalas1 bulunmaktadir. Bu skalaya gore asagi yukart yonde hareket ile derinlik
ayarlanmaktadir. Derinlik ayar kolu asag1 yonde hareket ettik¢e derinlik artar yukari1 yonde
hareket ettik¢e derinlik azalir. Ayrica kuru ve kesekli topraklart siyirmak i¢in agicilar uygun
seviyeye alinmalidir.

1.Derinlik Ayar Kolu
2.Derinlik Skalasi

Derinlik ayar kolu diiz bir sekilde paralel her bir
delikte hareket ettiginde lcm derinlige karsi
gelmektedir.

Eger derinlik ayar kolu ¢apraz bir sekilde hareket
ederse 0.5cm olarak etki edecek sekilde ayar
imkani verir.

Bu durum hassas ekim derinligi yakalamak #
acisindan 6nemli avantaj saglamaktadir.

Ornek olarak yandaki gorsel ekim derinligi 4,.5 cm
olarak ayarlanmistir.
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Yildiz A¢ic1 Konumu ve Yiikseklik
Ayari

Yandaki gorselde cift tarafli ok ile
gosterilen kisimda yildiz agicinin
yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Yine
yildiz disklerin sasesine bagli olan
yayin konumu asag1 yukar1 deliklere
almarak baski tansiyon ayar1 da
yapilmis olur.

Unite Zincir Gergi Yay:1 Tansiyon Ayar1
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Unite genel yapist itibariyle 2 farkli noktada zincir disli mekanizmasi1 bulunmaktadir. Bu
noktalarda zincir gergi ayarlar1 yay parcalariyla gerceklesmektedir. Yay konumu
degistirilerek baski tansiyonu da ayarlanmais olur.
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Unite Baski Dili

Ekici disklerin arasinda bulunan
tohum gomiicli baltanin actig1
tohum  yuvasina  tohumun
distigli ilk anda baski dili
yardimiyla ilk sikistirma islemi
yapilmis olur.

Unite Gergi Durumu Degisimi

Ekim tinitesi diskinin topragi ¢izerek yarma isleminin gerceklestirilmesi yay tarafindan
uygulanan vyiikle iliskilidir. Unite {izerinde bulunan {inite gergi yeri 4 kademe
ayarlanabilecek sekildedir. Topragin yapisina gore baski azaltilip ¢ogaltilmalidir. Bu islem
gergi atlatma aparati1 ad1 verilen parga ile kolaylikla yapilmaktadir.

Unite gergi yayr geri konuma alinmaya basladiginda iinitenin toprak yiizeyine
uygulayacagi baski orantili olarak artacaktir.
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Baski Tekerlegi Ayan

Ekici {initenin arka tarafinda bulunan baski tekerleklerinin baski ayari1 teker gdvdesinde
bulunan 3 kademeli yay baskisi ile ayarlanir. Toprak ve ekim ¢esidine gore farkli baski
gerekebilir. Ayrica baski tekerlekleri kendi ekseninde donme hareketi yaptirilarak toprak
baski yiizeyi ayarlanmasi da miimkiindiir. Bask1 ayar1 i¢in 6ncelikle baski yay tutamagi yukari
kaldirilir ve elle siiriilerek istenilen ayar kademesine getirilir. Bdylece topraga uygulanacak
baski siddeti ayarlanmis olur, sonrasinda baski tekerlegi ayar kolunun konumunu degistirerek
hem tekerleklerin baski yiizeyini hem de tekerleklerin agisini istenilen sekilde ayarlanmig
olur. Ayrica iki baski tekeri arasindaki mesafe de ayarlanabilir konumdadir. Istenilen aciklig
ayarlamak i¢in tekerin {izerinde bulunan pim ¢ikartilir ve tekerlek oldugu yerde ¢evrilip ayni
yere takilarak
yeni mesafe

ayarlanmis olur.
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Tohum Hiicresi:
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1-Tohum Hiicresi: Tohum depo, n hemen altinda bulunan tohum hiicresi, ekici disklerin
tohumlar1 yakaladigi, tekleme aya gerceklestigi, lizerinde perde saci ayarinin yapildigi
Oonemli bir pargadir.

2-Tekleme Kolu ve Ayari: Yanda gosterilen tekleme kolunun ayar skalasi lizerinde hareket
ettirilmesi ile tohum hiicresinin igerisindeki tekleme c¢ubuklar1 hareket eder. Tekleme
cubuklar1 ekimi yapilan tohum tiirtine en uygun konuma getirildiklerinde her bir delikten
sadece bir tek tohum taginmasini saglar, bir delik {izerine yapismis ikinci ve li¢lincli tohumlari
dustirtirler.

3-Bosaltma Kapagi: Tohum hiicresinin en alt kisminda bulunan bu kapak ekim sonrasinda
tohum hiicresinin ve tohum deposunun bosaltilmasi i¢in bulunmaktadir. Ekim esnasinda bu
kistmdan tohum dékiilmemesi icin YAYLARININ SIKI oldugundan EMIN olunuz.

4-Gozetleme Kapagi: Yanda goriinen SEFFAF gozetleme kapagi tohum hiicresinin igine
pislik ve yabanc1 cisim girmesine engel olmak i¢in KAPALI halde tutulur.

5-Plastik Firca: Tohum hiicresi i¢inde donen diskin karistirict pimleri firga igerisinden
gecerler. Zamanla yipranan fircayr yenisiyle degistirmek gerekir. Aksi halde tohum
hiicresinden tohum dokiilmesine sebep olabilir.

6-)Tohum Diski: Tohum hiicresi icerisinde bulunan paslanmaz sacdan tiretilmis olan tohum
diskleri tlizerlerinde bulunan delik sayis1 ve delik caplarina gore degismektedir. Delik sayisi
sira Ustli ekim mesafesini belirleyen bir degerdir. Delik ¢ap1 ise ekimi yapilacak tohumun
biiyiikliigii ve agirlig ile ilgilidir.

7-Perde Saci: Tohum hiicresinin igerisinde bulunan iki pargadan olusur. Kademeli olarak
yiikseklik ayar1 yapilabilir. Tohum deposundan, tohum hiicresine diisen tohumlarin hiicre
icerisinde belli seviyede bulunmasini saglayan, gereginden fazla ve isleyisi bozacak tohum
akigini perdeleyen sac parcalardir. Ekimi yapilan tohumlar yaglik ay¢icegi tohumu gibi kiigiik
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ise perde saci en alt seviyeye ayarlanmalidir. Tohum biiyiikliigii arttik¢a perde sac1 yukariya
kademeli olarak kaydirilmalidir.

8-Tekleme Pimleri: Tekleme ayar kolu ile pozisyon ayar1 yapilan bu pimlerin tohum diskine
yaklasik 1 mm mesafede olmasi uygundur. Diske temas1 halinde ¢izer. Tekleme ayar1 kolunun
tiim tnitelerde ayn1 konumda olmasini kolaylastirmak i¢in gerektiginde kalibre edebilirsiniz.
Bunun i¢in tekleme c¢atalin1 tekleme koluna baglayan somunu gevsetiniz. Tiim pimler tohum
deliklerinin iistiine tam ortali gelecek sekilde konum alinca tekleme kolunun ucu sifir
gosterecek sekilde tekrar sabitleyiniz.

Asagidaki tabloda yaygin olarak hangi tip disklerin hangi tip tohumlar icin tercih
edildigi listelenmistir. Bu tercih konusu olup karar kullaniciya aittir

EKiMi YAPILABILIiR TOHUMLAR

Disk Uzerindeki | Delik Cap1 . .
Delik Sayisi (mm) Bu diske uygun tohum tiirleri
22 3,00 Aycicegi, Kabak
26 4,50 Misir, Bezelye, Fasulye

Plastik Conta: Asagida resmi bulunan plastik conta isimli parcanin islevi, tohum diskinin
dondiigii yatakta vakum kaybini engellemektir. Kullanim miktarma ve kullanim sartlarina
bagli olarak zaman iginde tipki tohum diskinde oldugu gibi asinma meydana gelecektir. Sezon
bosluklarinda gozle ve elle yapilacak kontrollerde aginmis oldugu tespit edilen contalarin
yenileri ile degistirilmesi gerekir. Conta degisiminin genellikle tohum diski ile birlikte
yapilmast Onerilir. Birinin yeni digerinin eski olma durumunda verimli bir c¢aligma
gerceklesmez. Ve kayiplar meydana gelir. Yeni conta takilmadan 6nce sicak suda yaklasik 15
saniye bekleterek yumusamasi saglanir. Degistirilecek contalarin sicak suya ayni anda degil
sirasi ile birakilmalar tavsiye edilir. Yumusamis olan conta, somun sikma anahtari vb. cisim
yardimu ile yerine takilir.




1.Kollektor

2.Ceki Oku Emis Borusu
SHEaisddhFamGrubu ve Ceki Aksami

4.Fan Komple

5.0n Ceki Aksam

6.Ceki Oku

7.Ceki Destek Ayagi
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Ceki Sistemi: Traktor hidrolik kollarin baglandig: lizerinde fan grubunu barindiran yiiksek
mukavemetli rijit yapidir.

Ceki aksami duruma gore makinenin bulundugu yerde kazang saglama agisindan ve nakliye
durumlarinda katlanabilme 6zelligine sahiptir.

Fan, Fan Klape Ayari ve Vakum Saati

Fan: Traktor kuyruk milinden gelen hareket ile ¢ok yiiksek devirde donen fan ekici
tinitelerden hava emer ve ekici {initelerdeki tohum disklerinde bir emis giicii (vakum etkisi)
olusturur. Emdigi havayi da fan ¢ikis bolgesinden tahliye eder.

DIKKAT!

Ekim esnasinda herhangi bir sebeple
kuyruk milini durdurdugunuz takdirde
tohum  hiicrelerinde olusmus vakum
kesilecek ve disklere yapismis tohumlar
diisecektir. Bu durumdan sonra ekime
devam edildiginde tarlada bos kisim
kalmamas1 icin oOnce vakumu tekrar
saglayip ardindan tiim deliklere tohum
yapisabilmesi i¢cin makine askidayken
tohum hareket tekerini el ile ¢evirip tohum
disklerini kontrol ediniz.
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Fan Klapesi: Fanin ¢ikis bolgesinde hava tahliye miktarini ayarlamamiza yarayan parcaya
fan klapesi denir. Bu parca yatay halde (ag¢ik konumda) iken maksimum emis ve tahliye
saglanir. Dikey (kapali) konuma getirildikge hava tahliyesi ve buna bagli emis giicl
azalacaktir. Ekimi yapilacak tohum ebadi biiylidiikce gereken emis giicii artar. Bu durumda
klapenin uygun konuma getirilmesi gerekir.

1.Fan Klapesi

Fan Ufleme Klapesi: Hava yonlendirme hattinda bulunan 2 adet iifleme klapesi fanin
icerisinde olusan havanin tahliye edilip giibre ayaklarma ulagmasindaki hava siddetinin
ayarlanmasinda rol oynar. Giibre norm ayar1 yapilirken her bir ayaktan esit homojen sekilde
giibrenin dokiilmesi beklenmektedir. Giibre ayaklar1 arasinda fazla veya eksik miktarlarda
akis goriiliirse lifleme klapeleri kapak acikligr degistirilir. Siddetli fazla miktarda giibre akisi
varsa 1 ve 2 numarali klapeler bir miktar agilir bu noktada hassasiyeti ayarlamak adina 2
numarali klapeden ayar yapilmasi onerilir.
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Vakummetre: Fanin kollektdr kisminda olusan emis degerini gosteren 6l¢ii aletidir. Vakum
metre lizerinde -50 ile -70 milibar arasindaki boliim yesil renk ile isaretlenmistir. Kiiclik
tohumlar (pancar, 1spanak, domates ve salatalik vb.) i¢in bu araliktaki emis giicii genelde
yeterli olmaktadir. -70 milibar ile -90 milibar arasindaki kisim ise sar1 renk ile isaretlenmistir.
Biiytik tohumlar (misir, kabak, yer fistig1 ve soya vb.) i¢in bu araliktaki emis giicii genelde
yeterli olmaktadir. Ekimi yapilacak tohuma goére en uygun klape pozisyonunda vakummetre
tizerindeki ibre dogru alana geldiginde kuyruk mili devrini sabitleyiniz.

Fan kasnak kayisi: Traktor kuyruk milinden gelen hareketi fan miline ileten kanall1 6zel bir
kayistir. Kayisin gérevini tam olarak yapabilmesi i¢in kullanim esnasinda gerginligini kontrol
etmeniz ve gevseme var ise cardak mekanizmasinda yer alan ayar civatasi yardimi ile dogru
gerginligi saglamaniz gerekmektedir.

1.Kasnak Kayis1 Ayar
Civatasi

2.Kasnak Kayisi

ONEMLI!

MAKINENIN KULLANIMI ESNASINDA
SAFTI BAGLADIGINIZ TRAKTOR KUYRUK
MILININ DONUS HIZI ICIN MUSAADE
EDILEN MAKSIMUM DEGER 540 d/da’ dur.
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KATLANABILIR ELEKLER

Makine ana sasi lizerinde sag ve sol olacak sekilde 2 adet katlanabilme 6zelligine sahip basamak
mevcuttur.

Makine giibre deposuna ulagilmasinda dnemli dlglide fayda saglamaktadir.

}
&
A
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5.5. Hareket Tekerlekleri

Makineye hareket veren 2 adet kanat hareket tekerlegi ve 2 adet makine merkezinde
bulunan ve aktarma gorevi goren giibre ve tohum hareket tekerlekleri FT-08 modellerinde
mevcuttur. FT-06 modelinde kanatlarda yer alan hareket tekerlekleri (1) yoktur.

1.Kanat Hareket
Tekerlegi

2.Giibre Hareket
Tekerlegi

3. Tohum Hareket
Tekerlegi

Kanat Hareket Tekerlekleri

Ana sasi lizerinde makinenin saginda ve solunda 2 adet
bulunur. Gorevi, yol ve ekim pozisyonlarinda kanatlari
devreye alip ¢ikarmaktir.

Tohum ve Giibre Tahrik Tekerlekleri

Makine merkezinde bulunan 2 adet tahrik tekerlegi ekici
tinitelere ve gilibre sandigina giden hareketin baslangic
noktasidir. Sistem genel olarak biiyiik tekerlegin aldig:
hareketi {istiinde yer alan kiigiik tahrik tekerlekle birlikte
altikose mil vasitasiyla ekici iinitelere aktarir. Bu
asamada sira tlizeri tohum mesafe ayarinin yapildig: disli
kutusu bu aktarmada énemli rol oynar.

Tohum Tahrik Tekerleginin Baski ve Konum
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Ayarlari

Makine lizerinde yer alan tohum tahrik tekerlegi gerekli goriildiigii sert arazi kosullarinda
sagda ve solda 2 adet yay vasitasiyla tansiyonu ayarlanabilir. Yayin bagli oldugu civatanin
somunu sikilarak veya gevsetilerek istenilen sertlik ayari1 yapilmaktadir. Ayrica tahrik
tekerleginin konumu ayar lamasi ile asag1 yukar1 yonde hareket ettirebilir. Bu hareket eger
tiniteler istenenden fazla derine batiyorsa ayar lamasindaki alt delige montaj1 yapilarak bu tarz
durumlarin 6niine ge¢ilmesini saglamaktadir.

Tohum Ta
Tekerlegi Iz
Yayr

e 1 Ayar D




5.6. Disli Kutusu ve Sira Uzeri Mesafe Ayari

Makine sasi iizerinde konumlanmis olan bu sistem sira iizeri tohum atim mesafelerinin
belirlenmesinde onemli rol oynamaktadir. Sistem iki farkli digli grubunu ve bu disli
gruplarinda ¢alisan zincirin konumlanmasinda gorevli gergi mekanizmasini barindirir. Ayrica
gergi kilit kolunun baglh oldugu yay baglantisinin pozisyonlar1 degistirilerek te gergi sertligi
ayarlanabilmektedir.

Tohumun sira iizeri atim mesafesinin belirlenmesinde 2 grup dislinin birlikte ¢alismasiyla sira
lizeri tohum atim
tablosundaki degerlere
gore hareket edilir.

1. Gergi Kilit Kolu
2. 12°1i Grup Disli
3. 3’lii Grup Disli

Tohum sira iizeri mesafenin belirlenmesinde ilk olarak gergi
kilit kolunu (1) ileri yonde hareket ettirerek ve ayni anda
ileride tutarak zincirin bosa ¢ikartilmasi saglanir.

DIKKAT!

Bu asamada gergi kolu ilerideyken yapilan zincir atlatma

isleminde koruyucu ekipman Kkullanilmasi gereklidir.

Zincir ile disli arasina el sikismasi1 olmamasi adina dikkatli
olunmahdir.
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Sonrasinda sira {lizeri mesafe tablosundan istenilen mesafe secilir ve hangi iki disli bunu
sagliyorsa zincir o iki disli iizerlerine getirilir. Son olarak ta gergi kilit kolu eski yerine
getirilerek kilitleme islemi tamamlanmais olur.

Bu islem yapilarak istenilen sira lizeri mesafelerde tohumlarin ekilmesi saglanir.
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5.7. Markér (Iz Cizici) Mekanizmasi

Ekim esnasinda tarla baslarindan doniis yapildiginda bir 6nceki siraya gore traktorii en dogru
nereden slirmemiz gerektigini gosterir iz ¢izgilerini ¢izmeye yarayan tertibattir. Traktor
hidrolik pompasi ¢ikisindan baglanacak iki adet hidrolik hortumun alacagi basingli hidrolik
komut ile ¢aligmaktadir. Bu sistemin kumanda ettigi sagda ve solda iki adet markdr kolu
bulunmaktadir. Kollar yere diisiiriildiigiinde uglarinda bulunan diskler tarlada istenilen iz
cizgilerini olusturur. Markor kollarina nasil kumanda edilecegi ilk ¢alistirma esnasinda yetkili
servisimizce size gosterilecektir. Asagida ise kol boyunun nasil ayarlanacag tarif edilmistir.
Makine merkezinden bir tarafi asagida bulunan markér kolunun ucundaki diskin merkezine
olan uzakligi, makinenin is genisligine gore ayarlayarak markor kol uzunlugu belirlenir. Her
iki markor kolu da esit sekilde ayarlanir. Sonrasinda ekim esnasinda gidilen siranin sonunda
hangi tarafa doniilecekse o tarafin tersinde kalan kolun asagiya indirilmesiyle iz ¢izmesi
saglanmalidir. Her yeni sira ekilirken bir 6nce ¢izilmis iz lizerine dontis yapildiginda traktoriin
cizilen izi ortalayarak merkezden ge¢cmesi saglanir.

M= Makine Is
Genisligi
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5.8. Giibre Ayaklan

Makine giibre deposunda bulunan giibrenin toprak icerisine aktarilmasinda gorevli
olan bu organ tarla ylizeyinde makine ekim derinligi ayariyla paralel olarak calisir ve

giibrenin topraga ulagmasini saglar.

Giibre ayaklarmin diger bir 6zelligi de atilacak olan gilibrenin ekim esnasinda tohuma gore
uygun noktaya diisecek sekilde birakmaktir. Boylece daha saglikli ve daha verimli bitki besin

maddesi kullanimi1 saglanir.

Yap1 genel olarak biikiimlii profilden olusan bir sasi bu sasi iizerinde kesici 2 adet diskten
olusan mekanizma ve bu mekanizmanin zor sartlardan etkilenmemesi i¢cin monte edilmis bir
yay dan mevcuttur.

1. Ayak Sasisi

2. Ayak Kelepgesi

3. Ayak Baski Yay1

4. Diskli Kesici Govde
5. Giibre Akis Borusu

6. Hortum Tutucu




Yiikseklik Ayar
Kilitleme Pimi

Giibre Ayaklan Yiikseklik ve Sertlik Ayari

Sert arazi sartlarinda giibre derinliginin yetmedigi durumda giibre ayaklariin derinligini ve
sertligini ayarlayabilme imkani mevcuttur.

Ayak sasisi bagli oldugu kelepce iizerinde yer alan delikler iizerinden asagi yukart yonde
hareket ederek ti¢ farkli delikte {i¢ farkl yiikseklikte ayarlama durumu mevcuttur.

Ayrica sasi lizerinde yer alan yay mekanizmasinda tansiyon civatasi sikilarak ve gevsetilerek
baskis1 ayarlanabilir.
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Elektronik Tohum Kontrol Unitesi

Bu sistem, makine ekim pozisyonundayken, asagida belirtilen kontolleri yaparak operatore
bilgi akis1 saglamaktadir.

Anlik ekim hizi,

Ekilen alan biiytikligi,

Her iinite i¢in tohum akis kontrolii

Gibre seviyesi kontrolii

Birakilan tohumlarin sayilmasi ve birim alana birakilan toplam tohum sayisinin tespiti
Vakum kontrolii ve anlik vakum bilgisi

VVVYVYVY

Sistemin ana bilesenleri; kontrol ekram kutusu, kontrolcii (PLC) kutusu, sensorler ve ara
baglant1 kablolaridir.

Elektronik Kontrol Unitesi
Aksamlarimin Makine Uzerinde
Toplandig1 Nokta
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1.Kontrol Ekram Kutusu

Ekim esnasinda, bilgi ve alarmlarin gosterildigi, 6 satirlik ekrandir. Ayrica iizerinde yer alan siren ile
sesli uyarida yapmaktadir.

N

Glig girisi (12 V DC)

Kontrol Ekrani (Traktor
kabininde konumlu)
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2.Kontrolcii (PLC) Kutusu

Sensorlerin baglandigi, ekim esnasinda sensorlerden gelen verilerin islendigi ve ekrana aktarildig
birimdir.

3.Sensorler

Makine iizerinde 11 adet sensor bulunmaktadir. Her bir {initede tohum kontrol sensorii, tohum tekeri tizerinde
makine hareket sensorii, giibre sandig1 igerisinde kapasitif sensor ve hava kollektorii lizerinde vakum sensorii
bulunmaktadir.

4.Sistemin devreye alinmasi ve kullanimi
Makine iizerinden gelen 2 adet haberlesme ve 1 adet gii¢ kablosu kontrol ekraninda ilgili soketlere takilir.
(Haberlegme kablolarinin takildig1 soketlerde siralama 6nemli degildir.

Kontrol ekranina enerji verilerek sistem agilir. Sistem acildiginda ekrana asagidaki bilgiler gelecektir.

-Temel kontrol ekram

Makine ekim pozisyonuna alinip ekim baglatildiginda anlik olarak asagidaki bilgilerin giincel hali ekrana
gelecektir.
Ekim ile ilgili bir hata olmadigi siirece asagida yer alan ekran daimi olarak goriintiilenecektir.

2/0/2(1|-|0|2|-]0]|2 Tu 115/:1111
Hiz 0 .0km1/ h
Alllaln 0 .0
Vakum 0
Da/l/l Tohum 0

1. Hiz: Ekim aninda, anlik olarak ekim hiziniz1 kilometre/saat birimi ile gosterilir.

2. Ekilen Alan: Sayacin en son sifirlandigi andan sonra, ekilen alani gosterir. (Sifirlamak i¢in F2 ye 3 saniye
basil1 tutulur.

Vakum: Anlik olarak sistemdeki vakum degeri buradan takip edilir. Ekim esnasinda anlik vakum degeri, set
edilmis vakum degerin altina diiserse ekrana vakum hatas1 mesaj1 gelerek sistem sesli uyar1 verecektir.

Tohum/Hektar: 1 hektarlik Alana birakilan tohum sayisim belirtmektedir. Bu deger, her 250 m2 ekim
yapildiktan sonra yenilenmektedir.
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-Tohum sayic1 ekram
Bu ekrana F1 tusuna basarak gecilebilir. Ana ekrana tekrar donmek i¢in F1 tusuna basmak yeterli olacaktir.

Bu ekranda herbir {initeden birakilan tohum sayis1 goriintiilenmektedir. Ekranda bulunan degerleri surmalamak
icin F2 tusuna 3 saniye basili tutmak gerekmektedir.

Tiolh|juim| (S|aly|ijcji|l|a]r
1 0 5 0
2 0 6 0
3 0 7 0
4 0 8. 0

-Ayar meniilerinin bulundugu ekranlar

Makinenin yaptig1 kontrollerin, siirelerin ve degerlerin ayarlandigi ekranlardan olusur. 3 farkli ayar
ekranma tek tus ile erismek miimkiindiir. Makine bekleme pozisyonunda iken F3 tusuna basarak
ayarlar meniisiine girilir.

Teker Cialp|i 4 2
i|s Gieinli|s|l|i|g]|i 560
Sleis|l|i ilkjalz On
Gibre siefvii|yle|s|i On
Vakum ilkjajz|i -40

Avyarlar ekraninda herhangi bir degeri degistirmek i¢in ESC tusuna basili tutulur. Daha sonra ekranda
bulunan ok tuslar ile degistirilmek istenilen degerin {izerine gidip Enter tusuna basilarak ilgili ayarin
icine girilir ve yine ok tuslar1 ile ayar degistirilir. Yeni ayar1 kaydetmek i¢in Enter tusuna basilar. Ayar
kaydedildikten sonra ¢ikmak i¢in ESC tusuna basilir

F3 tusuna basildiktan sonra ilk olarak asagidaki ekran gelecektir. Buradan herhangi bir iiniteden kag
saniye tohum diismezse hata mesaj1 gelecegi ayarlanir.

Tiolhjum| |Kio/nitir|o|l
Hata S|hjrjeisii
1(.(012[:15]0]s 5|.1012(:15]0]s
2(.1012]|:15]|01(s 6./012(:15/0]s
3|./0121:15]01|s 71.1012|:15|01(s
4/ _10(2|:15|0(s 8./1012{:15/0|s

Yukaridaki ekranda bir degisiklik yapilmak istenmiyorsa bir sonraki meniiye Enter tusu ile gegilir.
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Enter tusuna basildiktan sonra asagidaksi sayfa acilacaktir. Agilan sayfada her bir {inite i¢in tohum
kontrolii agilip/kapatilabilmektedir. Olas1 bir sensor arizasi veya kablo kopmasi gibi durumlarda,
sadece hatali (nitenin devre dis1 birakilarak diger kontrollerin yapilmaya devam edilmesi
saglanabilmektedir. Burada bir degisiklik yapilmak istenmiyorsa Enter tusuna basilarak gegilebililir.

Tohum Kioinitirjo|l

Sii|sitieim|i

1 On 5 On
2 On 6 On
3/./01n 7 On
4 On 8 On

Enter tusuna basildiktan sonra asagidaki menu gelecektir. Agilan sayfada tohum tekerlegi ¢ap1 ve
makine is genisligi bilgileri (degistirilmemesi gerekir), giibre kontrolii ve sesli ikaz meniileri, son
olarakta vakum set degeri ayar1 bulunur. Istenilen degerler degistirildikten sonra Enter tusu ile ana
ekrana doniiliir.

UYARI: Ekim makinesinin tohum tekerleginden 5 dakika boyunca hareket olmazsa, kontrol ekranin
aydinlatmas1 sonecektir ancak sistem devrede olacaktir. Hareket geldigi anda ekran aydinlatmasi beyaz renk
olarak tekrar devreye girecektir.

Not: Cihazin ¢aligmast i¢in traktdriin kontak anahtari park konumunda ve 12V ¢akmak girisi kullanilir durumda
olmalidir.

Herhangi bir degerde degisiklik yapabilmek i¢in ESC tusuna 3 saniye basili tutmak gerekir. Bu islemin ardindan
ekranda degistirilecek deger siyah renk olarak isaretlenecektir. Ok tuslari ile degistirilmek istenilen parametre
lizerine gelinerek Enter tusu ile degisiklik yapilabilir

Not: Sistemin caligmasi esnasinda giic kayb1 yasanmasi durumunda, enerji tekrar gelene kadar
sistemde kayitli olan tiim bilgiler son haliyle saklanacaktir.
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5.9. OPSIYONLAR
Demir Tohum Baski Tekerlegi

Tohum yataginda tohumun {izerine baski yapmasi i¢in metal ve agir malzemeden imal
edilen bu parca tohumlarin esit derinlige ekilmesinde ve c¢imlenmesinde Onemli rol
oynamaktadir. Istege gore opsiyonel olarak bu
parca talep edilebilir.

Dokiim V Baski Tekerlegi

Ekimi yapacak iinitenin tohum yatagini kapatmada gorevli son parca olan v baski
tekerlegi zor arazi sartlarina dayanabilen yiiksek mukavemetli dokiim malzemeden yapilan
modeli de mevcuttur. Opsiyonel olarak bu parga talep edilebilir.




6. BAKIM ONARIM ve ARIZA TESPITI

Satin aldi@imiz bu iiriinii uzun yillar kullanabilmeniz icin her ekim sezonu
oncesi ve sonrasinda gerekli bakim islemlerini eksiksiz yerine getirmeniz onerilir.

Bakim Esnasinda Alinacak ve Dikkat Edilecek Emniyet Tedbirleri

Bakim, tamirat ve temizlik yapmaya baslamadan Once ekim makinesinin traktor ile
baglantisint mutlaka ortadan kaldiriniz.

Makine kalkik vaziyette bakim yapilacaksa makinenin altina agirhigr tastyabilecek
emniyet destekleri yerlestiriniz.

Kesici ylizey ve kenarlar1 olan pargalar degistirilirken mutlaka uygun eldiven ve
donanim kullanimiz.

Makine iizerinde elektrik veya gaz alt1 kaynag ile tamirat yapilacaksa yagli kisimlari
temizleyiniz veya temizlenmesi miimkiin olmayan kisimlarda kaynak islemi yapmayiniz.

Ureticiye 6zel pargalar1 orijinal olarak temin ediniz. Ticari yedek parcalarda da (civata,
somun, zincir vb. TSE belgesi olan marka ve iiriinleri tercih ediniz.)

Ekim Sezonu BITIMINDE Yapilmas: Gerekenler

Makinenizin giibre sandiklarini bosaltip su ile (basingli hava tavsiye edilir) temizledikten
sonra suyun siiziilmesini saglayiniz. Tohum deposunun ve tohum hiicresinin
temizlenmesi i¢cin SADECE basingli hava kullanilmas: onerilir. Icerisinde su kalacak
sekilde birakilmasi problemlere yol agacaktir.

Yag ile ¢calismayan kisimlara bulagsmis olan yaglar1 temiz bir bez veya {istiipii yardimi ile
temizleyiniz.

Yaglanmasi gereken gresorliiklere gresorliik tablosundan yararlanarak yag basiniz.
Zincirleri ince yag ile yaglayiniz.
Camur bulagmis yerlerdeki camurlari temizleyiniz.

Miimkiinse makinenizi kapali bir alanda muhafaza ediniz. Bu imkanmiz yoksa bir
branda ile olumsuz hava kosullarindan koruyunuz.

Traktor baglanti saftint makine iizerinde takili halde BIRAKMAYINIZ. Oksitlenme
oldugu takdirde saft kasnak miline kaynak yapacaktir.

Ekim Sezonu ONCESINDE Yapilmasi Gerekenler

Hidrolik hortumlarda, baglant1 noktalarinda, hidrolik pistonlarda kacak olup olmadigini
makineyi traktore baglamak ve sisteme yag verip denemek sureti ile kontrol ediniz. Yag
kagiran noktalar var ise onarimini yapiniz.

Hareketli pargalarin, rulman ile g¢alisan kisimlarin rahat¢a hareket edip etmedigini
kontrol ediniz.

Hareket aktarma zincirlerinin gerginligini kontrol ediniz. Gevsemis olanlar1 gergi ayar
diizenegi vasitasi ile tekrar gergin halde sabitleyiniz.
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Kopuk, gevsek, asinmig civata, somun, yay, pim vb. parcalar olup olmadigin1 gozle ve
elle muayene ediniz. Asinmis, kirilmis veya catlamis olanlar1 yenisi ile degistiriniz.

Hareket teker ve tahrik tekeri lastik hava basincini ve lastik yiizeyini kontrol ediniz.

Lastik basinci 3,6 bar (52 PSI) olacak sekilde tamamlanmalidir.

Gresorliiklere ince gres yagi tasana kadar basmak sureti ile eksilen yagi tamamlayiniz.

Gresorliik Tablosu

Gresorliik Say1 ve Konumlari
oy Gresorliik | Aksam | Toplam

Gresorliik Bulunduran Aksam Adeti Sayis1 | Gresorliik
Porya 1 4 4
Hareket Tekerlegi Pistonu 1 4 4
Markor 1 2 2
Tohum ve Giibre Tahrik Tekerlekleri 2 2 4
Kanat Piston Noktasi 2 2 4
Kanat A¢ma Kapama Noktasi 2 2 4
Toplam 22
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ARIZALARIN VE OLASI SEBEPLERIN TESPIiTi

Bu boliimde bir sorun ile karsilastiginiz takdirde sebebini bulmaniza ve gerektiginde
size teknik destek saglayacak personelin hazirhkh bir sekilde gelmesine olanak
verebilecek bilgiler ve basit ariza giderme onerileri bulunmaktadir. Kullanim esnasinda
garanti kapsaminda veya kapsam disinda bu listede olmayan tiirden de arizalarla
karsilasilabilir. Boyle bir durumda Teknik Destek Hattimizi aramaniz veya en yakin
yetkili servisimiz ile irtibata ge¢cmeniz tavsiye edilir.

Yetkili servislerimizin GUNCEL listesine www.irtem.com.tr web sayfamizin
SERVISLER bashg altinda bulabilirsiniz.
ARIZA OLASI NEDENi GIDERILMESI
Unitelerden biri veya| 1- Tekleme ¢ubuklari tohum akisimi | 1- Tekleme ayarini yeniden yapiniz.
birka¢gi  hi¢  tohum | engeller pozisyonda olabilir.
atmiyor. ; . . — - -
2- Hava emis sisteminde kacak|2- Hava emis sistemini el ve gozle
olabilir. kontrol ediniz. Gevsemis veya
delinmis parcaya miidahale ediniz.
3- Ekici initeye hareket veren|3- Aktarma organlarini elle ve gozle
aktarma organinda (sanziman, disli, | kontrol ediniz. Arnzali pargaya
zincir vb.) ariza olabilir. miidahale ediniz.
Makine cahsmadigr [ Klape ayar kolu  yanlislkla|Klape ayar kolunu ekim
halde giibre dokiilityor. |bosaltma  konumuna  c¢ekilmis | pozisyonuna getiriniz.
olabilir.
Makine cahsmadigi | Bir  sebepten  tohum  hiicresi| 1- Bosaltma kapaginin arasina
halde tohum dékiiliiyor. | bosaltma  kapagi tam  olarak | stkismis cisim var ise ¢ikartiniz.
kapanmamaktadir.

2- Bosaltma kapaginin yay1 arizal
ise degistiriniz.

Tekleme ayar1 yapildig:
halde tohum tekleme
islemi diizenli degil.

I- Tekleme sistemi temel ayari
bozulmustur.

1- Tekleme temel ayarlarini yeniden
yapiniz.

2- Tekleme pimleri ile tohum diski

2- Cismi ¢ikartiniz. Tekleme pimleri

arasina yabanci cisim sikismis|ile tohum diski arasindaki mesafe
olabilir. maksimum 1 mm olacak sekilde
ayar yapiniz.
3-  Tekleme  ayann  diizgiin|3- Tekleme ayar kolu yardimiyla
yapilmamustir. kullandigimiz disk ve tohuma gore
ideal ayar1 yapiniz.
Giibre hareket tekeri|Giibre tesisatina hareket veren|Aktarma organlarmi elle ve gozle
dondiigii halde giibre | aktarma organinda (sanziman, disli, | kontrol ediniz. Arizali parcaya

dislileri donmiiyor.

zincir vb.) ariza olabilir.

miidahale ediniz.
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Tohum hareket tekeri
dondiigii halde tohum
dislileri donmiiyor.

Tohum tesisatina hareket veren
aktarma organinda (sanziman, disli,
zincir vb.) ariza olabilir.

Aktarma organlarini elle ve gozle
kontrol ediniz. Arizali pargaya
miidahale ediniz.

Makine, bir siire | Tohum hiicresi perde sacit ayari| Tohum hiicresini agip perde sacin
diizenli ekim yaptiktan | yanlistir. kademeli olarak azaltiniz.

sonra tohumu toplu

halde dokiiyor.

Makinenin tekleme | Tohum hiicresi perde saci ayari| Tohum hiicresini agip perde sacini
ayar1 diizgiin oldugu | yanlistir. kademeli olarak azaltiniz.

halde fazla  tohum

atiyor.

Tohum diskleri tohumu
tutup diizgiin tekleme
oldugu halde bir veya

birka¢ ekici iinitede
tohum topraga
diismiiyor.

Tohum akis borusu tikanmis

olabilir.

1- Ekici tiniteleri havaya kaldirip
birikmis  toprak, camur  vb.
maddeleri temizleyiniz.

2- Makineyi ekici ayaklar toprakta
iken geri kagirmayiniz.

Giibre dislileri doniip,
giibreyi akitmasina
ragmen, giibre topraga
diismemektedir.

1- Giibre hortumlar1 tikanmugtir.

1- Giibre hortumlarini temizleyiniz.

2- Giibre ayaginda camur vb.

Maddeler tikanmaya yol agmustir.

2- Tikanmaya sebep olan cisimleri
temizleyiniz.

3- Makine ekim pozisyonunda iken
geri kacirmaymiz.

ASAGIDAKI DURUMLARDA MUTLAKA YETKIiLi TEKNIiK SERVISLERIMIiZE

MURACAT EDINiZ.

e Kasnak mili zor doniiyor ise.

e Kasnak kayis1 siirekli olarak tek tarafli agintyor ise.

e Fan yatag siirekli olarak agir1 1siniyor ise.

e Fan normalden daha fazla giiriiltiilii ¢calistyor ise.

e Tohum hareket tekeri cok zor doniiyor veya hi¢ donmiiyor ise.

e (libre hareket tekeri ¢ok zor doniiyor veya hi¢ donmiiyor ise.

e Yukandaki tabloya uygun olarak miidahale ettiginiz halde gideremediginiz bir ariza var

1S€.

Kullanicinin yapabilecegi basit onarimlar:

e Ekici disklerin veya bunlara ait dokiim parcalarin periyodik kontrolii ve gerektiginde

degistirilmesi.

e Zincirlerin kontrolii ve gerektiginde degistirilmesi.
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e Yaylarin kontrolii ve gerektiginde degistirilmesi
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